MORETARIAT 


RAL SRCKER 


रजिस्ट्री सं. डी . एल . - 33001 /96 


- 


REGISTERENO . D . L.-33001/ 96 


S 


HINA 


सम्पपवजयते 


भारत की राजपत्र 
The Gazette of India 


प्राधिकार से प्रकाशित 
PUBLISHED BY AUTHORITY 


सं . 25 ] 
No. 25 ] 


नई दिल्ली, शनिवार, जून 22, 1996 / आषाढ़ 1, 19:18 
NEW DELHI, SATURDAY , JUNE 22 , 1996 /ASADHA 1 , 1918 


H 


इस भाग में भिन्न पृष्ठ संख्या दी जाती है जिससे कि यह अलग संकलन के रूप में रखा जा सके 
Separate Paging is given to this part in order that it may be filed as a separate compliation 


भाग - खण्ड 3 - - उप - खण्ड (1) 
PART II - Section 3 - Sub -section (i) 


भारत सरकार के मंत्रालयों ( रक्षा मंत्रालय को छोड़कर ) और अधिकारियों ( संघ राज्य क्षेत्र प्रशासन को छोड़कर ) द्वारा विधि के अन्तर्गत 

बनाए और जारी किए गए साधारण सांविधिक नियम ( जिनमें साधारण प्रकार के आदेश , उप -नियम आदि सम्मिलित हैं ) 
General Statutory Rules ( including Orders , Bye -laws etc. of a general Character ) issued by the Ministries of the 
Government of India (other than the Ministry of Defence ) and by the Central Authorities ( other than the 

Administration of Union Territories) 


परमाणु ऊर्जाविभाग 

मुम्बई, 28 मार्च, 1996 
सा . का .नि . 253. - केन्द्रीय सरकार परमाणु ऊर्जा अधिनियम 1962 ( 1962 
का 33वां) की धारा 23 तथा 30 के साथ पठित कारखाना अधिनियम, 1948 
( 1948 का 63वां) की धारा 41, 49 , 50, 76, 83 , 112 तथा अन्य सभी 
सामर्थ्यकारी धाराओं द्वारा प्रदत्त शक्तियों का प्रयोग करते हुए, और परमाणु ऊर्जा 
( कारखाना) नियम, 1984 का अधिक्रमण करते हुए, सिवाय उन कार्यों के बारे 
में जो इस अधिक्रमण से पहले किए गए हों अथवा किए जाने से हटा दिए गए 
हों , एतदद्वारा निम्नलिखित नियम बनाती है, अर्थात्: 

परमाणु ऊर्जा ( कारखामा ) नियम, 1996 


( क ) " अधिनियम " के कारखाना अधिनियम, 1948 ( 1948 का 63वां ) 
अभिप्रेत है ; 

( ख ) " प्रमाणकर्ता सर्जन से संबद्ध कारखाने का चिकित्सा अधिकारी 
अभिप्रेत है ; 

( ग ) " सक्षम प्राधिकारी से केन्द्रीय सरकार द्वारा इन नियमों के प्रयोजनों 
के लिए सरकारी राजपत्र में अधिसूचना द्वारा नियुक्त कोई अधिकारी या प्राधिकारी 
अभिप्रेत है ; 

( घ ) " फार्म से इन नियमों के परिशिष्ट में दिए हुएनिर्धारित फार्म अभिप्रेत 


अध्याय - 1 

प्रारंभिक 
1. संक्षिप्त नाम, प्रयोग तथा प्रारम्भ :- - ( 1 ) इन नियमों का नाम परमाणु ऊर्जा 
( कारखाना ) नियम , 1996 है । 


( अ) " भारतीय मानक से भारतीय मानक ब्यूरो अधिनियम, 1986 ( 1986 
का 63वां) की धारा 2 खण्ड ( 8 ) में परिभाषित भारतीय मानक अभिप्रेत है ; 

( च) "निरीक्षक से अधिनियम की धारा 8 के अधीन नियुक्त अधिकारी 
अभिप्रेत है और इसमें सक्षम प्राधिकारी भी है ; 

( छ ) फैक्टरी के " प्रबंधक से अधिनियम के प्रयोजनों हेतु कारखाने के 
कार्यकरण के लिए अधिष्ठाता के प्रति उत्तरदायी व्यक्ति अभिप्रेत है ; 

( ज ) उन शब्दों और पदों के जो इन नियमों में प्रयुक्त है लेकिन परिभाषित 
नहीं है, वही अर्थ होंगे जो कारखाना अधिनियम, 1948 ( 1948 का 63वां) में 
क्रमशः उनके लिए नियत किए गए हैं । 


( 2 ) ये केन्द्रीय सरकार के स्वामित्व वाले और परमाणु ऊर्जा अधिनियम , 
1962 ( 1962 का 33वां) के प्रयोजनों को क्रियान्वित करने में लगे सभी कारखानों 
पर लागू होंगे । 


3. योजनाओं का अनुमोदन: -- ( 1) ऐसे स्थल का पता लगाने 
के लिए जिस पर कारखाना लगाया जाना है, अथवा किसी कारखाने 


( 3) ये राजपत्र में प्रकाशन की तारीख को प्रवृत्त होंगे । 
2. परिभाषाएं: - इन नियमों में जब तक संदर्भ से अन्यथा अप्रेक्षित न हो , 
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के संनिर्माण अथवा विस्तार के लिए पूर्व अनुज्ञा प्राप्त करने हेतु प्रत्येक 
प्रस्ताव सक्षम प्राधिकारी को लिखित रूप में दिया जाएगा और उसके 
साप उप-नियम ( 2 ) में विनिर्दिष्ट दस्तावेज संलग्न होंगे । 

म्पष्टीकरण : - -- इन नियमों के प्रयोजन के लिए विस्तार के अंतर्गत 
प्रक्रिया , उपस्करों में कोई संशोधन करना, अभिन्यासों और संरचनाओं 
मे परिवर्तन करना शामिल होगा । 

( 2 ) उप नियम ( 1 ) के अधीन प्रस्तुत प्रत्येक प्रस्ताव के साथ 
निम्नलिखित दस्तावेज होंगे, अर्थात :--- 

( क ) विनिर्माण प्रक्रिया का एक मन क्रम पार्ट , जिसमें प्रक्रिया का 
उसके विभिन्न चरणों में संक्षिप्त विवरण दिया गया हो ; 

( स ) दो प्रतियों में पैमाने पर बनाए गए रेखाक जिसमें निम्न 
लिखित दर्शाया गया हो । 

(i ) कारखाने का स्थल और भमि , भवन तथा उसके क्रमश : 
उत्तर, दक्षिण , पूर्व तथा पश्चिम में स्थित प्रम्य संरचनाओं, सगको, नालियों का 
उस सीमा तक वर्णन जिस सीमा तक इस प्रकार के वर्णन. उपयुक्त 
परिगुरता के साथ दिए जा सकते हैं । 

( ii ) प्रकाश , संवातन से संबंधित सभी सुसंगत म्यौरे उपदशिन करते 
हुए विभिन्न भवनों के रेखांक , ऊंचाई और प्रावश्यक प्रतिनिधिक समूह 
जिसमें संयंत्र , मशीनरी, पार्षपोधियों और मागों की पवस्थिति का तथा 
मापात-स्थिति उत्पन्न होने पर फैक्टरी में कार्यरत व्यक्तियों के बचकर 
निकलने और उनसे स्थान खाली कराने के लिए किए गये मुरझापाया का भी 
स्पष्ट उल्लेख किया होना चाहिए । 

( ग ) नितिक संवातन और गैसीय उस्मर्जनों के नियंत्रण तथा कार्य 
स्थल के परिवेश को नियंत्रित करने वाले ऐसे ही प्रम्य कारणों का पौरा ; 

(प ) यहि सावों के संसाधन और विसर्जन के लिए की गई व्यवस्था 

( 7 ) सुरक्षा विश्लेषण और प्रापाती योजनाएं और ऐसे अन्य विवरण 
जिनकी सक्षम प्राधिकारी अपेक्षा करें ; तथा 

( ब ) किमी भी विणेष अवधि के निर्माण / परिचालन के दौरान नियुक्त 
किए जाने वाले व्यक्तियों की संध्या 

( 3 ) सक्षम प्राधिकारी का यह निर्णय कि ये रेखांक अधिनियम की 
अपेक्षाओं के अनुरूप है, बशर्ते कि वे शर्ते पूरी होती हों जो अधिनियम में 
विनिर्विष्ट है, पग्लिम होगा । प्रायेदक को मनमोदन की सूचना मझम 
प्राधिकारी द्वारा हस्ताक्षरित प्रत्येक रेखाक की एक प्रति द्वारा दी जाएगी । 
मक्षम प्राधिकारी यदि उचित समझे तो प्रावेदक से इस प्रकार के प्रमाणन 
के लिए प्रामण्यक गेमे ही अन्य विवरण मंगा सकता है, जिन्हें प्रावेदक 
को विनिर्दिष्ट अवधि के भीतर देना होगा । 

( 4 ) परिमर को बिना अनुमादम के कारखाने के मप में उपयोग 
करने पर प्रतिषेध 

कोई भी अधिभोगी सक्षम प्राधिकारी के अनुमोदन के बिना किमी 
भी परिमर को परमाण उर्जा अधिनियम , 1962 के प्रयोजनों हेतु कारखाने 
के रप में उपयोग नहीं करेगा । 

अध्याय - - 11 

निरीक्षण स्टाफ 
5. निरीक्षको की नियुक्ति : -- 

( 1 ) इन नियमों के प्रयोजन के लिए किसी भी व्यमित को निरीक्षक 
के रूप में नब ना नियुक्न नही किया जाएगा जब तक कि उसके पास 
सक्षम प्राधिकारी नारा विहिन की गई पहनाएं म हो । 

( 2 ) प्रत्येक चिकित्सा निरीक्षक इम अधिनियम की धारा 10 में 
विििदष्ट , अनमार एक पाहता प्राप्त चिकित्मा व्यवमायी होगा पोर 
उसके पास ऐमी अतिरिक्त पाहता भी होनी चाहिए जो सक्षम प्राधिकारी 
द्वारा विनिर्दिष्ट की गई हो । 

6 निरीक्षकों की शक्तियां : - - प्रत्येक निरीक्षक के पास इन मभी 
नियमी प्रथया इनमें से किभी भी एक नियम के निष्पादन के प्रयोजन 
के लिए निम्नलिखित मभी कार्य अथवा इनमें से कोई भी एक कार्य 
करने की प्रक्रिया होगी , अर्थात् . - - 


( 1 ) किसी कर्मकार का फोटो लेना, किसी भवन या कक्ष , किसी 
संयंत्र, मशीनरी, साधित या उपकरण , किसी रजिस्टर या वस्तावेज या 
कारखाने मे नियोजित कर्मकारों , और प्रासपास रहने वाले लोगों के 
स्वास्थ्य, उनकी सुरक्षा तथा उनका कल्याण सुनिश्चित करने तथा पर्यावरण 
के बचाव तथा सुरभा प्रयोजनों के लिए की गई किसी म्पमस्या का 
यथास्थिति निरीक्षण करना , जांच करना, माप फरना , प्रतिलिपि लेना, 
फोटो लेना, स्केच बनाना या परीक्षण करना । 

( 2 ) ऐसी चिकित्सीय जांच करना जो अधिनियम के प्रयोजनों के 
लिए प्रावश्यक हों बशर्ते कि यह एक चिकित्सा निरीक्षक हो । 

( 3 ) सुरक्षा और स्वास्थ्य से संबंधित दुर्घटनामों तथा भप्रायिक 
घटनामों की जांच करना । 

( 4 ) असुरक्षित कार्यों पर कार्य-प्रणालियों के संबंध में कारखाने के 
प्रबंधक को सलाह देना पौर कारखाने के परिसर में यदि कोई असुरक्षित 
स्थितियां विद्यमान हों तो उन्हें बताना ताकि वे तुरंत उन्हें दूर करने के 
उपाय कर सकें । 

( 5 ) कारखाने में विद्यमान किन्हीं असुरक्षित स्थितियों या कार्य 
प्रणालियों के बारे में सक्षम प्राधिकारी को रिपोर्ट करना । 
7. प्रमाणकर्ता सर्जन के कतम्य : -- 

( 1 ) प्रमाणकर्ता सर्जन इन नियमों के नियम 88 के अंतर्गत आने 
बाली प्रक्रियामों में सगे सभी व्यक्तियों की जांच के प्रयोजन के लिए 
इतने अंतरालों पर कारखाने का दौरा करेगा जो इन्हीं नियमों तथा 
उनके साथ संलग्न प्रमुसूषियों में विहित किए गए हैं । ये यूनिट , कारखाने 
उसे निर्धारित की गई स्थानीय सीमामों के भीतर ही होंगे । 

( 2 ) प्रमाणकर्ता सर्जन सक्षम प्राधिकारी के अनुरोध पर इस प्रकार 
की जांच करेगा और इसकी रिपोर्ट, जैसा भी मामला हो , किसी भी 
कारखाने मपवा वर्ग अपषा कारखाने के विवरण के लिए प्रस्तुत करेगा 
जहां बीमारी के मामले देखने में पाए हैं, जिनके बारे मे यह मानना 
उचित है कि ये काम में लाई गई विनिर्माण प्रक्रिया के पन्ननिहित रूप से 
जोखिमपूर्ण स्वस्प के कारण अथवा वहां प्रचलित काम की प्रश्य स्थितियों 
के कारण अथवा काम मे लाई गई विनिर्माण प्रक्रिया में प्रयवा उसमें 
काम मे लाण पाने वाले पदार्थों में किसी परिवर्तन के कारण, प्रथवा 
कोई नई विनिर्माण प्रक्रिया अपनाने के कारण हम है और उम निर्माण 
प्रक्रिया में लगे कर्मकारों के स्वास्थ्य को मति पहुंचने की संभावना है । 

( 3 ) ऐमे दौरे के दौरान प्रमाणकर्मा मर्जन ऐसी प्रक्रियामों में लगे 
व्यक्तियो की जांच करेगा और अपनी जांघ के परिणामो को फार्म 1 में 
रिकार्ड करेगा और उसे एक चिकित्सा मिमिल में रखेगा जिसे प्रबन्धक 
अपने पास रखेगा पौर प्रत्येक दौरे के समय उसे प्रमाणका सर्जम को 
प्रस्तुत करेगा । 

( 4 ) यदि प्रमाणकर्ता सर्जन अपनी जांच के परिणामस्वरूप पाह पाता 
है कि ऐसी प्रक्रिया में लगा कोई भी व्यक्ति चिकित्सीय कारणों की वजह 
से अब उम प्रक्रिया में काम करने योग्य नहीं रहा है तो, वह जितनी 
अवधि के लिए ठीक समझे उस व्यक्ति को उम प्रक्रिया में काम करने से 
हटा सकता है पौर हटाए जाने के बाद कोई व्यमित तब तक उस प्रक्रिया 
मे नियोजित नही किया जाएगा जब तक कि प्रमाणकर्ता मर्मन फार्म 12 
में लिखित स्वस्थता प्रमाण-पत्र नहीं दे देता मोर इस प्रमाण- पदा को 
चिकिस्मा मिसिल में लगाया जाएगा । 

( 5 ) कारणाने का प्रबन्धक प्रमाणकर्ता मर्जम को किमी भी ऐसी 
प्रक्रिया का , जिसमें कई व्यक्ति नियोजित है अथवानियोजित किए जाने की 
मभावना है, निरीक्षण करने के लिए सभी सुविधाएं प्रदान करेगा । 

( 6 ) प्रमाणकर्ता मर्जन कारमाने में यदि कोई चिकित्सीय जांच करमा 
चाहे तो उम प्रयोजन के लिए कारखाने का प्रबन्धक ( जाच के अवसर पर 
केवल प्रमाणफर्ता सान दाग उपयोग में लाने के लिए ) एक कमरे की 
व्यवस्था करेगा जिमकी देखरेख ठीक तरह में की जाएगी , उममें मवातन 
पौर प्रकाण को पप्ति व्यवस्था होगी पौर उममें एक पर्दा, एक मेज 
( लेमन मामग्री सहित ), कुमियर्या और एक चिकिरमा जांच कक्ष के लिए 
पावश्यक अन्य फर्नीचर होगा 


[ भाग II खंड 3 ( )] 
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अध्याय III 
8. सफेदी आदि का रिकार्ड आदि: - उन तारीखों का रिकार्ड जिस 
दिन सफेदी, रंग - रोगन, वार्निश, आदि कराई गई , एक रजिस्टर में फार्म- 2 
में विनिर्दिष्ट तरीके से रखा जाएगा । 

9. दीवारों , छतों और अहाते के क्षेत्र की स्वच्छता:- - ( 1 ) 
अधिनियम की धारा 11 की उपधारा ( 1 ) का खंड ( घ ) इस 
नियम की सारणी में विनिर्दिष्ट कारखानों की श्रेणी अथवा विवरण 
अथवा कारखानों के भागों पर लागू नहीं होगा और बशर्ते की उन्हें 
धुलाई से बुहारकर, शुश सग झाइ - पोंछ कर , निर्वात सफाई द्वारा 
अथवा अन्य प्रभावी तथा पर्याप्त तरीकों को काम में लाकर साफ 
अवस्था में रखा जाए । 

परन्तु कथित खंड निम्नलिखित पर लागू रहेगाः 

( क ) कथित सारणी के भाग क में विनिर्दिष्ट यूनिटों / कारखानों 
अथवा यूनिटों / कारखानों के भागों पर , उन कार्यकक्षों पर जिनमें 
उस कक्ष में नियोजित प्रत्येक व्यक्ति को दी गई धन जगह 
14.0m से कम है; 

( ख ) कथित सारणी के भाग ख में विनिर्दिष्ट कारखानों अथवा कारखानों के 
भागों पर , उन कार्यकक्षों पर जिनमें उस कक्ष में नियोजित प्रत्येक व्यक्ति को दी 
गई धन जगह 70.0 m से कम है ; 

( ग ) इंजन- घरों, जुड़नार - शालाओं, उपहार कक्षों, कैंटीनो, आश्रय स्थलों, 
शिशु सदनों, शौचघरों, विश्राम - कक्षों और प्रक्षालन स्थलों पर ; और 
__ (घ ) दीवारों , रास्तों के पार्क और ऊपरी भागों और सीढ़ियों के उन हिस्सों पर 
फर्श अथवा सीढ़ी से 6 मीटर से कम ऊंचाई पर है । 

(2 ) यदि सक्षम प्राधिकारी को यह प्रतीत होता है कि कारखाने का कोई भी 
हिस्सा, जिस पर उप-नियम ( 1) की वजह से कथित खंड ( घ) का कोई भी 
प्रावधान लागू नहीं होता है अथवा उप -नियम ( 1 ) द्वारा संशोधित रूप में लागू 
होता है, साफ अवस्था में नहीं रखा जा रहा है, तो वह अधिभोगी को लिखित 
नोटिस द्वारा उस स्थान में सफेदी अथवा रंग- रोगन, धुलाई, पेंट अथवा वार्निश 
कराने के लिए कह सकता है और यदि अधिभोगी नोटिस मिलने की तारीख से 
लेकर दो माह की अवधि के भीतर इस अपेक्षा का अनुपालन नहीं कर पाता है, 
तो उप नियम ( 1 ) कारखाने के ऐसे हिस्से पर लागू रहना बंद हो जाएगा जब 
नक कि सक्षम प्राधिकारी अन्यथा निर्णय नहीं लेता । 

( 3 ) प्रत्येक कारखाने के चारों , ओर के अहाते को कूड़ा- करकट, गन्दगी 
अथवा मलबा डाले बिना स्वास्थ्यकर और माफ हालत में रखा जाएगा । 


1. विद्युत उत्पादन अथवा रूपांतरण केन्द्र । 
2. अभियांत्रिकी कार्य । 

३. उन संपानशालाओं के अलावा संघानशालाएं जिनमें पीतल को 
डालने का काम किया जाता है । 
___ 10. अपशिष्ट पदाथों और बहिस्त्रावों का निपटान: - प्रत्येक कारखाने में 
चल रही विनिर्माण प्रक्रियाओं के कारण उत्सर्जित अपशिष्ट पदार्थों और बहिःस्रावों 
के उपचार के बाद उनके निपटान के लिए यहाँ की गई व्यवस्थाएं जल ( प्रदूषण 
निवारण और नियंत्रण) अधिनियम, 1974, वायु ( प्रदूषण निवारण और नियंत्रण ) 
अधिनियम , 1981, पर्यावरण संरक्षण अधिनियम, 1986 के अधीन नियुक्त संबद्ध 
जल तथा वायु प्रदूषण नियंत्रण बोडों द्वारा और इस संबंध में केन्द्रीय सरकार द्वारा 
अधिसूचित ऐसे अन्य प्राधिकरणों द्वारा अनुमोदित प्रक्रियाओं के अनुरूप होंगी । 

11 . प्रकाश व्यवस्था , तापमान तथा संवासन : - प्रकाश- व्यवस्था - ( क ) 
सामान्य सभी भवनों तथा खुले क्षेत्र के लिए पर्याप्त प्रकाश व्यवस्था आवश्यक 
है ताकि 

(i) उस क्षेत्र के किए जाने वाले काम को और अन्य कार्यकलापों को बढ़ावा 
देने के लिए, 

(ii) लोगों की सुरक्षा सुनिश्चित करने के लिए; और 

( iii ) ऐसा सुखद वातावरण तैयार करना जो तंदुरुस्त महसूस करने में सहायक 
हो सके । 

( ख ) पर्याप्त प्रकाश -व्यवस्था निमलिखित की सहायता से की जाएगी 
(i) किए जाने वाले काम, काम की तात्कालिक पृष्ठभूमि और आम प्रतिवेश 
के संबंध में घुति की योजना तैयार करके ; 

( ii ) घुति में अत्यधिक विपर्यास अथवा अकस्मात और बड़ा परविर्तन होने से 
उत्पन्न चमक से बचाव करके; तथा 

(iii ) किसी भवन में और उसके आसपास संचलन के लिए प्रकाश -व्यवस्था 
की योजना बनाना । 

( ग ) विभिन्न स्थलों के लिए प्रकाश -व्यवस्था के अनुशासित मान नीचे सारणी 
में दिए गए हैं: 

सारणी 


दृश्य कार्य 


क्रम 
संख्या 


प्रकाश व्यवस्था 

( लक्स ) 


100 - 150 


सारणी 


भाग क 


20 


1 . रासायनिक कार्य 

2. यूनिटों / कारखानों के निम्निखित भाग : - ( क ) वे कक्ष जो केवल 
वस्तुओं के भंडारण के लिए काम में लाए जाते है । 

( ख ) वे कक्ष जिनमें दीवारें अथवा छतें जस्लेदार लोहे और / अथवा ऐस्बेस्टास 
मीमेंट की चादरों से बनी हो । 

( ग ) वे कक्ष जिनमे ग्रेफाइट की वस्तु विनिर्मित की जाती है । संसाधित की 
जाती हैं । 

( घ ) दीवारों, विभाजकों, छतों अथवा कक्षों के ऊपरी भागों के वे हिस्से जो 
फर्श से कम से कम 6 मीटर ऊपर हों । 


औद्योगिक भवन तथा प्रक्रिया 
( क ) सामान्य कारखाना क्षेत्र - कैंटीन, शौच 

घर, प्रवेश द्वार , गलियारे, सीढ़ियां 
( ख ) कारखाना - बाहरी क्षेत्र- बाड़ा, मुख्य 

प्रवेश- द्वार 
( ग ) समुच्चयन, निरीक्षण, लकड़ी का काम , 

वैल्डिंग तथा सौल्डरिंग मशीन तथा । 

जुड़नार शालाएं 
(i) अपरिष्कृत कार्य-फ्रेम का समुच्चयन 
( ii ) मध्यम किस्म का कार्य- पुों का समुच्चयन 
(iii ) परिष्कृत कार्य-इलैक्ट्रानिक समुच्चयन 

निरीक्षण 
(iv ) अति परिष्कृत कार्य-परिशुद्धता वाले पुर्जा 

का समुध्ययन, उपलब्ध कराए जाने वाले 
प्रकाशीय साधन 


150 
300 


700 


1500 
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- . 


. 


. 


. 


. 


. 


क्रम 


१५ मा 


दृश्य कार्य 


प्रकाश व्यवस्था 

( लक्स ) 


क्रम 


दृश्य कार्य 


संख्या 


प्रकाश व्यवस्था 

( लक्स ) 


संख्या 


3000 


150 - 300 


450 - 700 


100 


(i) निमज्जन, निधर्षण 
(ii ) परिष्कृत पेंटिंग तथा अनुशोधन 
( ढ ) विद्युत लेपन कर्मशालाएं 
(i) कुंड तथा बाथ 
(ii) अंतिम चिकणन तथा पालिश करना 


100 


150 


20 - 50 


150 


विशेष प्रकाश 

व्यवस्था 


150 


( ण ) संरचनात्मक इस्पात संविरचन संयंत्र 


150 


100 


300 


200 - 300 


200 


100 
70- 100 


70 - 100 


(v) अत्यधिक परिशुद्धता वाला काम 
( घ ) बायलर हाउस 
( i) कोयले तथा राख का हस्तन 
(ii ) बायलर- कक्ष परिचालन क्षेत्र 
(iii ) बायलर कक्ष- अन्य क्षेत्र 
(iv ) बाहरी संयंत्र 
( ७) रासयनिक कार्य 
(i) हैड फर्नेस, क्वथन टैक, शुष्कक, वाष्पित्र 
__ आदि 
( ii ) नियंत्रक , प्रमापी, वाल्व आदि ( देखने के 

लिए संपूरक प्रकाश -व्यवस्था 
( iii ) नियंत्रण कक्ष 
( च ) विद्युत उत्पादन केन्द्र ( आंतरिक ) 
(i) टारबाइन हाल 
(ii) सहायक उपस्कर क्षेत्र 
( iii ) बायलर हाउस 
( iv ) बायलर हाउस एवं टरबाइन हाउस 
( v) तहखाना क्षेत्र 
( vi ) संवाहक क्षेत्र 
( vii ) नियंत्रण कक्ष 
( vi) नाभिकीय रिएक्टर एवं वाष्प - जनक संयंत्र । 
( छ ) उत्कीर्णन 
( ज ) संधानशालाएं 
(i) घानन सल , संलोटन आदि 
(ii ) परिष्कृत संरचना, क्रोड तैयार करना और 

निरीक्षण 
(iii) मरम्मत कार्य 
( झ ) गराज 
(i) पार्किग क्षेत्र 
(ii) धुलाई, पालिश करना आदि 
(iii) मरम्मत कार्य 
( ज ) गेज एवं उपकरण कक्ष 
( यदि आवश्यक हो तो संपूरक प्रकाश - व्यवस्था 
करना ) 
( ट ) प्रयोगशालाएं तथा परीक्षण कक्ष 
(i) सामान्य प्रयोगशालाएं एवं संतुलक कक्ष 
(ii ) इलैक्ट्रानिक तथा यंत्र प्रयोगशालाएं 
( ठ ) लान्ड्री, ड्राई क्लीनिंग तथा इस्तरी 
( ड ) पेट शाफ्स तथा रप्रेइंग बूथ 


200 - 300 


150 - 200 


1000 


150 
300 


(i) सामान्य 
(ii ) चिन्हांकन 
( त ) पुस्तकालय 
(i) शैल्फ 

70 - 150 
(ii) वाचनालय 

150 - 700 
(ii ) सूची तैयार करना, छंटाई करना 

150 - 300 
(iv) पुस्तकों की जिस्ट बांधना आदि 

300 - 700 
( थ) कार्यालय 
(i) प्रवेश द्वार तथा स्वागत 

___ 150 
( ii ) सम्मेलन कक्ष तथा सामान्य कार्यालय 

30 
(iii ) आरेखण कार्यालय 

300-450 
( iv) गलियारे तथा लिफ्टें 

70 
( v ) सीड़ियां, लिफ्ट अवतरण 

100 - 150 
( vi ) दूरभाष केन्द्र 

150 -200 
( द ) अस्पताल 
(i) सामान्य तथा वार्ड 

150 
( i ) शल्य चिकित्सा - सामान्य 
(iii ) शल्य चिकित्सा मेज 

विशेष प्रकाश 

व्यवस्था 
(iv) प्रयोगशालाएं 

300 
( v) विकिरण चिकित्सा कक्ष 
( vi ) अन्य क्षेत्र 

100-300 
( घ ) रेस्तरां 
( i) भोजन -कक्ष की मेजें 
(ii) स्वयं सेवा काउंटर 

300 
( iii ) रसोईघर 
(iv) शौचघर तथा प्रसाधन - कक्ष 

100 
( 2) तापमानः - काम करने के वातावरण में ऐसे तापमान की व्यवस्था करना 
जरूरी है जिससे कि कार्मिकों के स्वास्थ्य पर कोई प्रतिकूल प्रभाव पड़े बिना वे 
उस तापमान में बारंबार काम कर सके । काम की प्रकृति हल्की, मध्यम अथवा 


300 


300 


100 


700 


100 


200 


300 


450 


200 - 300 
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भारी हो सकती है तथा कार्य के प्रकार के अनुरूप उष्मा उद्भारण 200 , 
200- 350 और 350 -500 K Cal/ प्रतिघंटा है । उष्मा प्रतिमल को आद्र बल्म 
म्लोब तापमान सूचकांक के रूप में मापा जाता है । अनुमेय आद्र बल्ब ग्लोब 
ताममान को डिग्री सेल्सियस में निमलिखित आद्र बल्ब ग्लोम तापमान सारणी में 
दिया गया है । 
आदर बल्ब ग्लोब तामपान सारणी 

कार्य- भार 


हल्का 


मधयम 


___ भारी 


30. 0 


26 . 7 


25 . 0 


प्रत्येक घंटे में कार्य-विश्रांति 
रेजिमेन निरंतर कार्य 
75 प्रतिशत कार्य- 25 % विश्राति 
50 प्रतिशत कार्य-50 % विश्रांति 
25 प्रतिशत कार्य- 75 % विश्रांति 


30 . 6 


28 . 0 


25 . 9 


31. 4 


29 . 4 


27. 9 


322 


31 . 1 


30 . 0 


शेड में बाहरी हवा का ड्राई बल्ब तापमान दिन के अधिकांश समय 35 डिग्री 
सेस्सियस से अधिक हो आता है और समकालिक वेट- मल्य तापमान 25 डिग्री 
सेल्सियस अथवा इससे कम होता है और निरीक्षक की राय में कारखाने के 
कार्यकक्ष में किए जाने वाली निर्माण प्रक्रिया से 50 % अथवा अधिक आपेक्षिक 
आद्रता सहित उष्मीय वातावरण बनता है, तो निरीक्षक कारखाने के प्रबन्धक को 
यह आदेश जारी कर सकता है कि संवातन के लिए बाहरी हवा की पर्याप्त 
सप्लाई होने की व्यवस्था करे और इस वायु को या सो यूनिट टाईप के वाष्पित 
एयर कूलरों ( डे कूलर) के जरिए पानी की फुहारों से गुजार कर या जहाँ 
बाहरी हवा प्लीनम प्रणाली में डक्ट के जरिए यात्रिक साधनों से उपलब्ध कराई 
जाती है वहां केन्द्रीय एयर वाशिंग संयंत्रों के जरिए ठंडा कर के पहुंचाना चाहिए । 
12. पीने के पानी की मात्राः 

प्रत्येक कारखाने में कार्मिकों के लिए पीने के पानी की प्रतिदिन दी जाने वाली 
मात्रा उस कारखाने में काम करने वाले प्रत्येक कार्मिक के लिए कम से कम 5 
लीटर होगी और ऐसा पीने का पानी काम के घंटों के दौरान हर समय आसानी से 
उपलब्ध होगा । 
13. आपूर्ति का स्रोतः 
पीने के पानी की आपूर्ति निम्नलिखित से की जाएगी:- - 

( क ) सार्वजनिक जल आपूर्ति तंत्र से, अथवा 
( ख ) संबंधित स्थानीय स्वास्थ्य अधिकारी द्वारा लिखित रूप में अनुमोदित 

किसी अन्य स्रोत से । 
14. आपूर्ति के साधनः 

यदि पीने के पानी की आपूर्ति उन नलों से सीधे नहीं की जाती जो या तो 
सार्वजनिक जल आपूर्ति तंत्र अथवा कारखाने के संबंधित स्थानीय स्वास्थ्य 
अधिकारी द्वारा अनुमोदित किसी अन्य जल आपूर्ति तंत्र से जुड़ा है, तो जल को 
ऐसे उपयुक्त पात्रों, आंधानों अथवा टैंकों में रखा जाएगा जिनमें नल लगे हों और 
जिन पर धूल न जाने वाले ढक्कन लगे हों , और वे छाया में ऊंचे स्टैडों अथवा 
प्लेटफार्मों पर रखे हों और जहां बिखरने वाले पानी को ले जाने के लिए उपयुक्त 
निकास -व्यवस्था हो । ऐसे पात्रों, आधानों अथवा टैंकों को साफ रखा जाएगा और 
उनके पानी को दिन में कम से कम एक बार बदला जाएगा । इस बात को 
सुनिश्चित करने के सभी उपयोगी उपाय किए जाएंगे कि यह जल संदूषण - रहित 


सक्षम प्राधिकारी विशिष्ट कारखानों और कार्यों के लिए इष्टतम कार्य-तापमान 
एवं आद्रता और विश्रांति की अवधियां भी विनिर्दिष्ट करेगा । 

( 3 ) संवनातनः - भवनों में सांस लेने के लिए ताजी हवा की सप्लाई करने 
तथा शरीर की गंध से हुए संदूषण से बचाव के लिए अंदर की हवा का तनुकरण 
करने तथा अन्य किसी ज्वलनशील उत्पादों अथवा अन्य वायु संदूषकों को हटाने 
के लिए संवातन की व्यवस्था की जाएगी । धूप, उष्मा और धुंए जैसे सांद्रित स्रोतों 
से उत्पन्न संदूषकों को स्थानीय निःशेष शोष संपातन द्वारा अलग से इकट्ठा किया 
जाएगा । विभिन्न क्षेत्रों के लिए सिफारिश किए गए वायु के प्रति घंटा किए जाने 
वाले बदलाव नीचे सारणी में दिए गए है . 
( क ) सौर -भार सहित बहिरंग ( ख ) सौर- भार के बिना अंतरंग 

अथवा बहिरंग 
डब्ल्यू बी जी टी 

डब्ल्यू बी जी टी 
0.7 एन डब्ल्यू बी + 

0.7 एन डब्ल्यू बी + 
0.2 जी टी + 0.1 डी बी 0.3 जी टी 
जहां एन डब्ल्यू बी - नेचुरल वेट बल्ब तापमान 
डी बी = ड्राई बल्ब तामपान 
जी टी - ग्लोष थर्मोमीटर तापमान 

सारणी 

वायु परिवर्तन / घंटा 
कारखाने 

3 - 6 
खाने का बड़ा कमरा 

12 - 15 

12 --15 
रसोईघर 

6 - 9 
प्रयोगशालाएं 

3 - 6 
कार्यालय 

3 - 6 
स्नानघर तथा प्रसाधन कक्ष 

6 - - 12 
बशर्ते कि सक्षम प्राधिकारी यदि इस बात पर संतुष्ट हो जाता है कि कारखाने 
के स्थल, कार्य कक्ष की अवस्थिति, प्रभावी पवनों, छत की ऊंचाई और की जा 
रही निर्माण प्रक्रिया के स्वरूप को देखते हुए काम के अधिकांश समय के दौरान 
कार्यकक्ष में ताजी हवा की सप्लाई पर्याप्त होती है तो वह वायु बदलाव की 
संख्या संबंधी आवश्यकताओं में रियायत दे दे । 

मशर्ते और यह कि उन क्षेत्रों में जहां ग्रीष्मकाल ( 15 मार्च से 15 जुलाई) में 


गैराज 


15. कुएं अथवा टैकी की सफाई: 

( 1) पीने के पानी की आपूर्ति किसी खुले कुएं अथवा रंकी से तब तक नहीं 
की जाएगी जब तक कि उस कुएं अथवा टंकी को निर्माण, उसकी स्थल निर्धारण , 
उसका बचाव और रख -रखाव का काम इस ढंग से नहीं किया गया हो कि वह 
रासायनिक , या जीवाण्विक और बाहरी अशुद्धताओं के कारण प्रदूषित होने की 
संभावना से मुक्त हो । 

नियम 15 -17 
( 2 ) जहां तक पीने के पानी की आपूर्ति ऐसे कुएं अथवा टंकी से की जाती 
है तो उसमें के जल को सप्ताह में एक बार अथवा यदि निरीक्षक के किसी 
लिखित आदेश के कारण आवश्यक हो तो अधिक जल्दी- जल्दी निर्जर्मीकृत किया 
आएगा, और जल को निर्जीकृत किए जाने की तारीख का रिकार्ड रखा जाएगा : 

बशर्ते कि यह आवश्यकता किसी ऐसे कुएं या टंकी पर लागू नहीं होगी यदि 
उसका पानी खपत के लिए सप्लाई किए जाने से पहले इस सीमा तक छाना और 
संसाधित किया जाता है कि संबंधित स्थानीय स्वास्थ्य अधिकारी को तसल्ली हो 
जाए । 
16. संबंधित स्थानीय स्वास्थ्य अधिकारी से रिपोर्ट प्राप्त करना : 

निरीक्षक लिखित रूप में आदेश द्वारा प्रबन्धक को जिसे उस समय या उतने 
अंतरालों पर जिसका निदेश दे, संबंधित स्थानीय स्वास्थ्य अधिकारी से इस आशय 
की एक रिपोर्ट कि कार्मिकों को सप्लाई किया गया पानी मनुष्य द्वारा खपत के 
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लिए उपयुक्त है, प्राप्त करने का और जैसे ही स्थानीय स्वास्थ्य अधिकारी से उसे 
यह रिपोर्ट प्राप्त होती है उसकी एक प्रति निरीक्षक को प्रस्तुत करने का निर्देश दे 
सकता है । 
17. जल की शीतलनः 

प्रत्येक उस कारखाने में जहां सामान्यतः 250 से अधिक कार्मिक नियोजित 
किए जाते हैं:--- 
( 1 ) कार्मिकों को सप्लाई किए गए जल को निरीक्षक द्वारा विनिर्दिष्ट 

अवधि के लिए एक प्रभावी विधि द्वारा शीतल किया जाएगा; 
( 2 ) पीने का शीतल जल प्रत्येक कैटीन, लंचरूम तथा रैस्ट - रूम में और 

पूरे कारखाने में सुविधाजनक स्थलों पर सप्लाई किया जाएगा, जिन्हें 

नियमों के प्रयोजन के लिए " जल केन्द्र " कहा जाएगा ; 
( 3 ) जल - केन्द्रों को मौसम से बचाकर रखा जाएगा और पानी के निकास 

की उचित व्यवस्था की जाएगी तथा उन्हें उन कार्य-स्थलों से बाहर 
स्थित किया जाएगा जहां विषैले पदार्थों का हस्तन अथवा संसाधन 

किया जाता है; 
( 4 ) किसी कारखाने में उपलब्ध कराए जाने वाले जल केन्द्रों की संख्या 

वहां पर किसी एक समय में नियोजित प्रति 150 व्यक्तियों के लिए 
एक " केन्द्र होगी । 

बशर्ते कि किसी ऐसे कारखाने के मामले में जहां नियोजित 
व्यक्तियों की संख्या 500 से अधिक है तो वहां यदि पहले 500 
कार्मिकों तक प्रत्येक 150 व्यक्तियों के लिए ऊपर उल्लिखित एक 
ऐसा " केन्द्र " तथा उसके बाद प्रत्येक 500 व्यक्तियों के लिए एक 
केन्द्र हो तो पर्याप्त होगा । 

बशर्ते और कि कार्य-स्थल के बीच इन की दूरी निरीक्षक द्वारा 
विनिर्दिष्ट अनुसार होगी । 
( 5 ) प्रत्येक जल केन्द्र स्वच्छ और व्यवस्थित स्थिति में रखा जाएगा; और 
( 6 ) पीने के शीतल जल को सप्लाई करने के साधनों की व्यवस्था या तो 

वाटर कूलरों या पानी ठंडा करने के किसी अन्य तंत्र से जुड़े नलों 
द्वारा सीधे ही, या उन पात्रों , आधानों अथवा टंकियों के द्वारा की 
आएगी जिनमें नल लगे हों और जिन्हें छाया में ऊंचे स्टैंडों या 
प्लेटफार्मों पर रखा गया हो, और जहां बिखरे हुए पानी को ले जाने 
के लिए उपयुक्त निकास -व्यवस्था हो । ऐसे पात्र, आधान या टंकिर्या 
साफ रखे जाएंगे और उनका जल प्रतिदिन कम से कम एक बार 
दोबारा भरा जाएगा । 

नियम 18 - 25 
18 . शौचालय व्यवस्था: प्रत्येक कारखाने में शौचालय की व्यवस्था 
निम्नलिखित पैमाने पर की जाएगी, नामतः 

( क ) जो महिलाएं नियोजित है , वहां प्रत्येक 25 महिलाओं के लिए कम 


संख्या जितनी ही होगी । प्रत्येक वाश बेसिन के साथ शीशे तथा द्रव /टिकी वाले 
साबुन की व्यवस्था होगी । प्रत्येक प्रसाधन- पर ब्लाक में साफ तौलिए अथवा 
इलैक्ट्रिक हेड ड्रायर की व्यवस्था की जाएगी । प्रसाधन - घर ब्लाकों की संख्या, 
आकार और स्थान का निर्धारण निरीक्षक एवं जन स्वास्थ्य अधिकारी के निर्णय 
अनुसार किया जाएगा । 
20 . शौचालयों की एकांतताः 
__ प्रत्येक शौचालय परदे में और इस प्रकार से विभाजित होगा कि उसमें 
एकांतता बनी रहे, और उसमें सही दरवाजा तथा सिटकनियां आदि लगी होंगी 
जिन्हें हर समय काम करने की अच्छी हालत में रखा जाएगा । 
21. प्रदर्शित किए जाने वाले साइन-बोर्ड: 
___ जहां पुरुष और महिलाएं दोनों तरह के कर्मचारी नियोजित हों, वहां प्रत्येक 
शौचालय ब्लाक के बाहर " केवल पुरुषों के लिए " अथवा " केवल महिलाओं के 
लिए " जैसा भी मामला हो, एक नोटिस ऐसी भाषा में लिखा होगा जिसे 
अधिकांश कार्मिक समझ सकें । इस नोटिस पर पुरुष या स्त्री जैसा भी मामला 
हो , की आकृति भी बनी होगी । 
22. मूत्रालय की व्यवस्थाः 

पुरुष कार्मिकों के प्रयोग के लिए मूत्रालय की व्यवस्था की जाएगी और प्रत्येक 
50 पुरुषों के लिए कम से कम एक मूत्रालय की व्यवस्था की जाएगी । 

बशर्ते कि जहां नियोजित पुरुष कार्मिकों की संख्या 500 से अधिक हो तो यह 
पर्याप्त होगा कि यदि पहले 500 कार्मिकों तक के लिए प्रति 50 व्यक्ति एक 
मूत्रालय की , और उसके बाद प्रत्येक 100 कार्मिकों के लिए एक मंत्रालय की 
व्यवस्था की जाए । 
टिप्पणी 
__ इस नियम के अंतर्गत मूत्रालयों की आवश्यक संख्या की गणना करते समय , 
50 से या 100 से कम कार्मिकों की, जैसा भी मामला हो, विषम संख्या को 50 
या 100 माना जाएगा । 
23. जन स्वास्थ्य संबंधी आवश्यकताओं के अनुरूप मूत्रालयः 

उन मूत्रालयों के अलावा जो कि एक सक्षम जलवाहक मल - जल व्यवस्था से 
जुड़े हों , और ऐसे कारखाने के मूत्रालयों जहां सामान्यतः 250 से अधिक कार्मिक 
नियोजित किए जाते हों , जन स्वास्थ्य प्राधिकारियों की अपेक्षाओं के अनुरूप होंगे । 
24. मल -जल व्यवस्था से जोड़े जाने वाले कुछ शौचालय तथा 
मूत्रालयः 

जब किसी नगरपालिका में किसी विशेष इलाके के लिए सुनिश्चित जल - आपूर्ति 
सहित भूमिगत मल- जल व्यवस्था की कोई सामान्य व्यवस्था की जाती है तो , ऐसे 
इलाके में स्थित किसी कारखाने के, यदि वह कारखाना मौजूदा मल- जल व्यवस्था 
से 30 मीटर की दूरी के भीतर स्थित हो, सभी शौचालय तथा मूत्रालय उस 
मल - जल व्यवस्था से उपयुक्त रूप से जोड़े जाने चाहिए । 
25. शौचालयों तथा मूत्रालयों में सफेदी कराना, रंग करानाः 

नियम 25 -28 
प्रत्येक शौचालय तथा मूत्रालय की दीवारों, छतों तथा विभाजक दीवारों पर 
सफेदी कराई जाएगी अथवा रंग कराया जाएगा और सफेदी या रंग कराने का यह 
काम प्रत्येक चार महीने की अवधि में कम से कम एक बार दोहराया जाएगा । 
जिन तारीखों को सफेदी अथवा रंग कराया जाता है उनकी प्रविष्टि निर्धारित 
रजिस्टर ( फार्म 2) में की जाएगी: 

बशर्ते कि यह नियम उन शौचालयों तथा मूत्रालयों पर लागू नहीं होगा जिनकी 
दीवारें, छतें अथवा विभाजक दीवारें कंचित टाइलों से बनी हों अथवा जो इस 
प्रकार से परिसजित की गई है कि उनकी सतह चिकनी, पालिश की हुई और 
अप्रभावित हो और उन्हें प्रत्येक चार महीनों में कम से कम एक बार उपयुक्त 
प्रक्षालकों और रोगाणुनाशकों से धोया जाता हो । 


( ख ) जहां पुरूष नियोजित हैं वहां प्रत्येक 25 पुरूषों के लिए कम से 

कम एक शौचालय होगा, 
बशर्ते कि जहां पुरुषों की संख्या 100 से अधिक हो तो यह पर्याप्त होगा कि 
यदि पहले 100 पुरुषों तक प्रत्येक 25 पुरुषों के लिए एक , और उसके बाद 
प्रत्येक 50 पुरूषों के लिए एक शौचालय हो । 

टिप्पणीः इस नियम के अंतर्गत आवश्यक शौचालयों की संख्या की गणना 
करते समय 25 या 50 से कम कार्मिकों जैसा भी मामला हो , की किसी विषम 
संख्या को 25 या 50 माना जाएगा । 

19 . प्रसाधनः प्रसाधन घर ब्लाक में वाश मिन , शौचालय तथा मंत्रालय 
( पुरुप कर्मचारियों के मामले मे ) होंगे । वाश बसिनों की संख्या शौचालयों की 
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28. पीकदानों की संख्या तथा अवस्थिति : 


26. नालियों का निर्माण और उनका रख-रखावः 
___ अपशिष्ट और मलिन जल बहा कर ले जाने वाली नालियों का निर्माण 
ईट - पत्थर आदि से अथवा किसी अन्य अभेद्य सामग्री से किया जाएगा और 
इन्हें नियमित रूप से पानी से धोया जाएगा तथा इन नालियों को किसी उपयुक्त 
जल -निकास मार्ग से जोड़कर उत्सर्जित पदार्थों का निपटान किया जाएगा: 

मशर्ते कि जहां ऐसा कोई जल -निकास मार्ग नहीं है, वहां उत्सर्जित पदार्थों 
को गन्धरहित किया जाएगा और उन्हें अहानिकर बना दिया जाएगा तथा उसके 
माद उनका निपटान समधित स्थानीय स्वास्थ्य अधिकारी की संतुष्टि के अनुरूप 
उपयुक्त तरीके से किया जाएगा । 
27 . शौचालयों में पानी के नलः 

जहाँ पाइप द्वारा जल - आपूर्ति की व्यवस्था उपलब्ध है, वहां शौचालय में 
अथवा उसके निकट आसानी से सुलभ जगहों पर पर्याप्त संख्या में पानी के 
नल लगाए जाएं । प्रत्येक शौचालय में एक नल को व्यवस्था करना बेहतर 
समझा जाएगा । प्रत्येक दस शौचालयों अथवा उनमें कुछ में कम से कम एक 
नल होगा । पानी के इन नलों को नगरपालिका द्वारा की जाने वाली जल- आपूर्ति 
व्यवस्था से अथवा पर्याप्त क्षमता वाले ओवरहैड स्टोरेज टैंक से जोड़ा जाएगा 
ताकि जब कार्मिक कारखाने में काम कर रहे हो तो उस सारे समय के दौरान 
नलों में पानी उपलब्ध रहे । जहां कहीं भी कमोड किस्म के शौचालयों की 
व्यवस्था की गई है, वहां पानी के नल के अलावा टायलेट पेपर और साबुन 
के घोल की भी व्यवस्था की जाएगी । टायलेट पेपर तथा साबुन के घोल की 
नियमित रूप से पुनः पूर्ति की जाएगी । 


उपलब्ध कराए जाने वाले पीकदानों की संख्या तथा अवस्थिति का निर्धारण 
निरीक्षक की संतुष्टि के हिसाब से किया जाएगा । ऐसे पीकदान स्टैंड पर अथवा 
90 सेंटीमीटर की ऊंचाई पर ब्रेकेट पर रखे जाएंगे । 

नियम 29 --31 ( अनुसूची ) 
29. पीकदानों का प्रकार: पीकदान निम्नलिखित में से किमी एक प्रकार 

के होंगे, नामतः 
( क ) लोहे का एक अस्तीदार पात्र जिस पर शंक्वाकार कीप की 
शक्ल का ढक्कन लगा हो । उस पात्र में एक उपयुक्त रोगाणुनाशक द्रव 
की परत हर समय उपलब्ध होनी चाहिए; अथवा 
( ख ) शुष्क और स्वच्छ बालू से भरा, तथा विरंजक चूर्ण की परत से 
ढका एक पात्र; अथवा 

( ग ) सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित अन्य किसी प्रकार का पात्र । 
30. शौचालयों, मूत्रालयों, कार्य-स्थलों तथा पीकदानों की 
सफाई: - शौचालयों, मूत्रालयों, प्रक्षालन-स्थलों तथा पीकदानों को पर्याप्त 
संख्या में सफाई कर्मचारी नियुक्त करके साफ और स्वास्थ्यकर स्थितियों में रखा 
जाएगा । 

31. अधिनियम की विभिन्न धाराओं के संदर्भ में सक्षम व्यक्ति की अर्हताएं 
नीचे अनुसूची में दी गई है: 


अनुसूची 
सक्षम व्यक्ति वह व्यक्ति है जिसके पास उल्लिखित विषय में या उसके समतुल्य डिग्री हो और विनिर्दिष्ट संबंधित क्षेत्र में जिम्मेदार पद पर कार्य का अनुभव हो 
तथा सक्षम प्राधिकारी द्वारा नामित किया गया हो । 


कार्य की प्रकृति 


विषय 


अनुभव 


क्रम अधिनियम की उस धारा के 
संख्या अंतर्गत बनाए गए नियम जिसमें 

सक्षमता अपेक्षित है 


2 


1. 


धारा ( 6 ) 


सिविल निर्माण तथा 
संरचनात्मक कार्य 


सिविल संरचनात्मक इंजीमियरी संरचनाओं के डिजायन, निर्माण परीक्षण अथवा मरम्मत आदि में 

कम से कम 10 वर्ष का अनुभव अविनाशी परीक्षण विधियों से 
सम्बद्ध विभिन्न संहिताओं की जानकारी 


2. धारा (2 ) 


जोखिमपूर्ण मशीनों का 
परिचालन 


वैवत अथवा यांत्रिक 
इंजीनियरी अथवा 
उसके समतुल्य 


संबंधित मशीनरी रक्षा आवरणों, सुरक्षा युक्तियों आदि का 
डिजायन तैयार उसका परिचालन रख -रखाव, परीक्षण करने में 
कम से कम 7 वर्ष का अनुभव हो । 


3. 


धारा 28 


लिफ्टें तथा होइस्ट 


4. 


धारा 29 


उत्थापक मशीनरी उत्थापक 
रस्से कपिर्या 


- वही होइस्टों तथा लिफ्टों का डिजायन तैयार करने , उनका स्थापन , 

रख-रखाष, निरीक्षण और उनसे संबंधित परीक्षा प्रक्रियाओं में 

कम से कम 7 वर्ष का अनुभव । 
वैधुत यांत्रिक अथवा धातुकर्मी उत्थापक मशीनरी अथवा उत्थापक रस्से -कपियों का डिजायन 

तैयार करने, उनका स्थापन करने, उनमें रख -रखाव, निरीक्षण , 

परीक्षण में कम से कम 7 वर्ष का अनुभव । 
रासायनिक , वैधुत अथवा दाम संयंत्रों का डिजायन तैयार करने, उनका स्थापन करने , 
यांत्रिक या धातुकर्मीय रख-रखाव, परीक्षण , जांच तथा निरीक्षण घ कम से कम 10 
इंजीनियरी या उसके वर्ष अनुभव अथवा अविनाशी परीक्षण की तथा दाब पात्रों की 
समतुल्य 

संरक्षा आवश्यकताओं संबंधी संहिताओं की जानकारी । 


5. 


धारा 31 


दाब संयंत्र 


_ __ - - -- 
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6 . धारा 36 


खतरनाक धुंआ 


7. 


धारा 41 ( ग ) 


खतरनाक वस्तुओं के 
हस्तन का संचालन 


रासायनिक इंजीनियरी पर्यावरण में से नमूनों को इकट्ठा करने और उनका विश्लेषण 
अथवा रसायन - शास्त्र करने में तथा मानीटरन उपस्करों के अंशाकन में कम से कम 
में स्नातकोत्तर उपाधि । सात वर्ष का अनुभव । 
रासायनिक इंजीनियरी शाप फ्लोर में खतरनाक रसायनों को हस्तन करने और उनका 
अथवा रसायन - शास्त्र निपटान करने का कम से कम 7 वर्ष का अनुभव । 
में स्नातकोत्तर उपाधि 
वैयुत अथवा यांत्रिक इंजीनियरी संवातन प्रणालियों और धूल, धूएं आदि को इकट्ठा करने के 

लिए काम में लाई जाने वाली प्रणालियों का डिजायन तैयार 
करने, उनका संविरचन , स्थापना और परीक्षण करने में कम से 
कम सात वर्ष का अनुभव । 


8 . 


धारा 87 


संवातन प्रणाली 


अध्याय- IV 


सरक्षा 


उस श्रेणी की मशीन पर काम करने के लिए पर्याप्त प्रशिक्षण न दिया गया हो , 
अथवा जब तक कि वह किसी ऐसे व्यक्ति की उपयुक्त देखरेख में काम न करे 
जिसे उस मशीन के कार्यकरण की पूरी जानकारी हो । 


32. बाड़ लगाने के संबंध में इस अधिनियम की धारा 21 की उप -धारा 
( 1) के प्रावधानों के प्रति बिना किसी पूर्वाग्रह के यहां संलग्न अनुसूचियों में 
आगे और विनिर्दिष्ट की गई एहतियाते प्रत्येक अनुसूची में उल्लिखित मशीनों पर 
लागू होंगी । 


( ख ) जिस व्यक्ति को लकड़ी का काम करने वाली मशीन पर काम करने 
का प्रशिक्षण दिया जा रहा हो उसे मशीन से संबंधित खतरों का और मशीन का 
सुरक्षित कार्यकरण सुनिश्चित करने के लिए बरती जाने वाली एहतियातों के बारे में 
पूरी और ध्यानपूर्वक जानकारी दी जाएगी । 


अनुसूची 1 

बढ़ईगिरी मशीनरी 
1 . परिभाषाएं: - इस अनुसूची के प्रयोजनों के लिए 

( क ) " बढ़ईगिरी मशीनरी " से अभिप्रेत लकड़ी या कार्क पर काम करने 
वाली वलयाकार आरी, पट्टी आरा, रंदा मशीन, अंजीर की तरह चूल छीलने । 
वाली मशीन अथवा ऊर्ध्वाधर तर्क संचन मशीन से है । 

( ख ) “वलयाकार आरी " से अभिप्रेत बैच ( रैक बैच सहित ) में काम करने 
वाली एक वलयाकार आरी से है, लेकिन उसमें पैडुलम अथवा ऐसी ही कोई 
आरी शामिल नहीं है जो लकड़ी काटने की प्रक्रिया के प्रयोजन हेतु लकड़ी की 
ओर चली जाती हो । 

( ग ) “पट्टी- आरा " से अभिप्रेत एक ऐसे पट्टी- आरे से है जिसका कर्तन 
करने वाला हिस्सा ऊर्ध्वाधर दिशा में काम करता है लेकिन इसमें लट्ठा आरा 
अथवा पट्टी पुनः चिराई मशीन शामिल नहीं है; तथा 

( घ ) "रंदा मशीन " से अभिप्रेत ऊपरी हिस्से को समतल करने के लिए 
अथवा स्थूलता लाने के लिए अथवा दोनों कार्यों के लिए काम में लाई जाने 
वाली मशीन से है । 

2. काम रोकने और शुरू करने वाली युक्ति : - लकड़ी का काम करने 
वाली हर मशीन पर एक काम रोकने वाली और शुरू करने वाली कारगर युक्ति 
की व्यवस्था की जाएगी । इस युक्ति का नियंत्रण -बिन्दु ऐसी अवस्था में लगा होगा 
कि उसे उस व्यक्ति द्वारा जिस पर मशीन का भार है शीघ्रता से और सुविधापूर्वक 
परिघालत किया जा सके । 

3. मशीनों के आसपास का स्थान - लकड़ी का काम करने वाली प्रत्येक 
मशीन जो गतिमान हो , के आसपास के स्थान को अवरोध-मुक्त रखा जाएगा । 
___ 4. फर्श - लकड़ी का काम करने वाली प्रत्येक मशीन के आसपास के फर्श 

को अच्छी और समतल स्थिति में रखा जाएगा, और उसे फिसलनदार नहीं होने 
दिया जाएगा, और जहा तक व्यवहार्य होगा उस पर छोलनों अथवा अन्य 
मेतरतीबी से बिखरी सामग्री से मुक्त रखा जाएगा । 

5. प्रशिक्षण तथा पर्यवेक्षण - ( क ) किसी भी व्यक्ति को तब तक 
लकड़ी का काम करने वाली मशीन पर नहीं लगाया जाएगा जब तक कि उसे 


6. वलयाकार आरे - - प्रत्येक वलयाकार आरे ही निम्रानुसार घेराबंदी की 
जाएगीः 

( क ) आरे के पीछे और उसके साथ -साथ सीधाई में एक लकड़ी फाड़ने 
वाला चाकू लगा होगा, जिसकी सतह चिकनी होगी, जो मजबूत और कड़ा होगा 

और जिसे आसानी से समायोजित किया जा सकेगा, और जो निलिखित स्थितियों 
के अनुरूप होगा: 
( i) चाकू का जो सिरा आरे के अधिक नजदीक होगा वह एक वृत्त की 

चाप की शक्ल का होगा जिसका अर्थव्यास बैंच पर काम में लाए 

जाने वाले सबसे बड़े आरे के अर्धव्यास से अधिक नहीं होगा ; 
( ii ) चाकू को जितना व्यवहार्य हो सके आरे के निकटतम रखा जाएगा 

और ऐसा करते समय उस वक्त किए जा रहे, और बैच टेबल के 
स्तर पर किए जाने वाले काम की प्रकृति को ध्यान में रखा जाएगा । 
चाक के अगले सिरे और आरे के दांतों के बीच की दूरी 12 

मिलीमीटर से अधिक नहीं होगी ; और 
(iii) 60 सेंटीमीटर से कम व्यास वाले आरे के लिए, चाकू बैच टेबल 

से ऊपर की ओर आरे के ऊपर 25 मिलीमीटर की ऊंचाई के भीतर 
तक ही आएगा, और 60 सेंटीमीटर या इससे अधिक व्यास वाले 
आरे के मामले में चाक बैंच टेबल से ऊपर की ओर कम से कम 
23 सेंटीमीटर की ऊंचाई तक जाएगा । 


( ख ) आरे के ऊपरी हिस्से को एक मजबूत और आसानी से समायोजित किए 
जा सकने वाले कवच से आवृत्त किया जाएगा जिसमें आरे की तरफ बाड़े से 
बहुत दूर एक फ्लेंज लगा होगा । कवच को इस तरह से समायोजित करके रखा 
जाएगा कि कथित फ्लेंज आरे के दांतों के निचले सिरे तक जाए । यह कषच 
लकड़ी फाड़ने वाले चाकू के ऊपरी सिरे से आरे के काटने वाले किनारे पर 
व्यवहार्यता जितने निचले बिन्दु तक जा सकता है, जाएगा । 


( ग) आरे के उस हिस्से जो बैंच टेबल के नीचे है, का बधात्र धातु की 
अथवा अन्य किसी उपयुक्त सामग्री की दो प्लेटों द्वारा किया जाएगा, ये प्लेटें 
आरे के हर तरह एक -एक होंगी ; ऐसी प्लेटें आपस में 15 सेंटीमीटर से अधिक 
दूरी पर नहीं होंगी, और आरे की धुरी से बाहर की तरफ आरे के दांतों से आगे 
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स्थिति में असंतुलन का पता लगता है तो मशीन को चालू करने में पूर्व पुनः 
संतुलन स्थापित करने के प्रयास किए जाएंगे । 
3. ड्रम अथवा बास्केट के लिए अन्तः पाशन कवचः -- ( क ) उस ढांचे 
जिसके अन्दर प्रत्येक अपकेन्द्री मशीन का घूमने वाला ड्रम अथवा बास्केट 
लगा होता है, के ऊपर एक मजबूत ढक्कन लगाया जाएगा । ढाचे का और ढक्कन 
का डिजाइन और निर्माण इस तरह से किया जाएगा । की जब ढकन बन्द हो 
तो ड्रम अथवा बास्केट तक किसी तरह भी पहुंचना संभव न हो । 

( ख ) प्रत्येक अपकेन्द्री मशीन में एक सक्षम अन्तः पाशन युक्ति की 
व्यवस्था की जाएगी जोकि उप -पैराग्राफ ( क ) में उल्लिखित ढक्कन को ड्रम 
अथवा बास्केट के गतिशील रहने के दौरान खुलने में प्रभावी रूप में रोकेगी 
और जब ढकालखुला होगा तो ड्रम अथवा बास्केट को गतिशील होने से 
रोकेगी । 

4. ब्रेक व्यवस्था : - प्रत्येक अपकेन्द्री मशीन में एक प्रभावी ब्रेक 
व्यवस्था का प्रावधान किया जाएगा जोकि उस समय जब विद्युत सप्लाई बन्द 
हो जाए तो ड्रम अथवा बास्केट को जितनी यथोचित रूप से व्यवहार्य हो उतनी 
कम समयावधि में बन्द करने में सक्षम हो । 

5. परिचालन गतिः- - किसी भी अपकेन्द्री मशीन को निर्माता द्वारा 
निर्धारित की गई गति से अधिक गति पर परिचालित नहीं किया जाएगा । इस 
गति के संबंध में बताने वाली मोहर बास्केट के अंदर और मशीन के आवरण 
के बाहर ऐसे स्थानों पर स्पष्ट रूप से लगी होगी जो आसानी से दिखाई दें । 


कम से कम 5 सेंटीमीटर की दूरी तक जाएंगी । धातु की ये प्लेटे यदि 
मनकेदार न हुई तो कम से कम 2.5 मिलीमीटर मोटाई की , अथवा यदि 
मनकेदार हुई तो कम से कम 1. 25 मिलीमीटर मोटाई की होंगी । 

7. पुश स्टिक्सः – प्रत्येक गोलाकार आरे पर और प्रत्येक ऊर्ध्वाधर धुरी 
संचन मशीन पर काम में लाने के लिए एक पुश स्टिक अथवा अन्य किसी 
उपयुक्त उपकरण की व्यवस्था की जाएगी ताकि अनावश्यक जोखिम के बिना 
काम किया जा सके । 
8. पट्टी- आरेः - प्रत्येक पट्टी- आरा निम्नानुसार सुरक्षित किया जाएगा:- - 

( क ) निचली धिरनी की दोनों तरफ को चादर अथवा आवर्धित धातु 
अथवा किसी अन्य उपयुक्त सामग्री से पूरी तरह से बंद किया जाएगा ; 
( ख ) ऊपरी घिरनी का सामने का हिस्सा चादर अथवा आवर्धित धातु 
या किसी अय उपयुक्त सामग्री से ढका होगा ; और 
( ग ) ब्लेड के उस हिस्से को छोड़कर जो बैच टेबल और टॉप गाइड 
के बीच होगा , ब्लेड के सभी हिस्से या तो आवृत्त होंगे या फिर 

सुरक्षित रूप से रक्षित होंगे । 
9. रंदा मशीन: - ( क ) रंदा मशीन ( उम रंदा मशीन के अलावा जिसमें 
भरण कार्य यांत्रिक तरीके से किया जाता है ) को अधिहस्त रंदा करने के लिए 
तब तक काम में नहीं लाया जाएगा जब तक कि उसमें एक बेलनाकार कर्तक 
ब्लाक न लगाया गया हो । 

( ख ) अधिहस्त रंदा करने के लिए काम में लाई जाने वाली प्रत्येक रंदा 
मशीन में एक " सेतु " कवच की व्यवस्था की जाएगी जो बैंच में कर्तन खांचे 
की पूरी लम्बाई और चौड़ाई को ढकने में सक्षम हो, और इसका निर्माण इस 
हेग से किया गया हो कि इसे ऊर्ध्वाधर और अनुप्रस्थ दोनों दिशाओं में 
आसानी से समायोजित किया जा सके । 

( ग ) अधिहस्त रैदा करने और स्थूलीकरण दोनों कार्यों की संयुक्त मशीन 
को छोड़कर, स्थूलीकरण के लिए काम में लाई जाने वाली प्रत्येक रंदा मशीन 
के फीड रोलर में एक सक्षम कवच की व्यवस्था की जाएगी । 

10. कषधों का समायोजन और अनुरक्षण: - इस अनुसूची के अन्तर्गत 
आवश्यक कवचों और अन्य उपकरणों को 

( क ) कार्यक्षम अवस्था में रखा जाएगा ; 
( ख ) जब मशीनरी चालू हो तो उन्हें उनकी स्थिति में रखा जाएगा; 
और 
( ग ) इन्हें इस तरह से समायोजित किया जाएगा कि काम बिना किसी 

अनावश्यक जोखिम के किया जा सके । 
11 . छूट: - पैरा 6, 8, 9 और 10 किसी ऐसी लकड़ी का काम करने 
वाली मशीन पर लागू नहीं होंगे जिसके बारे में यह सिद्ध किया जा सके कि 
उसमें अन्य सुरक्षापायों की व्यवस्था की जाती है, उन्हें कायम रखा जाता है 

और उन्हें काम में लाया जाता है जिससे मशीन उतनी ही सुरक्षित हो जाती है 
जितनी कि वह इस अनुसूची में बताए गए तरीके से सुरक्षित रखे जाने पर 
रहती । 

अनुसूची II 

अपकेन्द्री मशीने 
1: परिभाषा: - " अपकेन्द्री मशीनों के अन्तर्गत अपकेन्द्री निष्कर्षक, 
पृथकित्र और शुष्कक आते है । 

2. अपकेन्द्री , मशीन का हर हिस्सा :---- ( क ) अच्छे डिजाइन का होगा , 
उसका निर्माण अच्छे तरीके से किया गया होगा और उसमें पर्याप्त मजबूती 


अनुसूची 11 

पावर प्रेस 
1. अनुप्रयोगः - यह अनुसूची केवल उन मामलों जब पावर प्रेस को 
तप्त धातु पर कार्य के लिए प्रैस नेकों सहित इस्तेमाल किया जाता है, को 
छोड़कर सभी प्रकार की पावर प्रैसों पर लागू होगी । 

2. पभिाषा : - इस अनुसूची के प्रयोजन के लिए 
( क ) “ अनुमोदित " से अभिप्रेत सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित से है ; 

( ख ) “नियत बाड़े से अभिप्रेत पावर प्रैस के औजारों के लिए ऐसे बाड़े 
की व्यवस्था करने से है जिसके कोई ऐसे पुर्जे न हों जो पावर प्रैस की 
यंत्रावली से सम्बद्ध अथवा उस पर आश्रित हों और जिनमें उस संवृत औजार 
का हिस्सा भी शामिल है जो कवच का काम करता है । 

( ग ) “ पावर प्रैस " से अभिप्रेत है संचन , निपीड़न, लोपन, प्रफुल्लना, 
आरेखन और इसी प्रकार के प्रयोजनों के लिए धातु अथवा अन्य उद्योगों में 
काम में लाई जाने वाली मशीन ; 

( घ ) “ सुरक्षा युक्ति " से अभिप्रेत है पावर प्रेम के औजारों के लिए 
उपलब्ध कराई गई घेराबन्दी और अन्य कोई सुरक्षोपाय । 

3. चालू करने और बन्द करने की क्रियाविधि: - चालू करने और 
बन्द करने की क्रियाविधि में एक सेफ्टी स्टाप का प्रावधान किया जाएगा ताकि 
प्रेस के अधिक संचालित होने को अथवा औजारों को जमाने के दौरान रैम के 
उतराव को रोका जा सके आदि । 
___ 4. औजार और सांचे की सुरक्षाः - ( क ) प्रत्येक प्रैस में एक नियत 
कवच लगा होगा जिसमें अंदर की ओर एक स्लिप -प्लेट होगी जो औजार के 
अगले भाग और पार्थों को आवृत्त करेगी । 
___ ( ख) प्रत्येक सांचे में उसके अगले हिस्से और पाश्चों को घेरे हुए एक 
नियत कवच लगा होगा , और एक मुरंग की शक्ल में सांचे के पीछे तक 
जाएगा जिसमें से होकर दाबित वस्तु प्रैस के पीछे की ओर गिरती है । 

( ग ) ( क ) तथा ( ख ) में उल्लिखित कवचों का डिजायन, उनका निर्माण 
और उनकी पारस्परिक अवस्थिति इस प्रकार से होगी कि कार्मिक के हाथों या 


होगी; 


( ख ) प्रत्येक हिस्से का रख -रखाव उपयुक्त तरीके से किया जाएगा; और 

( ग ) हर हिस्से की पूरी जांच किसी सक्षम व्यक्ति द्वारा असंतुलन का पता 
लगाने के लिए नियमित अंतरालों पर की जाएगी और यदि उच्च गति की । 
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अंगुलियों के खतरे के क्षेत्र तक पहुंचने की संभावना को खत्म कर दे । 

( घ ) मशीन में भरण -कार्य सचेि के कवच के निचले हिस्से में एक छोटे 
सुराख के जरीए किया जाएगा, लेकिन यदि भरण - कार्य प्रणाली द्वारा किया जाता 
है तो दूसरे अथवा उसके माद के परिचालनों के लिए अपेक्षाकृत चौड़े सुराख की 
अनुमति दी जाएगी । 

( ङ ) उप- धाराओं ( क ) तथा ( ख ) में दी गई किसी बात के होते हुए भी 
नियत कवच की जगह स्वचालित अथवा अन्तःपाशित कवच काम में लाया जा 
सकता है, लेकिन जहां ऐसे कवच काम में लाए जाएंगे वहीं उन्हें दक्षतापूर्वक 
काम करने की स्थिति में रखा जाएगा और यदि किसी कवच में कोई खराबी 
उत्पन्न हो जाती है, तो पावर प्रेस को तब तक नहीं चलाया जाएगा जब तक कि 
कवच की खराबी दूर नहीं कर ली जाती । 

5. पावर प्रैसों को उपयोग के लिए तैयार करने वाले व्यक्तियों की 
नियुक्तिः -- 

( क ) पैराग्राफ ( 4 ) में किए गए प्रावधान के अलावा, कोई व्यक्ति पायर 
प्रैस पर औजारों को जमाने , फिर से जमाने , समंजित करने, अथवा उनकी जांच 
करने का कार्य अथवा उस पर किसी सुरक्षा युक्ति को स्थापित करने या समंजित 
करने का काम पैराग्राफ 8 की अपेक्षानुसार सांचे के उत्पादन को सिद्ध करने से 
पहले किए जाने वाले स्थापन और समंजन कार्य, अथवा उस पर किसी सुरक्षा 
युक्ति का निरीक्षण और जांच करने के लिए तब तक नहीं करेगा जब तक कि 
वह 

( i) अठारह वर्ष की आयु प्राप्त नहीं कर लेता ; 

(ii) उसे उप- पैराग्राफ ( ख ) के अनुसार प्रशिक्षण नहीं दिया गया हो; और 
( iii ) उसकी नियुक्ति कारखाने के पदाधिकारी द्वारा पावर प्रैस की श्रेणी अथवा 

विवरण के या उस सुरक्षा युक्ति की श्रेणी अथवा विवरण जिससे पावर 
प्रैस या सुरक्षा युक्ति ( जैसा भी मामला हो ) संबद्ध हो , के मामले में वे 
कार्य करने के लिए की गई हो ; और प्रत्येक ऐसे व्यक्ति का नाम 

रजिस्टर में फार्म 1 में दर्ज किया जाएगा । 
( ख ) प्रशिक्षण में हर उस किस्म की पावर प्रैस या सुरक्षा युक्ति से संबंधित 
मामलों में उपयुक्ति और पर्याप्त व्यावहारिक अनुदेश देना शामिल होंगे, जिसके 
संबंध में, प्रशिक्षित किए जा रहे व्यक्ति को नियुक्त करने का प्रस्ताव है । 

6. पावर प्रैसों और सुरक्षा युक्तियों की जांच और उनका परीक्षणः 

( क ) किसी भी पावर प्रैस अथवा सुरक्षा युक्ति को किसी भी कारखाने में 
पहली बार उस कारखाने में अथवा किसी सुरक्षा युक्ति के मामले में किसी भी 
पावर प्रैस पर पहली बार तब तक काम में नहीं लाया जाएगा जब तक कि किसी 
पावर प्रैस के मामले में , कारखाने में लगाए जाने के बाद, अथवा किसी सुरक्षा 
युक्ति के मामले में , जब वह उस पावर प्रैस पर लगी हो जिसके संबंध में उसे 
काम में लाया जाना है, उसकी पूरी तरह से जांच और उसका परीक्षा नहीं किया 
गया हो । 

( ख ) किसी भी पावर प्रेस को तब तक काम में नहीं लाया जाएगा जब तक 
कि सक्षम व्यक्ति द्वारा 12 माह की ठीक पहले की अवधि के भीतर उसकी पूरी 
तौर पर जांच तथा परीक्षण नहीं कर लिया जाता । 

( ग ) किसी भी पावर प्रैस को तब तक काम में नहीं लाया जाएगा जब तक 
कि उसकी प्रत्येक सुरक्षा युक्ति ( नियत बाड़ के अलावा ) की उस समय से ठीक 
पहले की छः माह की अवधि के भीतर जब वह उस पावर प्रैस पर लगी हो, पूरी 
तरह से जांच और परीक्षण सक्षम व्यक्ति द्वारा नहीं कर लिया जाता । 

( घ ) पूर्ववर्ती प्रावधानों के अन्तर्गत जांच और परीक्षण करने वाला सक्षम 
व्यक्ति जांच और परीक्षण की रिपोर्ट तैयार करेगा जिसमें निम्नलिखित बातें होंगी 
और ऐसी प्रत्येक रिपोर्ट निरीक्षण के लिये तैयार रखी जाएगी : 


(1) कारखाने के पदाधिकारी का नाम ; 
( ii ) कारखाने का पता ; 
( iii ) पावर प्रैस अथवा सुरक्षा मुक्ति की पहचान के लिए यथेष्ठा पहचान 
संख्या या चिन्ह 
___ ( iv ) वह तारीख जिस दिन पावर प्रैस या सुरक्षा युक्ति को उस कारखाने में 
पहली बार उपयोग में लाया गया था ; 

(v) ऊपर उप -पैरा ( ख ) की अपेक्षाओं के अनुसार की गई प्रत्येक आवधिक 
सम्पूर्ण जांच की तारीख ; 
___ ( vi ) ऐसी किसी समपूर्ण जांच के दौरान पाए गए पावर प्रेस या सुरक्षा युक्ति 
के सुरक्षित कार्यकरण को प्रभावित करने वाले कोई दोष और ऐसे दोषों को दूर 
करने के लिए उठाए गए कदम ; 

7. सम्पूर्ण जांच और परीक्षणों के दौरान पता लगे दोष 

( क ) जहां किसी पावर प्रैस अथवा किसी सुरक्षा युक्ति में पैराग्राफ 6 के 
अधीन की गई किसी जांच और परीक्षण के दौरान किसी दोष का पता लगता है 
और इस जाँच तथा परीक्षण को करने वाले सक्षम प्राधिकारी को राय में , या 
तो --- - 
(i) कथित दोष कार्मिकों के लिए खतरे का कारण है और इसके 

परिणामस्वरूप पावर प्रैस अथवा सुरक्षा युक्ति ( जैसा भी मामला हो ) 
को तब राक प्रयोग में नहीं लाना चाहिए जब तक वह दोष दूर न कर 

लिया जाए; अथवा 
(ii) कथित दोष कार्मिकों के लिए खतरे का कारण बन सकता है और उसके 

परिणामस्वरूप पावर प्रैस या सुरक्षा युक्ति ( जैसा भी मामला हो ) को 
एक विशिष्ट अवधि के बीतने के बाद तब तक प्रयोग में नहीं लाना 

चाहिए जब तक कि यह दोष दूर न कर लिया जाए । 
ऐसे दोष की सूचना , जांच और परीक्षण के पूरा होने के बाद जितनी जल्दी हो 
सके सक्षम व्यक्ति द्वारा कारखाने के पदाधिकारी को लिखित रूप में दे दी जाएगी 

और , इस उप - पैराग्राफ की धारा (ii) के अन्तर्गत आने वाले दोष के मामले में 
ऐसी अधिसूचना में वह अवधि शामिल होगी जिसके भीतर, सक्षम प्राधिकारी की 
राय में, वह दोष दूर कर लिया जाना चाहिए । 

( ख ) हर उस मामले में जिसमें इस पैराग्राफ के अधीन अधिसूचना जारी की 
गई है, पैरा 6 ( घ ) के अधीन तैयार की गई रिपोर्ट की एक प्रति सक्षम व्यक्ति 
जांच और परीक्षण पूरा होने के 14 दिन के अंदर उस क्षेत्र के निरीक्षक को 
भेजेगा । 

( ग ) जहां ऐसे किसी भी दोष की सूचना इस पैराग्राफ के पूर्ववर्ती प्रावधानों 
के अनुसार कारखाने के पदाधिकारी को दी जाती है, कथित दोष वाला पावर प्रेस 
या सुरक्षा युक्ति ( जैसा भी मामला हो ) को निम्नलिखित स्थितियों में प्रयोग में 
नहीं लाया जाएगा : 

( ) उप - पैराग्राफ ( क ) की धारा (i) के अन्तर्गत आने वाले दोष के मामले 
___ में तब तक , जब तक कि कथित दोष दूर न कर लिया जाए; तथा 
(ii ) उप - पैराग्राफ ( क ) ( i) के अन्तर्गत आने वाले दोष के मामले में , 

विनिर्दिष्ट अवधि के खत्म होने के बाद । 
( घ ) जिस दोष के बारे में उप -पैराग्राफ ( क ) के अधीन अधिसूचना दी गई 
है उसके दूर किए जाने के बाद जितनी जल्दी व्यवहार्य हो सके, पदाधिकारी के 
द्वारा या उनकी ओर से एक रिकार्ड तैयार किया जाएगा जिसमें यह उल्लिखित 
होगा कि किन उपायों से और किस तारीख को यह दोष दूर किया गया । 

8. सुरक्षा युक्तियों का निरीक्षण और परीक्षणः - ( क ) किसी भी 
पावर प्रैस को उस पर औजार जमा देने, दोबारा जमा देने अथवा उनको सजित 
करने के बाद, तब तक काम में नहीं लाया जाएगा जब तक कि पैराग्राफ 5 के 
अधीन इस प्रयोजन के लिए नियुक्त अथवा प्राधिकृत व्यक्ति ने प्रत्येक सुरक्षा 
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यक्ति की कथित पावर प्रैस पर लगे रहने के दौरान निरीक्षण और परीक्षण न कर 
लिया हो ; 

बशर्ते कि ऊपर बताए गए अनुसार कोई निरीक्षण , परीक्षण और प्रमाण-पत्र 
उस मामले में आवश्यक नहीं होगा जहां औजारों के समंजन के कारण या 
परिणामस्वरूप पावर प्रैस पर लगी किसी सुरक्षा युक्ति में कोई परिवर्तन न करना 
पड़ा हो अथवा उसमें कोई दिक्कत न आई हो और यदि , औजारों के समंजन के 
माद, ऊपर उल्लिखित अनुसार ऐसे व्यक्ति की राय में ये सुरक्षा युक्तियाँ 
दक्षतापूर्वक काम करने की स्थिति में रहती हैं । 

( ख ) प्रत्येक पावर प्रेस का और उस पर लगी प्रत्येक सुरक्षा युक्ति का , जब 
वह कथित पावर प्रैस पर स्थापित हो , एक प्रशिक्षित व्यक्ति द्वारा प्रतिदिन 
निरीक्षण और परीक्षण किया जाएगा । 

9 . निरीक्षण और परीक्षण के दौरान पता लगे दोष 

( क ) जहां किसी व्यक्ति को पैराग्राफ 8 के अधीन उसके द्वारा किए गए 
किसी निरीक्षण और परीक्षण के परिणामस्वरूप यह प्रतीत होता है कि पावर प्रैस 
पर लगी कोई आवश्यक सुरक्षा युक्ति अपनी स्थिति में नहीं है अथवा ठीक से 
अपनी स्थिति में नहीं है अथवा यह कि ऐसी कोई सुरक्षा युक्ति जो किसी पावर 
प्रैस पर सही स्थिति में लगी है और उसकी राय में उपयुक्त नहीं है, तो वह 
अविलम्ब इसकी सूचना प्रबंधक को अविलम्ब देगा । 

( ख ) उप - पैराग्राफ ( ग ) में दिए प्रावधान को छोड़कर जहां पैराग्राफ 8 के 
अधीन किए गए किसी निरीक्षण और परीक्षण के दौरान किसी सुरक्षा युक्ति में 
किसी दोष का पता लगता है तो निरीक्षण और परीक्षण करने वाला व्यक्ति 
अविलम्ब, इसकी सूचना प्रबंधक को देगा । 

( ग) जहां किसी सुरक्षा युक्ति का कोई दोष पैराग्राफ 7 के अधीन लिखित 
रूप में अधिसूचित किए जाने का विषय है, जिसके नाते उक्त दोष को दूर किए 
बिना भी एक निर्धारित अवधि के दौरान उस सुरक्षा युक्ति का इस्तेमाल जारी रखा 
जा सकता है, वहां इस पैराग्राफ के उप - पैराग्राफ ( ख ) की आवश्यकता उक्त 
दोष के लिए तब तक लागू नहीं होगी जब तक कि उक्त अवधि समाप्त नहीं हो 
जाती । 
___ 10. पावर प्रैसों और सुरक्षा युक्तियों की पहचान :--- पहचान के 
प्रयोजनार्थ प्रत्येक पावर प्रैस और उसके लिए उपलब्ध कराई गई प्रत्येक सुरक्षा 
युक्ति पर स्पष्ट रूप से और माफ - साफ चिन्ह अंकित होना चाहिए । 
___ 11. परिचालकों को प्रशिक्षण और निदेशः - परिचालकों को किसी भी 
पावर प्रैस पर काम शुरू करने से पहले कार्य करने की सुरक्षित विधि का 
प्रशिक्षण दिया जाएगा और निदेश दिए जाएंगे । पर्याप्त पर्यवेक्षण द्वारा यह 
सुनिश्चित किया जाएगा कि परिचालन संबंधी सही प्रक्रियाओं का अनुपालन किया 
जा रहा है । 

12. छूट : - ( क ) यदि किसी कारखाने के मामले में, मक्षम प्राधिकारी इस 
बात से संतुष्ट है कि परिस्थितियों की वजह से अथवा प्रक्रियाओं के निरंतर काम 
न करने की वजह से अथवा किसी अन्य कारण से किसी भी पावर प्रैस अथवा 
पावर प्रैस की किसी भी श्रेणी या विवरण या कारखाने में नियोजित कार्मिकों के 
बचाव के लिए इस अनुसूची के मभी अथवा कोई प्रावधान आवश्यक नहीं है , 
तो सक्षम प्राधिकारी एक लिखित प्रमाण -पत्र (जिसे वह अपने विवेक से किसी 
भी समय रद्द कर सकता है) , द्वारा ऐसे कारखाने को , ऐसी स्थितियां, यदि कोई 
हों , जिनका उल्लेख यह उस प्रमाण -पत्र में करेगा, के अधीन सभी अथवा उनमें 
से किसी भी प्रावधान से छट दे सकता है । 

( ख ) जहां ऐसी छट दी जाती है, वहां प्रमाण-पत्र की एक स्पष्ट प्रति जिसमें 
यह स्थितियां दर्शाई गई हों ( यदि कोई हो ) जिनके अधीन यह प्रमाण -पत्र दिया 
गया है, कारखाने में ऐसी जगह पर चिपकाया जाएगा जहां उसे कारखाने में 
नियोजिप्त व्यक्ति आसानी से पढ़ सके । 


अनुसूची-IV 
1. वेल्डन तथा गैस कर्तन 

1. आर्क देखन -- ( क ) परिभाषाः - आर्क वेस्टन एक ऐसी वेठन 
प्रक्रिया है जिसके अंतर्गत दाब का प्रयोग करके या उसके बिना और पूरक धातु 
के साथ या उसके बिना, एक विद्युत आर्क के द्वारा तापन करने से संलयन क्रिया 
होती है । 

( ख ) वेल्डन मशीन , आवरण के लिए और जिस चीज़ को वेल्ड किया जाना 
है उसके लिए सही और उपयुक्त विद्युत भूयोजन की व्यवस्था की जाएगी । एक 
प्राधिकृत और प्रशिक्षत विद्युत विशेषज्ञ द्वारा इन सब की वैद्युत दृष्टि से जांच 
बिजली के किसी रिसाव के होने का पता लगाने के लिए की जाएगी । 

( ग ) वेल्डन मशीन एक सूखे स्थान पर रखी जाएगी और उसके आसपास 
सामान नहीं रखा जाएगा । 

( घ) वेल्डन केबल अच्छी स्थिति में होगी । धातु की तार किसी भी जगह में 
अनावृत्त अवस्था में नहीं होगी । वेल्डन केवल के कनेक्शन दृढ़ होंगे । केबल न 
तो गोली सतह पर रखी जाएगी और न ही पानी में से गुजारी जाएगी । भवन के 
हांधे, ईधन टैंकों, रेलिंगों आदि का उपयोग वेल्डन केबलों को सहारा देने के लिए 
नहीं किया जाएगा । जहां तक संभव हो केबल को गियारों में नहीं बिछाया 
जाएगा । 

( ङ ) वेल्डर कोई भी गीले कपड़े, जूते, दस्ताने आदि नहीं पहनेगा । 
वेल्डन मशीनों पर काम करने से पहले ये वस्तुएं सूखी होनी चाहिए । वेल्डन का 
काम करते समय वैल्डर रबड़ के जूते, हाथों के दस्ताने पहनेगा और वेल्डन स्क्रीन 
काम में लाएगा । वेल्डन स्क्रीन को वेल्डन क्षेत्र के आसपास इस्तेमाल किया 
जाएगा ताकि वेल्डन की कौंध का प्रभाव दूसरे लोगों पर न पड़े । वैल्डर को 
चाहिये कि वह काम शुरू करने से पहले वैल्छन होल्डर की जांच पूरी तरह से 
कर ले और यह भी देख ले कि होल्डर में विद्युत रोधन सही तरीके से किया गया 


( थ) वेल्डन केबल और होल्डर आदि अघालकों की सहायता में ओवरहेतु 
संरचनाओं के साथ बांधे जाएंगे ताकि ये नीचे गिर न सके । 

( छ ) उन क्षेत्रों के नीचे जहां वैल्डन का काम किया जाना है, वलीयित चादरों 
से बनी पाड़ का इस्तेमाल किया जाएगा ताकि चिन्गारियों को नीचे गिरने से रोका 
जा सके । 
___ ( ज ) टैंकों, पाइपों आदि के अंदर की और जैसे परीसीमित क्षेत्रों में वेल्ड 
करने के दौरान, पख्खे को सहायता से उपयुक्त संवातन की व्यवस्था की जाएगी । 

( झ ) किसी गैस या इंधन लाइन पर वेल्ड करने का काम उम खाम काम के 
लिए विशेष तौर पर लिखी गई विशिष्ट अनुमोदित प्रक्रिया के बिना नहीं किया 
जाएगा । 

( अ ) सभी प्रकार का वेल्डन- कार्य प्राधिकृत अभिकरण से उस वेल्डन परमिट 
को प्राप्त करने के बाद ही शुरू किया जाएगा । जिसमें आग बुझाने संबंधी ब्योरे 
सहित विशेष घेतावनियों के बारे में बताया गया हो । 

( ट ) क्रेन आदि जैसे ओवरहैड उपस्कर पर वेल्डन कार्य करने के लिए एक 
पृथक भू- केबल कार्य-स्थल तक ले जाई जाएगी । और उसे कार्य-स्थल में जोड़ा 


जाएगा । 


2. गैस कर्त्तनः ( क ) परिभाषा:- गैस कर्तन ज्वाला टार्च को काम में 
लाकर मृदु इस्पात को काटने के लिए उपयोग में लाई जाने वाली एक प्रेमी 
प्रक्रिया है जिसमें हाइड्रोजन / एसीटिलीन तथा आक्सीजन जैसी मीडित गैसों को 
धातु को पूर्वभासित करने के लिए काम में लाया जाता है और आक्सीजन को 
अपेक्षाकृत अधिक दाब पर प्रणोदित करके उस धातु को काटा जाता है । 

( ख ) गैस सिलिंडरों को किसी आग अथवा तप्त क्षेत्रों से दूर रखा जाएगा । 
रबड़ के पाइपों, जाड़ों , गैस टाक़, वाल्व कनेक्शनों की गैस के रिमाव की दृष्टि में 
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पूरी तरह से जांच की जाएगी । 

( ग ) गैस कटर उपयुक्त सुरक्षा साधनों का उपयोग करेगा जैसेकि गैस कर्तन 
के चश्में , हाथ के दस्ताने, सुरक्षा जूते, हैल्मेट और सुरक्षा बैल्टों आदि । 

(घ ) रबड़ की नली किसी भी तप्त सामग्री के संपर्क में नहीं आएगी और 
इसे किन्ही तप्त क्षेत्रों में से नहीं ले जाया जाएगा । 

( 3 ) गैस टार्च को एक स्थिर ओवरहैड संरचना अथवा गैस कटर के शरीर 
के साथ मांधा जाएगा ताकि उसे नीचे गिरने से रोका जा सके । 

( च ) रबड़ की बनी नली दूसरे व्यक्तियों की गतिविधियों में बाधा नहीं 
डालेगी । जब कभी भी रबड़ की नली को जुड़नकारों सहित नीचा करने की 
आवश्यकता हो तो उसके लिए फाइबर की रस्सी का प्रयोग किया जाना चाहिये । 
जिस चीज़ को वेल्ड करना है, उसके नीचे एक धातु की चादर इस्तेमाल की 
जाएगी ताकि किन्हीं चिन्गारियों / तप्त धातुमलों को नीचे गिरने से रोका जा सके । 

( छ) कोई भी गैस कर्तन कार्य शुरू करने से पहले प्राधिकृत व्यक्ति से एक 
लिखित परमिट के रूप में अनुमति प्राप्त की जाएगी जिसमें आग बुझाने के ब्यौरे 
सहित सुरक्षा सभी चेतावनियां दी गई होंगी । 

( ज ) ईधन लाइन / जोखिमपूर्ण क्षेत्र आदि पर या उसके निकट गैस कर्तन का 
काम, उस काम के लिए एक विशेष रूप से अनुमोदित प्रक्रिया के प्राप्त होने के 
बाद ही किया जाएगा । 
( झ) गैस सिलिंडर नियमों के प्रावधानों का अनुपालन किया जाएगा । 

अनुसूची- V 
अनुरूपक , प्रकर्तित्र और गिलोटिन मशीने 
1. परिभाषा: इस अनुसूची के प्रयोजन के लिए 

( क ) "गिलोटिन " से अभिप्रेत उस मशीन से है जिसमें साधारणतया सीधा, 
व्रणित किनारे वाला ब्लेड लगा होता है और जो एक स्थिर प्रतिरोधी किनारे के 
सहारे ऊर्ध्वाधर रूप से काम करता है और इसका प्रयोग धात्विक अथवा 
अधात्विक वस्तुओं को काटने के लिए किया जाता है, 
__ ( ख ) " अनुरूपकों " अथवा " अनुरूपण मशीन से अभिप्रेत एक ऐसी मशीन 
से है जो साधारणतया सीधे, प्रवणित किनारों वाले और प्रतिरोधी किनारों के सहारे । 
ऊर्ध्वाधर रूप में काम करने वाले ब्लेडों, अथवा घूर्णी, अतिव्यापी कर्तन पट्टियों 
से सुसज्जित होती है, और जिसका उपयोग धातुओं अथवा अधात्विक वस्तुओं के 
अनुरूषण के लिए किया आता है; और 

( ग ) " प्रकर्तित्र " अथवा " प्रकर्तन मशीन में अभिप्रेत ऐमी मशीन से है जो 
साधारणतया वृत्ताकार चक्रिका-किस्म के चाकुओं से सुसज्जित होती है और 
जिसका उपयोग धातु अथवा अधात्विक वस्तुओं के समाकर्तन अथवा उन्हें काटने 
का उन्हें बारीक पट्टियों में धीरने के लिए किया जाता है; इस अनुसूची के प्रयोजन 
के लिए, इस पद के अतंर्गत घूर्णा चाकुओं अथवा कर्तक चक्रिकाओं में सुसज्जित 
डबलरोटी अथवा अन्य खाद्य पदार्थ के म्लाइसर आते हैं । 

2. गिलोटिन तथा प्रकर्तित्रः ( क ) जहां कहीं भी व्यवहार्य हो, वहाँ पर्याप्त 
शक्ति वाले एक रोधक धातु कवच को चाकू के सामने लगाया जाएगा और 
मशीन के फ्रेम के साथ बांधा जाएगा तथा इस प्रकार स्थिर किया जाएगा कि 
परिचालक के शरीर के किसी भी हिस्से को नीचे आ रहे ब्लेड तक ऊपर से नीचे 
से अथवा रोधक कषच के माध्यम से या पाश्चो में पहुंचने से रोक सके । 

बशर्ते कि कागज के मुद्रण और सम्बद्ध उद्योगों के मामले में काम में लाई 
जाने वाली मशीनों में, जहां एक स्थिर रोधक धातु कवच, भरी जा रही सामग्री की 
ऊंचाई और आयतन की वजह से उपयुक्त नहीं होता, वहां चालू करने वाली ऐमी 
उपयुक्त युक्तियां उपलब्ध कराई जाएगी जिनमें परिचालक के दोनों हाथों के 
एक - साथ काम करने की जरूरत होती है अथवा एक म्वचालित युक्ति उपलब्ध 
कराई जाएगी जो ब्लेड के हर बार नीचे आने पर खतरे के स्थान से परिचालक के 


दोनों हाथों को हटा देगी । 

( ख ) ऐसी मशीनों के पिछले सिरे पर एक आनत ब्लेड की व्यवस्था की 
जाएगी जिस पर से मारीक टुकड़े फिसल कर आएंगे और उन्हें एक सुरक्षित दूरी 
पर इस प्रकर से इकट्ठा किया जाएगा कि पिछली तरफ के व्यक्ति को नीचे आ 
रहे म्लेड तक पहुंचने से रोका जा सके । 

(ग ) निरंतर भरण समकतकों को छोड़कर , बिजली से चलने वाले गिलोटिन 
कर्तक निम्नलिखित से सुसज्जित होंगे: - - 

( i) ऐसी आरंभक युक्तियां जिनमें काटने की क्रिया शुरू करने के लिए दोनों 
हाथों के एक साथ काम करने की और चाकू के संपूर्ण वार के दौरान नियंत्रक पर 
कम से कम एक हाथ की जरूरत होती है; 

(ii) एक स्वचालित कवच जो कि ब्लेड के हर बार नीचे आने पर 
परिचालक के हाथों को खतरे के स्थान से हटाएगा और एक हाथ की सहायता से 
काम करने वाल आरंभक युक्तियों के साथ संयुक्त रूप से काम करती है जिनके 
मामले में कर्तन क्रिया को शुरू करने के लिए उस युक्ति की दो स्पष्ट क्रियाओं 
की जरूरत होती है, और इसका डिजायन इस प्रकार से तैयार किया जाता है कि 
चाकू के प्रत्येक पूरे चक्र के बाद व निश्चित रूप से मन्द होने की स्थिति में पहुंच 
जाएगी । 
___ ( घ) जहां कहीं दो या अधिक कार्मिक दो हाथों के नियन्त्रण से सुसज्जित 
एक ही विद्युत चालित गिलोटिन कर्तक पर एक ही समय नियोजित किए जाते हैं, 
यहां उस युक्ति हो इस प्रकार से व्यवस्थित किया जाएगा कि प्रत्येक कार्मिक को 
कर्तन क्रिया शुरू करने के लिए सेफ्टी ट्रिप पर दोनों हाथों का प्रयोग एक साथ 
करने की , और काट को पूरा करने के लिए नियंत्रक पर कम से कम एक हाथ 
की जरूरत होगी । 

( ङ ) निरन्तर समर्किक के अलावा विद्युत - चालित गिलोटिन कर्तकों में, ब्रेक 
अथवा अन्य रोकने वाली यंत्रावली के अतिरिक्त, एक आपातकालीन युक्त की 
व्यवस्था की जाएगी जो ब्रेक खराब होने की स्थिति में जब आरंभक यंत्रावली बन्द 
स्थिति में हो तब मशीन को चलने से रोकेगी । 

3. प्रकर्तन मशीनें: ( क ) धातु और चमड़े, कागज, रबड़, कपड़े अथवा 
अन्य अधाविक वस्तुओं को काटने के लिए मशीनों पर लगे वृत्ताकार चक्रिका 
किस्म के ऐसे चाकुओं के लिए जो यदि फर्श पर अथवा काम करने के धरातल 
पर खड़े परिचालकों की पहुंच के भीतर हों, कवचों की व्यवस्था की जायगी जो 
घाक के किनारों को सामग्री की सतह के जितना नजदीक व्यवहार्य हो हर समय 
आवृत्त रखेंगे , और जो या तो 

(i) अपने को सामग्री की मोटाई के अनुसार स्वचालित रूप से समोजित कर 
लेंगे; अथवा 

(ii) जो इस प्रकार से स्थिर किए जाएंगे अथवा हाथों से समोजित किए जाएंगे 
कि कवच के निचले हिस्से और सामग्री के बीच की जगह किसी भी समय 6 
मिली मीटर 1 / 4 इंच से ज्यादा नहीं होगी । 

( ख ) प्रकर्तन मशीनों की मेजों या बैचों के निचले भाग के ब्लेडों के हिस्से 
कवच से ढके जाएंगे । 

4 . सूचक कर्तक और ऊर्ध्वाधर कागज स्लाटर : किताबों के किनारों से 
कागज के टुकड़े काटने के लिए और इसी तरह के अन्य कार्यों के लिए सूचक 
कर्तकों और अन्य मशीनों में नियत कवचों की व्यवस्था की जाएगी और वे इस 
प्रकार से लगाए जाएंगे कि परिचालकों की अंगुलियां ब्लेडों और मेजों के बीच में 
न आ सकें । 

5. कोण कर्तकः कागज के डिब्बे बनाने के काम में लाए जाने वाले कोण 
कर्तक निम्नलिखित से सुसज्जित होंगे: 
___ ( क ) मशीनों में चाकुओं के सामने उपयुक्त कवच बांधे जाएंगे और उनमें 
होता हुआ कार्य देख पाने के लिए खांचे अथवा छिद्र बने होंगे ; अथवा 

( ख ) कार्मिकों की अंगुलियों के बचाव के लिए उतने ही दक्ष अन्य कवच । 
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6. पट्टीदार चाकूः पट्टीदार चाकुओं पर पट्टीदार पहिए, और अर्धाधर 
मशीनों पर सरकपा कवच और मेज के बीच कार्य करने की तरफ को 
छोड़कर ब्लेडों के सभी हिस्सों अथवा अनुप्रस्थ मशीनों पर पहियों के कवचों 
के बीच, कम से कम 1 मिलीलीटर ( 0.04 इंच ) मोटी चादरी धातु के 
अथवा उतनी ही शक्ति को अन्य सामग्री के चने कब्जेदार कवचों से पूरी 
तरह अववृत्त होंगे । 


अनुसूची- VI 

प्रक्षोभक तथा मिश्रण मशीने 
1. परिभाषा: " प्रक्षोभको तथा मिश्रण मशीनों से अभिप्रेत है एक ऐसी 
टेकी अथवा अन्य पात्र जो विद्युत - चालित मिश्रण भुजाओं, ब्लेडों अथवा 
घणदार चक्रों से सुसज्जित हों और पूर्णाशील शैफ्टों अथवा अन्य साधारण 
यांत्रिक युक्तियों से जुड़े हों और इनका उपयोग द्रवों का अन्य द्रयों के साथ 
अथवा ठोस पदार्थों के साथ या इनके संयोजनों के साथ सम्मिश्रण अथवा 
मिलाने के लिए किया जाएगा; 

2. जब किसी खुली प्रक्षोभक टंकी, विलोडक टंकी या चप्पदार टंकी या 
ऐसे ही पान का ऊपरी भाग साथ के फर्श अथवा कार्य के धरातल से 1 
मीटर से भी कम ऊपर हो तो, सभी खुले पाश्चों पर पर्याप्त स्तर की रेलिंग 
लगाई जाएंगी । 

3. प्रक्षोभकों और मिश्रण मशीनों में ऊपर के ढक्कन के लिए एक सक्षम 
अन्तःपाशन व्यवस्था की जाएगी साकि मशीनों के काम करने के दौरान 
प्रक्षोभक , विलोडक अथवा अन्य युक्तियों तक न पहुंचा जा सके और जब 
तमन खुली स्थिति में हों तो बिजली चालू रहने के दौरान मशीने दोबारा 
चालू न हो सके । 

4. जब प्रक्षोभक और मिश्रण मशीनों को आधान पात्रों के ऊपरी हिस्सों 
अथवा पाशवों पर अन्य निरीक्षण अथवा जांच द्वारकों की व्यवस्था की जाए 
तो, ऐसे द्वारकों के लिए मानक जंगले के कवच लगाए जाएंगे ताकि 
परिचालक के शरीर के किसी भी हिस्से को चालू प्रक्षोभक अथवा काम कर 
रही ऐसी ही अन्य युक्तियों के संपर्क में आने से रोका जा सके । 
___ 5. जब विसर्जन छिद्र, द्वारक , प्रणाल अथवा ऐसी ही व्यवस्थाएं प्रक्षोभक 
तथा मिश्रण मशीनों के आधान पात्रों के तलीय अथवा पावों में बनाए जाते 
है तो उनका डिजायन इस प्रकार से तैयार किया जएगा, उन्हें इस तरह से 

आकार दिया जाएगा और आवृत्त किया जाएगा या उन्हें इस प्रकार अवस्थित 
किया जाएगा कि प्रक्षोभक , विलोडक अथवा ऐसी ही युक्तियों के पात्र के 
अंदर गति में रहने के दौरान परिचालक के शरीर का कोई भी हिस्सा उनके 
संपर्क में न आने पाए । 

अनुसूची- VII 

संवाहक 
1. लागू होनाः यह अनुसूची सभी प्रकार के संषाहकों पर लागू होगी । 

2. परिभाषाः संवाहक से अभिप्रेत है युक्ति के डिजायन के अनुसार 
पूर्वनिर्धारित पथ पर भारी मात्रा में सामग्रियों, पैकेजों और वस्तुओं को चलाने 
अथवा उनके परिवहन के लिए एक अनुप्रस्थ, आनत अथवा ऊर्ध्वाधर युक्त 
जिसमें उभारण और निसर्जन के नियत अथवा चुनिंदा बिन्दु हों । 

3. सामान्यः संवाहकों का डिज़ायन तैयार करने, उन्हें स्थापित करने , 
उनके परिचालन और रख -रखाव का काम राष्ट्रीय संहिता और मानकों के 
अनुसार किया जाएगा । निम्नलिखित को शामिल करने के लिए सुरक्षित 
प्रक्रियाएं निर्धारित की जाएंगी, नामतः 

( क ) संवाहकों के गीयरों, दन्त चक्रों, चरखियों आदि जैसे गतिमान हिस्सों 
को आवृत्त किया जाएगा; 


( ख ) संबाहक ( कन्वेयर) का आरंभक विष ऐसी जगह पर लगाया 
जाएगा कि परिचालक को संवाहक की पूरी लंबाई का स्पष्ट दृश्य दिखाई दे; 

( ग) पूरी प्रणाली वैधुत अथवा यांत्रिक तरीकों इस तरह से अन्तः पाशित 
होगी कि जब भी संवाहक की लम्बाई में किसी स्थान पर कोई अवरोध 
उत्पन्न होता है तो प्रणाली अपने आप बंद हो सके ; 

(प ) मनुक्रम में काम कर रहे संवाहकों में नियंत्रण यंत्रों का डिजायन 
इस प्रकार से तैयार किया जाएगा कि यदि एक संवाहक बन्द हो तो दूसरे 
संघाहक भी अपने आप मन्द हो जाएं: 

( छ) ऐसे मेकों से सुसज्जित संवाहक जो परिचालक युक्तियों की क्रिया 
से यांत्रिक रूप से लगते अथवा विमोचित होते हैं, को परिचालित करने 
वाली वैद्युत मशीनों का डिजायन इस प्रकार से तैयार किया जाएगा कि यदि 
मेके बाद स्थिति में हों और विद्युत शक्ति की सप्लाई में बाधा आती है तो , 
विद्युत भार नियंत्रित गति से ही कम हो ; 

( च ) उत्क्रमणीय किस्म के संवाहकों में जहाँ उत्क्रमण से संकट उत्पन्न 
हो सकता है, एन्टीरनअवे अथवा पश्चगति सीमक युक्तियां लगाई जाएंगी ; 

( छ) संवाहकों पर अतिभार रक्षी युक्तियां लगाई जाएंगी जो विद्युत 
सप्लाई को काट देंगी । सभी पुनः आरभक युक्तियां तब तक पाशबन्द रहेगी 
जब तक अतिभार की वजह दूर नहीं कर दी जाती ; 

( ज) उन संवाहकों के लिए जो हॉपर का भरण फर्श, पर या उसके 
लगभग धरातल पर करते है, हॉपर की व्यवस्था स्क्रीन अथवा रेलिंग तथा 
टी- बोर्ड सहित की जाएगी; 

( झ) वे संवाहक जो ज्वलनशील सामग्री का अथवा महीन चूर्ण का 
हस्तन करते है उनमें केवल विस्फोट - सह वैधुत जोड़ लगे होंगे । उस क्षेत्र में 
धूल का स्तर उपयुक्त साधनों की सहायता से PLE सीमाओं तक सीमित 
रखा आएगा; तथा 

( ब ) सुरंगों और गड्ढों में से होकर जाने वाले संवाहकों में पानों पर 
उन कार्मिकों के आने- जाने के लिए पर्याप्त जगह होगी जो स्नेहन -कार्यों 
अथवा मरम्मत आदि के काम में लगे होते हैं । 

4. ऊंचाई पर लगे संवाहक :- ( क ) ऊंची जगहों पर लगे संवाहकों में 
चढ़ने के लिए प्लेटफार्म बने होंगे जिनमें टी -बोर्ड और गार्ड रेस लगे होंगे । 

( ख ) उन संवाहकों में , जो फर्श से अथवा चलने के रास्ते की सतह से 
दो मीटर के भीतर लगे होंगे, पारगमन मार्गों अथवा गलियारों की व्यवस्था 
की जाएगी । 

( ग) ओवरहैड संवाहकों में किनारों पर साइनबोर्डो की और नीचे की 
तरफ स्क्रीन गार्डों की व्यवस्था की जाएगी । उप -मार्गों में चादरी धातु की छत 
उन मार्गों से गुजरने वाले व्यक्तियों की सुरक्षा के लिए बनाई जाएगी । 

(घ ) भवन के फर्शों, दीवारों में से गुजरने वाले संवाहकों में से गुजरने 
वाले संवाहकों में अन्तः पाशन इस प्रकार से स्थापित किए जाएंगे कि 
प्रणाली को चालू करने के लिए सभी को एक साथ ही काम करना होगा । 
इन स्त्रियों को स्पष्ट रूप से अंकित किया जाएगा और उनके निकट के 
स्थान को साफ तथा बाधा रहित रखा जाएगा । द्वारकों के हैड रेल्स, टी -बोर्डो 
आदि द्वारा रक्षित किया जाएगा । 

5. रख -रखाव :- संवाहकों का परिचालन और उनका रख -रखाव हस्तन 
की जाने वाली सामग्री के स्वरूप को ध्यान में रखते हुए कार्य- अनुमति 
प्रणाली के अंतर्गत किया जाएगा । संवाहकों, बिजली के स्विचों, अन्तः पाशनों 

आदि की पूरी क्रियाविधि का नियमित रूप से निरीक्षण और रख -रखाव 
विशेषतः कों , पश्च गति सामकों, एन्टी रनअवे युक्तियों, अतिभार विमोचनों 
और अन्य ऐसी सुरक्षा युक्तियों के लिए किया जाएगा । 
6. अग्नि - शमन कार्य:- संवाहक की पूरी लम्बाई के साथ- साथ 


1128 


THE GAZETTE OF INDIA : JUNE 22 , 1996 / ASADHA 1, 1918 


| PART II SEC . 3 (i)] 


- 


- 


- 


अग्नि - संसूचन और चेतावनी-प्रणाली लगाई आएंगी । जहां कहीं भी संवाहक दीवारों 
अथवा फर्श के द्वारकों में से गुजरता है, वहां एक स्वचालित प्रणाली लगाई 
जाएगी जोकि उनमें से अनि ज्वाला गुजरने को रोकने के लिए उन्हें बंद कर देगी । 
जहाँ कहीं भी जरूरी होगा स्वचालित जल सेचन प्रणाली की भी व्यवस्था की 
जाएगी । 

33. बालू मशीनरी पर या उसके निकट काम के लिए नियोजित किए 
गए कार्मिकों का रजिस्टरः - हर कारखाने में फार्म में हक रजिस्टर रखा जाएगा 
जिसमें प्रत्येक ऐसे कार्मिक का नाम तथा अन्य विवरण दर्ज किया जाएगा जो 
धारा 21 की उप धारा ( 1) के परम्तुक में उल्लिखित अनुसार ऐसी आंच अथवा 
परिचालन के लिए नियोजित किया गया है । 

34. उत्तोलक हायस्ट तथा लिफ्टे: - ( 1) उत्तोलक हविसों तथा लिफ्टों 
की जांच के विवरणों का रिकार रखने के लिए एक रजिस्टर रखा जाएगा और 
उसमें फार्म 3 में दिए गए अनुसार विवरण दिया जाएगा । 

( 2) धारा 28 की उप - धारा ( 4) के प्रावधानों के अनुसरण में , निम्नलिखित 
अनुसूची के पहले कालम में विनिर्दिष्ट उत्तोलक हविस अथवा लिफ्ट की किसी 
श्रेणी अथवा विवरण के मामले में, कथित अनुसूची के दूसरे कालम में विनिर्दिष्ट 
धारा 28 की और उत्तोलक हविस या लिफ्ट की उस श्रेणी अथवा विवरण के 
विपरीत सैट की गई अपेक्षाएं लागू नहीं होंगी । 

अनुसूची 


वे अपेक्षाएं जो लागू नहीं होंगी 


उत्तोलक हविस अथवा 
लिफ्ट की श्रेणी अथवा । 
विवरण 


उप धारा 1 ( ख ) वहां तक जहां 
तक इसकी अपेक्षा अधः स्तल 
उत्तराई पर एक गेट के संबंध में 
उप - धारा 1 (घ ) ; उप धारा 1 ( 3 ) 


वे उत्तोलक हविस अथवा लिफ्टें जो 
मुख्यतः धूने की भट्टियों अथवा 
स्फोट भट्टियों में आवेशन के लिए 
सामग्री उठाने के लिए काम में लाए 
जाते हैं । 
वे उत्तोलक हविस जो यांत्रिक शक्ति 
से न जुड़े हुए हों और जिनका 
उपयोग व्यक्तियों को ले जाने के 
लिए किया जाता हो । 


सुरक्षित कार्यकारी भारों के बारे में बताने वाला एक स्वचालित सूचक लगा होगा 
या एक स्वचालित जिय कोण सूचक और एक सारणी लगे होंगे जो जिष के 
अनुरूपी आनतों या भार के अनुरूपी व्यासों पर सुरक्षित कार्यकारी भार के बारे में 
सूचना दर्शाएगा । जहां कहीं भी सारणी में दी गई सीमाओं का अतिक्रमण होता है 
वहाँ इस बारे में चेतावनी देने के लिए इस सब व्यवस्था के अतिरिक्त अधिमान्य 
रूप से एक दृश्य - श्रव्य अलार्म की व्यवस्था की जाएगी । 

( 3) काम में लाई जाने वाली प्रत्येक प्रकार और आकार की जंजीर, रस्सी 
या उत्थापन घिरनी के सुरक्षित कार्यकारी भारों को और बहु स्लिंग के मामले में , 
भुजाओं के विभिन्न कोणों पर सुरक्षित कार्यकारी भारों के बारे में बताने वाली 
एक -एक सारणी उस भंडार में जहां अजीर , रस्सियां या उत्थापन घिरनियों रखी 
जाती है; और परिसर में मुख्य-मुख्य स्थानों पर चिपकाई जाएंगी, और ऐसी कोई 
अंजीर , रस्सी या उत्थापन घिरनी उपयोग में नहीं लाई जाएगी जो सारणी -- बश 
कि यह उप -नियम ऐसी उत्थापन घिरनी के मामले में तब लागू नहीं होगा यदि 
उसका सुरक्षित कार्यकारी भार, या बहु स्लिंग के मामले में उसकी भुजाओं के 
विभिन्न कोणों पर सुरक्षित कार्यकारी भार स्पष्ट रूप से चिन्हित किया गया हो । 

( 4 ) अधिनियम के खंड 29 के उप - खंड (i) की धारा ( क ) (ii ) के 
अंतर्गत रखे आने वाले रजिस्टर में फार्म-4 में दिए गए अनुसार रिपोर्ट दी जाएगी, 
और उसमें निम्रलिखित विवरण होंगे और इसे निरीक्षण के लिए आसानी से 
उपलब्ध रखा जाएगा: 

( क ) कारखाने के अधिभोगी का नाम ; 
( ख ) कारखाने का पता ; 
( ग ) उत्थापन मशीन , जंजीर, रस्सी अथवा उत्थापन घिरनी की पहचान करने 

के लिए विशिष्ट संख्या या चिन्ह यदि कोई हों, तो और पर्याप्त 

विवरण । 
( घ ) वह तारीख जब उत्थापन मशीन, जंजीर, रस्सी अथवा उत्थापन घिरनी 

पहली बार कारखाने में प्रयोग में लाई गई थी । 
( ङ ) उप-नियम (1 ) तथा ( 15 ) के अंतर्गत किए गए किसी परीक्षण 

अथवा जांच से सम्बद्ध प्रमाण- पत्र की तारीख तथा संख्या और साथ 

में इस प्रमाण-पत्र को जारी करने वाले व्यक्ति का नाम और पता । 
( च ) अधिनियम के खण्ड 29 के उप - खण्ड ( 1) की धारा ( क ) ( iii) 

तथा उप - खंड ( 3 ) के अधीन की गई प्रत्येक आवधिक 
सम्पूर्ण जांच की तारीख और उस व्यक्ति का नाम जिसके द्वारा 

यह जांच की गई थी । 
( छ) उप नियम ( 7) के अधीन किसी जंजीर अथवा अन्य उत्थापन 

घिरनी के अनीलन अथवा अन्य ऊष्मा उपचार की तारीख और 

उस व्यक्ति का नाम जिसके द्वारा यह कार्य किया गया था । 
) सुरक्षित कार्यकारी भार को प्रभावित करने वाले किन्हीं दोषों का 
विवरण जो ऐसी किसी सम्पूर्ण जांच के दौरान या अनीलन के 
बाद देखने में आए हों और ऐसे दोषों को दूर करने के लिए 

किए गए उपायों का विवरण । 
5. वे सभी पटरियां जिन पर एक चल क्रेन घूमती है और प्रत्येक वह 
पथ जिस पर किसी परिवाहक का वाहन अथवा रनवे चलता है, उपयुक्त 
साइज़ की और पर्याप्त मजबूती वाली होनी चाहिए, और उसकी चल सतह 
चिकनी होनी चाहिए और ऐसी प्रत्येक पटरी अथवा पथ को उचित तरीके 
से बिछाया जाएगा, उसे पर्याप्त रूप से अवलेब दिया जाएगा । और उसका 
रख -रखाव उचित रूप से किया जाएगा । 

(6 ) ओवरहैड चल क्रेनों के रेल - पथों तक पहुंचने के लिए 90 
सेंटीमीटर ऊंचे टी-बोर्डो और डबल हैड रेलों वाले कम से कम 50 सेंटी 
मीटर चौड़े उपयुक्त गलियारे किनारे -किनारे बनाए आएंगें , और वे मार्ग 
ओवरहैड चल क्रेनों के रेल पथों से इस तरह अलग होगे कि क्रेन का 


उप धारा 1 ( ख ) वहां तक जहां तक 
इसका संबंध उद्वाहन मार्ग या 
लिफ्ट मार्ग के अहाते का निर्माण 
इस तरह से किए जाने की 
आवश्यकता से है कि कोई व्यक्ति 
अथवा वस्तु उत्तोलक हविस या 
लिफ्ट के किसी हिस्से के और 
किसी नियत संरचना या गतिमान 
हिस्से के बीच न फंसने पाएं; उप 
धारा - 1 ( ङ ) 


35. उत्थापन मशीनें , रस्सियां, अजीरे तथा उत्थापन घिरनिया: 
किसी भी कारखाने में कोई भी उत्थापन मशीन और फाइबर रस्सी अथवा 
फाइबर रस्सी स्लिंग को छोड़कर कोई भी जंजीर , रस्सी अथवा उत्थापन घिरनी 
पहली बार उस कारखाने में तम तक प्रयोग में नहीं लाई जाएगी जब तक कि 
किसी सक्षम व्यक्ति द्वारा इसका परीक्षण और इसके सभी हिस्सों की पूरी तरह से 
जांच नहीं कर ली जाती और ऐसे परीक्षण तथा जांच का प्रमाण -पत्र जिसमें 
सुरक्षित कार्यकारी भार अथवा भारों का उल्लेख किया गया हो और वह और 
परीक्षक और जांच करने वाले व्यक्ति द्वारा हस्ताक्षरित हो , प्राप्त नहीं कर लिया 
जाता और उसे निरीक्षक के लिए उपलब्ध नहीं रखा जाता । 

( 2) प्रत्येक ऐसी जिब-क्रेन में जिसका निर्माण इस प्रकार किया गया हो कि 
जिब को ऊपर या नीचे करने से सुरक्षित कार्यकारी भार में अंतर आता हो, या तो 
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कोई भी बल हिस्सा रास्ते पर आने वाले व्यक्तियों को चोट नहीं पहुंचा 
सके , और ये गलियारा क्रेन पथ के अपने तल से निचले धरातल पर 
होगा । इन गलियारों में पहुंचने के लिए , और गलियारों से रेलमों तक 
पहुंचने के लिए उपयुक्त अंतरालों पर सुरक्षित रूप से पहुंचने की सीढ़िया 
उपलब्ध कराई जाएंगी: 

बशर्ते कि सक्षम प्राधिकारी लिखित में दिए जाने वाले कारणों की वजह 
से. किसी भी कारखाने को किसी भी ओवरहैड बल क्रेन के मामले में इस 
उप नियम के किसी भी प्रावधान का अनुपालन करने की छट ऐसी 
स्थितियों के अधीन दे दे जो ठसमें विनिर्दिष्ट हों । 
___ ( 7) रस्सी स्लिंग को छोड़कर सभी जंजीरों और उत्थापन घिरनियों का , 
जब तक कि कारखानों के सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित अनुसार उनका 
कोई ऐसा अन्य ऊष्मा उपचार न किया गया हो, निमलिखित अंतरालों पर 
सक्षम व्यक्ति की देखरेख में प्रभावी रूप से अनीलन किया जाएगाः 

( क ) गलित धातु या गलित धातुमल के संबंध में काम में लाई जाने 
वाली सभी जजीरों, स्लिंगस, रिंग, हुक , सांकलो और फिरकियों का या जब 
से 12.5 मिलीमीटर अथवा उससे छोटी छड़ से बनी हों , के सम्बन्ध में हर 
छ: महीने में कम - से - कम एक बार ; और । 

( ख ) सामान्य उपयोग में लाई जाने वाली अन्य सभी जजीरों, रिंग , 
हुक, सांकलों और फिरकियों का हर 12 महीने में कम से कम एक बारः 
__ बशर्ते कि जो जंजीर और उत्थापन घिरनियां बार- बार काम में नहीं लाई 
जाती हैं, उन्हें सक्षम प्राधिकारी के अनुमोदन से, तभी अनीलित कराया 
जाए जब जरूरी हो । ऐसे अनीलन के विवरण की प्रविष्टि उप नियम ( 4 ) 
के अंतर्गत निर्धारित रजिस्टर में की जाएगी । 

( ग) स्लिगिंगः 
(i) जंजीरों को आपस में बोल्ट करके या उन्हें तारों से बांधकर नहीं 

जोड़ा जाएगा । उन्हें गांठे बांधकर छोटा नहीं किया जाएगा । ऐसी 
अंजीर काम में नहीं लाई जाएगी जिसमें 
कड़िया पाशबंद हों , खिंधी हुई हों या जो अच्छी तरह नहीं घूमती 
हों, जंजीर में बल और मरोड़ नहीं होंगे । जंजीर के हुकों को जोड़ने 

के लिए उचित आई स्प्लाइसेज काम में लाए जाएंगे । 
(ii) उचित साइज के घिरनी आलब काम में लाए जाएंगे ताकि चरखी के 

खांचों में रस्सी आसानी से धूम सके और तार की रस्सी को भार से 
दब कर तीक्षण रूप में मुड़ने से बचाया जा सके । क्रेन के हुक पर 
भार वाली स्लिंग के साथ- साथ खाली स्लिंग नहीं ले जाई जाएगी । 
जब खाली स्लिंग्स ले जाई जाएंगी उन्हें हुक किया जाएगा । 
जब कई बहुपाद लिंग्स को काम में लाया जाएगा, तब प्रत्येक स्लिंग 
अथवा पाद पर बराबर वजन डाला जाएगा और पादों के बीच एक 

बड़ा कोण न बनने देने के लिए स्लेिग्स पर्याप्त लम्बाई की होंगी । 
( iv) भारों पर स्लिंग खांचे, अनुभवी व्यक्तियों की देखरेख में तैयार किए 


( च ) ऐसे हुक और फिरकी जिनके पेच की चूड़ी वाले हिस्से या माल 

बेयरिंग या अन्य पृष्ठ दृढ़ीकृत हिस्से हों 
साकेट सांकले जिन्हें श्वेत धातु से आवृत्त करके तारों की रस्सियों से 

पा करना; और 
( ज ) मोर्दो संबंधन ; 

बशर्ते कि ऐसी अंजीरों और अस्थापन घिरनियों की एक सक्षम व्यक्ति द्वारा 
प्रत्येक बारह महीनों में कम - से- कम एक बार पूरी तरह से जांच की जाएगी, और 
उप-नियम ( 4) के अनुसार रखे गए रजिस्टर में विवरण रखा जाएगा । 

( ७) क्रेनों का परिचालन केवल उन प्राधिकृत व्यक्तियों द्वारा किया जाएगा जो 
भली- भांति प्रशिक्षित और अनुभव प्राप्त हों , परिचालक क्रेनों का परिचालन शुरू 
करने से पहले यह सुनिश्चित करेंगे कि सभी सुरक्षा युक्तियां ठीक ढंग से काम 
कर रही हैं । 

( 10 ) एक पल क्रेन का परिचालन इस प्रकार से किया जाएगा कि उसका 
कोई भी हिस्सा बिजली की सजीव लाइनों से 3 मीटर की दूरी से कम दूरी तक न 
पहुंच सके । भार उठाते समय ऐसी क्रेन समतल भूमि पर लगाई जाएगी । 

(11 ) मानक संकेत काम में लाए जाएंगे और क्रेन के परिचालन के दौरान 
परिचालक केवल एक व्यक्ति द्वारा दिए गए संकेतों को पहचानेंगे। सिगलनमैन 
जहाँ कहीं भी जरुरी होगा भरावों, खदानों, गड्डों, प्रतिच्छेद बिदुओं या किसी 
अन्य स्थान पर उपस्करों के संचलन को निर्दिष्ट करेंगे ताकि संभावित दुर्घटनाओं 
को रोका जा सके । 

( 12 ) किसी भी व्यक्ति को भार के नीचे काम करने अथवा चलने की 
अनुमति नहीं दी जाएगी । 

(13) किसी क्रेन का पूरी तरह से निरीक्षण और उद्भारण परीक्षण एक सक्षम 
व्यक्ति द्वारा प्रत्येक 12 महीने में कम- से - कम एक बार किया जाएगा । परीक्षण के 
प्रयोजन हेतु काम में लाया जाने वाला भार नीचे दिए अनुसार होगाः -- 


निरापद कार्यकारी 

भार 


परीक्षण भार 


20 टन तक 
20 -50 टन 
50 टन से ऊपर 


25 प्रतिशत अधिक 

5 टन अधिक 
10 प्रतिशत अधिक 


जाएंगे । 


8. पहले उल्लखित उप-नियम ( 7 ) की कोई भी बात जंजीरों और उत्थापन 
पिरनियों को निमलिखित श्रेणियों पर लागू नहीं होगी, नामतः - - 

( क ) आपातवर्ध संचकित लोहे की बनी जंजीरे; 
( ख ) पट्टिका से जुड़ी जीरें; 
( ग ) इस्पात अथवा किसी भी अन्य अलौह धातु से बनी जंजीरे , रिंग , हुक , 

सांकल और फिरकी ; 
( घ ) दन्त चक्र या पाकेटेड पट्टियों पर काम करने वाली गुथी हुई जंजीरें ; 
( B ) गुथी हुई जंजीरों , भिरनी आलंबों अथवा तोल मशीनों से स्थाई तौर 

पर हुड़े रिंग, हुक, सांकल तथा फिरकी; 


( 14 ) फाइबर रस्सी या फाइबर स्लिंग को छोड़कर सभी ऐसी उत्थापन 
मशीनों, रस्सियों, जंजीरों और उत्थापन घिरनियों जिनके बेल्डन अथवा अन्य तरीकों 
से लम्बाई बढ़ाई गई है, परिवर्तित किया गया है अथवा मरम्मत की गई है, को 
दोबारा उपयोग में लाने से पहले एक सक्षम व्यक्ति द्वारा पर्याप्त रूप से उनका 
पुनः परीक्षण और पुनः जांच की जाएगी और ऐसे परीक्षण तथा जांच का 
प्रमाण - पत्र प्राप्त किया जाएगा, और उप -नियम ( 4 ) के अनुसार रजिस्टर में 
विवरण दर्ज किया जाएगा । 

( 15 ) 18 वर्ष से कम आयु वाला कोई व्यक्ति और कोई भी ऐसा व्यक्ति 
ओ पर्याप्त रूप से सक्षम और विश्वसनीय नहीं है, किसी भी उत्थापन मशीन चाहे 
वह यांत्रिक शक्ति द्वारा अथवा किसी अन्य तरीके से चलती हो , के चालक के, 
अथवा चालक को संकेत देने वाले के रूप में नियोजित नहीं किया जाएगा । 

( 16 ) जहां कहीं भी सक्षम प्राधिकारी इस बात से संतुष्ट है कि किसी भी 
कारखाने में शटडाउन या किन्हीं अन्य कारणों की वजह से, चल क्रेन के व्हील 
ट्रैक पर या उसके निकट नियोजित अथवा काम कर रहे व्यक्ति और क्रेन के बीच 
6 मीटर की न्यूनतम दूरी बनाकर रखना व्यवहार्य नहीं है, तो वह प्रबन्धक के 
अनुरोध पर उस दूरी को उस सीमा तक कम कर देगा जितना वह आवश्यक 
समझेगा और आगे के लिए ऐसे एहतियात निर्धारित करेगा जिनमें ट्रैक पर या 
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उसके निकट नियोजित या काम कर रहे व्यक्तियों की सुरक्षा सुनिश्चित करने के 
लिए उपयुक्त संख्या में पर्यवेक्षक नियुक्त करने के बारे में बताया गया होगा । 

36 . दाब पात्र अथवा संयंत्रः 
( 1 ) अर्थ - इस नियम में - ( क ) "डिजायन दाब से अभिप्रेत उस 
अधिकतम दाब से है, जितना दाब सामान्य परिचालन के दौरान सुरक्षित रूप से 
सह सकने की दृष्टि से एक दाख पात्र अथवा संयंत्र का डिजायन तैयार किया गया 


( ख ) " अधिकसम अनुमेय कार्यकारी दाम से अभिप्रेत उस अधिकतम दाय 
से है जिस पर किसी दाब पात्र या संयंत्र को इस नियम के अधीन परिचालित 
करने या उपयोग में लाने की अनुमति दी जाती है तथा जिसका निर्धारण प्रक्रिया 
की तकनीकी आवश्यकता के अनुसार किया जाता है; 

( ग) “ संयंत्र " से अभिप्रेत उस पाइपिंग प्रणाली से ओ किसी दाब पात्र से 
जुड़ी होती है और जिसे पर्यावरणीय दाब से अधिक दाब पर किसी गैस, वाष्प या 
द्रव को अन्तर्विष्ट करने के लिए काम में लाया जाता है, और इसमें दाब पात्र भी 
शामिल है। 

( घ) “दाब पात्र " से अभिप्रेत उस पाात्र से है जिसका उपयोग पर्यावरणीय 
दाब से अधिक दाब की स्थिति में किसी गैस , वाष्प या द्रव को अन्तर्विष्ट करने, 
उसे भंडारित करने, उसका वितरण करने , अंतरण करने, आसवन करने, संसाधित 
करने या अन्य प्रकार से हस्तन करने के लिए किया जाता है और इसमें उससे 
जुड़ी उसके संबंध में काम में लाई गई कोई भी पाइपलाइन फिटिंग या अन्य 
उपस्कर भी शामिल हैं; और 

( ङ ) “ सक्षम व्यक्ति " से अभिप्रेत ऐसे व्यक्ति से है जिसे नियम 31 की 
अनुसूची की क्रम संख्या 5 में परिभाषित किया गया है । 

2. अपवादः - इस नियम की कोई भी बात निम्नलिखित पर लागू नहीं 
होगी: 
( क ) लौह सामग्रियों से बने ऐसे पात्र जिनका आंतरिक परिचालक दाब 1 

किलोग्राम प्रति वर्ग सेंटीमीटर से अधिक नहीं होगा; 
( ख ) भारतीय बायलर अधिनियम, 1923 के कार्यक्षेत्र के अंतर्गत आने 

वाले भाप बायलर , भाप और भरण नलिकाएं तथा उनकी जुडनारे; 
( ग) भारतीय विस्फोटक अधिनियम 1984 के अधीन बनाए गए गैस 
सिलिंडर नियम, 1981 के अंतर्गत आने वाली वे धातु की बोतलें अथवा 
सिलिंडर जिनका उपयोग संपीड़ित गैसों या दाब की स्थिति में द्रवित या विलीन 
गैसों के भंडारण अथवा परिवहन के लिए किया जाता है; 

( घ) ऐसे पात्र जिनमें अतिरिक दाब केवल द्रव के स्थिर शीर्ष के कारण होता 


कवचों के परिचालन के लिए काम में लाए जाने वाले सिलिंडरों और पिस्टन 
असैम्बलियों जैसे उपकरणों और यंत्रों के सहायक उपकरण; द्रवों वाले ऐसे पात्र 
जो केवल स्थैतिक शीर्ष से प्रभावित होते है; और वायु भारित संचायक की 
सहायता से संचार कार्य करने वाले किसी सिलिंडर को छोड़कर अन्य द्रवचालित 
विधि से काम करने वाले सिलिंडर । 

3. डिजायन तथा निर्माण: -किसी कारखाने में काम में लाया जाने वाला 
प्रत्येक दाब पात्र या संयंत्र : 

( क ) का डिजायन पूर्ण अभियांत्रिकी प्रक्रिया के आधार पर उपयुक्त तरीके से 
तैयार किया जाएगा; 

( ख ) को श्रेष्ठ निर्माण कार्य, ठोस सामग्री, पर्याप्त सदृढ़ता से तैयार किया 
जाएगा और इसमें कोई पेटेन्ट दोष नहीं होंगे; और । 

( ग ) को सुरक्षित कार्यकारी स्थिति में सही तरीके से रखा जाएगा ; 

बशर्ते कि जिस दाब पात्र या संयंत्र के डिजायन और निर्माण के संबंध में 
निर्माण संबंधी कोई भारतीय मानक अथवा देश का मानक या कोई अन्य कानून 
अथवा विनियम लागू है, उसका डिजायन तथा निर्माण जैसा भी मामला हो , 
कथित मानकों कानून अथवा विनियम के अनुसार किया जाएगा, और इस आशय 
का एक प्रमाण-पत्र निर्माता या सक्षम व्यक्ति से प्राप्त किया जाएगा और जिसे 
संभाल कर रखा आएगा सथा निरीक्षक के मांगने पर प्रस्तुत किया जाएगा । 
___ 4. सुरक्षा युक्तिया: ---प्रत्येक दाब पात्र में निम्नलिखित फिट होंगे : 

( क ) यह सुनिश्चित करने के लिए कि दाब पात्र का अधिकतम अनुमेय 
कार्यकारी दाब निर्धारित सीमा से अधिक न होने पाए, एक पर्याप्त क्षमता वाला 
एक उपयुक्त सुरक्षा बाल्य या अन्य कारगर दाब मोचन युक्ति । इसे इतने दाब पर 
काम करने के लिए सैट किया जाएगा जो अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाम से 
अधिक न होने पाए और जब एक से अधिक सुरक्षा युक्ति उपलब्ध कराई जाएं, 
सो उनमें से केवल एक युक्ति को अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाम पर काम 
करने की दृष्टि से सैट करना आवश्यक है और अतिरिक्त युक्ति को अधिकतम 
अनुमेय कार्यकारी दाम के अधिकतम 5 प्रतिशत फालतू दाब पर विमोचित करने 
के लिए सैट किया जाएगा ; 

( ख ) अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाब के कम से कम 1.5 गुणा डायल 
रेज वाली एक उपयुक्त दाब गेज, जोकि आसानी से देखी जा सके और उसका 
डिजायन इस प्रकार से सैयार किया गया हो कि उस पर हर समय सही आंतरिक 
दाब दिखाई दे और उस पर दाब पात्र के अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाब पर 
एक सुस्पष्ट लाल निशान लगा हो ; 

( ग) इस उप-नियम की धारा ( ख ) के अंतर्गत उल्लिखित दाब गेज की 
परिशुद्धता की जांच करने के वास्ते एक परीक्षण दाब गेज जोड़ने के विशिष्ट 
प्रयोजन से लगाया गया एक उपयुक्त निपल और ग्लोब वाल्च; 

( घ) एक उपयुक्त स्टाप-वाल्य या वाल्वों जिनकी सहायता से दाब पात्र को 
अन्य दाब पात्रों या संयंत्र या दाब की आपूर्ति के स्रोत से अलग किया जा सके । 
ऐसे स्टाप वाल्व या वाल्वों को दाम पात्र के जितना निकट हो सके उतने निकट 
लगाया आएगा और उन तक आसानी से पुरुंचा जा सकेगा ; 

( ङ ) दाब पात्र में इकट्ठे हो जाने वाले द्रव अथवा अन्य पदार्थों के विसर्जन 
के लिए दाब पात्र के सबसे निचले हिस्से में एक उपयुक्त निकास काक या 
वाल्व; तथा 

( च) प्रत्येक दाब गेज , स्टाप वाल्व , निपल और ग्लाब वाल्व काम करने के 
धरातल से अधिक से अधिक 1.5 मीटर की ऊंचाई तक लगाए जाएंगे; 

बशर्ते कि इस उप -नियम के प्रयोजन के लिए यह तब पर्याप्त होगा यदि 
सुरक्षा वाल्व या दाब मोचन युक्ति, दाब गेज और स्टाप वाल्व को दाष पात्र के 
एकदम साथ वाली पाइपलाइन पर लगाया जाएगा और उस मामले में जहां एक 
ही दाब प्रणायक से एक जैसे दो या दो से अधिक दाब पात्रों को दाब की आपूर्ति 
की जाती है, सो दाब पात्रों की रेज के एकदम साथ लगे दाब प्रणायक पर ऐसे 


( ख ) अधिकतम 500 लीटर की नाममात्र जल क्षमता वाले ऐसे पात्र जो ऐसी 
जल पम्पन प्रणाली से जुड़े हों जिनमें ऐसी वायु भरी होती है जिसे कुशन का 
काम देने के लिए संपीडित किया गया होता है; 

( च) नाभिकीय ऊर्जा के अनुप्रयोगों के लिए काम में लाए जाने वाले पात्र 
सक्षम प्राधिकारी द्वारा बनाए गए नियमों के अंतर्गत आएंगे ; 

( छ) ऐसा प्रशीतन संयंत्र जिसमें 24 घंटे के अंदर 3 टन या उससे कम 
प्रशीतन करने की क्षमता है; और 

( ज ) वाष्प इंजनों या प्रधान परिवाहकों, भरण पम्पों और भाप फिल्टरों के 
कार्यकारी सिलिंडर , टरबाइन आवरण , संपीडित सिलिंडर, वाष्प पृथकित्र, अथवा 
शुष्कक , वाष्प निस्पंदक, वाष्प डी - अतितापित्र , तेल पूर्धाक्षत्र, अमि सेवा 
संस्थापनाओं के लिए वायु अभिग्राही, मोनोटाइप मशीनों के वायु अभिग्राही बशर्ते 
कि वायु अभिग्राही का अधिकतम कार्यकारी दाब 130 KPa 1.33 किलोग्राम 
प्रति वर्ग सेंटीमीटर से अधिक नहीं बढ़ती और क्षमता 85 लिटर होती है; वैधुत 
परिपथ विच्छेदकों के वायु अभिग्राही वैद्युत प्रतिसारणों के वायु अभिग्राही, पम्पों 
पर लगे वायु पात्र , पाइप कुण्डलियां, प्रतिसारणों और अन्तः पाशन किस्म के 
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आरोपणों का केवल एक सैट फिट करने की आवश्यकता होगी , बशर्ते कि वे 
अलग न किए जा सकें । 
5. दाब लघुकारक युक्तियोः 

( क ) प्रत्येक उस दाब पात्र जिसका डिजायन आपूर्ति - स्रोत पर के दाब से 
कम, या उस दाब से कम कार्यकारी दाब के लिए तैयार किया गया हो, जिसे 
दाम पात्र को किसी अन्य आपूर्ति स्रोत से जोड़ने वाली पाइप में प्राप्त किया जा 
सकता है, में दाम पात्र के अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाब को बढ़ने देने से 
रोकने के लिए एक उपयुक्त दाब लधुकारक वाल्व या कोई अन्य उपयुक्त 
स्वचालित युक्ति लगाई जाएगी । 

( ख ) लघुकारक वाल्व अथवा युक्ति में खराबी आ जाने की स्थिति में दाब 
पात्र के और बचाव के लिए कम से कम एक ऐसा सुरक्षा वाल्य जिसमें 
आपूर्ति - स्रोत पर के दाब और आपूर्ति- स्रोत को जोड़ने वाली नलिका के आकार 
द्वारा निर्धारित दाब की तुलना में कोई अनावश्यक वृद्धि किए बिना. वाष्प - कण 
अथवा गैस विमोचित करने की क्षमता हो , लघुकारक वाल्व के कम दाब वाली 
साइड पर लगाया जाएगा । 

( ग ) एक जैकेट से दके पात्र के मामले में जिसमें भाप या अन्य किसी 
माध्यम की सहायता से जैकेट में ऊष्मा संचालित की जाती है जिसके कारण पात्र 
में दाम बढ़ जाता है, तो जैकेट में ऊष्मा निवेश को एक उपयुक्त युक्ति द्वारा इस 
प्रकार से नियंत्रित किया जाएगा कि उस पात्र का सुरक्षित कार्यकारी दाब निर्धारित 
से अधिक न बढ़ने पाए । 
6. काम में लाया जा रहा दाब पात्र या संयंत्रः 

( क ) इस नियम के लागू होने के बाद किसी भी कारखाने में कोई नया दाब 
पात्र अथवा संयंत्र तब तक काम में नहीं लाया जाएगा जब तक कि डिजायन दाब 
के कम से कम 1.3 गुणा दाब पर किसी सक्षम व्यक्ति द्वारा इसका परीक्षण 
द्रवचालित तरीके से न कर लिया गया हो , और किसी भी ऐसे दाब पात्र अथवा 
संयंत्र, जो पहले काम में लाया जा चुका हो या 6 महीने से अधिक अवधि के 
लिए अलग या बिना इस्तेमाल के रखा गया है या जिसमें परिवर्तन अथवा 
मरम्मसे की गई है, को किसी कारखाने में तब तक काम में नहीं लाया जाएगा 
जब तक कि किसी सक्षम व्यक्ति द्वारा इसकी पूरी तरह से आंतरिक और बाहरी 
जांच नहीं कर ली जाती, और यदि व्यवहार्य हो तो सक्षम व्यक्ति द्वारा अधिकतम 
अनुमेय कार्यकारी दाब से 1.5 गुणा अधिक दाब की स्थिति में इसका द्रवचालित 
विधि से परीक्षण नहीं कर लिया जाता; बशर्ते कि वह दाब पात्र या संयंत्र जिसका 
डिजायन और निर्माण इस प्रकार से किया गया है कि इसे पानी अथवा द्रव से 
सुरक्षित रूप से नहीं भरा जा सकता अथवा जिसे उस स्थिति में काम में लाया 
जाता है जब इसमें पानी की थोड़ी सी भी मात्रा उपयोग में नहीं लाई जा सकती, 
तो इसका वातीय विधि से परीक्षण उतने दाब की स्थिति में किया जाएगा जो 
डिजायन दाब से या अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाब जैसा भी मामला हो, से 
कम न हो । बशर्ते यह भी कि ऐसा दान पात्र या संयंत्र जिस पर कोच का अस्तर 
चढ़ा हो, का यथापेक्षित द्रवचालित विधि से या वातीय विधि से जांच उतने दाब 
की स्थिति में किया आएगा जो डिजायन दाब से या अधिकतम अनुमेय कार्यकारी 
दाब से, जैसा भी मामला हो , से कम न हो । 

व्याख्याः - डिजायन दाब अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाब से कम नहीं होगा 
और इसमें वास्तविक परिचालन के दौरान दाब की संभावित घट- बढ़ को ध्यान में 
रखा जाएगा । 

( ख ) किसी भी दाब पात्र अथवा संयंत्र को किसी कारखाने में तब तक 
प्रयोग में नहीं लाया जाएगा अब तक कि दाब पात्र अथवा संयंत्र के निर्माता से 
अथवा किसी सक्षम व्यक्ति से एक ऐसा प्रमाण- पत्र प्राप्त नहीं कर लिया जाता 
जिसमें उसके डिजायन दाब या अधिकतम कार्यकारी दाम के बारे में , और उन 
परीक्षणों के स्वरूप के बारे में विशेष रूप से बताया गया हो जो दाब पात्र या 
संयंत्र और उसकी जुड़नारों ( यदि कोई हों ) के संमंध में किए गए है, और किसी 
कारखाने में इस प्रकार काम में लाए गए प्रत्येक पात्र या संयंत्र को चिन्हित किया 


जाएगा ताकि यह पहचान की जा सके कि वह वाही दाब पात्र या संयंत्र है जिसके 
बारे में यह प्रमाण -पत्र है और यह प्रमाण-पत्र निरीक्षक के अवलोकन के लिए 
उपलब्ध रखा जाएगा । 

( ग ) किसी भी दाम पात्र या संयंत्र को उसके डिजायन दाब, अथवा 
प्रमाण-पत्र में दिए गए अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाब से अधिक दाब पर 
परिचालित करने या उपयोग में लाने की अनुमति नहीं दी जाएगी । 
___ 7. सेवाकालीन परीक्षण और जांच: 

( क ) प्रत्येक दाम पात्र या संयंत्र की उसके कार्यकाल के दौरान किसी सक्षम 
व्यक्ति द्वारा निमलिखित तरीके से सम्पूर्ण जांच की जाएगी: 

(i) हर छः महीने की अवधि में एक बार बाहरी रूप से और 
( ii ) हर बारह महीने की अपात्र में एक बार आंतरिक रूप से; 
बशर्ते कि दाब पात्र या संयंत्र के निर्माण के कारण, सम्पूर्ण आंतरिक जांच 
संभव न हो, तो इस परीक्षण की जगह द्रवस्थैतिक परीक्षण किया जा सकता है 
जो हर दो वर्षों में एक बार किया जाएगा ; 
___ मशर्ते यह भी कि ऐसे दाब पात्र अथवा संयंत्र के मामले में , जोकि निरन्तर 
काम कर रहा है और जिसे बार - बार खोला नहीं जा सकता है आंतरिक जांच की 
अवधि बढ़ाकर घार वर्ष कर दी जाए; 

(iii) प्रत्येक चार वर्षों की अवधि में एक बार इसका द्रवस्थैतिक विधि से 
परीक्षण किया जाएगा; 
____ बशर्ते कि पतली दीवारों वाले किसी दाब पात्र या संयंत्र जैसे कि तांबे अथवा 
किसी अन्य अलौह धातु से बने आमापन सिलिंडर के मामले में आवधिक रूप 
से किए जाने वाले द्रवस्थैतिक परीक्षण से छूट इस शर्त पर दी जाए कि उप 
नियम ( 8 ) के अंतर्गत निर्धारित अपेक्षाएं पूरी कर दी गई हैं: 

बशर्ते यह भी कि यदि इस धारा की उपधारा (i) में अपेक्षित अनुसार 
किसी दाब पात्र अथवा संयंत्र की पूरी तरह से आंतरिक जांच हर छः महीने में 
करना अव्यवहारिक हो , अथवा उसके निर्माण और उपयोग के कारण किसी दाब 
पात्र या संयंत्र का प्रवस्थैतिक विधि से परीक्षण इस धारा की उप - धाराओं ( ii ) 
तथा (iii ) में अपेक्षित अनुसार करना संभव न हो तो , दाब पात्र या संयंत्र की 
सम्पूर्ण बाहरी जांच हर दो वर्ष की अवधि में कम से कम एक बार की जाएगी, 

और धातु की मोटाई के लिए और उन अन्य सभी भागों के दूसरे दोषों के लिए 
जिनकी खराबी से दाब पात्र या संयंत्र के अंततः फटने की संभावना हो सकती है , 
के लिए पराध्वनिक परीक्षण अथवा चुम्बकीप कण परीक्षण जैसा सुव्यवस्थित 
अविनाशी परीक्षण पूरी तरह से प्रत्येक चार वर्ष की अवधि में कम से कम एक 
बार किया जाएगा । 

( ख) इस उप -नियम के प्रयोजन के लिए किए जाने वाले द्रवस्थैतिक परीक्षण 
के लिए दाब, डिजायन दाब से 1. 25 गुणा या अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाब 
से 1.5 गुणा, जो भी कम हो , होगा । 

8. ( क ) किसी भी ऐसे दाब पात्र या संयंत्र के मामले में जो द्रवस्थैतिक भार 
वहन नहीं कर सकता हो , आवधिक द्रवस्थैतिक परीक्षण से छूट दे दी जाएगी, 
बशर्ते कि उपर्युक्त धारा (7 ) ( क ) में निर्धारित अपेक्षाओं का अनुपालन किया 
जाता है । 

( ख ) यदि निर्माण की तारीख , दीवारों की मोटाई, या अधिकतम अनुमेय 
कार्यकारी दाब संबंधी कोई सूचना उपलब्ध नहीं हो तो, सक्षम व्यक्ति द्वारा ऐसे 
दाब पात्र या संयंत्र को जीवन- काल का निर्धारण कारखाने में उपलब्ध अन्य 
विवरणों की सहायता से सक्षम प्राधिकारी के साथ परामर्श करके किया जाएगा । 

( ग ) प्रत्येक ऐसा नया अथवा पुराना दाब पात्र या संयंत्र, जिनमें ऐसी मरम्मते 
की गई है जिनका प्रभाव उसकी मजबूती अथवा सुरक्षा पर पड़ सकता है, का 
परीक्षण उसे काम में लाने से पहले उसके अधिकतम अनुमेय कार्यकारी दाब के 
कम से कम 1.5 गुणा दाम पर किया जाएगा । 
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( ग) ऐसा प्रमाण -पत्र पदाधिकारी के पास न हो । 


4. यहां किसी कारखाने में एक से अधिक गैस होल्डर हों वहां, प्रत्येक 

गैस होल्डर को एक सुस्पष्ट स्थिति में किसी विशिष्ट संख्या अथवा 
अक्षर से चिन्हित किया आएगा । 


5. प्रत्येक गैसहोस्टर की किसी सक्षम व्यक्ति द्वारा हर 12 महीने की 

अवधि में एक बार सम्पूर्ण माहरी जांच की जाएगी । 


6. किसी ऐसी गैसहोल्डर के मामले में जहाँ 10 वर्ष से भी अधिक 

अवधि से उसकी लिफ्ट को काम में लाया जा रहा हो , वहां उसकी 
चादर की आंतरिक अवस्था की जांच किसी सक्षम व्यक्ति के एक 
वर्ष के भीतर और उसके बाद हर चार वर्ष की अवधि में कम से 
कम एक मार इलैक्ट्रानिक अथवा अन्य परिशुद्ध युक्तियों की सहायता 
से की जाएगी। 


नशर्ते कि यदि सक्षम प्राधिकारी इस मात से संतुष्ट है कि ऐसी 
इलैक्ट्रानिक अथवा अन्य परिशुद्ध युक्तिर्या उपलब्ध नहीं है तो , वह 
होल्डर के शीर्ष भाग से और पाओं से नमूने काटने की अनुमति दे 
देगाः 


बशर्ते यह भी कि उपर्युक्त जांच से यदि कोई संदेह उत्पन्न होता 
है तो , एक आंतरिक प्रत्यक्ष जांच की जाएगी । 


9. सक्षम व्यक्ति द्वारा रिपोर्ट: 

( क ) यदि किसी जांच के दौरान इस बारे में कोई संदेह उत्पन्न होता है कि 
यह दाम पात्र या संयंत्र अगली निर्धारित जांच तक सुरक्षित रूप से काम करने में 
सक्षम नहीं है तो सक्षम व्यक्ति अपने प्रेषणों, आंच - परिणामों और कारणों सहित 
अन्य सम्बद्ध अभ्युक्तियों के साथ निष्कर्षों को निर्धारित रजिस्टर में दर्ज करेगा 

और दाब पात्र अथवा संयंत्र को काम में लाए जाने के लिए और परिचालित 
रखने के लिए इस शर्त पर प्राधिकृत कर देगा कि अधिकतम अनुमेय कार्यकारी 
दाम कम कर दिया जाए, या जांच अथवा परीक्षण बार - बार अथवा विशेषरूप से 
किए जाएं , या इस शर्त पर कि ये दोनों स्थितियां लागू की जाएं । 

( ख ) की गई प्रत्येक जांच अथवा परीक्षण की रिपोर्ट फार्म 5 में पूरी की 
आएगी और उस पर जांच या परीक्षण करने वाला व्यक्ति हस्ताक्षर करेगा, और 
उन्हें सारे समय में निरीक्षक के अवलोकनार्थ उपलब्ध रखा जाएगा जब कारखाने 
या उसके किसी हिस्से में काम हो रहा हो । 

( ग ) जहाँ कहीं भी इस नियम के अधीन की गई किसी जांच की रिपोर्ट में 
किसी दाब पात्र या संयंत्र का सुरक्षित कार्यकरण सुनिश्चित करने के लिए किसी 
शर्त का उल्लेख विशेषरूप से किया गया हो तो , दाब पात्र अथवा संयंत्र को तब 
तक काम में नहीं लाया जाएगा जब तक कि उल्लिखित शर्त पूरी नहीं कर दी 
जाती । 

( घ ) इस नियम के अधीन किसी जांच की रिपोर्ट तैयार करने वाला सक्षम 
व्यक्ति, जांच पूरी होने के सात दिन के भीतर हर उस मामले की रिपोर्ट की एक 
प्रति सक्षम प्राधिकारी को भेजेगा जहां अधिकतम अनुमेय दाब घटाया गया है 
अथवा जांच से यह पता चलता है कि दाब पात्र अथवा संयंत्र अथवा उसके 
किसी हिस्से को तब तक सुरक्षित रूप से निरंतर काम में नहीं लाते रहा जा 
सकता जब तक कि उसमें कुछ मरम्मतें नहीं कर ली जाती अथवा सुरक्षा संबंधी 
अन्य उपाय काम में नहीं लाया जाता । 
( 10 ) अन्य नियमों को लागू करना: 
( क ) इस नियम की अपेक्षाएं अब तक लागू किसी अन्य नियम की 

अपेक्षाओं के अतिरिक्त और बिना किसी पूर्वाग्रह के और उनका 

अल्पीकरण न करते हुए होंगी । 
( ख ) किसी भी ऐसे दाब पात्र अथवा संयंत्र के मामले में जिस पर उप 

नियम ( 7 ) से ( 9) लागू नहीं होते, लागू किए हुए किसी अन्य 
कानून के अधीन की गई अथवा की जाने वाली अपेक्षित किसी जाय 
अथवा परीक्षण के प्रमाण -पत्र या रिपोर्ट अथवा ऐसे दाब-पात्र या 
संयंत्र से संबंधित अन्य संबद्ध रिकार्ड कथित कानून के अंतर्गत 
अपेक्षित अनुसार ठीक तरीके से रखे जाएंगे और निरीक्षक के मांगने 

पर प्रस्तुत किए जाएंगे । 
37 . जल रोपित गैस होस्सरः 
1. " गैस होल्डर " अभिव्यक्ति से अभिप्रेत एक ऐसे जल रोधित गैस 

होल्डर से है जिसकी भंडारण क्षमता 140 घन मीटर से कम नहीं है । 
2. प्रत्येक गैस होल्डर उपयुक्त सामग्री का बना होगा और उसमें पर्याप्त 

सुदृढ़ता होगी, उसका निर्माण ठोस होगा और उसका रख -रखाव ठीक 

तरह से किया जाएगा । 
3 . किसी भी गैस होल्डर को किसी कारखाने में पहली बार सब तक 
प्रयोग में नहीं लाया जाएगा जब तक कि , 
( क ) गैस होल्डर का ब्यौरा देने वाली सूचना फार्म 6 में रिकार्ड 

नहीं कर दी जाती; 
( ख ) उसकी आंतरिक तथा बाहरी जांच के संबंध में फार्म 6 में 

भरा गया एक प्रमाण-पत्र निर्माता से अथवा ऐसी जांच करने 
के लिए सक्षम किसी व्यक्ति में प्राप्त नहीं कर लिया जाता ; 
और 


7. गैसहोल्डर में अशुद्धियों के प्रविष्ट होने को रोकने या कम से कम 

करने के लिए सभी संभव कदम उठाए जाएंगे । 


8. किसी भी गैसहोल्डर की मरम्मत अथवा उसे नष्ट करने का काम 
किसी ऐसे व्यक्ति के प्रत्यक्ष पर्यवेक्षण के बिना नहीं किया जाएगा, 
जो विस्फोट के खतरों और गैस से प्रभावित होने वाले व्यक्तियों के 
मामले में बरती जाने वाली एहतियातों के संबंध में अपने प्रशिक्षण , 
अनुभव और जानकारी के कारण ऐसे काम का पर्यवेक्षण करने के 
लिए सक्षम है । 


9. ( क ) उपर्यक्स उप -नियम 6 के अधीन काटी गई सभी नमूना चक्रिकाओं 

को निरीक्षण के लिए हमेशा उपलब्ध रखा जाएगा । 


( ख ) फार्म 6 में भरा गया और पदाधिकारी अथवा प्रबन्धक द्वारा हस्ताक्षरित 

एक स्थायी रजिस्टर रखा जाएगा । 


( ग) सक्षम व्यक्ति द्वारा उपर्युक्त उप नियमों 5 तथा ( 6 ) के अंतर्गत 

अपेक्षित अनुसार की गई जांचों के परिणाम फार्म 6 में रिकार्ड किए 
जाएंगे । 


( घ ) रिपोर्ट की एक प्रति रजिस्टर फार्म 6 में रखी जाएगी और रजिस्टर 

सथा रिपोर्ट दोनों निरीक्षण के लिए हमेशा उपलब्ध रहेंगे । 


10. निरीक्षक 12 महीने की अवधि में कम से कम एक बार गैसहोल्डर का 

निरीक्षण करेगा । 
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38 . अत्यधिक भार: 
( 1) कोई भी व्यक्ति , अब तक कि उसे किसी दूसरे व्यक्ति या किसी 

यांत्रिक युक्ति द्वारा सहायता प्रदान न की गई हो, हाथ अथवा सिर 
मारा किसी ऐसी सामग्री, वस्तु , औजार या उपकरण को ले जाने 
अथवा हिलाने का काम नहीं करेगा जिसका भार निमलिखित सारणी 
में निर्धारित अधिकतम सीमा से अधिक हो : - - 

सारणी 


व्यक्ति 


सामग्री, वस्तु , औजार अथवा उपकरण का 

किलोग्रामों में व्यक्त अधिकतम भार 


( क ) व्यस्क पुरुष 
( ख ) व्यस्क महिला 


शक्ति द्वारा चालित अपपर्षी कर्तन चक्र या चक्रिका द्वारा धातु, ईटों, पत्थर , 
कंकरीट अथवा ऐसी ही सामग्री को अलग- अलग भागों में बांटना । 
____ 4. पातु अथवा धातु की बनी वस्तुओं को खरीदने के मामले में , जहां प्रक्रिया 
के दौरान कणों या टुकड़ों के उड़कर परिचालक के चेहरे की ओर आने की 
संभावना होती है । 

5. सुमाइय औजारों की सहायता से भू- वेधन करने के मामले में , जहां प्रक्रिया 
के दौरान कणों या टुकड़ों के उड़कर परिचालक के चेहरे की ओर आने की 
संभावना होती है । 

6. धातुओं का वैद्युत, आक्सी- एसिटिलीन या ऐसी ही किसी प्रक्रिया द्वारा 
वेल्डन और कर्तन करना । 
____ 7. इस्पात संघकों का अभिवाह - अंतःक्षिप्त बर्नर अथवा एअर टार्च द्वारा सप्त 
फेटलन करना , और धातु का विसस्तरण । 

8. धातु संचको का फेटलन जिसके अंतर्गत धातु को हटाना आता है, जिसमें 
नर्स, गेटों और गाजर्स को तथा ऐसे फेटलन के दौरान किसी अन्य सामग्री को 
हटाना भी शामिल है । 

9. किसी संरचना अथवा संयंत्र, या किसी संरचना अथवा संयंत्र के किसी 
हिस्से से हथौड़े, छेनी, पंचित्र या हाथ से चलाए जाने वाले ऐसे ही किसी औजार 
की सहायता से, अथवा यांत्रिक शक्ति द्वारा चालित किसी सुमाहय औजार की 
सहायता से धातु को छीलना , और कोल्ड रिवेटों, वोल्टों, नटों, मुठों, पिनों, कालरों 
या ऐसी ही वस्तुओं को छीसना, निकालना, काटना मा हटाना । 

10. धातु और अन्य कठोर पदार्थों की सतह से किसी हाथ के औजार या 
यांत्रिक शक्ति द्वारा , चालित किसी सुबाह्य औजार की सहायता से पेट, शल्क , 
धातुमल , जंग अथवा अन्य संक्षारण को छीलना या पपड़ी उतारना । 

11. किसी हथोड़े की सहायता से अथवा यांत्रिक शक्ति द्वारा चालित किसी 
औजार की सहायता से रद्दी धातु को तोड़ना । 

12. धातु को खोदकर निकालने के मामले में , जहाँ प्रक्रिया के दौरान कणों 
अथवा टुकड़ों के उड़कर परिचालक के चेहरे की तरफ आने की संभावना होती 


बशर्ते कि सामग्री, औजार अथवा उपकरण की लम्बाई- चौड़ाई 
ऐसी हो कि कार्मिक का संतुलन न बिगड़े और दूसरों को चोट न 
पहुंचे। 

बशर्ते यह भी कि गर्भवती महिलाओं को भार उठाने के काम पर 
नहीं लगाया जाएगा । 
2. किसी भी महिला मजदूर को अन्य मजदूरों के साथ मिलकर किसी 

भी ऐसी सामग्री, वस्तु, औजार अथवा उपकरण को हाथ से अथवा 
सिर पर उठाने, ले आने या हिलाने के काम पर नहीं लगाई जाएगी 
जिसका भार किसी भी नियोजित व्यक्ति गुणा नियोजित व्यक्तियों के 
लिए उपर्युक्त उप-नियम ( 1) की सारणी में निर्धारित निम्नतम भार से 

अधिक हो आए । 
३१. आँखों का बचाव : 
निमलिखित प्रक्रियाओं में और इसके बिल्कुल निकट के क्षेत्र में नियोजित 
व्यक्तियों के बचाव के लिए प्रभावी. परदों अथषा उपयुक्त धूप के चश्मों की 
व्यवस्था की जाएगी, नामत : 
( 1 ) इस नियम की अनुसूची-I में विनिर्दिष्ट प्रक्रियाएं वे प्रक्रियाएं है, 

जिनमें इन प्रक्रियाओं के दौरान उड़ने वाले कणों या टुकड़ों के कारण 

आंखों को चोट पहुंचने का खतरा रहता है । 
( 2) इस नियम की अनुसधी-II में विनिर्दिष्ट प्रक्रियाएं वे प्रक्रियाएं है 

जिनके अंतर्गत अत्यधिक प्रकाश अथवा अवरक्त या परा - बैगनी 
विकिरणों का प्रभाव पड़ने के कारण आंखों को चोट पहुंचने का 
खतरा रहता है । 

अनुसूची । 
आँखों को कणों से पहुंचने वाली चोट 
1. किसी हथौड़े, छेनी, गैती या ऐसे ही किसी हाथ के औजार की सहायता से , 
या यांत्रिक शक्ति द्वारा चालित किसी सुबाह्य औजार की सहायता से इंटों , पत्थर, 
कंकरीट, धातुमल या ऐसी ही सामग्री का विभंजन कर्तन, उसे चिकना करना या 
तराशना , और ऐसी किसी सामग्री की सतहों का यांत्रिक शक्ति द्वारा घालित चक्र 
अथवा चक्रिका की सहायता से शुष्क पेषण, जहां ऊपर उल्लिखित किसी भी 
मामले में प्रक्रिया के दौरान कणों अथवा टुकड़ों के उड़कर परिचालक के चेहरे 
की और आने की संभावना होती है । 

2. धातुओं की सतहों को यांत्रिक शक्ति द्वारा चालित किसी चक्र , चक्रिका 
अथवा बैंड पर हाथ से लगाकर, उनका शुष्क पेषण , और यांत्रिक शक्ति द्वारा 
चालिस किसी सुबाह्य औजार की सहायता से धातु की सतहों का शुष्क पेषण । 

3. यांत्रिक शक्ति द्वारा चालित किसी तेज गति वाली आरी से या यांत्रिक 


___ 13 . गढ़ी हुई वस्तुएं तैयार करने के लिए किसी भी मामले में काम में लाए 
गए पाती हथौड़ों और शक्ति हथौड़ों द्वारा किया गया कार्य, और ऐसे व्यक्ति द्वारा 
किया गया कार्य जो सामान्यतः ऐसे हथौड़ों से काम नहीं करता हो, और जो ऐसी 
परिस्थितियों में और ऐसी स्थिति में काम कर रहा है कि जहा पाती हथौड़ों अथवा 
शक्ति हथौड़ों से काम करने के दौरान कणों अथवा टुकड़ों के उड़कर उसके चेहरे 
की तरफ आने की संभावना होती है । 

14. ऐसी भट्टी पर काम करना जहाँ गलित धातु से आँखों को चोट पहुंचने का 
खतरा हो । 

15 . गलित धातु को उड़ेलना अथवा उसका अपमलन । 
16. ऐसा काम जिसमें फेकी जा रही गर्म बालू से आँखों को खतरा हो । 
17. अपघर्षी चक्र को ठीक करना अथवा उसका समीकरण करना । 

18. खुले पात्रों का हस्तन अथवा तेज अम्लों या हानिकर संक्षारक द्रवों या 
पदार्थों को काम में लाना , और किसी उस संयंत्र अथवा संयंत्र के किसी उस 
हिस्से का परिचालन, अनुरक्षण और विखण्डन जो ऐसा संयंत्र या संयंत्र का ऐसा 
हिस्सा है जिसमें ऐसे अम्ल , द्रव या पदार्थ रखे हों अथवा रखे रहे हों, तब तक 
न करना जब तक कि वह संयंत्र अथवा उसका कोई हिस्सा इस प्रकार से तैयार 
( पृथक्करण द्वारा, दाब को घटाकर, या अन्य तरीके से) न किया गया हो , 
संसाधित न किया गया हो , अथवा उसका डिजायन और निर्माण इस हिसाब से न 
किया गया हो कि उसमें चोट पहुंचने के खतरे को रोका जा सके । 
___ 19. अन्य कोई भी ऐसी प्रक्रिया जिसमें उस प्रक्रिया के दौरान कणों अथवा 
टुकड़ों के आने से आखों को चोट पहुंचने का खतरा हो । 
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अनुसूची II 


प्रकाश तथा विकिरण से आँखों को चोट पहुंचना 


1. वैद्युत, ऑक्सीएसिटिलीन अथवा ऐसी ही किसी प्रक्रिया द्वारा धातुओं का 
वैल्टन या कर्तन । 

2. ऐसी सभी भट्टियों पर काम करने जिनमें अत्यधिक प्रकाश अथवा 
अवरक्त विकिरणों का प्रभाव पड़ने का खतरा हो । 

3. धातुओं के बेल्लन, संचकन अथवा फोर्जन जैसी प्रक्रियाएं , जिनमें 
अत्यधिक प्रकाश, ताप अथवा अवरक्त विकिरणों का प्रभाव पड़ने का खतरा 


4. अन्य कोई भी ऐसी प्रक्रिया जिसमें अत्यधिक प्रकाश का अथवा 
अवरक्त या पराबैंगनी विकिरणों का प्रभाव पड़ने की वजह से आखों को चोट 
पहुंचने का खतरा हो । 
___ 40. मैनहोलों की कम से कम लम्बाई -चौड़ाई - प्रत्येक ऐसे कक्ष, 
टंकी, कुण्ड, पाइप , चिमनी या अन्य किसी परिसीमित स्थान पर , जहां आदमियों 
को प्रवेश करना पड़ता हो और जिनमें इस सीमा तक हानिकर धूम हों जिनका 
प्रभाव उन कार्मिकों पर पड़ने पर उनके लिए उससे बच पाने का जोखिम हो , 
उनमें जब तक कि बाहर निकलने का कोई और प्रभावकारी रास्ता न हो , एक 
मैनहोल की व्यवस्था की जाएगी जो आकार में आयताकार , अंडाकार अथवा 
वृत्ताकार होगा, और जिसकी कम से कम लम्बाई - चौड़ाई निमलिखित होगी, 
नामतः 

आयताकार आकार -- 50 सेंटीमीटर x 30 सेंटीमीटर 
अंडाकार आकार - जिसके दीर्घ अक्ष तथा लघु अक्ष का व्यास 

क्रमशः 50 सेटोमीटर और 30 सेंटीमीटर होगा । 
वृत्ताकार आकार - 50 सेंटीमीटर व्यास में 
41. छूट: - अधिनियम के खण्ड 37 के उप- खण्ड ( 4 ) की अपेक्षाएं 
किसी भी कारखाने में काम में लाई जा रही निम्नलिखित प्रक्रियाओं पर लागू 
नहीं होंगी, नामतः - ( 1 ) वैधुत वेस्खन प्रक्रिया द्वारा किसी जलरोधी गैस 
होल्डर की मरम्मत का कार्य, निम्नलिखित शर्तों के अधीन, नामतः 

( क ) गैसहोल्डर में केवल निम्नलिखित गैसे होंगी चाहे वे अलग - अलग हों 
या चाहे वायुमंडलीय दाम से अधिक दाम पर मिश्रित की गई हों । ये गैसे 
होगी, टाउन गैस, कोक भट्टी गैस , प्रोडयूसर गैस , वाल्या भट्टी गैस, अथवा 
वायु के अलावा अन्य गैसें उनके निर्माण में प्रयुक्त होती है । 

बशर्ते कि यह छूट किसी ऐसे गैसहोल्डर पर लागू नहीं होगी जिसमें 
ऐसिटिलीन अथवा गैसों का ऐसा मिश्रण हो जिसमें ऐसिटिलीन जान- बूझकर 
मिलाई गई हो ; तथा 

( ख ) वैल्डन का कार्य केवल वैधुत वैल्डन प्रक्रिया द्वारा ही किया जाएगा 
और किसी सक्षम व्यक्ति की निरन्तर देखरेख में अनुभव- प्राप्त परिचालकों द्वारा 
सम्पन्न किया जाएगा; 

( 2) इस्पात या पिटयां लोहे के गैस मेन्स और सर्विसेज के कर्तन अथवा 
चैल्डन का काम ताप को काम में लाकर निम्नलिखित शर्तों पर करना, 
नामत : - - 

( क ) मेन अथवा सर्विस खुली हवा में स्थित होंगे और उनमें केवल 
नम्रलिखित गैसे होंगी, चाहे वे अलग - अलग स्थिति में हो या चाहे 
घायुमंडलीय दाब से अधिक दाब की स्थिति में मिश्रित की गई हों , नामतः 
राउन गैस, कोक भट्टी गैस, प्रोड्यूसर गैस, वात्या भट्टी गैस, अथवा घायु के 
अलावा अन्य गैसें जो उनके निर्माण में प्रयुक्त हुई हो ; 

( ख) मेन अथवा सर्विस में एसिटिलीन अथवा ऐसी कोई अन्य गैस या 
गैसों का ऐसा मिश्रण नहीं होगा जिसमें ऐसिटिलीन जानबूझकर मिलाई गई हो ; 


( ग) परिचालन कार्य एक अनुभवी व्यक्ति अथटा व्यक्तियों द्वारा किया 
जाएगा और गैस मेन्स पर काम करने में अनुभव प्राप्त और 18 वर्ष से ऊपर 
की आयु के कम से कम दो व्यक्ति (जिसमें परिचालन कार्य में लगे व्यक्ति 
भी शामिल है । परिचालन के दौरान उपस्थित होंगे ; 

( म) परिचालन के स्थल को किसी ज्वलनशील अथवा विस्फोटक गैस या 
वाष्प कण से मुक्त रखा जाएगा; 

( ङ ) जहाँ ऐसिटिलीन गैस को किसी परिचालन के संबंध में ताप के स्रोत 
के रूप में काम में लाया जाएगा, वहां उसे संपीडित करके एक सिलिंडर में 
एक सेरध पदार्थ के रूप में रखा जाएगा; और 

( च ) किसी गैस मेन या सर्विस पर किसी ज्वाला का अनुप्रयोग करने से 
पहले , उसे मेदित किया जाएगा या उसमें छिद्र किया जाएगा और बाहर 
निकलने वाली गैस को प्रज्वलित किया जाएगा । 
42. आग से बचाव, रोकथाम और आग बुझाना 

( 1) वे प्रक्रियाएं तथा उपस्कर, संयंत्र आदि जिनमें भारी विस्फोटों तथा 
आग लगने संबंधी गंभीर खतरों की संभवाना हो , — ( क ) उन सभी प्रक्रियाओं, 
भंडार गों , उपस्करों, संयंत्रों आदि को जिनमें भारी विस्फोट होने और क्षणदीप्ति 
से आग लगने के खतरों की संभावना हो, पृथक -पृथक भवनों में स्थापित 
किया जाएगा जहाँ उपस्करों को इस तरह से व्यवस्थित किया जाएगा कि एक 
समय में कम से कम कर्मचारियों पर ऐसे खतरों का प्रभाव पड़े । 

( ख ) वे सभी औद्योगिक प्रक्रियाएं जिनमें आग लगने के गंभीर खतरे हों 
ऐसे भवन अथवा कार्य-स्थलों पर अवस्थित होनी चाहिए जो एक दूसरे से 
अनि -रोधी संरचना वाली दीवारों द्वारा अलग की गई हों । 

( ग) उन उपस्करों और संयंत्रों का , जिनमें भरी आग या क्षणदीप्ति आग 
संबंधी खतरों की संभावना हो , निर्माण और उनकी स्थापना जहां कहीं भी संभव 
हो , इस प्रकार से किए जाएंगे कि आग लगने की स्थिति में उन्हें आसानी से 
अलग किया जा सके । 

( घ ) उन संवातन नलिकाओं, वातीय संवाहको और ऐसे ही उपस्करों के 
लिए, जिनमें भारी आग लगने की संभावना हो ऐसे ज्याला- प्रग्राही अथवा 
स्वचालित अग्नि - शामक उपकरणों अथवा अग्नि - रोधक अवमंदकों की व्यवस्था 

की जाएगी जो ताप संवेदी / धूम संसूचकों और वातानुकूलन संयंत्र प्रणाली से 
। वैद्युत तरीके से अंतः पाशित हो जाएं । 
___ ( 3) उन सभी कार्यस्थलों पर जहां भारी आग अथवा क्षणदीप्ति आग 
लगने के खतरे हों, मशीनों , संस्थापनाओं अथवा सामग्री के ढेरों के बीच का 
रास्ता कम से कम 90 सेंटीमीटर चौड़ा होना चाहिए । सामग्री के भंडारित ढेरों 
के मामलों में छत और ढेरों के ऊपरी हिस्से के बीच का अंतर 2 मीटर से 


कम नहीं होगा । 


__ ( 2) अग्नि- शमन कार्यों के लिए मार्गः ( क ) भवन और संयंत्र इस 
तरह से तैयार किए जाएंगे और सड़कों गलियारों आदि का रख-रखाव इस तरह 
से किया जाएगा कि अग्नि - शमन कार्यों के लिए बिना किसी रूकावट के पहुंचा 
जा सके । मुख्य निकास मार्गों की चौड़ाई 4.5 मीटर से और ऊर्ध्वाधर अन्तर 5 
मीटर से कम नहीं होगा । 

( ख ) दरवाजे और / अथवा खिड़कियों भवन की सभी बाहरी दीवारों पर 
उपयुक्त स्थानों पर लगाए जाएंगे ताकि अमि - शमन कार्यों के लिए भवन के 
भीतर के पूरे क्षेत्र तक आसानी से पहुंचा जा सके । 

( 3) तड़ित से बचाव : - तड़ित से बचाव की व्यवस्था निम्नलिखित के 
लिए की जाएगी 

( क ) उन भवनों जिनमें विस्फोट अथवा अत्यन्त ज्वलनशील पदार्थ तैयार 
किए जाते है, उनका प्रयोग किया जाता है, हस्तन किया जाता है अथवा उन्हें 
भंडारित किया जाता है; 

( ख ) उन संग्रह-टंकियों जिनमें तेल , पेंट, अथवा अन्य ज्वलनशील द्रव 
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रखे हों ; 

( ग ) मेन ऐलीवेटर्स; 
( घ ) उन भवनों , ऊंची चिमनियों अथवा स्टैक जहां ज्वलनशील गैसों , धूमों , 
धूम अथवा लिंट की विद्यमानता की संभावना हो सकती है। और 

( ङ ) उप - केन्द्र भवन और बाहरी ट्रांसफार्मर /स्विचयार्ड । 

( 4 ) विस्फोटक : - सभी विस्फोटकों का हस्तन, परिवहन, भंडारण और 
प्रयोग भारतीय विस्फोट अधिनियम, 1884 ( 1884 का 4 ) में दिए गए उपबंधों 
के अनुसार किया जाएगा । 

(5 ) प्रज्वलन के संबंध में एहतियातें: - जहां कहीं भी वायु में 
ज्वलनशील अथवा विस्फोटक पदार्थों के इकट्ठे हो जाने से आग लगने या 
विस्फोट हो सकने का खतरा हो 

( क ) सभी विद्युत उपकरणों को या तो खतरे के क्षेत्र से अलग कर दिया 
जाएगा या उनका निर्माण इस तरह से किया जाएगा और उनकी स्थापना और 
रख -रखाव इस तरीके से किया जाएगा कि उनके बारे में आग लगने का स्रोत । 
होने का खतरा न रहे ; 

( ख ) स्थैतिक आवेशों के खतरनाक हद तक इक्ठे होने को रोकने के लिए 
प्रभावी उपाय काम में लाए जाएंगे ; 

( ग ) कार्मिक ऐसे जूते पहनेगे जिनमें ऐसी लोहे अथवा इस्पात की कीलें या 
बाहर दिखाई देने वाली अन्य लौह सामग्रियां न लगी हों जिनसे घर्षण के कारण 
चिन्गारियां फूटने की संभावना हो; 

( घ ) धूम्रपान का , माचिस, लाइटर या धूम्रपान की सामग्री को जलाने या ले 
जाने पर निषेध होगा; 

( ) लोहे के बंधको बाली संघरण बैल्टे काम में नहीं लाई जाएंगी, और 

( घ ) अन्य सभी संभव स्रोतों जैसे कि खुली ज्वालाएं, धर्षणी चिन्गारियों, 
मशीनरी अथवा संयंत्र की अतितप्त सतहो, रासायनिक या भौतिक -रासायनिक 
अभिक्रिया और विकिरण उष्मा से प्रज्वलन शुरू होने को रोकने के लिए वे अन्य 
सभी ऐहतियाते बरती जाएंगी जो उचित रूप से व्यवहार्य हो । 

(6 ) स्वतः प्रज्वलन: - जहां सामग्रियों में स्वतः प्रज्वलन उत्पन्न होने की 
संभानवा हो, वहाँ यह ध्यान रखा जाएगा कि उनमें वायु पाकेट न बनने पाए और 
यहां पर्याप्त सवातन भी सुनिश्चित किया जाएगा । उन सामग्रियों को जिनके स्वतः 
प्रज्वलित होने की संभावना हो उन्हें सूखी अवस्था में भण्डारित किया जाएगा और 
ये पर्याप्त क्षमता वाले ढेरों में रखी जाएंगी और इन ढेरों के बीच में पर्याप्त रास्ता 
देकर इन्हें अलग रखा जाएगा । वे सामग्रियों जिनके प्रज्वलित होने की संभावना 
हो और उन्हें खुले स्थान में भण्डारित किया गया, तो वे प्रक्रिया / भण्डारण भवनों 
से कम से कम 10 मीटर दूर होंगी । 

( 7) संपीडित गैस वाले सिलिडर: - संपीडित गैस वाले सिलिंडरों का 
भंडारण खुले में केवल तभी किया जा सकता है जब यदि तापमान में अत्यधिक 
विभिन्नता, सूर्य की प्रत्यक्ष किरणों अथवा निरन्तर आर्द्रता से उनका बचाव किया 
गया है । ऐसे सिलिंडरों को अत्यधिक ज्वलनशील पदार्थों, भट्टियों अथवा तप्त 
प्रक्रियाओं के निकट कभी भी भण्डारित नहीं किया जाएगा । उस कमरे में जहाँ 
ऐसे सिलिंडर भण्डारित किए जाते है, पर्याप्त संवातन की व्यवस्था होगी । 

( 8) ज्यलनशील द्रवों का भण्डारण: --- ( क ) किसी भी कार्यकक्ष में 
ज्वलनशील द्रवों की मात्रा, ऐसे कक्ष में क्रियान्वित की जाने वाली प्रक्रिया या 
प्रक्रियाओं के लिए आवश्यक न्यूनतम मात्रा होगी । ज्वलनशील द्रवों को तंग 
फिटिंग वाले दकानों से युक्त उपयुक्त पात्रों में भंडारित किया जाएगा । 

बशर्ते कि किसी भी कार्य-कक्ष में पैट्रोलियम अधिनियम, 1934 के खण्ड 8 
में विनिर्दिष्ट अनुसार लाइसेंस के बिना , 23 डिग्री सेल्सियस अथवा कम 
प्रज्वलन-ताप बिन्दु वाले ज्वलनशील द्रव 30 लीटर से अधिक मात्रा में नहीं रखे 
जाएंगे । 

( ख ) ज्वलनशील द्रवों को पैट्रोलियम नियमों में विनिर्दिष्ट अनुसार संवृत्त पात्रों 


में और सीमित मात्रा में ऐसे कक्षों में जो अग्नि - रोधक सामग्री से बने हों और 
जिनमें अच्छी संवातन -व्यवस्था हो , और जो शेष भवन से अग्नि -रोधक भित्तियों 

और स्वतः बन्द होने वाले अग्नि - रोधक दरवाजों से अलग किया गया हो , भंडारित 
किया जाएगा । 

( ग) ऐसे द्रवों को बड़ी मात्राओं में सुसंगत आई०एस०कोड्स के अनुसार लोहे 
या इस्पात से बने पात्रों में मडारित किया जाएगा । ये पात्र अग्नि - रोधक सामग्री से 
बने और पर्याप्त संवातन व्यवस्था वाले भवन में अथवा भंडारण टेकियों में , 
अधिमानतः भूमिगत टेकियों में और पैट्रोलियम नियम, 1976 में अपेक्षित अनुसार 
किसी भी भवन से एक निर्धारित दूरी पर भंडारित किया जाएगा । 

( घ ) ऐसे द्रवों का तहखानों, सौदियों या नालियों में रिसाव होने से रोकने के 
लिए और बाहर निकलने वाले द्रव को सुरक्षित सीमाओं के भीतर परिसीमित 
करने के लिए प्रभावी कदम उठाए जाएंगे । 

( 9) वायु में ज्वलनशील पूल , गैस, पूम अथवा बाष्पकण का 
अथवा फों पर ज्वलनशील अपशिष्ट सामग्री का इकट्ठा होनाः 
( क ) वायु में ज्वलनशील घूल , गैस, धूम अथवा वाष्पकण को उस सीमा तक 
इकट्ठा होने को हटाने अथवा रोकने के लिए, जो खतरनाक हो सकती है, प्रभावी 
कदम उठाए जाएंगे । 

( ख ) ज्वलनशील प्रकृति की किसी अपशिष्ट पदार्थ को फर्श पर इक्ट्ठा किए 
जाने की अनुमति नहीं दी जाएगी और उन्हें एक दिन या एक पारी में कम से कम 
एक बार , अथवा जब संभव हो तो अधिक बार हटाया जाएगा । जहां संभव हो 
ऐसे पदार्थों को धातु के उपयुक्त हकनदार पात्रों में रखा जाएगा । 

( 10 ) अमि निकास - ( क ) इस नियम में - 

(i) " क्षैसिज निर्गम " से अभिप्रेत एक ऐसी व्यवस्था से है जिसके अन्तर्गत 
एक मंजिल से निकट के भवन अथवा उसी भवन के पर्याप्त रूप से पृथककृत 
निकट के हिस्से पर दूसरी मंजिल अथवा समान सतह पर वैकल्पिक निकास की 
व्यवस्था होती है; और 

(ii ) " यात्रा दूरी " से अभिप्रेत उस दूरी से है जिसे किसी अधिभोगी को निर्गम 
स्थल तक पहुंचने के लिए तय करनी पड़ती है । 

( ख ) निर्गम किसी ऐसी बाहरी सीढ़ियों या बरामदे या अंदर की सीढ़ियों की 
ओर जाने वाला द्वार - मार्ग, गलियारा, पथ- मार्ग. हो सकता है, जो शेष भवन से 
अग्नि - रोधक भित्तियों द्वारा अलग किया गया हो और जो भवन के बाहर की ओर 
या किसी बाहरी खुले स्थान तक निकलने का एक अविच्छिन्न तथा सुरक्षित तरीका 
बनेगा । निर्गम द्वार में एक क्षैतिज निर्गम भी शामिल हो सकता है जो उसी सतह 
पर के निकट के भवन तक जाता हो । 

( ग ) लिफ्टो, उत्थापकों और परिकामी दरवाजों को इस उप-नियम के प्रयोजन 
के लिए निर्गम- दार नहीं माना जाएगा । 

( घ ) कारखाने के हर कमरे में ऐसे पर्याप्त निर्गमों की व्यवस्था की जाएगी जो 
किसी भी माधा से मुक्त होंगे जिससे आग लगने की स्थिति में या किसी अन्य 
आपातस्थिति में अधिभोगी सुरक्षित रूप से बाहर निकल सके । 

( क ) निर्गम द्वार स्पष्ट रूप से दिखाई देने वाले और उपयुक्त व्यवस्था द्वारा 
सही तरीके से प्रदीप्त किए जाएंगे । यदि बिजली की सप्लाई से सामान्य स्रोत के 
खराब हो जाने पर अपेक्षित प्रकाश - व्यवस्था बनाए रखने के लिए कृत्रिम 
प्रकाश-व्यवस्था काम में लानी पड़े, तो लाई जाएगी । 

( च) निर्गम द्वारों को ऐसी भाषा में चिन्हित किया जाएगा जिसे अधिकांश 
कार्मिक समझ सके । 

( छ) लोहे के गुण्डों वाले जीनों या सर्पिल सीढ़ियों को बाहर निकलने वाली 
सीढ़ियों के रूप में काम में नहीं लाया जाएगा । 

( ज ) बाहर निकलने के रास्तों के साथ- साथ उपयुक्त स्थानों पर अमि -रोधक 
दरवाजे अथवा रोलर शटर लगाए जाएंगे ताकि आग या धूएं को फैलने से रोका 
जा सके, खासकर लिफ्टों या सीढ़ियों के प्रवेश- स्थान पर जहां फनल अथवा 
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स्लाइडिंग दरवाजे नहीं लगाए जाएंगे । 

( फ ) कोई भी निर्गम द्वार सीढ़ियों की पंक्ति के एकदम ऊपर नहीं खुलेगा । 
सीढ़ियों में प्रत्येक द्वार मार्ग पर कम से कम 1.5 मीटर x 1.5 मीटर आकार का 
एक अवतरण उपलब्ध कराया जाएगा । अवतरण की सतह उस मंजिल की सतह 
जितनी ही होगी जिसके लिए वाह बनाया गया है । 

( ब ) निर्गम द्वार -मार्गों को जिस ओर से काम में लाया जाता है उधर से बिना 
घाबी इस्तेमाल किए खोले जा सकेंगे । 

( भ ) निर्गम गलियारों और पथ मार्गों की चौड़ाई उन निर्गम द्वार-मागों की 
कुल आवश्यक चौड़ाई से कम नहीं होगी जो वहां से बाहर की ओर पहुंचने की 
दिशा में जाते है । 

(म ) जहाँ सिढ़िया गलियारों तथा पथ- मागों में से होकर जाती है, वहां 
गलियारों तथा पथ-मार्गों की ऊंचाई 2. 4 मीटर से कम नहीं होगी । 

( य) बंद सीढ़ियों के मामले में , भवन के अंदर किसी अन्य द्वारक के 3 
मीटर के क्षेत्र के भीतर आने वाली उसको सभी खिड़कियों को सामान्यतः स्टील 
के फ्रेम में तार लगे कोच से सुरक्षित किया जाएगा । पार्श्व वाली खुली सीढ़ियों से 
मामले में भवन की खिड़कियों और दरवाजों जो सीढ़ियों के 3 मीटर के भीतर 
आते हो, को क्रमशः स्टील के फ्रेम में तार लगे कांच और एकल अग्नि सह 
दरवाजों से सुरक्षित किया जाएगा । 
___ ( कक ) किसी सीढ़ी को किसी लिफ्ट शैफ्ट के आसपास तब तक व्यवस्थित 
नहीं किया जाएगा जब तक कि लिफ्ट शैफ्ट किसी ऐसी अग्नि - सह सामग्री से 
पूर्णतः बन्द न किया गया हो जिसकी रेटिंग सीढ़ी की संरचना की किस्म से कम 


फ्लू -प्रभाव पैदा हो सकता है जिससे आग ऊपर की ओर फैल सकती है । 

( स) सभी निर्गम द्वारा भवन के बाहरी तरफ अथवा किसी बाहरी खुले स्थान 
तक जो गली सक जाता हो, निकल कर आने के लिए एक अविच्छिन्न साधन का 
काम करेंगे । 

( ज ) निर्गम द्वारा ऐसी जगहों पर स्थापित किए जाएंगे कि किसी मंजिल पर 
यात्रा की दूरी 30 मीटर से अधिक नहीं होगी । 

( ट ) उन कारखानों के मामलों में जहाँ अत्यधिक जोखिमपूर्ण पदार्थ भंडारित 
किए जाते है अथषा काम में लाए जाते हैं , निर्गम द्वारा तक की यात्रा दूरी 22 .5 
मीटर से अधिक नहीं होगी और प्रसाधन - कक्षों को छोड़कर, हर कमरे, चाहे 
किसने भी छोटे हों , में बचकर निकलने के कम से कम दो रास्ते होंगे और वो 
ऐसी जगहों पर बने होंगे कि वहां तक पहुंचने के बिन्दु अधिक खतरे के क्षेत्रों से 
दूर हो या उपयुक्त तरीके से परिरक्षित हों । । 

( ठ ) जहाँ कहीं भी किसी कमरे, स्थान अथवा मंजिल के लिए एक से 
अधिक निर्गम द्वायें की आवश्यकता हो, वहां निर्गम द्वारों को एक दूसरे से जितना 
दूर हो सके उतनी दूर, बनाया जाएगा और उन्हें इस प्रकार से व्यवस्थित किया 
जाएगा कि काम करने के क्षेत्र के किसी भी बिन्दु से वहां तक अलग- अलग 
दिशाओं में सीधे पहुंचा जा सके । 

( ड ) किसी भी निर्गम द्वार की क्षमता मापने के लिए काम में लाए जाने वाली 
निर्गम चौड़ाई का यूनिट 50 सेंटीमीटर होगी । 25 सेंटीमीटर की विशुद्ध चौड़ाई को 
एक अतिरिक्त आधा यूनिट माना जाएगा । 25 सेंटीमीटर से कम की विशुद्ध 
चौड़ाई को निर्गम चौड़ाई के लिए नहीं गिना जाएगा । 

( ढ ) प्रत्येक यूनिट चौड़ाई के लिए सीढ़ियों के मामले में अधिभोगियों की 
संख्या 50 और दरवाजों के मामले में 75 होगी । 

( ण ) आवश्यक निर्गम द्वारों की संख्या का निर्धारण करने के लिए, 
अधिभोगियों के भार का हिसाब किसी भी फर्श क्षेत्र के अधिभोगियों की । 
वास्तविक संख्या अथवा 10 वर्ग मीटर प्रति व्यक्ति , जो भी अधिक हो, के 
आधार पर लगाया जाएगा । 

( त) भू- तल से ऊपर अथवा नीचे जाने के लिए काम में लाए जाने के लिए 
कम से कम दो निर्गम द्वार होंगे, और उनमें से कम से कम एक निर्गम द्वार , 
आंतरिक संवृत्त सीढ़ियां होंगी । 

( थ ) केवल भंडारण के लिए काम में लाए जाने वाले प्रत्येक भवन अथवा 
संरचना और अलग - अलग आने - जाने वाले उसके प्रत्येक हिस्से के लिए, कम से 
कम एक ऐसे निर्गम द्वार तक पहुंचने के रास्ते की व्यवस्था होगी, जो इस तरह 
व्यवस्थित और अवस्थित होगा कि वह उस भवन या संरचना में नियोजित किसी 
भी व्यक्ति के लिए बचकर निकलने का एक उपयुक्त साधन बन सके, और 
प्रत्येक ऐसे कमरे में जहां सामान्यतः 10 से अधिक व्यक्ति उपस्थित होते है , 
निर्गम के कम से कम दो अलग - अलग द्वार उपलब्ध कराए जाएंगे जोकि एक 
दूसरे से जितना अधिक व्यवहार्य हो , उतना दूर रखे जाएंगे । 

( द) प्रत्येक भंडारण क्षेत्र में कम से कम एक निर्गम द्वार तक पहुंचने का 
मार्ग होगा जिसे आसानी से खोला जा सकता हो । 

( ध ) प्रत्येक निर्गम द्वार मार्ग संवृत्त सीहियों में किसी गलियारे या पथमार्ग पर 
एक क्षैतिज निर्गम द्वार में खुलेगा और बाहर निकलने का अविच्छिन और सुरक्षित 
साधन उपलब्ध कराएगा । 

(न ) कोई भी निर्गम द्वार मार्ग 100 सेंटीमीटर से कम चौड़ा नहीं होगा । 
द्वारमार्गों की ऊंचाई 200 सेंटीमीटर से कम नहीं होगी । 

(प ) निर्गम द्वार मार्ग बाहर की ओर, अर्थात, कमरे से परे की ओर खुलेगे 
लेकिन किसी भी निर्गम की ओर जाने का रास्ता तय करने में बाधा नहीं बनेंगे । 
कोई भी द्वार जय खोला जाए तो , सीढ़ियों अथवा उतरने के रास्ते की आवश्यक 
चौड़ाई को 90 सेंटीमीटर से भी कम नहीं करेगा । इस काम के लिए ओवरहैड या 


( खख) खोखली दाह्य संरचना की अनुमति नहीं दी जाएगी । 
( गग) किसी आंतरिक सीढ़ी की न्यूनतम चौड़ाई 100 से०मी० होगी । 

( घष ) किसी आंतरिक सीढ़ी के सोपानों की न्यूनतम चौड़ाई उसके टुंडे के 
गोल किनारों के बिना 25 सेंटीमीटर होगी । सोपानों का निर्माण और रख -रखाव 
इस तरीके से किया जाएग ताकि कोई फिसले नहीं । 

( ख ) किसी खड़-पट्ट की अधिकतम ऊंचाई 19 सेंटीमीटर होगी और 
खड़ -पट्टों की संख्या 12 प्रति सोपान- पंक्ति होगी । 

( चच ) कम से कम 100 सेंटीमीटर ऊंचाई वाली हैड रेस्स की व्यवस्था की 
जाएगी और उन्हें मजबूती से टेक दी जाएगी । 

( छछ) सर्पिल सीढ़ियों का प्रयोग तब तक केवल कम अधिभोगी भार तक 
और 9 मीटर ऊंचाई के भवन तक ही सीमित रखा जाएगा जब तक कि ऐसी 
सीढ़ियां बालकनी और छज्जों जैसे प्लेटफार्मों से न जोड़ी गई हों ताकि भागने वाले 
यही ठहर सके । एक सर्पिल सीढ़ी का व्यास 300 सेंटीमीटर से कम नहीं होगा 
और उसमें सिर के बचाव की पर्याप्त जगह होगी । 

( जज ) क्षैतिज निर्गम मार्ग की चौड़ाई वही होगी जो निकास द्वारा -मार्गों की 
होती है । 

( झझ ) क्षैतिज निर्गम द्वार पर स्वतः बंद होने वाली किस्म का कम से कम 
एक अग्नि - सह दरवाजा लगा होगा । 

( अब ) क्षैतिज निर्गम द्वारा के सामने की तरफ या आश्रय ले सकने वाली 
तरफ का सल क्षेत्र उन तल क्षेत्रों के अधिभोगियों को जिनके लिए यह बनाया 
गया है, स्थान देने के लिए पर्याप्त होगा जिसमें प्रत्येक व्यक्ति को कम से कम 
0.3 वर्ग मीटर जगह दी जाएगी । आश्रय क्षेत्र में , इस उप-नियम की 
आवश्यकताओं को पूरा करने के लिए पर्याप्त निर्गम -द्वारों की व्यवस्था की 
जाएगी । कम से कम एक निर्गम - द्वार सीधा बाहर या गली की ओर जाएगा । 

( टट ) जहाँ कहीं भी क्षैतिज निर्गम- द्वार के लिए संबद्ध क्षेत्रों के सतह तल के 
मीच अंतर हो यहां 8 में 1 ढलान वाले , इससे ज्यादा नहीं, रैम्पों की व्यवस्था की 
जाएगी । इस काम के लिए सोपानों का इस्तेमाल नहीं किया जाएगा । 
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( ठठ ) क्षतिज निर्गम द्वारों में लगे दरवाजे हर समय खोले जा सकेंगे । 

( स ) ज्यादा से ज्यादा 12 में 1 की ढलान वाले रैम्प सीढ़ी की जरूरत की 
जगह पर बनाए जाएंगे । 12 में 1 से अधिक की सभी ढलानों में और जहां कहीं 
भी उनका उपयोग ऐसा है कि फिसलने का खतरा हो , रैम्प की सतह पर 
अ -फिसलनदार सामग्री लगा दी जाएगी । 

( ढ ) किसी भी ऐसे भवन में जहां स्वचालित फायर अलार्म की व्यवस्था 
नहीं की गई हो वहाँ यदि भवन की कुल क्षमता 500 व्यक्तियं से अधिक हो , 
अथवा यदि भू- तल के ऊपर या नीचे 25 से अधिक व्यक्ति नियोजित है, तो 
हस्तचालित फायर अलार्म सिस्टम की व्यवस्था की जाएगी , सिवाय उन 
एक -मंजिला भवनों के जहाँ का पूरा क्षेत्र अविभाजित है और उसके सब हिस्सों 
को सभी अधिभोगी स्पष्ट रूप से देख सकते है, वहाँ किसी हस्तथालित फायर 
अलार्म की आवश्यकता नहीं है । 
(II) प्राथमिक सहायता के रूप में अग्नि - शमन व्यवस्थाएं: 

( क ) प्रत्येक कारखाने में प्रारंभिक अवस्था में ही आग बुझाने के लिए 
पर्याप्त और उपयुक्त अमि - शमन उपस्करों की व्यवस्था की जाएगी और उनका 
रख -रखाव किया जाएगा । इन उपस्करों को इस उप -नियम में "प्राथमिक सहायता 
अमि - शमन उपस्कर " कहा जाएगा । 

( ख ) इस बात का निर्धारण कि किम किस्म के प्राथमिक सहायता 
अनि- शमन उपस्करों की व्यवस्था की जानी है, आग से संबंधित उन विभिन्न 
प्रकार के खतरों को ध्यान में रखते हुए किया जाएगा, जिन्हें निम्नानुसार वर्गीकृत 
किया गया है: 
(i) " श्रेणी क की आग – लकड़ी, वस्त्र, कागज , रद्दी चीजों और ऐसी 

ही अन्य चीजों के कारण लगने वाली आग । 
(ii) "हल्का खतरा - कार्यालयों, सभा- भवनों , कैंटीनों , विश्राम-कक्षों , 

एम्बुलेंस कक्षों और ऐसे ही स्थान । 
( 2 ) " साधारण खतरा - आरा मिलें , बढ़ई की दुकान, इमारती लकड़ी 
के छोटे गोदाम, किताबों की जिल्द बांधने वाली दुकानों, इंजीनियरी वर्कशाप और 
ऐसे ही स्थान ; 

(3 ) " अतिरिक्त खतरा - इमारती लकड़ी के बड़े गोदाम, रेशेदार 
सामग्रियो भंडारित करने वाले गोदाम, आटे की चक्कियों, काटन मित्स, पटसन की 
मिलों, लकड़ी का काम करने वाले बड़े कारखानों और ऐसे ही स्थान ; 

( i) " श्रेणी ख की आग – तेल, पैट्रोलियम उत्पादों, विलायकों, ग्रीस, पेंट 
आदि जैसे ज्वलनशील द्रवों में आग लगना । 
(iii ) " श्रेणी ग की आग - गैसीय पदार्थों से उतपन्न होने वाली आग । 
(iv) " श्रेणी घ की आग ".--- अभिक्रियाशील रसायनों, सक्रिय धातुओं और 
ऐसी ही अन्य चीजों से लगने वाली आग । 

( v) " श्रेणी हु की आग ... वैद्युत उपस्करों और नाजुक मशीनरी और ऐसी ही 
अन्य चीजों से संबंधित आग । 

( ग) प्राथमिक सहायता के रूप में उपलब्ध कराए जाने वाले अग्नि - शमन 
उपस्करों की संख्या और प्रकार इस नियम की अनुसूची I में दिए गए अनुसार 
होंगे । " सामान्य खतरे अथवा अतिरिक्त खतरे " वाले स्थानों के लिए अनुसूची I 
में दिए गए उपस्करों के अतिरिक्त उप-नियम ( 12 ) में दिए गए उपस्कर भी 
उपलब्ध कराए जाएंगे । 

( घ ) प्राथमिक सहायता अनि- शमन उपस्कर संवद्ध भारतीय मानकों के 
समनुरूप होंगे । 

( ङ ) जहाँ तक संभव होगा , सभी प्राथमिक सहायता अग्नि - शमन उपस्कर 
आकार में तथा दिखने में एक जैसे होंगे और उनके परिचालन की विधि भी एक 
ही होगी । 

( घ) सभी प्राथमिक सहायता अग्नि - शमन उपस्करों को सुस्पष्ट स्थिति में रखा 


जाएगा और वे तत्काल उपयोग के लिए एकदम से उपलब्ध रहेंगे और उन तक 
आसानी से पहुंचा जा सकेगा । सामान्यतः, इन उपस्करों को निर्गम- द्वारों अथवा 
सीढ़ियों की चौकियों या निकलकर भागने के सामान्य रास्तों के जितना नजदीक हो 
सके रखा जाएगा । 

( छ ) सभी पानी की बाल्टियों और बकेट पम्प किस्म के शामकों को साफ 
पानी से भरा जाएगा । सभी बालू की बाल्टियों को साफ , सूखी और महीन बालू 
से भरा जाएगा । 

( ज) सभी अन्य शासकों को निर्माता के निदेशों के अनुरूप उपयुक्त रतीके 
से भरा जाएगा । 

( स) प्रत्येक प्राथमिक सहायता अमि - शमन उपस्कर को एक क्रम संख्या 
आबंटित की जाएगी और रिकार्ड में उस उपस्कर का उल्लेख उसी क्रम संख्या से 
किया जाएगा । प्रत्येक उपस्कर के बाहर की तरफ सफेद पेंट से निम्नलिखित ब्यौरा 
पेट किया जाएगाः 

( 1 ) क्रम संख्या; 
( 2 ) आखिरी बार पुनर्भरण की तारीख; तथा 

( 3 ) अन्तिम निरीक्षण की तारीख 
( भ ) प्राथमिक सहायता अग्नि - शमन उपस्कर प्लेटफार्म पर या केबिनेट में 
रखा जाएगा अथवा ब्रैकेटों से इस प्रकार से लटकाया जाएगा कि उनका निचला 
हिस्सा फर्श की सतह से 750 मिलीमीटर ऊपर हो । आग बुझाने की बाल्टियों को 
उपयुक्त स्टैड अथवा दीवार पर लगे हुकों पर इस तरह से लटकाया जाएगा कि 
उनका निचला हिस्सा फर्श की सतह से 750 मिलीमीटर ऊपर हो । ऐसा उपस्कर 
यदि भवन के बाहर रखा जाए तो उमे शेड में या ढक कर रखा जाएगा । 

( ट ) सभी शामक उन्मोचन के तुरंत बाद पूरी तरह साफ किए जाएंगे और 
फिर से भरे जाएंगे । इस काम के लिए पर्याप्त मात्रा में पुनर्भरण सामग्री हर समय 
आसानी से उपलब्ध रखी जाएगी । 

( ठ ) सभी प्राथमिक सहायता अन्गि- शामक उपस्करों का नेमी अनुरक्षण , 
निरीक्षण और परीक्षण उपयुक्त रूप से प्रशिक्षित व्यक्तियों द्वारा किया जाएगा । 
नेमी अनुरक्षण, निरीक्षण और परीक्षण की आवधिकता सुसंगत भारतीय मानकों के 
समनुरूप होगी । 

( 12 ) अन्य अमि - शमन व्यवस्थाएं: - ( क ) प्रत्येक कारखाने में , 
अग्नि - शमन कार्य के लिए पानी की सप्लाई की पर्याप्त व्यवस्था की जाएगी और 
जहां सूत्र क + ख + ग + 4- 20 द्वारा परिकलित करने पर, प्रति मिनट आवश्यक पानी 
की लीटरों में व्यक्त मात्रा 550 या उससे अधिक बैठती है, वहां पानी की ऊपर 
परिकलित किए अनुसार आवश्यक मात्रा की पूर्ति के लिए पर्याप्त क्षमता के 
विद्युत चालित ट्रेलर पम्प लगाए जाएंगे और उनका रख-रखाव किया जाएगा । 
उपर्युक्त सूत्र में 

क - कारखाने के सभी भवनों में सभी मंजिलों का कुल वर्ग मीटर क्षेत्र 
जिसमें गलियारे भी शामिल है । 

ख - सभी मंजिलों और गलियारों का कुल वर्ग मीटर क्षेत्र जिसमें वे खुले 
स्थान भी शामिल हैं , जिनमें ज्वलनशील पदार्थों का हस्तन किया जाता है अथवा 
उन्हें भंडारित किया जाता है; 

ग - भूमि की सतह से 15 मीटर ऊपर की सभी मंजिलों का कुल वर्ग मीटर 
क्षेत्र; तथा 
__ घ - अग्नि रोधक संरचनाओं को छोड़कर अन्य सभी भवनों की सभी मंजिलों 
का कुल वर्ग मीटर क्षेत्र । 

बशर्ते कि उन क्षेत्रों में जहां आग लगने के खतरों में पानी के इस्तेमाल की 
जरूरत नहीं है, वहां " ख ", " ग " अथवा " घ के अन्तर्गत ऐसे क्षेत्रों को गणना 
की दृष्टि से आधा गिना जाना चाहिए: 

बशर्ते यह भी कि जहां कारखाना किसी सुस्थापित शहर अथवा नगर 
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कारण से जिसे लिखित में रिकार्ड में किया जाना हो, को छोड़कर नियमों की सभी 
अथवा कोई एक आवश्यकता कार्मिकों के बचाव के लिए अव्यवहार्य हैं अथवा 
जरूरी नहीं है, तो वह लिखित आदेश द्वारा (जिसे वह अपने स्वनिर्णय द्वारा रद 
कर सकता है ) ऐसे कारखाने अथवा कारखाने के भाग को नियमों के सभी 
अथवा किन्हीं उपबन्धों से उन स्थितियों में छूट दे सकता है जो बह ऐसे आदेश 
द्वारा निर्धारित करेगा । 


अनुसूची I 
प्राथमिक सहायता अमि - शामक उपस्कर 
1. विभिन्न प्रकार की आग और उनके लिए उपयोग में लाए जाने के लिए 
उपयुक्त प्राथमिक सहायता अग्नि- शामक उपस्कर नीचे दिए अनुसार हैं: 
आग की श्रेणी 

उपयुक्त प्रकार के उपकरण 


क . साधारण दहनशील चीजों में आग 

( लकड़ी, वनस्पति के रेशे, कागज 
तथा ऐसी ही चीजें ) 


ख. ज्वलनशील द्रवों, पेंटों, ग्रीज , 
विलायकों और ऐसी ही चीजों में 

आग 
ग. दाब की स्थिति में गैसीय पदार्थों 

में आग 


सोडा- एसिड, गैस / रेचित जल 
और प्रति -हिम किस्म के 
रासायनिक शामक और पानी की 
बाल्टिा । 
फेन , कार्बन -डाई - आक्साइड और 
शुष्क चूर्ण किस्म के रासानिक 
शामक और बालू की बाल्टिया 
कार्बन - डाई- आक्साइड और 
शुष्क घूर्ण किस्म के रासायनिक 
शामक 


अग्नि - शमन सेवा से अधिकतम 3 किलोमीटर की दूरी पर स्थित हो , उपर्युक्त सूत्र 
द्वारा परिकलित पानी की मात्रा पर आधारित पम्पिंग क्षमता को 25 प्रतिशत घटा 
दिया जाना चाहिए, लेकिन धारा ( क ) के अधीन आवश्यक पानी की सप्लाई की 
गणना करने के लिए इस कटौती को नहीं गिना जाएगा । 

( ख ) प्रत्येक ट्रेलर पम्प को इस नियम की अनुसूची II के अनुसार उपस्करों 
से सुसजित किया जाएगा । ऐसे उपस्कर सुसंगत भारतीय मानकों के समनुरूप 
होंगे । 

( ग) ट्रेलर पम्प एक अलग ऐसे शैड अथवा शैडों में रखे जाएंगे जोकि 
कारखाने में मुख्य खतरों के आस- पास पानी की सप्लाई के मुख्य स्त्रोत के 
नजदीक अवस्थित होंगे । 

( घ ) उन कारखानों में जहां का क्षेत्र ऐसा है कि यहां आदमी द्वारा खींचे जाने 
वाले ट्रेलर पम्पों के जरिए यथोचित समय में नहीं पहुंचा जा सकता, कर्षण वाले 
संलमी उपकरण लगे वाहन इस हिसाम से उपलब्ध कराए जाएंगे कि प्रत्येक चार 
ट्रेलर पम्पों के लिए एक वाहन रखा जाए और कम से कम एक ऐसा वाहन हर 
समय उपलब्ध रहे । 

( ङ ) धारा ( क ) के अधीन आवश्यकता अनुसार पानी का प्रवाह उपलब्ध 
कराने के लिए कम से कम 100 मिनट तक के लिए पानी की 
व्यवस्था की जाएगी । पानी की इस सप्लाई का कम से कम 50 प्रतिशत भाग 
अथवा 450,000 लीटर जो भी कम हो , कारखाने में चारों तरफ स्थापित पर्याप्त 
क्षमता वाली स्थैतिक टंकियों ( प्रत्येक कम से कम 45,000 लीटर क्षमता वाली ) 
की शक्ल में होगा और ऐसा करते समय कारखाने में आग लगने संबंधी 
सम्भावित खतरों को ध्यान में रखा जाएगा । जहां पानी की सप्लाई की व्यवस्था 
पाइपों के जरिए की जाती है वहाँ मेन पाइप का साइज 15 सेंटीमीटर व्यास से 
कम का नहीं होगा और वह कम से कम 700 KPu ( 7 किलोग्राम प्रति वर्ग 
सेंटीमीटर ) दाब की स्थिति में प्रति मिनट कम से कम 4500 लीटर पानी की 
सप्लाई करने में सक्षम होगी । 

( च ) सभी ट्रेलर पम्पों का , उन्हें मुहैया कराए गए उपस्करों और उन्हें ले जाने 
वाले वाहनों सहित अच्छी स्थिति में रखा जाएगा और उनका आवश्यकतानुसार 
आवधिक निरीक्षण और परीक्षण किया जाएगा । 

( 13 ) उपस्करों के लिए अनि - शमन कार्यों, आग बुझाने संबंधी 
अभ्यासों , आदि के लिए प्रभारी कार्मिक - ( क ) उप-नियमों ( 11 ) ( 12 ) 
में अपेक्षित अनुसार उपलब्ध कराए जाने वाले प्राथमिक सहायता और अन्य 
अग्नि - शमन उपस्कर किसी प्रशिक्षित और जिम्मेदार व्यक्ति की निगरानी में रहेंगे । 

( ख ) खंड ( क ) में उल्लिखित अग्नि - शमन उपस्करों के उचित हस्तन और 
जिस किस्म की आग बुझाने के लिए उनका उपयोग किया जाना है, उसमें उनके 
प्रयोग के लिए पर्याप्त संख्या में व्यक्तियों को प्रशिक्षित किया आएगा ताकि यह 
सुनिश्चित किया जा सके कि प्राथमिक सहायता अग्नि - शमन उपस्करों और अन्य 
प्रकार के उपस्करों दोनों की सहायता से आग बुझाने के लिए पर्याप्त संख्या में 
व्यक्ति उपलब्ध है । जहां कहीं भी उप नियम 12 के खंड ( घ ) में अपेक्षित 
अनुसार कर्षण वाले संलग्री उपकरणों से युक्त वाहन उपलब्ध कराए जाने हैं, वहां 
इन वाहनों को चलाने के लिए पर्याप्त संख्या में व्यक्तियों को प्रशिक्षित किया 
जाएगा ताकि यह सुनिश्चित किया जा सके कि जब कभी भी जरूरत पड़े तो इन 
वाहनों को चलाने के लिए प्रशिक्षित व्यक्ति उपलब्ध हों । 

( ग ) अग्नि - शमन कार्यों के लिए अभ्यास जितनी बार जरूरी हो किए जाएंगे 
और हर दो महीने की अवधि में कम से कम एक बार अवश्य किए जाएंगे । 

(14 ) पर्याप्त संख्या में स्वचालित सेवत्र और अग्नि - शामक बम्बे, उप-नियम 
( 11 ) तथा ( 12) की अपेक्षाओं के स्थान पर नहीं बल्कि उनके अतिरिक्त 
उपलब्ध कराए जाएंगे । 

( 15 ) यदि सक्षम प्राधिकारी किसी कारखाने अथवा कारखाने के किसी भाग 
के संबंध में इस बात से संतुष्ट है कि विशेष परिस्थितियों जैसेकि पानी की सप्लाई 
की अपर्याप्तता अथवा निर्माण प्रक्रिया की निरंतरता में कमी आने या अन्य किसी 


घ. अभिक्रियाशील , रसायनों, सक्रिय विशेष प्रकार के शुष्क चूर्ण 

धातुओं और ऐसी ही चीजों में आग शामक और बाल को बाल्टियां 
ङ . वैधुत उपस्करों में आग 

कार्बन -डाई- आक्साइड और 
शुष्क पूर्ण प्रकार के रासायनिक 

शामक तथा बातृ की बास्टिया 
2. प्रत्येक 100 वर्ग मीटर फर्श क्षेत्र के लिए अथवा उसके कुछ हिस्से के 
लिए 9 लीटर क्षमता वाली एक बाल्टी उपलब्ध कराई जाएगी और छ: बाल्टियों 
अथवा उनके कुछ हिस्से के लिए एक 9 लीटर पानी की क्षमता वाला शामक 
उपलब्ध कराया जाएगा जिसमें भवन के प्रत्येक खंड के लिए कम से कम एक 
शामक और दो बाल्टियां उपलब्ध कराई जाएंगी । बाल्टियों का उपयोग छोड़ा जा 
सकता है बशर्ते कि शामकों की संख्या ऊपर उल्लिखित संख्या से दो गुनी कर दी 


जाए । 


3. उन स्थानों में जहां " ख " श्रेणी की आग लगने की संभावना है, पानी की 
बाल्टियों और पानी के प्रकार के शामकों के स्थान पर काम में लाई जाने वाली 
स्वीकार्य चीजें नीचे दिए अनुसार हैं: 


- 


- - 


. - - -- . . . .. 


स्वीकार्य 


पानी की बाल्टियां 


पानी के किस्म 
के शामक 


प्रतिस्थापन 


एक बाल्टी 
के लिए 


तीन बाल्टियों 
के लिए 


प्रत्येक 9 लीटर 
( या 2 गैलन ) 
क्षमता वाले शामको 


के लिए 


- - - 


- 


- 


- - - 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- 


2 - क 


2- ख 


3 


शुष्क बालू 


1 बाल्टी 


3 बाल्टियां 
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कार्बन डाई ३ किलोग्राम 
आक्साइड शामक ( या 7 पौंड ) 


शुषक चूर्ण 


2 किलोग्राम 
( या 5 पौर ) 


१ किलोग्राम १ किलोग्राम 
( या 20 पौंड ) या 20 पौंड ) 
( 2 शामकों से कम 
में नहीं) 
5 किलोग्राम 5 किलोग्राम 
( या 11 पौंड ) ( या 11 पौंड ) 
( एक या अधिक 
शामकों में ) 
१ लीटर 9 लीटर 
( या 2 गैलन ) ( या 2 गैलन ) 


फेन शामक 


9 लीटर 
( या 2 गैलन ) 


ट्रेलर पम्प के लिए उपस्कर का प्रकार 

संख्या 
रिचयाच १ मीटर लम्बाई 
कवचित चूषण हाज 
धातु चूषण छन्नी 
बास्कट छन्नी 
द्विपथ घूषण संग्रहण सिरा 
चूषण अनुकूलित्र 
तुरंत निर्मुक्त करने वाले कपलिंग के साथ पूर्ण 25 मीटर लम्बा 
बिना अस्तर अथवा रबड़ के अस्तर वाला 
70 मिली मीटर का निकास होज 
डिवाइडिंग श्रीचिंग पीस 
15 मिली मीटर के नोजल वाला 

ब्रांच पीस 
विसरित नोजल 
रिक्त टोपी वाला बस्टैड पाइप 
हाइड्रेट कुंजी 
कैनवस की संकाच्च बाल्टिो 
कर्तन सिरे वाले अमि हुक 

निरोधक 
25 मिली मीटर वाली 30 मीटर लम्मी 

मनिला रस्सी 
3 मीटर की विस्तार सीढ़ी 
( जहां आवश्यक हो ) 
भारी कुल्हाड़ी 
कुदाल 


आरी 


4. जहाँ श्रेणी ङ की आग लगने की संभावना है वहां निम्नलिखित उपबन्धों 
का अनुपालन किया जाएगा । 

( क ) उन कमरों में जहां केवल बिजली के ट्रांसफार्मर, स्विचगीयर, मोटरें 
तथा / अथवा अन्य वैद्युत उपकरण रखे हों , वहाँ उपकरण के 15 मीटर के क्षेत्र के 
भीतर कम से कम 2 किलोग्राम शुष्क चूर्ण या कार्बन डाई- आक्साइड किस्म के 
शामक उपलब्ध कराए जाएंगे । 

( ख ) जिन कमरों में केवल ऐसे उपस्कर पड़े हुए हैं, उन कमरों के 
अलावा जिनमें मोटर और / अथवा अन्य विद्युत उपस्कर संस्थापित किए जाते हैं , 
वहां ऐसे उपस्करों के 15 मीटर के क्षेत्र के भीतर ऊपर (3 ) तथा ( 4 ) पर 
उल्लिखित आवश्यकताओं के अतिरिक्त 5 किलोग्राम शुष्क पाउडर अथवा 
कार्बन डाई- आक्साइड का एक अग्निशामक संस्थापित किया जाए । इस प्रयोजन के 
लिए उसी अग्निशामक को उसके 15 मीटर के क्षेत्र के भीतर आने वाले सभी 
उपकरणों के बचाव के लिए प्रयोग में लाया जाएगा । 

( ग ) जहां प्लेटफार्म पर बिजली के मीटर संस्थापित किए जाते हैं , वहां प्रत्येक 
प्लेटफार्म के ऊपर अथवा नीचे 2 किलोग्राम शुष्क पाउडर अथवा कार्बन डाई 
आक्साइड किस्म का एक अग्निशामक उपलब्ध कराया जाएगा । कई मोटर वाले 
लम्बे प्लेटफार्म के मामले में एक ही प्लेटफार्म पर प्रत्येक तीन मोटरों के लिए 
एक अनिशामक उपयुक्त समझा जाएगा । उपर्युक्त आवश्यकता ऊपरीलिखित मद 
( 3 ) तथा ( 4) में उल्लिखित आवश्यकताओं के अलावा होगी । 

5. प्रथमोपचार अनिरोधक उपस्करों को पूरे तल के क्षेत्र में इस तरह लगाया 
जाएगा कि किसी भी व्यक्ति को निकटतम उपस्कर तक पहुंचने के लिए 15 मीटर 
से अधिक दूरी तय न करनी पड़े । 

6. प्रथमोपचार अग्निरोधक उपस्करों को संस्थापित करने के लिए स्थलों का 
घयन करने के वास्ते 

( क ) प्रथमोपचार अग्नि रोधक उपस्करों के लिए स्थलों का चयन करते समय , 
संभावित जोखिम के स्वरूप पर यथावश्यक ध्यान दिया जाए । उपस्करों को सहज 
देखी आ सकने वाली स्थिति में लगाया जाए और वेदखल के सभी हिस्सों में 
तत्काल प्रयोग में लाए आने हेतु एकदम से मिल जानी की स्थिति में हों । स्थलों 
का चयन करते समय इस बात का हमेशा ध्यान रखा जाए कि प्रथमोपचार 
अग्निशामक उपस्कर केवल प्रारम्भिक आग बुझाने हेतु काम में लाने के लिए है 

और यदि आग को प्रारम्भिक अवस्थाओं में ही न बुझाया जाए या उस पर 
नियंत्रण न पाया जाए तो इन उपस्करों का महत्व नगण्य रह जाएगा । 

( ख ) बाल्टियों और अमिशामकों को सुविधाजनक और आसानी से पहुंची 
आने वाली जगहों पर इस तरह से या तो हैगरों पर लटकाया जाए अथवा स्टै 
पर खड़ा किया जाए कि उनका निचला भाग फर्श- तल से 750 मिलीमीटर ऊपर 
हो । 

7. अग्निशामकों का परिचालन करने से संबंधित हिदायते विरूपित अथवा 
मिटी हुई नहीं होनी चाहिए । यदि समय बीतने के साथ परिचालन करने से 
संबंधित हिदायते मिट जाती है अथवा पढ़ने योग्य नहीं रहती है तो उस स्थिति में 
उपस्करों के निर्माताओं से हिदायतें नए सिरे से प्राप्त की जाएं और उन्हें 
अग्निशामकों के ऊपर चिपकाया जाए । 

अनुसूची-II 
ट्रेलर पम्प के साथ लगाए जाने वाले उपस्कर 
680 लीटर प्रति मिनट की क्षमता वाले हलके ट्रेलर 


तुफानी लालटेन 
बिजली की टार्च 
रबड़ के दस्तानों का जोड़ा 
1800 लीटर / मिनट की क्षमता वाले बड़े ट्रेलर पम्प के लिए 

संख्या 
उपस्कर का प्रकार 
रिच वाला 9 मीटर लम्बा क्वचित 
घृषण हाज 
धातु की छन्त्री 
बास्केट छन्नी 
थ्री - पथ चूषण संग्रहण सिरा 
चूषण अनुकूलित 
तुरंत निर्मुक्त करने वाले कपलिंग के साथ पूर्ण 25 मीटर लम्बा 
बिना अस्तर अथवा रबड़ के अस्तर वाला 
70 मिली मीटर का निकास होज 
डिवाइडिंग श्रीचिंग पीस 
संग्रहणन ब्रोचिंग पीस 
एक 25 मिली मीटर, दो 20 मिलीलीटर 
वाली प्रांच पाइपे और एक विसरित 


नोजल 


टिप्पणीः यदि किसी सक्षम प्राधिकारी को लगता है कि किसी कारखाने में 

श्वसन उपस्कर की व्यवस्था करना आवश्यक है तो वह लिखित 
आदेश द्वारा अधिभोगी को यह कहेगा कि वह हलके ट्रेलर पम्प 
जैसा भी स्थिति हो, के लिए उपस्कर के अलावा उपयुक्त श्वसन 
उपकरण भी उपलब्ध कराए । 
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43. संरक्षा अधिकारी और कर्मचारी: 
( 1 ) संरक्षा अधिकारी की संख्या - सक्षम प्राधिकारी किसी भी एक 

कारखाने के लिए अपेक्षित संरक्षा अधिकारियों तथा कर्मचारियों की 

संख्या अधिसूचित करेगा । 
( 2 ) संरक्षा अधिकारियों के कार्य : 

___ संरक्षा अधिकारियों का कार्य प्रबन्धक को अपने उन दायित्वों , 
कानूनी अथवा अन्यथा, जो वैयक्तिक चोटों को रोकने से संबंधित 
हों, को निभाने और सुरक्षित कार्य वातावरण बनाए रखने में सलाह 
देना और सहायता करना होगा । इनके कार्यों में निम्नलिखित शामिल 

होंगे, नामत : 
( क ) वैयक्तिक चोटों पर प्रभावी रूप से नियंत्रण पाने के लिए आवश्यक 

उपार्यों की योजना और संगठन के लिए संबंधित विभागों को परामर्श 

देना; 
( ख ) सभी प्रकार के फार्मों के अध्ययन में सुरक्षा संबंधी पहलुओं पर 

सलाह देना, और चुने हुये कार्यों का सुरक्षा की दृष्टि से विस्तृत 

कार्य अध्ययन करना; 
( ग ) वैयक्तिक क्षति की रोकथाम करने के संबंध में की गई कार्यवाही 

अथवा प्रस्तावित कार्रवाई की प्रभाविकता की जांच तथा मूल्यांकन 

करना; 
( घ ) मुनिश्चित करना कि इस अधिनियम अथवा नियमों के किसी भी 

उपबंध के अधीन अपेषित अनुसार कार्मिकों को उपलब्ध कराए गए 

सभी निजी बचाव उपस्कर संबंधित भारतीय मानकों के अनुरूप हो । 
( ङ ) संयंत्र में सुरक्षा संबंधी निरीक्षण करने से संबंधित मामलों में परामर्श 


देना; 


( च ) भौतिक परिस्थितियों अथवा कार्य और कार्मिकों द्वारा अपनाई जा रही 

कार्य पद्धतियों तथा प्रक्रियाओं को देखने की दृष्टि से संयंत्र का 
सुरक्षा संबंधी निरीक्षण करना और असुरक्षित भौतिक परिस्थितियों को 
दूर करने तथा कार्मिकों द्वारा किए जा रहे असुरक्षित क्रियाओं को 

रोकने के लिए अपनाए जाने वाले उपायों के बारे में सलाह देना ; 
( छ ) औद्योगिक दुर्घटनाओं तथा रोगों की सूचना देने तथा उनकी जांच 

करने से संबंधित मामलों के बारे में सलाह देनाः 
( ज ) विशेष दुर्घटनाओं की जांच करना, 
( झ ) पकड़े गए औद्योगिक रोगों के तथा रिपोर्ट योग्य घातक घटनाओं के 

मामलों की जांच करना , 
( ज ) दुर्घटनाओं, घातक घटनाओं तथा औद्योगिक रोगों से संबंधित मामलों 

के बारे में यथापेक्षित रिकार्ड रखने के सबंध में सलाह देना ; 
( ट) संरक्षा समिति गठित करने के लिए बढ़ावा देना और ऐसी समितियों 

में सलाहकार और उत्प्रेरक के रूप में काम करना; 
( ठ) संबंधित विभागों के साथ मिलकर अभियान चलाना, प्रतियोगिताएं , 

प्रतिस्पर्धाएं और अन्य कार्यकलाप आयोजित करना भी कार्मिकों में 
कार्य और प्रक्रियाओं की सुरक्षित परिस्थितिर्था स्थापित करने और उन्हें 

कायम रखने में रूचि पैदा करेगा और उसे कायाप रखेगा; और 
( ङ ) वैयक्तिक दुर्घटनाओं का संहने के ! या तो स्वतंत्र रूप से अथवा 

प्रशिक्षण विभाग के सहयोग से उपयुक्त तथा शैक्षिक कार्यक्रम की 

रूपरेखा तैयार करना और उसका आयोजन करना । 
( 3 ) संरक्षा अधिकारियों को प्रदान की जाने वाली सुविधाएं : 

कारखाने का अधिभोगी प्रत्येक सरक्षा अधिकारी को ऐसी 
सुविधाएं , उपस्कर तथा सूचना उपलब्ध कगएगा जो उसे उसके अपने 

कार्यों का कारगर रूप से निष्पादित करने में आवश्यक होंगी । 
( 4 ) अन्य कार्यों को निष्पादित करने पर रोक : 

किसी भी संरक्षा अधिकारी से ऐसा कोई कार्य करने की न तो 
अपेक्षा की जाएगी न ही उसे करने की अनुमति दी जाएगी जो उप 
नियम ( 2 ) में विहित कार्यों को निष्पादित करने में उससे मेल न 


खाता हो अथवा हानिकर हो । 
(5 ) अर्हताएं : 
( क ) कोई भी व्यक्ति संरक्षा अधिकारी के पद पर नियुक्ति के लिए तब 

तक पात्र नहीं होगा । 
जब तक कि उसके पास निम्नलिखित अर्हताएं नहीं होगी: 
(1 ) इंजीनियरी अथवा प्रौद्योगिकी की किसी भी शाखा में मान्यता प्राप्त 

डिग्री अथवा समकक्ष योग्यता और किसी कारखाने में पर्यवेक्षक 
की हैसियत से कार्य करने का कम से कम 2 वर्ष की अवधि 

का व्यावहारिक अनुभव, अथवा 
( 2 ) भौतिक विज्ञान अथवा रसायन विज्ञान में मान्यता प्राप्त डिग्री और 

किसी कारखाने में पर्यवेक्षक की हैसियत से कार्य करने का कम 

से कम 5 वर्ष की अवधि का व्यावहारिक अनुभष, अथवा 
( 3 ) इजीनियरी अथवा प्रौद्योगिकी की किसी भी शाखा में मान्यता प्राप्त 

डिप्लोमा अथवा समकक्ष योग्यता और किसी कारखाने में 
पर्यवेक्षक की हैसियत से कार्य करने का कम से कम 5 वर्ष की 

अवधि का व्यावहारिक अनुभव ; 
(II ) औद्योगिक संरक्षण में किसी केन्द्र / राज्य सरकार द्वारा मान्यता 

प्राप्त डिग्री अथवा डिप्लोमा, तथा 
(III) जिस क्षेत्र में वह कारखाना स्थित है जहां उसे क्षेत्र के 

अधिकांश कर्मकारों द्वारा बोली जाने वाली भाषा का पर्याप्त 

ज्ञान । 
( ख ) खण्ड ( ख ) के उल्लिखित उपबंधों के होते हुए भी ( क ) कोई भी 

ऐसा व्यक्ति - 
( I) जिसके पास इंजीनियरी अथवा प्रौद्योगिकी में मान्यता प्राप्त डिग्री 

अथवा डिप्लोमा हो और केन्द्र सरकार अथवा राज्य सरकार के 
उस विभाग में जो कारखाना अधिनियम, 1948 अथवा गोदी 
कर्मकार ( संरक्षण , स्वास्थ्य तथा कल्याण ) अधिनियम , 1986 
( 1986 का 54 ) से संबंधित प्रशासनिक मामले देखता हो , में 

कार्य करने का कम से कम 5 वर्ष का अनुभव हो , अथवा 
( II) जिसके पास इंजीनियरी अथवा प्रौद्योगिकी में मान्यता प्राप्त डिग्री 

अथवा डिप्लोमा हो और किसी उद्योग में अथवा संस्थान में 
दुर्घटनाओं की रोकथाम करने के क्षेत्र में पूर्णकालिक आधार पर 
प्रशिक्षण, शिक्षण, परामर्श अथवा अनुसंधान का कम से कम 5 

वर्ष का अनुभव हो; 
संरक्षा अधिकारी के रूप में नियुक्त होने के लिए भी पात्र होगा : 

बशर्ते कि सक्षम प्राधिकारी ऐसी शर्तों पर जिनका उल्लेख किया जाए, इस 
उप नियम को अपेक्षाओं से छूट प्रदान करने की अनुमति दे सकता है , यदि 
उसकी राय में , आवश्यक अर्हता तथा अनुभव प्राप्त उपयुक्त व्यक्ति नियुक्ति 
के लिए उपलब्ध नहीं होता : 
___ बशर्ते यह भी कि उस व्यक्ति के मामले में जो इस नियम के प्रारम्भ होने 
की तारीख को कम से कम 3 वर्ष की अवधि के लिए संरक्षा अधिकारी के 
पद पर कार्य कर रहा हो , सक्षम प्राधिकारी उन शर्तो पर जिनका उल्लेख किया 
जाए , ऊपरिलिखित सभी अथवा किसी एक अर्हता को शिथिल कर सकता है । 
__ ( 6 ) सेवा शर्त : 

( क ) यदि किसी कारखाने में संरक्षा अधिकारियों के रूप में नियुक्त 
किए जाने वाले व्यक्तियों की संख्या एक से अधिक होती है , उस स्थिति में 
एक अधिकारी को मुख्य संरक्षा अधिकारी अधिकारी के रूप में नामोदिष्ट किया 
जाएगा । और उस अधिकारी का स्तर शेष सभी अधिकारियों की तुलना में 
ऊंचा होगा । मुख्य संरक्षा अधिकारी सभी सुरक्षा संबंधी कार्यों जिनकी 
परिकल्पना उप -नियम ( 2 ) में की गई है , का उसके नियंत्रणाधीन कार्य करने 
वाले अधिकारियों का सर्वकार्य प्रभारी होगा । 


का कारण तथा सूचना 


( 4) 
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( ख ) उन कारखानों के मामले में जिनमें केवल एक संरक्षा अधिकारी 
को नियुक्त करने की आवश्यकता हो, वहाँ मुख्य संरक्षा अधिकारी अथवा 
संरक्षा को वरिष्ठ कार्यकारी का दर्जा दिया आएगा और वह सीधे उस कारखाने 
के प्रबन्धक के नियंत्रणाधीन कार्य करेगा । बाकी सभी संरक्षा अधिकारियों को 
उपयुक्त स्तर प्रदान किया जाएगा ताकि वे अपने कार्यों का निष्पादन प्रभावी 
ढंग से कर सकें । 

( ग ) संरक्षा अधिकारियों जिनमें मुख्य सुरक्षा अधिकारी भी शामिल हैं , 
को दिया जाने वाला वेतनमान और भत्ते तथा उनकी सेवा संबंधी अन्य शर्ते 
कारखाने में काम करने वाले समान स्तर के अन्य अधिकारियों के मराबर ही 
होंगी । 

( घ) सक्षम प्राधिकारी को पूर्व सूचना दिए बिना किसी भी संरक्षा 
अधिकारी को जबरन स्थानांतरित नहीं किया जाएगा अथवा सेवा से निष्कासित 
नहीं किया जाएगा । 
44. कारखाने के लिए सुरक्षा संबंधी संगठन : 

( 1 ) कारखाने का महाप्रबंधक विभिन्न अधिनियमों तथा नियमों के 
खण्डों एवं नियमों के मात्र अनुपालन से ही संतुष्ट होकर नहीं बैठेगा । यह सभी 
कर्मचारियों का सहयोग प्राप्त करके अपने कारखाने के अंदर स्वास्थ्य तथा 
सुरक्षा को बढ़ावा देगा ताकि सुरक्षा संबंधी संस्कृति सृजित हो सके । इस संबंध 
में वह कारखाना स्तर तथा अनुभाग स्तर पर संरक्षा समितियां नियुक्त करेगा । 
अनेक अतिरिक्त, कारखानों के निगमित कार्यालय सक्षम प्राधिकारी के साथ 
संपर्क स्थापित करने और संरक्षा संबंधी लेखा परीक्षा करने के लिए एक संरक्षा 
और पर्यावरण नियंत्रण अनुभाग स्थापित करेंगे । 
( क ) कारखाना स्तरीय संरक्षा समिति : 

यह कारखाने का एक शीर्ष संरक्षा निकाय है । कारखाने का प्रबन्धक 
इस समिति का अध्यक्ष होगा और मुख्य संरक्षा अधिकारी इसका 
सदस्य- सचिव होगा । सभी अनुभागाध्यक्ष और कर्मकारों के दो प्रतिनिधि 
जिन्हें अपने कार्यों के संबंध में स्वास्थ्य तथा संरक्षा का पर्याप्त ज्ञान हो , 
इस समिति के सदस्य होंगे । इस समिति की बैठक तीन माह में एक 
बार बुलाई जाएगी और यह स्वास्थ्य तथा संरक्षा संबंधी सभी पहलुओं 
पर विचार -विमर्श करेगी और संरक्षा तथा स्वास्थ्य को बढ़ावा देने के 
लिए कार्यक्रम तैयार करेगी । यह समिति अनुभागीय संरक्षा समितियों की 
रिपोर्टों की पुनरीक्षा भी करेगी । इस समिति के शेष कार्य वहीं होंगे 
जिनका उल्लेख संरक्षा समितियों के कार्यों के अंतर्गत किया गया है । 
( ख ) अनुभागीय स्तरीय संरक्षा समितियां : -- 

अनुभागीय अध्यक्ष इस समिति का अध्यक्ष होगा और एक संरक्षा 
अधिकारी या उसका कोई मनोनीत सदस्य- सचिव होगा । अनुभाग के पर्यवेक्षकों 
तथा कर्मकारों के बराबर संख्या में प्रतिनिधि जिन्हें अपने- अपने कार्यों के संबंध 
में स्वास्थ्य तथा सुरक्षा का पर्याप्त ज्ञान होगा, इस समिति के सदस्य होंगे । इस 
समिति की मैठक माह में एक बार बुलाई जाएगी और यह अनुभाग के संरक्षा 
संबंधी कार्य-निष्पादन पर विचार -विमर्श करेगी और उसका विश्लेषण करेगी एवं 
अगले माह के लिए लक्ष्य निर्धारित करेगी । समिति कर्मचारियों से सुझाव 
आमंत्रित करेगी और उन पर बैठक में विचार-विमर्श करेगी एवं समुचित 
कार्रवाई करेगी । सुझावों तथा उन पर की गई कार्रवाई की एक रिपोर्ट संरक्षा 
सूचना पट्ट पर लगाई जाएगी । 
( 2) सरक्षा समिति के कार्य: 

संरक्षा समिति का मुख्य कार्य सभी कर्मचारियों तथा आस - पड़ोस के स्वास्थ्य 
तथा सुरक्षा सुनिश्चित करना और इस संबंध में समिति --- 
( क ) यह देखेगी कि संगत अधिनियमों तथा नियमों के सभी उपबंध 

आपस में मेल खाते हैं । 
( ख ) कार्यस्थल पर हो सकने वाले संभावित जोखिमों तथा घातक 

घटनाओं का मूल्यांकन करेगी और सुरक्षा तथा नियंत्रण संबंधी 

उपायों की प्रभाषिकता की जांच करेगी । 
( ग ) यह देखेंगी कि मुख्य उत्पादों का उत्पादन करने के लिए तथा 

गैसीय, तरल तथा ठोस हिस्रावों का निपटान करने के लिए 


प्रयोग में लाई जा रही प्रक्रियाएं , पर्यावरण संरक्षण अधिनियम , 

1986 के अनुरूप होना सुनिश्चित करने की दृष्टि से सुरक्षित है । 
( घ ) यह देखेगी कि एक सुव्यवस्थित रूप से तैयार किए गए सुरक्षा 

कार्यक्रम का प्रलेख मौजूद हो । 
ङ ) यह देखेगी कि खतरनाक किस्म की सामग्री का हस्तन करने के 

लिए और निमलिखित पर काम करने के लिए एक कार्य अनुशा 
प्रणाली मौजूद हो - 
(i) जोखिम बाले स्थलों पर जैसे कि ऊंचाई वाले स्थल; 
( i) वैद्युत संस्थापनाओं और उच्च दाब तथा पूर्ण ऊष्मा वाले 

क्षेत्र के निकट; 
(iii) ज्वलनशील और विषैले पदार्थों के साथ; तथा 

( iv) उच्च रख वाले वातावरण में । । 
( थ ) यह देखेगी कि कार्यस्थल के वातावरण और उसके आसपास के 

क्षेत्र का भौतिक , रासायनिक और जैविक कर्मकों की दृष्टि से 
मानीटर न किया जाये एवं यह देखेगी कि अधिनियमों तथा 
सक्षम प्राधिकारी द्वारा निर्धारित की गई सीमाओं में किसी भी 

समय वृद्धि न होने पाए । 
( छ ) यह देखेगी कि सभी कर्मचारियों को उनके कार्यों से उत्पन्न होने 

वाले जोखिमों के बारे में अवगत करा दिया जाए एवं उन्हें 

उपयुक्त संरक्षी उपस्कर उपलब्ध कराए जाएं । 
( ज ) यह देखेगी कि सभी प्रकार की मशीनरी एवं उपस्करों के 

आवधिक अंशशोधन एवं निवारक रख -रखाव के लिए तैयार 

किए गए विस्तृत कार्यक्रम की कार्यान्वित किया जा रहा है । 
( झ) यह देखेगी कि सभी कर्मचारियों की आवधिक चिकित्सा जांच 

उनके कार्य के वातावरण की आवश्यकता के अनुसार कराई 

जाए । 
( ब ) कार्यस्थल पर होने वाली दुर्घटनाओं एवं खतरनाक घटनाओं के 
बारे में चर्चा करेगी और दुर्घटनाओं के कारणों की जांच करेगी एवं प्रबन्ध वर्ग 
को आवश्यक सुधारक उपाय सुझाएगी । 

( ट ) सुरक्षा का वातावरण विकसित करने के लिए यूनिट में सुरक्षा 
मंडलों की व्यवस्था करेगी । 

( ठ) किसी भी जगह से जोखिम अथवा खतरे के बारे में प्राप्त 
शिकायतों की जांच करेगी । 

( ड) दुर्घटनाओं को रोकने संबंधी कार्यक्रमों, अभियानों एवं गोष्ठियों का 
आयोजन करके सुरक्षा तथा स्वास्थ्य को बढ़ावा देगी । 

45 . भवन निर्माण तथा सड़कों , पार्शपथों की पोजना 

(1 ) सामान्य - सभी निर्माण कार्य भारतीय मानक ब्यूरो के राष्ट्रीय भवन 
कोड के अनुसार किए जाएंगे । 
___ ( 2 ) औद्योगिक भवनों में पहुंचने के साधनः -- 

( क ) औद्योगिक भवनों और उन भवनों जहां पर बड़ी संख्या में लोगों का 
__ आना-जाना बना रहता है, में पहुंचने के साधन पर्याप्त होंगे । 

मुख्य प्रवेश मार्ग की लम्बाई सबसे अधिक दूर स्थित भवन से सरकारी 
गली की दूरी के द्वारा निर्धारित की जाएगी । सहायक अतिरिक्त मार्गों की उनके 
मूल मिन्दु से लेकर अगली बड़ी सड़क जहां पर ये मिलते है, तक मापी 
जाएगी । 

( ख ) पगडण्डी, सड़क / गली / अंदर जाने के रास्ते से भवन तक जाने- आने 
का रास्ता समुचित होगा और पाटी गई पगडण्डियों से गुजरेगा । 

( ग ) सड़कों का प्रतिच्छेदनः समकोणों तथा समेकोणों से अलग कोणों पर 
मिलने वाली सड़कों के प्रतिच्छेदन जंक्शनों के लिए सड़कों की चौड़ाई , 
यातायात, दृश्य कोण आदि के आधार पर गोलाई अथवा विच्छेदन अथवा 
अपसारी अथवा मिलता - जुलता उपाय किया जाएगा ताकि यहां से दूर तक 
साफ तरह देखा जा सके । 
__ ( घ) गति अवरोधक एवं पैदल चलने का रास्ता : उन सभी सड़कों पर 
जो जंक्शन के नजदीक सड़क से जाकर मिलता है, अवरोधकों की व्यवस्था की 
जाएगी पैदल चलने के रास्ते को चिन्हित किया जाएगा । 
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केवल उन्हीं कुशल 


(1) कार्मिकों का जो संबंधित कार्यों में 


( 3 ) साइन - बोर्ड तथा संकेतक ! जहां पर आवश्यक होगा वहां पर 
साइनबोर्ड लगाए जाएंगे जिन पर अधिकतम अनुमेय गति सीमा और उपयुक्त 
सड़क संकेतों के बारे में जानकारी प्रदर्शित की आएगी । आंतरिक सड़कों पर 
वाहनों की अधिकतम अनुमेय गति सीमा के बारे में निर्णय कारखाने का । 
प्रबन्धक संबंधित यातायात, वाहनों के आकार और उनकी संख्या, किसी भवन 
विशेष में काम करने वाले व्यक्तियों की संख्या आदि के आधार पर लेगा । 
साइनबोर्ड, मार्ग संकेत एवं पैदल परिपथ फ्लू ओरेसेंट पेन्ट से लिखे जाएंगे । 
विभिन्न सड़कों पर वाहनों की गति सीमा कारखाने के प्रबन्धक द्वारा निर्धारित 
की जाएगी । 

( 3) गड्ढों, हौदियों, खाइयों, मैनहोलों आदि की निगरानीः गड्ढों, हौदियों , 
खाइयो, मैनहोलो और दीवार अथवा फर्श में किसी भी अन्य छिद्र को उपयुक्त 
रूप से ढका जाएगा अथवा उस पर निगरानी रखी जाएगी । इनकी समय- समय 
पर जांच की जाएगी और उसका रिकार्ड रखा जाएगा । 
___ 46 . निर्माण तथा स्थापना : -- 

प्रबन्धक निरीक्षक के अनुमोदन से पशुओं, रेंगने वाले कीड़े- मकोड़ों, 
कुन्तकों , जहरीले पौधों तथा झाड़ियों, मौसम की स्थिति और जीवन संबंधी 
परिस्थितियों के कारण होने वाले व्यवसाय संबंधी जोखिमों को कम से कम 
करने के वास्ते समुचित प्रयास करेगा । 
टिप्पणी : इस कोड में प्रशासनिक विनियम संबंधी पहलुओं, विकास नियंत्रण 

नियमों एवं सामान्य भवन व अम्नि संरक्षा अपेक्षाओं, वैद्युत आदि 
संस्थापनों के डिजाइन संबंधी नियमों, संवातन आदि एवं नलसाजी 
सेवाओं के विनियमों, निर्माण कार्य आदि के दौरान कर्मकारों तथा 
जनता की सुरक्षा सुनिश्चित करने संबंधी उपायों के बारे में दिया 

गया है । 
( 1 ) सामान्य : 

( क ) स्थल तैयार करना : - निर्माण कार्य के लिए स्थल तैयार करते 
समय, झाडियां, और अन्य लकड़ी, कूड़ा करकट आदि हटा दिया जाएगा और 
उसका शीघ्र इस प्रकार से निपटान किया जाएगा कि जोखिमों को कम से कम 
किया जा सके । 

निर्माण संबंधी कार्यालयों तथा भंडारण के लिए अस्थायी भवनों की स्थापना 
इस प्रकार से की जाएगी कि उनसे आग का कम से कम खतरा हो और जहाँ 
तक संभव होगा, इन भवनों का निर्माण उज्वलनशील सामग्री के साथ किया 
जाएगा । 

( ख ) अनिश्मन उपस्कर और वाहनों के लिए मार्ग :-- 
निर्माण कार्य को शुरू करते समय निर्माण स्थल पर अनिश्मन उपस्कर के 
लिए मार्ग उपलब्ध कराया जाएगा और यह मार्ग तब तक मौजूद रहेगा जब 
तक कि निर्माण संबंधी कार्य पूरा नहीं हो जाता : 
(i) ) गली में अमिश्मन बम्बों / स्थैतिक पानी की टंकियों जहां उपलब्ध हों , 

तक आने - जाने का निर्वाध मार्ग रखा जाएगा और इसे हर समय 

बनाए रखा जाएगा; 
(ii)) बम्बों / स्थैतिक पानी की टंकियों के 3 मीटर के दायरे के भीतर 

निर्माण संबंधी कोई सामग्री नहीं रखी जाएगी; और 
(iii)) भवन निर्माण संबंधी कार्य करने के दौरान, स्थायी, अस्थायी अथवा 

सुवास प्रथमोपचार अग्निश्मन उपस्करों को लाने- ले - जाने के लिए 

हर समय निर्वाध मार्ग उपलब्ध कराया जाएगा । 
( ग ) निर्माण कार्य के दौरान ऊपरी तलों पर आने - जाने का रास्ता 


जाएगा । 


सामग्री का भंडारण तथा हस्तन प्रवृत्त अच्छी प्रक्रियाओं और संगत राष्ट्रीय 
मानकों के अनुरूप किया जाएगा ताकि निर्माण कार्य के दौरान उपयोग में लाई 
जाने वाली सामग्री की गुणवत्ता तथा मात्रा और इस सामग्री का हस्तन करने 
वाले कार्मिकों की सुरक्षा सुनिश्चित की जा सके । 
(3 ) संरचनात्मक स्टील कार्य के स्थापन के लिए सुरक्षा संबंधी 

अपेक्षाएं : 
( क ) कार्य संगठन : 

स्टील कार्य के स्थापन के लिए उत्तरदायी अभिकरण सुरक्षा हेतु प्रस्तावित 
स्थापन योजना में आयोजना स्तर से लेकर कार्य को वास्तविक से निष्पादित 
करने तक सुरक्षा के सभी पहलुओं को शामिल किया जाएगा और कार्मिकों के 
लिए संरक्षी उपस्करों की व्यवस्था करने का प्रावधान किया जाएगा । 
( ख ) पुरुषों की सुरक्षा : 

(i) सामान्य : 
जिन कार्यों में कौशल की आवश्यकता होती है उन पर केवल उन्हीं कुशल 
व्यक्तियों को लगाया जाएगा जो संबंधित कार्यों में प्रशिक्षित होंगे । 

(1 ) कार्मिकों के सभी संरक्षा उपस्कर जैसे कि हैलमेट , धूप के चश्में , 
सुरक्षा जूते , दस्ताने, एप्रन आदि कार्य के उपयुक्त होने चाहिए और वे संगत 
भारतीय मानकों के अनुरूप होंगे । 

( 2) जब कार्य प्रगति पर हो , तब उस क्षेत्र की संरचनात्मक संघटकों से 
अथवा खोदी गई खाइयों में गिरने से अथवा गिरने वाली चीजों से चोट लगने 
से बचने के लिए सुरक्षा मित्तियों द्वारा घेरा बंदी कर दी जाएगी । 
___ ( 3 ) जहां तक आवश्यक होगा वहां खतरे का संकेत देने वाले चेतावनी 
संकेतक , उदाहरणार्थ ( क ) " 440 बोस्ट ", ( ख ) " धूम्रपान न करें , 
( ग ) आगे आदमी काम पर है, आदि प्रदर्शित किए जाएंगे । 
___ ( 4) बिजली से चलने वाले सभी हाथ के औजारों में भूयोजन की उपयुक्त 
रूप से व्यवस्था की जाएगी । 
___ (s ) हैड लैम्प निम्न वोल्टता वाले होंगे, अधिमान्य रूप से 24 वोल्ट वाले 
ताकि बिजली से उत्पन्न होने वाले खतरों से बचा जा सके । 
___ (ii ) गाइयों अथवा शहतीरों के लिए लंगर की जांच उनको उपयुक्त रूप 
से लगाने के वास्ते की जाएगी । उस कंक्रीट के भार जिसके अन्दर लंगर को 
स्थापित किया जाएगा, की जांच ऊपर उठाने और सरकाने के लिए की जाएगी । 

( 1 ) केवल विभक्त सिरों वाले आई लंगर को उत्तम , ठोस शैल में ही 
प्रयोग में लाया जाएगा । 

( 2 ) गाई डेरिक द्वारा पहली बार उठाया गया भार लगभग 10 मिनट तक 
कम ऊंचाई पर रखा जाएगा और लंगरों को तत्काल जोच यह पता लगाने के 
लिए की जाएगी कि कहीं उसके खराब होने का कोई संकेत तो नहीं है । 

( 3 ) जब एक कार में अथवा एक ट्रक में काफी संख्या में पेटियों अथवा 
धरणों को रखा जाएगा तो उन्हें जब तक कि इस तरह से बांधा या कसा न 
गया हो कि उनमें से एक को निकालने पर भार उतारने वाले व्यक्तियों पर गिरे 
नहीं और उनके लिए खतरा न बने, उन्हें फिर से बांधा जाएगा । 

( 4 ) स्थापन दल के पास वाले काबलों, वाशरों, रिवटों पिनों आदि की 
सप्लाई पर्याप्त मात्रा में होनी चाहिए । प्रत्येक खंड को जोड़ते समय कम से 
कम दो काबलों का इस तरीके से उपयोग करते हुए पर्याप्त संख्या में काबलों 
को उपयोग में लाया जाए ताकि यह सुनिश्चित किया जा सके कि लंगर पर भार 
अथवा स्थापन भार की वजह से जोड़ खुल न जाए । 

स्तम्भों, क्रेन धरणों आदि की स्थापना करने से पूर्व उनके सभी समबन्धन 
जोड़ों को ड्राइंग के अनुसार काबले लगाकर अथवा रिवट लगाकर अथवा 
वैल्डिंग करके पूरी तरह से बन्द किया जाएगा । 
. (5 ) सुरक्षा पेटियां हमेशा उपलब्ध कराई जाएंगी और ऊंचाई पर काम 
करते समय हमेशा उनका उपयोग किया जाएगा । रज्जुओं का ओस सह सकने 
और विगलन से बचाव करने के लिए उन्हें रासायनिक रूप से संसाधित किया 
जाएगा । इन रजुओं की स्टील संरचनाओं के नुकीले किनारों से नहीं बांधा 
जाएगा । इन्हें सामान्यतः पेट्टियों से 2 से 3 मीटर से ज्यादा की दूरी पर नहीं 
बांधा जाएगा । 

( 6 ) गाई डैरिक अथवा अरोही क्रेन पर काम करते समय स्थापना 


उन सभी भवनों में जो दो मंजिल से ऊपर हैं , हर समय कम से कम एक 
सीढ़ी इस्तेमाल योग्य स्थिति में उपलब्ध कराई जाएगी । इस सीढ़ी का विस्तार 
ऊपर की ओर हरेक तल के पूरा होने के साथ -साथ किया जाएगा । जहां तक 
संभव होगा, जीने पर पकड़ने के लिए एक रेलिंग लगाया जाएगा । 

( 2 ) सामग्री का भंडारण, स्टैकिंग तथा हस्तन : 

संयंत्र तथा भवन का निर्माण - निर्माण कार्य के लिए विभिन्न प्रकार की 
सामग्री जैसे कि सीमेंट, चूने, राजगीरी यूनिटों , समुच्चयों, फ्लाई ऐश , इमारती 
लकड़ी, संरक्षी वस्त्रों, बिजली के सामान आदि की आवश्यकता पड़ती है । इस 
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कर्मचारियों द्वारा उपयोग में लाए जाने वाले औजारों के बक्सों को हर बार रिंग किया जाएगा जब तक कि भवन को पहुंचने वाले किसी भी खतरे को रोकने के 
बदलते समय नए कार्यस्थल पर ले जाया जाएगा । चलती-फिरती क्रेन पर काम लिए पर्याप्त टेकबन्दी नहीं कर ली जाती है । 
करते समय बक्सों को भी क्रेन के नए क्षेत्र में काम शुरू करने के साथ ही इतनी ( च ) ढालू जमीन के समानान्तर कोई उत्खनन कार्य करते समय भूमि के 
दूरी पर ले जाया जाएगा कि आदमी बक्सों तक सुविधापूर्वक पहुंच सके । किनारों और ढलानों को सोपानन, तख्ने लगाकर अथवा घेराबन्दी करके , सुरक्षित 

( 7) प्लवों अथवा पाड़ों पर काम करने वाले आदमियों को छोटा सामान जैसे स्थिति में रखा आएगा । श्लथ मृदा और श्लथ गैस को लगातार सोपानित किया 
कि काबले और अपोढ़ पिन रखने के लिए टोकनियां अथवा पात्र उपलब्ध कराए जाएगा । ऐसे कार्य में जूटे सभी कर्मकारों की सुरक्षा सुनिश्चित करने के वास्ते, 
आएंगे । उन आदमियों को इस प्रकार के पात्रों का उपयोग करने और छोटे औजार प्रत्येक कर्मकार को सुरक्षा लाइन से जुड़ी एक सुरक्षा पेट्टी प्रदान की जाएगी । 
जब उपयोग में न लाए जा रहे हों , को इकट्ठा करने और उन्हें औजारों के बक्सों खड़ी ढलानों पर कर्मकारों को एक दूसरे के ऊपर खड़े होकर काम करने की 
में रखने के बारे में प्रशिक्षण प्रदान किया जाएगा । जब पाई को एक स्थान से अनुमति नहीं दी जाएगी । सोपानन संबंधी ऐसा सारा कार्य उपयुक्त पर्यवेक्षण के 
दूसरे स्थान पर ले जाया जाना हो , तो उस स्थिति में तख्ते पर सामान का देर नहीं अंतर्गत किया जाएगा । 
लगाया आएगा । रिवेट हीटरों में दिन की समाप्ति के बाद बचे हुए तप्त रिवटों को ( छ ) 120 सेंटीमीटर अथवा उससे अधिक गहराई वाली सभी खाइयों में हर 
रखने के लिए सुरक्षित पात्र अथवा टोकरियां होगी । 

समय कम से कम 30 मीटर लंबाई वाली अथवा उतने प्रभाजक वाली कम से 
(8 ) ऊंचे भवनों की स्थापना करते समय 3 से 4 मीटर की ऊंचाई पर कम एक सीढ़ी सप्लाई की गई होनी चाहिए । सीढ़ी को खाई के निचले भाग से 
नाइलान के जगल यह सुनिश्चित करने के लिए लगाए जाएंगे कि यदि कोई लेकर भूतल से कम से कम मीटर ऊपर तक बढ़ाया जाना चाहिए । 
आदमी ऊंचाई से नीचे गिरता है तो वह सुरक्षित रहे । 

( ज ) उत्खनन का हरेक गम्य भाग अथवा भूमि में खुला भाग कोई भाग 
औद्योगिक भवनों के मामले में जिसका ऊंचाई 4 मीटर से अधिक होती है , जिसमें किसी व्यक्ति के 2 मीटर की ऊंचाई से सीधेगिरने की संभावना रहती हो , 
उस फर्श से 3 मीटर से 4 मीटर की ऊंचाई पर, जहां कर्मकार काम कर रहे हों , को एक मीटर की ऊंचाई तक घेराबन्द किया जाएगा । 
छत के नीचे अस्थायी रूप से एक मजबूत जाल लगाया जाएगा । 

( झ ) उत्खनन स्थल के नजदीक चेतावनी संकेतक आदि लगाकर उन दर्शकों 
( 9 ) अग्नि से सुरक्षा : 

तथा अन्य कार्मिकों जो उत्खनन के कार्य में नहीं जुटे हुए है, की उत्खनन क्षेत्रों 
यदि कोई ज्वाला कर्तन, ज्वलन, तापन , रिवेटिंग अथवा अन्य कोई ऐसा कार्य की ओर जाने से रोकने के प्रयास किए जाएंगे । उत्खनन क्षेत्रों में पशुओं के गिरने 
किया जाना है जिससे आग लगनी शुरु हो सकती है, तो एक अनिश्मन संरक्षा को रोकने की भी व्यवस्था की जाएगी । 
प्रक्रिया स्थापित की जाएगी । वेल्डन तथा कर्तन संबंधी कार्यों के दौरान 5. टेकबन्दी : 
निम्नलिखित एहतियात बरती जाएंगी : --- 

( क ) ऐसी जगहों में जहाँ रेलवे अथवा सड़क यातायात के कारण मशीनरी 
( क ) कर्मकारों को यह निर्देश दिया जाएगा कि वे आसपास के क्षेत्र में तत्प को घलाने से कम्पन पैदा होता हो अथवा किसी अन्य स्रोत के कारण कम्पन 
रिवेटों , सिगरेट के टुकड़े आदि जैसी चीजे न फैके । 

होता हो, उत्खनन करने और खाइयो खोदने के कारण भू -स्खलन, फिसलन 
( ख ) महतवपूर्ण स्थानों पर पर्याप्त संख्या में अग्निशामक अधिमान्यतः सोडा अथवा धसने को रोकने के लिए टेकबन्दी और धनुबन्दनी करके अतिरिक्त 
अम्ल किस्म के लगाए जाएंगे । अमिशामकों को हमेशा क्रेनों, उदवाहकों, संपीड़ित्रों एहतियातें बरती जाएंगी । 
और इस प्रकार के स्थानों पर लगाया जाएगा । जहां पर विद्युत उपस्कर लगाए गए ( ख ) 1,2 मीटर की गहराई से अधिक उत्खनन अब तक की ठोस शैल 
हो वहां कार्बन- डाइआक्साइड अथवा शुष्क पाउडर वाले अग्निशामक उपलब्ध अथवा कठोर मृदा में न किया जा रहा हो , की टेकबन्दी और धनुबंधनी अथवा 
कराए जाएंगे । 

प्रवणन सामग्री के विश्रांति कोण तक उस समय बनाया जाएगा जब सामग्री को 
( 10 ) भार, टैकिल अथवा धावक के ऊपर चलने पर प्रतिषेध लगाया ठोस बनाया जाता है । जब आवश्यक होगा सारा टेकबन्दी और धनुबंधनी कार्य 
जाएगा । 

उत्खनन के निचले भाग तक बढ़ाया जाएगा । 
(11 ) भार को कभी भी तार -रज्जु पर लटके रहने नहीं दिया जाएगा । जिन ( ग ) धनुबंधन, टेकबंदी आदि के लिए उपयोग में लाई जाने वाली सामग्री 
रज्जुओं पर काम किया जा रहा होगा उन्हें छूआ नहीं जाएगा । तार -रज्जु / मनीला अच्छी टिकाल स्थिति में होगी और इस कार्य के लिए इस्तेमाल में लाई जाने 
रज्जु जो मान्य मानकों के अनुरूप होंगे, का उपयोग गाइंग के लिए किया जाएगा । पाली लकड़ी ठोस होगी और वह बड़ी तथा अबद्ध गांठों से मुक्त होगी । 

( 12 ) साधित्रों को उठाना - नियम 35 में निर्धारित की गई आवश्यक ( घ ) कोई भी व्यक्ति शैए के उत्खनन, सुरंग की मृदा-बंध से संबंधित कार्य 
एहियातों का पालन किया जाए । 

को तब तक नहीं करेगा जब तक कि वहाँ काम में लाए गए सभी लट्ठों अथवा 
( ग ) संरचना की सुरक्षा : सामान्यः – संरचना की उसके स्थापन के दौरान 

तख्तों का कार्य शुरू करने से पहले सक्षम व्यक्ति द्वारा निरीक्षण नहीं कर लिया 
सुरक्षा की जाएगी और स्तम्भों की स्थापना करने के फौरन बाद दो स्तम्भों को छत 

जाएगा । 
संरचना खड़ी करने से पहले आपस में उर्ध्वाधर रूप से कसा जाएगा । ( 6) रात्रि - कार्य ( क ) जिन क्षेत्रों में उत्खनन किया जाएगा वहीं रात्रि को कार्य 
4. उत्खनन 

करने के लिए रोशनी की पर्याप्त व्यवस्था की जाएगी । 
( क ) उत्खनन संबंधी कार्य की योजना पहले से बनाई जाएगी ताकि गिरने की ( ख ) रात्रि के समय उत्खनन स्थल के नजदीक साफ दिखने वाले स्थान पर 
वजह से होने वाले जोखिमों और चीजों के गिरने को रोका जा सके । दुर्घटना खतरे का संकेत देने वाली एक लाल बत्ती जलाई जाएगी ताकि उस ओर आने 
निरोधक उपायों को अपनाया जाएगा और अंतर्निहित खतरों की वजह से प्रत्येक वाले यातायात सथा आदमियों को चेतावनी मिल सके । 
कार्य के मामले में उन्हें कारगर रूप से लागू किया जाएगा । 

( 7 ) मिट्टी का निपटान : 
__ ( ख ) जहां आवश्यक होगा वहां पर भूमिगत सुविधाएं जैसे कि जल -प्रनाल , ___ उत्खनित सामग्री को खाई में फिसल कर जाने और गिरने से रोकने के लिये 
जल -निकास मार्ग, बिजली की केबलें , गैस लाइनें आदि स्थापित की जाएंगी और उत्खनित सामग्री को उत्खनित खाई के किनारे से पर्याप्त दूरी पर इक्ट्ठा किया 
उनका संरक्षण किया जाएगा । 

जाएगा । उत्खनित सामग्री और अन्य कोई सामग्री अथवा भार खाई के किनारों से 
( ग ) किसी श्लथ अथवा अस्थिर मृदा, शैल अथवा अन्य सामग्री के 1.5 मीटर की दूरी के भीतर अथवा खाई से आधी गहराई की दूरी तक जो भी 
विस्थापित होकर गर्त में गिरने को रोकने के लिए ठीक से बल्लियां लगाकार अधिक हो , एकत्रित नहीं किया जाएगा । अथवा रखा नहीं जाएगा । 
सुरक्षा के पर्याप्त उपाय किए जाएंगे । 

( 8 ) मधान : 
( घ ) वर्तन कार्य ऊपर से नीचे की ओर किया जाएगा । किसी भी स्थिति में ( क ) उन सभी प्रकार के कार्यों जो जमीन पर से सुरक्षित रूप से नहीं किए 
तलोच्छेदन अथवा अधः कर्तन नहीं किया आएगा । 

जा सकते है, को करने के लिये कार्मिकों हेतु उपयुक्त मचानों की व्यवस्था की 
( ड ) किसी भी भवन अथवा संरचना की नींव के स्तर के नीचे कोई उत्खनन, . 

जाएगी । 
( यदि उत्खनन से भवन पर प्रभाव पड़ने की संभावना रहती है ) तब तक शुरूजी ( ख ) मचान के सभी भाग जैसे कि तख्ने, पट्टियां, उर्ध्वाधर अवलम्ब , 
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अनुप्रस्थ अवलम्ब ठोस पदार्थ वाले वाले और अच्छी तरह से निर्मित तथा पर्याप्त 
रूप से मजबूत होंगे । उनका रख-रखाव उचित रूप से किया जाएगा । 

( ग ) कोई भी तख्ता ढीला नहीं रखा जाएगा ताकि तख्ने के किसी हिस्से के 
ऊपर उठने को रोका आ सके । मघानों के संनिर्माण में उपर्युक्त आकार की पर्याप्त 
संख्या में लगाई आएंगी और उन्हें पूरी तरह से ठोका जाएगा । 

( म ) भूतल के ऊपर 3.5 मीटर से अधिक ऊंचाई पर लटका अथवा उपरि 
तरफ से सहारा देकर लटकाया अथवा स्थायी टेक से खड़ा किया गया मचान 
अथवा मंच पर एक सुरक्षा जंगला ऐसे मचान अथवा मंच के फर्श अथवा 
प्लेटफार्म से कम से कम एक मीटर ऊंचाई पर और उनकी पूरी बाहारी लम्बाई 

और कोनों के साथ- साथ ठीक से लगा हुआ , काबलों से जुड़ा हुआ, कस कर 
बंधा हुआ और अन्य तरह से सुरक्षित होना चाहिये और उसमें केवल एक ही 
ऐसा द्वारक बना होना चाहिये जो सामग्री देने के लिये आवश्यक ऐसे मचानों 
अथवा मंचों को इस प्रकार से कस कर तैयार किया जाएगा कि वे किसी भवन 
अथवा संरचना से झुले नहीं । 

( ङ ) अधिक ऊंचाई पर बने असुरक्षित मचानों पर काम करने वाले आदमी 
हर हालत में जीवन रक्षक पेट्टियां पहनेंगे जो संरचना के किसी मजबूत हिस्से से 
उपयुक्त रूप से बंधी होगी । 

( च ) पार्थपथ के साथ- साथ निर्मित किये गये मचान पर साइड -स्क्रीन लगाए 
आएंगे । 

( छ ) लटके हुये मचान का प्लेटफार्म 45 सेंटीमीटर से कम चौड़ा नहीं होगा 
और उस भधान के निलंबन प्वाइट 3 मीटर से अधिक दूरी पर नहीं होंगे और 
उन्हें इस प्रकार से व्यवस्थित किया जाएगा कि जब व्यक्ति को इस पर बैठकर 
कार्य करना हो, तो जहां तक व्यवहार्य हो इस प्लेटफार्म का किनारा काम के 
समय कार्य करने की दिशा की तरफ काफी नजदीक होना चाहिये । लटके हुये 
मचानों का परीक्षण उपयोग करने से पहले यह सुनिश्चित कर लेने के लिये कर 
लिया जाए कि सुरक्षा संबंधी न्यूनतम उपायों का प्रयोग किया गया है । यह 
परीक्षण कार्यकारी सतह को भूमि से 30 सेंटीमीटर ऊपर उठाकर तथा उस पर 
रखे जाने वाले अधिकतम भार का कम से कम तीन भार रख कर किया जाएगा । 

( ज ) प्लेटफार्म अथवा मथान पर पहुंचने के लिये एक सुरक्षित तथा 
सुविधाजनक साधन की व्यवस्था की जाएगी । पहंचने का साधन सुवाय सीढ़ी , 
पक्की सीढ़ी, ढलुवा मार्ग अथवा सीढ़ी द्वारा मार्ग हो सकता है । कार्यकारी सतह 
पर पहुंचने के साधन के रूप में अनुप्रस्थ अनुबंधनियों अथवा प्राधार का उपयोग 
करने की अनुमति नहीं दी जाएगी । 

( झ) सभी मचानों को उपयोग में लाने से पूर्व प्रभारी अभियंता द्वारा जांच की 
जाएगी । 

( त्र ) प्रत्येक कार्यकारी स्थल और वहां पर पहुंचने के रास्ते पर , प्रत्येक ऐसे 
स्थल पर जहां ऊपर उठाने अथवा नीचे करने का काम उत्थापक उपकरणों की 
मदद से किया जा रहा है और उन सभी खुले स्थानों जो काम करने वाले 
व्यक्तियों के लिये खतरनाक हों, पर रोशनी की पर्याप्त तथा समुचित व्यवस्था की 
जाएगी । 

( ट ) मचानों को विखंडित करते समय आवश्यक सावधानियां बरती आएंगी 
ताकि खुली सामग्री गिरने की वजह से किसी व्यक्ति को कोई चोट न पहुंच 
सके । 

( ठ ) पूरे मचान को विखंडित करते समय उन मचानों की अनुबंनियों और 
अन्य भागों को असमय ही नहीं हटाया जाएगा और उसे स्थिर तथा सुदृढ़ रखा 
जाएगा ताकि उसके ढह जाने का कोई खतरा न हो । 
( छ ) इस बात की सावधानी बरती जाएगी कि मचान के कार्यकारी 

प्लेटफार्म, मार्गवीथियों, मार्गों आदि के 3 मीटर के क्षेत्र के भीतर 
कोई अविधुतरोधी बिजली का तार न पड़ा हो । 
मचानों, प्लेटफार्मों, तथा ढलुवा मागों को हर समय अच्छी तरह से 
साफ सुथरा रखा जाएगा । वहां पर अत्यधिक रूप से सामग्री भंडारित 
किए जाने को रोका जाएगा । इस बात की सावधानी बरती जाए कि 
छोटी चीजों जैसे कि औजार, प्रबलक इस्पात के टुकड़ों, अपशिष्ट 
कंक्रीट जिन्हें आसानी से तितर-बितर किया जा सकता है अथवा 


हटाया जा सकता है, को इकट्ठा न होने दिया जाए । हाथ के कटहरे 
को मही स्थिति में रखा आएगा और उस पर मजबूती से कीस लगाई 
आऐगी अथवा अन्य प्रकार से कस कर बांधा जाएगा । प्रत्येक 
कादिवस / पाली के समाप्त होने के बाद मचानों से औजारों, सामग्री 

और कूष्ठा करकट को हटाया जाएगा । 
( 9) प्लेटफार्म : 
विभिन्न प्रकार के कार्यों के 

निम्नलिखित भरतम मलाई 
रखने की सिफारिश की जाती है . नामात ... 

( क ) जहां पर प्लेटफार्म धरातल से आया तास फर्श 2 मीटर से 
अधिक ऊंचाई पर न हो , 
(i) रंगसाज , सज्जावार और का कभकारों के लिए ..... 

सेंटीमीटर 
( ii) अन्य प्रकार के लिए ( केवान आदमियों और औजाने के 

लिए ..........50 सेंटीमीटर 
( ख ) जहां पर प्लेटफार्म धरातल के अध्या ठोस फर्श से : मोर से 
अधिक ऊंचाई पर न होः 
( i) आदमियों, औजारों और सामग्री के लिए.... .. . ...326 

सेंटीमीटर 
(ii) आदमियों, औजारों, सामग्री और वाहनों जैसे किपहिया 

ठेला............150 सेंटीमीटर 
( 10) मार्ग वीथिर्या तथा मार्ग : 

( क ) ऐसे सभी तख्तों जिनसे मार्ग वीथियां अथवा मार्ग बनाए जाते 
हैं , को आधार देते हुए उन पर होने वाले अनावश्यक अथवा 
असमान झुकाव को रोका जाए । सभी मार्ग वीथियों अथवा मार्गों की 
ढलान 1 ऊर्ध्वाधर तथा 12 अनुप्रस्थ तक सीमित रखी जाए । 
( ख ) जहां पर किसी मार्ग वीथी अथवा मार्ग की ढलान को 
अतिरिक्त पाव रखने की जगह की आवश्यकता होगी, और उस 
प्रत्येक मामले में जहां ढलान 12 की तुलना में 1 से अधिक हो , वहां 
पर पैर रखने के लिए उपयुक्त फट्टे उपलब्ध कराए जाएंगे , 
(i) कम से कम 50x30 मिलीमीटर के खण्ड होंगे और जिन्हें 

अधिक से अधिक 45 सेंटीमीटर की दूरी पर लगाया जाएगा; 

और 
(ii) उनकी पूरी चौड़ाई मार्ग वीथियों अथवा मार्गों के बराबर 

होगी, सिवाय इसके कि उन्हें 10 सेंटीमीटर तक की चौड़ाई 
पर अवरूद्ध किया गया हो ताकि ठेलों को लाया- ले जाया 

जक सके । 
( 11 ) कंक्रीट लगानाः ( क ) उन सभी कर्मकारों को जो सीमेंट व गारे का 

काम करते हैं, संरक्षी गियर प्रदान किए जाएंगे । 
( ख ) जिन आल्टियों में कंक्रीट भर कर क्रेन से उठाने के लिए प्रयोग 
में लाया जाएगा, वे ऐसे फ्लेन्ज अपवा प्रक्षेपों के बिना निर्मित होनी 
चाहिए जो कंक्रीट इकट्ठी कर सकते है और जिनसे वह कंक्रीट 
विस्थापित हो कर कर्मकारों के ऊपर गिर सकती है । बाल्टियां उपयुक्त 
सन्निक्षेपण क्रियाविधि के साथ युक्त होनी चाहिए । 
( ग ) एक आदमी को विशेष रूप से सिंगनलमैन के रूप में 
नियोजित, किया जाएगा जो बाल्टी की गतिशीलता पर नजर रखेगा 
और निकट आने वाले बाल्टी के पास काम करने वाले कर्मी दल 
और काम्पित्र परिचालकों को चेतावनी देगा ताकि सभी कर्मकार बाल्टी 
से प्रभावित क्षेत्र को खाली कर दें । सिगनलमैन को किसी ऐसे 
सुरिक्षित स्थान पर किया जाएगा जहां से वह उस पूरे क्षेत्र को देख 

सके जहां पर कंक्रीट लगाई जा रही है । 
( 12 ) खुले क्षेत्रों और विशेष रूप से ऊंचाई वाले क्षेत्रों में किया जा रहा 
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कार्य प्रतिकूल मौसम की परिस्थितियों जैसे कि तेज हवा, हिमपात, वर्षा तथा 
अन्य किसी भी ऐसी परिस्थिति में जो सुरक्षा अधिकारी / निरीक्षक द्वारा विनिर्दिष्ट 
की जाए, रोक दिया जाएगा । 
47. अस्थायी तौर पर बिजली के तार लगाना: 

(1 ) निर्माण अवधि के दौरान बिजली के अस्थायी संयोजनों के लिए उधड़ी 
हुई / अथवा नंगी तारों का प्रयोग नहीं किया जाएगा । अस्थायी तौर पर बिजली 
की सभी तारें लगाने का काम सक्षम इलैक्ट्रिशियन द्वारा और उसकी देख-रेख 
में किया जाएगा । फर्श पर बिछाई गई उन सभी बिजली की तारों जिनके ऊपर 
से हो कर निर्माण मशीनरी अथवा कर्मकारों को गुजरना पड़े, के लिए पर्याप्त 
सुरक्षा प्रदान की जाएगी । सभी लचीली तारें जो बिजली के उपकरणों के साथ 
जुड़ी हों , में पर्याप्त यांत्रिक मजबृती होनी चाहिए और उन्हें अधिमान्य रूप से 
धातु की लचीली शोथ से आवृत्त किया जाना चाहिए । सिर से ऊपर से जाने 
वाली तारें / केबलें इस प्रकार से लगाई जाएंगी कि सिर के लिए पर्याप्त स्थान 
रह जाए । उपर्युक्त कार्य के लिए सक्षम प्राधिकारी से अनुमति ली जाएगी । 

(2 ) सभी वैधुत परिपथों, उन परिपथों को छोड़कर, जिनकी आवश्यकता 
रात के समय स्थान पर रोशनी करने के लिए पड़तो है, को दिन का काम 
खत्म होने के बाद बन्द कर दिया जाएगा । मेन स्विच बोर्ड जहां से रोशनी 
करने, विद्युत से परिचालित की जाने वाली मशीनों आदि के लिए कनेक्शन 
लिए जाते हैं, को उस स्थान पर स्थापित किया जाएगा जहां पर आसानी से 
पहुंचा जा सके और जो प्रमुख स्थान हो । बोर्ड के पीछे अथवा उसके ऊपर 
अथवा उसके आसपास कहीं भी कपड़े का कोई सामान अथवा भंडार नहीं 
रखा आएगा । स्विच बोर्ड के नजदीक 3 किलोग्राम / 4.5 किलोग्राम के भार 
वाला एक कार्बन डाइआक्साइड अग्निशामक अथवा 5 किलोग्राम भार वाला 
एक शुष्क पाउडर अग्निशामक उपलब्ध कराया जाएगा । 

48. भवन तथा संरचनाएं: ---किसी भी कारखाने में ऐसी किसी भवन, 
दीवार , चिमनी, पुल, सुरंग , सड़क, दीघो , सीढ़ी , रैम्प, फर्श, प्लेटफार्म, मंच 
अथवा अन्य कोई संरचना, चाहे वह स्थायी अथवा अस्थायी प्रकृति की हो, का 
निर्माण, स्थापना अथवा अनुरक्षण इस ढंग से नहीं किया जाएगा जिससे 
शारीरिक क्षति पहुंचने के कोई जोखिम हो । 
___ 49. मशीनरी तथा संयंत्रः - किसी भी कारखाने में ऐसी किसी मशीनरी , 
संयंत्र अथवा उपस्कर का निर्माण , स्थापन, परिचालन अथवा अनुरक्षण इस ढंग 
से नहीं किया जाएगा जिससे कि शारीरिक क्षति पहुंचने अथवा स्वास्थ्य पर 
प्रतिकूल प्रभाव पड़ने का जोखिम हो । सुरक्षा अधिकारी को उस स्थिति में कार्य 
रुकवाने का प्राधिकार प्राप्त होगा यदि वह यह पाता है कि यहां पर असुरक्षित 
प्रक्रियाएं और अमल में लाई जा रही हैं अथवा असुरक्षित परिस्थितियां मौजूद 


उपयुक्त रूप से उपयोग करने के लिए प्रशिक्षित किया जाएगा तथा अनुदेश 
दिए जाएंगे । 

( घ) कर्मकारों को औजार रखकर ले जाने और उन्हें फों , पार्शपथों 
आदि पर न छोड़ने देने के वास्ते उपयुक्त औजार मैग उपलब्ध कराए जाएंगे । 

(3 ) कर्मकारों को दस्ताने, काले चश्में आदि जैसे संरक्षी उपस्कर 
उपलब्ध कराए जाएंगे और वे उन्हें पहनेंगे । 

( च ) औजारों की नियमित रूप से जांच, मरम्मत तथा अनुरक्षण किया 
जाएगा । 

2. सुबाह्य विद्युत औजारः 

( क ) परिभाषाः सुबाह्य विद्युत औजार से अभिप्रेत बिजली अथवा घातीय 
शक्ति से चलाए जाने वाले किसी ऐसे औजार से है, जिसे कोई एक परिचालक 
परिचालित करे और जिसे एक स्थान से दूसरे स्थान तक आसानी से ले जाया 
जा सके । 

( ख ) सुबाह्य विद्युत औजार बी आई एस के संगत मानकों के अनुरूप 
होंगे और उनका उपयोग केवल उसी कार्य के लिए किया जाएगा जिनके लिए 
उन्हें मनाया गया हो । प्रवर्तक स्विच ऐसे स्थानों पर लगाए जाएंगे जहां वे 
आकस्मिक रूप से काम करना शुरू न कर सके । 

( ग ) सभी विद्युत प्रचालित औजारों का उपयोग केवल त्रि क्रोड केबल 
के साथ किया जाएगा जिसमें तार को ठीक से भूसंपरकित किया गया होगा । 
उपयोग में लाने से पूर्व इस बारे में जांच की जाएगी । 

( घ) बिजली से प्रचालित किए जाने वाले औजारों का तब तक ऐसे 
स्थानों पर ज्वलनशील वाष्प, गैसें और धूल मौजूद हों , उपयोग नहीं किया 
जाएगा जम तक कि उन्हें इस प्रकार के वातावरण में इस्तेमाल करने के लिए 
विशेष रूप से डिजायन न किया गया हो । 

( छ ) पेषण, आरी आदि जैसे औजारों के लिए उपयुक्त कवच दिए 
जाएंगे और जहां आवश्यक होगा प्रचालकों को वैयक्तिक संरक्षी उपस्कर 
उपलब्ध कराए जाएंगे । 

( घ) वातीय औजारों के मामले में , वायु नाल तथा औजारों के समूह 
को मजबूती के साथ बांधने के लिए एक छोटी जंजीर उपलब्ध कराई जाएगी 
ताकि युग्मन के टूटने पर उसके कुंडली बनने को रोका जा सके । 

( छ) विद्युत रोधकता, भूसंपतिता, समाकलनता आदि के संबंध में 
इनका आवधिक रूप से निरीक्षण तथा अनुरक्षण किया जाएगा । 

51, सामग्री का देर लगाना तथा उसे भंडारित करना आदिः - किसी 
भी सामग्री अथवा उपस्कर का इस द्वैग से देर नहीं लगाया जाएगा अथवा उसे 
भंडारित नहीं किया जाएगा कि उससे शारीरिक क्षति पहुंचने का कोई जोखिम 


हो । 


___ 50. कार्य की पद्धतिः - किसी कारखाने में कोई प्रक्रिया अथवा कार्य इस 
दंग से नहीं किया जाएगा जिससे शारीरिक क्षति पहुंचने का जोखिम हो । हस्त 
औजारों और सुवाट्य विद्युत औजारों से संबंधित अनुसूची नीचे दी गई है । 

अनुसूची 
हस्त औजार तथा सुप्राय विगत औजार 
1. हस्त औजारः 

( क ) परिभाषाः हस्त औजार से अभिप्रेत किसी भी ऐसी औजार से है 
जिसे किसी बाह्य गतिदायक शक्ति के बिना उपयोग में लाया जाता है । 

( ख ) हस्त औजार अच्छी क्वालिटी वाली सामग्री के होंगे, बी आई 
एस के संगत मानकों के अनुरूप होंगे और उनका उपयोग केवल उसी कार्य के 
लिए किया जाएगा जिनके लिए उन्हें बनाया गया है । अस्फुलिंग औजारों जैसे 
कि वो जो बेरिलियम ताप्न मिश्रधातु से बने हों , को विस्फोटक क्षेत्रों में काम 
करने के लिए काम में लाया जाएगा । 

( ग) कर्मकारों को रेती, हथौड़ी, हेक्सा ब्लेड आदि जैसे औजारों का 


52. सीढ़ियाः - ( 1 ) प्रत्येक सीढ़ी उस प्रयोजन के लिए सही ढंग से 
निर्मित, मजबूत पदार्थ वाली और पर्याप्त बल वाली होनी चाहिए , जिसके लिए 
इसका इस्तेमाल किया जाना है । डण्डे सामानांतर, समतल और एक समान रूप 
से 30 सेंटीमीटर के अंतराल पर होंगे । 

(2 ) सीढ़ियों का निरीक्षण नियमित रूप से किया जाएगा और उनकी 
तुंरत मरम्मत की जाएगी । किसी भी ऐसी सीढ़ी जिसके टुण्डे खराब अथवा 
लुप्त होंगे , का उपयोग नहीं किया जाएगा । लकड़ी की सीढ़ियों को पेंट नहीं 
किया जाएगा । सामग्री को क्षय होने से परिरक्षित करने के लिए अलसी के 
तेल अथवा साफ वार्निश का उपयोग किया जाएगा । 

( 3) किसी भी अकेली सुबाह्य सीढ़ी की लम्बाई 9 मीटर से अधिक 
नहीं होगी जबकि घुमावदार सीढ़ी के डण्डे में साइड रेलों के बीच की चौड़ाई 
सीढ़ी तक 28 सेंटीमीटर से कम और लम्बाई 3 मीटर से कम नहीं होगी । 
लम्बी सीढ़ियों के लिए यह चौड़ाई प्रत्येक अतिरिक्त मीटर लम्बाई के लिए कम 
से कम 20 मिलीमीटर बढ़ा दी जाएगी । पोड़ियों के बीच का एकरूप अंतराल 
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30 सेंटीमीटर से अधिक नहीं होगा । 

उपयोग में लाने पर सुरक्षित होगा । 
( 4) विस्तारी आधारों वाली सभी सीढ़ियों को , जैसे पैड़ी और थनी ( ख ) किसी भी ओवन अथवा शुष्किा को कारखाने में पहली बार तब 
सीढ़िया, उनके असमय खुलने अथवा बंद होने को रोकने के लिए दृढ़ विस्तारों से तक उपयोग में नहीं लाया जाएगा जब तक कि सक्षम व्यक्ति द्वारा उसकी सभी 
या किन्हीं अन्य साधनों से सुसजित किया जाएगा । 

पुणे को भली- भांति जांच न कर ली जाए और वे परीक्षण न कर लिए जाए जो 
(5 ) सीढ़ियों पर चढ़ने से पूर्व उन्हें सुरक्षित स्थिति में रखा जाएगा । 

इस बात को सिद्ध करने के लिए आवश्यक है कि उन प्रक्रियाओं जिनके लिए, 
किसी सीढ़ी का क्षैतिज की ओर सर्वोत्तम कोण 75 डिग्री का होगा अर्थात् दीवार , 

इन ओवनों अथवा शुष्कित्र का उपयोग किया जाएगा, के सुरक्षित परिचालन के 
पोल संरचना आदि से जैसी भी स्थिति हो, सीढ़ी के आधार की दूरी उसकी 

लिए आवश्यक सुरक्षा प्रणालियो और नियंत्रण की व्यवस्था की गई है, और ऐसी 
लम्बाई की एक चौथाई होगी । 

आंच तथा परीक्षण के लिए अपेक्षित प्रमाणपत्र जिस पर सक्षम व्यक्ति ने हस्ताक्षर 

किए हों, प्राप्त न कर लिया जाए और वह प्रमाणपत्र निरीक्षण के लिए उपलब्ध न 
( 6 ) सीढ़ी को जैकटों पर और सुरक्षित स्थानों पर रखा जाएगा । 

रखा गया हो । 
( 7 ) सीढ़ी को किसी बक्से, पीपे, अथवा अन्य किसी असुरक्षित गतिमय 

( ग ) किसी ओवन अथवा शुष्कत्र के सभी पुजें जिनमें कोई परिवर्तन 
वस्तु पर और गोल अथवा कोणीय खम्बे जैसे कि पाईप अथवा संकीर्ण लौहे के 

अथवा मरम्मत की गई हो जिसकी वजह से डिजाइन की किसी भी विशिष्टता में 
खण्ड आदि के साथ खड़ा नहीं किया जाएगा । 

परिवर्तन हुआ हो , को तब तक उपयोग में नहीं लाया जाएगा जब तक कि खण्ड 
(8 ) जहां तक संभव हो दो सीढ़ियों को एक दूसरे पर रखकर जोड़ा नहीं 

( ख ) में उल्लिखित पूरी जांच व परीक्षण सक्षम व्यक्ति द्वारा कर नहीं लिए जाते 
जाए । जब उनको जोड़ना आवश्यक हो आए , तब उन्हें दृढ़ता सुनिश्चित करने के 

है और ऐसी जांच और परीक्षण के संबंध में उसी सक्षम प्राधिकारी द्वारा 
वास्ते उपयुक्त रूप से मांधा जाएगा । प्रत्येक सीढ़ी के मुख्य भाग के साथ 

हस्ताक्षरित किया गया एक प्रमाणपत्र प्राप्त नहीं कर लिया जाता है और उसे 
अतिरिक्त सामान्तर टुकड़े जुड़ाव बिन्दु पर जोड़े जाएं । दो सीढ़ियों को उपयोग में 

निरीक्षण के लिए उपलब्ध नहीं रखा जाता है । 
लाए जाने वाली अकेली सीढ़ी की ऊंचाई से अधिक ऊंचाई तक पहुंचने के लिए 

( 5 ) सुरक्षा संबातनः - ( क ) प्रत्येक ओवन अथवा शुष्किा में एक प्रत्यक्ष 
एक साथ नहीं जोड़ा जाएगा । 

और प्रभावी सुरक्षा संवातन प्रणाली लगी हो जिसमें मोटर से चलाए जाने वाले 
(9 ) बांस की सीढ़ियों में दोनों अनुदैर्ध्य भागों को आवृत्त करते हुए 

एक अथवा उससे अधिक अपकेन्द्रित पंखे लगे होंगे ताकि ओवन अथवा शुष्मित्र 
बलदार तार के पाशों की व्यवस्था की जाएगी ताकि उन्हें बाहर की ओर खुलने से 

के भीतर बनने वाले वायु के किसी मिश्रण और किसी ज्वलनशील पदार्थ को 
रोका जा सके । तथापि , ऐसी सीढ़ियों जहां अनुदैर्घ्य भागों को धातु / तार के पाशों 

तनुकरित किया जा सके और वायु में ज्वलनशील पदार्थ की सांद्रता को तनुकरण 
से मजबूत बनाया जाता है, को वैठत परिपथों पर काम करते समय प्रयोग नहीं 

के सुरक्षित स्तर पर कायम रखा आ सके । 
किया जाएगा । 

( ख ) खण्ड ( क ) में निर्दिष्ट तनुकरण का सुरक्षित स्तर इतना होना चाहिए 
( 10) बिजली की लाइनों पर काम करने अथवा उन स्थानों पर काम 

कि वायु में संबंधित ज्वलनशील पदार्थ की उतनी सांद्रता प्राप्त की जा सके जो 
करने जहां वे इस प्रकार की तारों के सम्पर्क में आ सकते हैं, विद्युत रोधी रबड़ 

उसके निम्नतर विस्फोट सीमा के 25 प्रतिशत से अधिक न हो । 
की टोपी चढ़ी धातु की सीढ़ियों का ही उपयोग किया जाएगा । 

___ परन्तुक कि हवा में सांद्रता का स्तर संबंधित ज्वलनशील पदार्थ की निमतर 
( 11 ) कोई भी कर्मकार सीढ़ियों के इण्डों पर तख्त रखकर काम नहीं 

विस्फोट सीमा के 50 प्रतिशत तक विद्यमान रखना अनुज्ञेय होगा बशर्ते कि 
करेगा । 

स्वचालित उपकरण की स्थापना तथा अनुरक्षण किया जाए जो 
(12) 3 मीटर से अधिक की ऊंचाई पर स्थायी रूप से स्थापित की गई 

(1) किसी भी समय ओवन अथवा शुष्कित्र में विद्यमान वायु में 
सभी ऊर्ध्वाधर सीढ़ियों के लिए पुरुष सन्तरी उपलब्ध कराए जाएंगे । 

ज्वलनशील पदार्थों की सांद्रता निरंतर प्रदर्शित करता रहे ; 
____ 53. ओवन और शुष्कत्रः ( 1) अनुप्रयोगः- - यह नियम उन ओवनों और 

(II ) यदि ओवन अथवा शुष्किा के किसी भाग की वायु में ज्वलनशील 
शुष्कत्रों को छोड़कर जिनका उपयोग किसी संस्थापना की प्रयोगशालाओं अथवा 

पदार्थ की सांद्रता अपनी निम्नतर विस्फोट सीमा के 50 प्रतिशत स्तर तक पंहुच 
रसोईपरों में किया आता है और जिनकी क्षमता 325 लीटर से कम होती है, शेष 

जाए तो खतरे की घंटी बजाए , और 
सभी पर लागू होता है । 

(III ) यदि ओवन अथवा शुष्कित्र के किसी भाग में ज्वलनशील पदार्थ की 
( 2) परिभाषाः - इस नियम के प्रयोजनार्थ " ओवन अथवा शुष्कित्र " से 

सांद्रता वायु में अपनी निम्नतर विस्फोट सीमा के 60 प्रतिशत स्तर तक पहुंच आए , 
अभिप्रेत किसी ऐसी आवृत संरचना, आधान, कक्ष अथवा बाक्स से है, जिसका 

तो ओवन अथवा शुष्कित्र में लगी तापन प्रणाली को स्वचालित रूप से बन्द कर 
उपयोग उस कमरे अथवा स्थान की वायु के आस-पास की वायु के तापमान से 

दे और यह प्रणाली ओवन अथवा शुष्कित्र में लगी और उस को प्रभावी रूप में 
अधिक तापमान पर किसी वस्तु अथवा पदार्थ को पकाने, शुष्क करने अथवा 

काम करने की स्थिति में रखें । 
अन्यथा संसाधित करने के लिए किया जाता है, जहां हवा तथा ज्वलनशील पदार्थ 
का विस्फोटी मिश्रण आवृत संरचना , आधान, कक्ष अथवा बॉक्स अथवा उसके 

( ग ) कोई भी ओवन अथवा शुष्कित्र जब तक प्रचालित न किया जाए जब 
किसी भाग में जिसमें किसी वस्तु अथवा पदार्थ को पकाया अथवा शुष्क अथवा 

__ तक कि उसकी सुरक्षा संवातन प्रणाली कारगर ठंडा से काम न करे । 
अन्यथा संसाधित करने की वजह से मनने की संभावना होती है । 

( घ ) कोई भी ओवन अथवा शुष्कत्र खण्ड ( ख) में निर्दिष्ट तनुकरण के स्तर 
( 3) बिजली के पथक कनैक्शन : - प्रत्येक ओवन अथवा शुष्कित्र को 

से निम्न स्तर पर परिचालित न किया जाए । 
सप्लाई की जाने वाली बिजली के लिए पृथक परिपथ होगा जिसमें पार्थक्स स्विच ( ङ ) सुरक्षा संवातन प्रणालियों की निर्वात वाहिनियों का डिजाइन व स्थापना 
लगा होगा । 

इस प्रकार से किया जाए कि उनकी वाहिनियां वायु तथा ज्वलनशील पदार्थ के 
( 4) डिजाइन, निर्माण , जांच तथा परीक्षण: -- ( क ) प्रत्येक ओवन अथवा 

मिश्रण को काम करने के कमरों से दूर विसर्जित करें उनकी खिड़कियों अथवा 
शुष्किा का डिजाइन उपयुक्त रूप से अच्छी इंजीनियरी प्रक्रिया पर तैयार क्रिया 

दरवाजों अथवा अन्य द्वारकों के नजदीक , जहाँ से यह मिश्रण कार्यकक्षों में दोबारा 
आएगा और उसकी बनावट अच्छी होगी, ठोस पदार्थ का बना होगा और यथेष्ठ 

प्रवेश कर सकता है । 
मजबूती घाला होगा, किसी पेटेन्ट युटि से मुक्त होगा और उपयुक्त रूप से ( च ) सुरक्षा संवातन प्रणाली के माध्यम से ओवन अथवा शुष्कत्र में प्रवेश 

करने वाली स्वच्छ वायु को संचारी पंखे अथवा पंखों के माध्यम से ओवन अथवा 
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सुष्किा के सभी भागों में इस तरह पर्याप्त रूप से संचारित किया जाए कि 
ऐसा कोई स्थान न हो जहां पर ज्वलनशील पदार्थ हवा में संचित हो सकते हों 
अथवा किसी खतरनाक डिग्री तक इक्ट्ठे हो सकते हों , देना सुनिश्चित किया जा 
सके । 
. ( छ) किसी सुरक्षा संवासन प्रणाली के उपरोधी अवमंदकों का डिजाइन 
अवमंदक के किसी एक भाग का कर्तन करके अथवा अन्यथा किसी प्रकार 
द्वारा, इस तरह से तैयार किया जाएगा, वह प्रणाली उस समय जबकि उन 
उपरोधी अवमेवको को अधिकतम स्थिति में नियत किया आए , तब कम से 
कम सुरक्षा के लिए अपेक्षित संवातन की न्यूनतम दर को संचालित कर सके । 

(6 ) विस्फोटन पैनलः - ( क ) प्रत्येक ओवन अथवा शुष्किा जिसके 
अन्दर की कुल जगह आधे घन मीटर से कम न हो , में उपयुक्त रूप से 
डिजाइन किए गए विस्फोटन पैनलों की व्यवस्था इस दृष्टि से की जाएगी कि 

ओवन अथवा शुष्किा के भीतर होने वाले किसी संभावित विस्फोटन के दाब 
को विस्फोटन निर्गमों के जरिए उन्मुक्त किया जा सके । ऐसे निर्गमों के द्वारा 
उपलब्ध कराए जाने वाले द्वारक का क्षेत्रफल किन्हीं पहुंच दरवाजों के निर्गमों 
जिनकी व्यवस्था किसी विस्फोट के होने की स्थिति में दाब को उन्मुक्त करने के 
लिए उपयुक्त व्यवस्थाओं सहित की गई है, के क्षेत्रफल के साथ ओवन 
अथवा शुष्किा के प्रत्येक एक धनमीटर के आयतन के लिए 2200 वर्ग 
सेंटीमीटर से कम नहीं होगा । ऊपर उल्लिखित विस्फोटन पैनलों और दरवाजों 
का डिजाइन इस प्रकार तैयार किया जाएगा कि 25 ( 0. 25 किलोग्राम / प्रति वर्ग 
सेंटीमीटर ) के आंतरिक दाम के अंतर्गत विस्फोट को पूरी तरह से उन्मुक्त कर 
सके । 

( ख ) जहाँ तक व्यवहार्य होगा, विस्फोटन उन्मुक्तक पैनलों को ओवन 
अपवा शुष्किा की छत पर अथवा दीवारों के उन भागों पर जहां पर व्यक्ति 
ओवन अथवा शुष्किा पर काम करते समय उनके सम्पर्क में नहीं आते है 
स्थापित किए जाएंगे । 

( 7) अन्तः पाशन व्यवस्थाएं: - प्रत्येक ओवन शष्कित्र में प्रभावी अन्तः 
पाशन व्यवस्थाएं यह सुनिश्चित करने के लिए उपलब्ध कराई जाएंगी और 
अनुरक्षित की जाएंगी कि 

( क ) सभी संवातन पंखे और संघारी पंखे जिनके न काम करने से संवातन 
दर अथवा प्रवाह ढांचे पर प्रतिकूल प्रभाव पड़ सकता है किसी यांत्रिकी 
संवाहक जो ओवन अथवा शुष्किा में संसाधित की जाने वाली वस्तुओं अथवा 
पदार्थों के भरण के लिए उपलब्ध कराया गया है को चालू करने से पहले 
परिचालन अवस्था में हो , 

( ख ) किसी भी संवातन अथवा संचारी पंखे में खराबी आ जाने की वजह 
से खण्ड (1 ) में निर्दिष्ट कोई भी संवाहक अपने आप काम करना बन्द कर 
देगा तथा शट - ऑफ वाल्व के बन्द हो आने की वजह से ईंधन की सप्लाई रुक 
जाएगी और गैस अथवा तेल से जलाए जाने वाले ओवनों के मामले में 
प्रज्वलन को बंद कर देगा और विधुत चालित ओवनों के मामले में हीटरों को 
विद्युत की सप्लाई बंद कर देगा; 

( ग) उक्त शट - ऑफ - वाल्व को सक्रिय करने से पहले उपर्युक्त यांत्रिक 
संवाहक को प्रचालित किया आता है और 
__ ( प ) गैस, तेल या वाष्प से तापित होने वाले ओवनों या शुष्कित्रों के 
मामले में उपयुक्त संवाहक के बंद पड जाने पर उक्त शट - आफ -वाल्व स्वतः 
बंद पड़ जाएगा और विद्युत तापित ओवनों या भट्टियों के मामले में प्रज्वलन 
प्रणाली को निष्क्रिय बना देगा अथवा विधुत हीटरों को विलग कर देगा । 

( 8) खचालित पूर्व संवातनः - तेल गैस , माष्प अथवा बिजली से तापित 
होने वाले प्रत्येक ओवन या शुष्किा के लिए स्वचालित पूर्व संघातन की कुशल 
व्यवस्था की जाएगी जिसमें सुरक्षा संवातन पंखों एवं संघारी पंखों ( यदि प्रयोग 
की जाती हो ) के प्रचातन से ओवन या शुष्किा के वायु- आयतन को कम से 
कम तीन बार ताजी हवा से बदलने का प्रावधान होगा ताकि तापन प्रणाली को 


सक्रिय करने तथा संवाहक को ठीक स्थिति में रखने से पहले ओवन या 
शुष्कत्र को किसी प्रकार की मिश्रित वायु एवं ज्वलनशील पदार्थों से रहित 
किया जा सके । 

( 9) तापमान नियंत्रणः प्रत्येक ओवन या शुष्कित्र में यह सुनिश्चित करने के 
लिए ऐसी स्वचालित व्यवस्था उपलब्ध कराई जाएगी साकि ओवन या शुष्कत्र 
के भीतर का तापमान वहां पर चलाए जाने वाले प्रत्येक प्रक्रम के लिए पूर्व 
निर्धारित सुरक्षित उच्चतम सीमा से अधिक न हो । 

( 10) बहुधरणीय संसाधन : जहां कही उतरोतर प्रचालन में पदार्थों को 
ओवन अथवा शुष्किल में संसाधित किया जाता है वहाँ यह सुनिश्चित करने के 
लिए ऐसी उपर्युक्त व्यवस्था उपलब्ध की जाएगी कि जिससे प्रत्येक चरण में 
सुरक्षित प्रचालन के लिए आवश्यक प्रचालनगत तापमान को अभिकल्पित सीमा 
के अनुसार रखा जा सके । 

(11) दाह्य पदार्थों को विद्युत हीटरों तथा बर्नर ज्वाला में न गिरने 
देनाः - प्रत्येक ओवन या शुष्किा में ऐसी प्रभावी व्यवस्था उपलब्ध कराई 
जाएगी कि जिससे तापन हेतु प्रयुक्त विधुत हीटरों एवं पर्नर -ज्वाला में दाहय 
पदार्थों की टपकन को रोका जा सके । 

( 12 ) आवधिक जांच, परीक्षण एवं अनुरक्षणः ( क ) प्रत्येक ओवन तथा 
शुष्कत्र के सभी पुों का ठीक से रख -रखाव किया जाएगा तथा उनकी पूरी 
तरह से जांच की जाएगी, और इस नियम में उल्लिखित विभिन्न नियंत्रणों तथा 
उक्त ओवनों एवं शुष्कत्र का सुरक्षित प्रचालन सुनिश्चित करने के लिए किसी 
सक्षम व्यक्ति द्वारा बार- बार उनका परीक्षण किया जाएगा । 

( ख ) एक ऐसा रजिस्टर रखा आएगा कि जिसमें खंड ( क ) के तहत 
समय- समय पर किए गए विभिन्न परक्षिणों के ब्यौरों की प्रविष्टि की जाएगी और 
प्रत्येक प्रविष्टि पर परीक्षण करने वाले व्यक्ति द्वारा हस्ताक्षर किए जाएंगे । 

( 13 ) प्रचालकों का प्रशिक्षण: - किसी भी व्यक्ति को तब तक किसी 
ओवन या शुष्कित्र का प्रचालन संबंधी कार्य नहीं सौंपा जाएगा जब तक कि 
वह 18 वर्ष की आयु पूरी नहीं कर लेता और उसे समुचित रूप से प्रशिक्षित 
नहीं किया जाता है । 

( 14 ) अभिक्रिया पात्र एवं केतलीः ( 1) : यह नियम केवल अभिक्रिया पात्र 
एवं केतली, जिसे आगे प्रतिक्रिया पात्र कहा गया है; पर लागू होता है जो कि 
सामान्यतः वायुमंडलीय दाब के समान दाब में कार्य करता है लेकिन जिसमें 
अनियंत्रित अभिक्रिया अथवा किसी भी अन्य कारणवश वायुमंडलीय दाब से 
अधिक दाब बनाने की संभावना रहती है । 
__ ( 2) किसी पात्र को बिजली के साधनों द्वारा तापित करते समय एक 
उपयुक्त ऊष्मा स्थैतिकी नियंत्रण युक्ति तापमान के सुरक्षित सीमा से अधिक 
जाने पर रोक लगाने के लिए उपलब्ध कराई जाएगी । 

( 3 ) जहां किसी अभिक्रिया पात्र में तापन के प्रयोजनार्थ वाष्प का उपयोग 
किया जाता है, यह उपयुक्त दाब अवकारक वाल्व अथवा अन्य किसी 
स्वचालित युक्ति के द्वारा सप्लाई की जाएगी ताकि वाष्प के अधिकतम अनुमेय 
दाम को बढ़ने से तब तक रोका जा सके जब तक कि कि सप्लाई करने वाली 
लाइन में ही वाष्प का दाम उक्त अधिकतम अनुमेय दाब सीमा से अधिक नहीं 
हो जाता । 

( 4 ) किसी अभिक्रिया पात्र में बनाने वाले वाष्प के सुरक्षित सीमा से 
अधिक होने को प्रभावी रूप से रोकने के लिए एक उपयुक्त सुरक्षा वाल्य 
अथवा उपयुक्त आकार तथा क्षमता वाले एक , संविदारणन डिस्क की व्यवस्था 
की जाएगी । यह सुनिश्चित करने के लिए प्रभावी व्यवस्था की जाएगी कि 
उमुक्त गैसें, घूम, वाष्प, द्रव अथवा धूल, जैसा भी मामला हो , दूर ले जाया 
जा सके और कोई जोखिम पैदा किए बिना उपयुक्त पाइपों के माध्यम से उनका 
निपटान कर दिया जाए । जहां किसी पात्र में प्रवलनशील गैसों अथवा वाम 
कणों का निकास किया जाना होता है, वहां विसर्जन बिन्दु पर ज्वाला संरोधक 
की व्यवस्था की जाएगी । 
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( 5) प्रत्येक अभिक्रिया पात्र में उप्युक्त रे वाला एक वाब गेज लगाया 
जाएगा । 

(6 ) पूर्वोक्त प्रावधानों में स्लिखित युक्तियों के ऐसे साधन उपलब्ध कराए 
जाएंगे जिससे कि अतिरिक्त किसी पात्र में भरण सामग्री का जाना उस समय 
स्वचालित रूप से तुरंत बंद हो जाएगा जिस समय प्रक्रिया की अवस्था सामान्य 
सीमाओं से बढ़ाकर उस सीमा तक पहुंच जाए जो खतरनाक समझी जाएं । 

( 7) जहाँ आवश्यक होगा, अभिक्रिया और प्रक्रिया की अवस्था को तापमान 
मौर दाब की सुरक्षित सीमाओं के भीतर पर नियंत्रित रखने के प्रयोजनार्थ, 
शीतलन, आप्लावन अथवा ब्लैकटिंग के लिए प्रभावी प्रणाली का प्रावधान किया 
जाएगा । 
__ ( 8) जब कमी भी प्रक्रिया की अवस्थाएं पूर्वनिर्धारित सीमाओं से अधिक 
मेने लगे, तो इस बात को स्पष्ट चेतावनी देने के लिए एक स्वचालित अवय -दृश्य 
घेतावनी युक्ति उपलब्ध कराई जाएगी । इस युक्ति को जहां संभव होगा , 
स्वचालित प्रक्रिया संशोधन प्रणालियों के साथ समाकलिप्त किया जाएगा । 

( 9) पात्र के निकट किसी महत्वपूर्ण स्थान पर एक सूचना लगाई जाएगी 
जिसमें उन संभावित परिस्थितियों का उल्लेख किया जाएगा जिनकी वजह से 
किसी अभिक्रिया पात्र का दाम वायुमंडलीय दाब से अधिक हो जाता है, उस दाब 
के परिणामस्वरूप उत्पन्न होने वाले खतरों और परिचालक द्वारा परती जाने वाली 
एहतियासों का उल्लेख किया जाएगा । 

55. कुछ कर्मकारों की दृष्टि की जांच: -- ( 1) किसी भी व्यक्ति को 
क्रेन, इंजन अथवा स्वरिन लिफ्ट ट्रक को चलाने अथवा क्रेन अथवा जिन 
परिचालक को संकेत देने के काम में तब तक नियोजित नहीं किया जाएगा जब 
तक कि उसकी दृष्टि और वर्ण-दर्शन की जांच किसी अईता प्राप्त नेत्र-विशेषज्ञ 
धारा न कर ली जाए और उसे आकृति-संशोधी शीशों के साथ अथवा उनके बिना 
काम करने के लिए योग्य न ठहरा दिया गया हो । 

( 2 ) खण्ड धारा 1 में निर्दिष्ट नियोजित व्यक्ति की दृष्टि और वर्ण-दर्शन की 
आंच 45 वर्ष की आयु तथा 12 माह की प्रत्येक अवधि में कम से कम एक बार 
और उस आयु के बाद हर 6 माह के बाद की जाएगी । 

( 3 ) इस उप -नियम के अंतर्गत किसी व्यक्ति की जांच के लिए अदा किया 
जाने वाला शुल्क अधिष्ठक द्वारा अदा किया जाएगा और उसकी वसूली उस 
व्यक्ति से नहीं की जाएगी । 

( 4) उप नियम 1 के अंतर्गत यथापेक्षित की गई जांच अथवा पुनः जांच का 
रिकार्ड फार्म -1 में रखा जाएगा । 

56. कारखाना में रेलवे : - ( 1 ) यह नियम कारखाने के अहाते में 
विद्यमान रेलवे जो रेलवे अधिनियम 1988 ( 1988 का 59 ) के अंतर्गत 
नहीं आता है , पर लागू होगा । 

( 2 ) प्रवेश द्वार - जिस प्रवेश द्वार के जरिए रेल पटरी गुजरती हो उसका 
उपयोग कारखाने के कर्मकार अन्दर आने अथवा बाहर जाने के लिए आम रास्ते 
के रूप में नहीं करेंगे । 

(3 ) अवरोधक तथा मुमाऊ द्वार: - जहां पर किसी भवन अथवा दीवारों 
के दरवाजे अथवा द्वार रेल पटरी की ओर खुलते हैं वहां पर भवन अथवा प्रवेश 
द्वार के बाहर के समानांतर और उससे लगभग 60 सेंटीमीटर की दूरी पर और 
दोनों ओर कई मीटर परे तक लगभग 1 मीटर ऊंचा अवरोधक लगाया जाएगा, 
ताकि किसी भी व्यक्ति को आगे से गुजरने वाली गाड़ी की जानकारी उस समय 
मिल जाए अब उसकी गति अवरोधक पर रुक जाए: 

मशर्ते कि यदि एकदम नजदीक की पटरी पर पूरा यातायात एक ही दिशा पर 
आ रहा हो तो अवरोधक की आकृति “ एल " होगी और उसके छोटे सिरे का छोर 
दीवार के साथ जुड़ा होगा तथा दूसरा सिरा द्वार के उस ओर जहां से गाड़ी आ 
रही है, खुलेगा । 

( ख ) यदि दीवार और पटरी के बीच की दूरी ऐसे अवरोधक के लिए कम 


होगी ते मवणेषक मपला मुमाऊ हर को प्रवेश द्वार के मदर की तरफ स्थापित 
किया जाएगा । 

( ग) जा पर रेलवे की पटरी की तरफ जाने वाला पैदल पथ भवन अथवा 
अन्य किसी मटकाव के निकट से गुजरता है, तो अवरोधक अश्या पुमाऊ कार 
को इस ढंग से लगाया जाएगा कि पटरी की ओर जाने वाले व्यक्ति को बाह्य 
होकर भवन और अटकाव से दूर हटकर जाना पो और इस प्रकार वह आगे से 
भाने वाले इजन अथवा मालडिम्बे को समय पर देख सके । 

( 4) भीम - मार : - ( क ) वेतन -खिखियो , प्रथमोपचार केन्द्र और अन्य 
प्वाइंट्स जब भीड़ इकट्ठी हो सकती है, रेल पटरी के नजदीक नहीं रखे जाएंगे । 

( ख ) दिन में किसी भी समप जब कर्मकार काम शुरू अपवा समाप्त कर 
रहे हों , पूर्ण रेल यातायात कम से कम पांच मिनट के लिए बंद कर दिया 
जाएगा । 
( 5) न: - ( क ) कोई भी इंजन जब तक कि वह काम करने की सही 

स्थिति में न हो , शंटिंग कार्यों के लिए उपयोग में नहीं लाया जाएगा । 
( ख ) प्रत्येक जन तथा इन- गाड़ी में प्रभावी ब्रेक लगाए जाएंगे , उन 
सभी को काम करने की सही स्थिति में रखा जाएगा । नेक गुटकों की 
नियत अंतरालों पर उपयुक्त रूप से जांच की जाएगी और जो गुटके 
पिस-पिट जाएंगे उन्हें फौरन बदला जाएगा । 
( ग) प्रत्येक जिन के जलमापी शीशों का पाहे उनका बायलर दाब 
कुछ भी हो , प्रतिरक्षण मजमूत शीशे अथवा धातु के स्क्रीनों के साथ 
किया जाएगा । 
( प) शंटिंग करने वालों के उपयोग के लिए जिन के किनारे पर 
उपयुक्त ठहरावों और पकड़ने के लिए हल्यों की व्यवस्था की जाएगी । 
( छ) रेल पटरी को पुनः प्रचलित करने में सहायता करने के लिए 
प्रत्येक ईजन -क्रेन में इजन के चारों किनारों पर उत्तोलन तथा उत्थापन 
पैठ उपलब्ध कराए जाएंगे । 
( च ) प्रत्येक जन-क्रेन पर अंग्रेजी तथा उस भाषा में जिसे कारखाने के 
अधिकांश कर्मकार समझ सकें , यह प्रदर्शित किया जाएगा कि यह क्रेन 
सुरक्षित रूप से कितना भार उठा सकती है और कितने व्यास पर काम 

कर सकती है । 
( 6 ) माल-नि : - ( क ) प्रत्येक माल डिब्बे ( और यात्री डिमे यदि कोई 

हो ) में या तो स्वचालित मेके जो निरंतर प्रयोग किए जाने के लिए 
सक्षम हो अथवा हस्त ने लगाई जाएंगी जिन्हें कार्य करने की सही 
स्थिति में रखा जाएगा । ये हस्त मे इतनी सक्षम होनी चाहिए कि उसे 
भू-स्खलन से कोई भी व्यक्ति प्रयोग में ला सके और इन कों को 
लगाने की उपयुक्त स्थिति में रखने के लिए किसी उपकरण के साथ 
फिट किया जाएगा । 
( ख ) कोई भी माल हिन्ना किसी भी प्राधिकृत पार -गमन के 3 मीटर 
के दायरे के भीतर खड़ा नहीं किया जाएगा । 
( ग ) किसी भी माल डिब्बे को रम्भे अथवा चिकोट रोधिका की 

सहायता से नहीं सरकाया जाएगा । 
( 7 ) इंजन, माल -डिब्बे अथवा अन्य लुढ़कती वस्तु पर चढ़ना: 

किसी भी व्यक्ति को किसी इंजन, माल-दिये अथवा लुढ़कती वस्तु 
( अंदर अथवा बाहर) पर चढ़ने की अनुमति नहीं दी जाएगी । पैर 
रखने के सुरक्षित आधार अथवा हाथ से पकड़ने के लिए सुरक्षित 

गुटके लगे हुए हों । 
( 8) अकों तथा दरवाजों पर ध्यान देनाः - ( क ) कोई ईजन , 

माल-डिब्बा अथवा अन्य लहकती वस्तु को तब तक स्थिर अवस्था में 
नहीं रखा जाएगा जब तक कि उनकी मेके दृढ़ता से नहीं लगाई गई हों 

और जहां उसे ऐसी ढलान वाली जगह पर सही स्थिति में दृढ़ता से 
नहीं गांपा को जब पहियों को रोकने के लिए पर्याप्त संख्या में ठीक से 
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निर्मित टेके न हों । 
( ख ) किसी गाड़ी को तब तक गतिशील नहीं किया जाएगा जब 
तब कि शंटिंग जमादार इस बात से अपने आप को संतुष्ट नहीं 
कर लेता कि सभी माल -सिम्बों के दरवाजे कस के मन्द कर लिए 

गए है । 
( 9) भार तथा क्रेनों का प्रक्षेपण: - ( क ) यदि किसी माल डिब्बे 

पर रखा भार उसकी लम्बाई से अधिक बाहर निकला हुआ है, तो 
बाहर निकले भार के नीचे एक रक्षक अथवा मूक ट्रक का उपयोग 
किया जाएगा । 
( ख ) किसी भी जिन -क्रेन को भार के बिना तब तक चलने नहीं 
दिया जाएगा जब तक कि उसकी जिब को पूरी तरह से नीचे नहीं 
कर लिया जाता और उसे रेल- पटरी के बराबर स्थिति में नहीं 
लाया जाता । 
( ग ) जब भार के साथ इंजन-क्रेन को चलाना आवश्यक हो, तब 
जिव को उस समय तक नहीं लटकाया जाएगा जब तक कि 

इजन-क्रेन विश्राम की स्थिति में न आ जाए । 
( 10) अब शंटिंग: - अबद्ध शंटिंग की अनुमति केवल तभी दी 

जाएगी जब ऐसा करने से बचा न जा सके । यह कार्य कभी भी 
ऐसे माल डिब्बे पर न किया जाए जिस पर कोई ऐसा व्यक्ति 
मौजूद न हो जो ब्रेकों का प्रयोग करने में तथा पिन से उन्हें मन्द 
करने में सक्षम हो । जिस माल डिमो में अच्छी कार्य दशा की 
बेके न लगी हो और जो आसानी से पिनों के जरिए डिब्बों को 
रोकने में सक्षम न हो , उसकी तब तक आवद्ध सेटिंग नहीं कि 
जाएगी जब तक कि उसमें कम से कम एक और ऐसा माल 
डिम्पा जिसमें ऐसी ही मेके लगी हों , न जोड़ दिया जाए । अबद्ध 
शंटिंग उन माल डिब्बों के साथ, अथवा उनके सामने नहीं कि 
जाएगी जिनमें यात्री, पशुधन अथवा विस्फोटक सामग्री विद्यमान 


कि उसके शीर्ष पर सफेद बत्ती और पीछे लाल बत्ती न लगी हुई 

हो । 
( 15 ) गति नियंत्रण: -- ( क ) कोई भी इंजन अथवा रेलगाड़ी सात 

किलोमीटर प्रति घंटे की गति से अधिक गति पर नहीं चलाई 

आएगी । 
( ख ) कोई भी रेलगाड़ी, इंजन , माल-डिम्या अथवा अन्य लुढ़कने 
वाली वस्तु यांत्रिक अथवा विद्युत शक्ति से तब तक नहीं चलाई 
जाएगी जब तक उसकी अपनी पूरी यात्रा के दौरान सेटिंग 
जमादार उससे कम से कम 10 मीटर की दूरी पर आगे रहे । 
उस जमादार को चालक का ध्यान आकर्षित करने के लिए 
भावश्यक संकेतक धज अपवा लैम्प और सीटी मुहैया कराए 

जाएंगे । 
( 16 ) रेल पटरी - ( क ) दूरी 

(i) रेल पटरियों के बीच 
( ii ) रेल पटरियों और भवनों, ओट की दीवारों अथवा अन्य 

संरचनाओं के बीच; और 
(iii ) रेल पटरियों और भूमि पर भंडारित सामग्री के बीच की दूरी 

क्रमशः निमलिखित से कम नहीं होगी: 
( 1) समान्तर रेल- पटरियों के एक केन्द्र से दूसरे केन्द्र तक , उस गेज 

के सबसे चौड़े माल-डिम्बे की सम्पूर्ण चौड़ाई को तथा उस 
माल-डिब्बे के दरवाजे को दुगुनी चौड़ाई को जब उसे बाहर की 

ओर से खोला जाए , तथा एक मीटर को मिलाकर 
( 2 ) भार प्लेटफार्म के अलावा किसी भवन अथवा किसी संरचना से 

निकटतम रेल पटरी के केन्द्र तक सबसे चौड़े गेज पाले 
माल -डिब्बे की संपूर्ण चौड़ाई की आधी चौड़ाई को तथा उसके 
दरवाजे की चौड़ाई को जब उसे बाहर की ओर खोला जाए , 

और 1.5 मीटर को मिलाकर . 
( 3 ) रेल पटरी के साथ- साथ भूमि पर अथवा भरण प्लेटफार्म को 

ढेर लगाई गई अथवा भंडारित की गई सामग्री से लेकर सबसे 
नजदीक के रेल -पटरी की केन्द्र तक माल डिम्बे के दरवाजे की 
संपूर्ण चौड़ाई की आधी चौड़ाई को, जब उसे बाहर की ओर 
सीधे खोला जाता है, और 1 मीटर चौड़ाई को मिलाकर 
( ख ) रेल पटरी के स्लीपर भूमि के समतल रखे जाएंगे और 
सड़क अथवा मैदल पथ के साथ रेल पटरी के पारगमन पर 
स्थित होंगे, सड़क अथवा पैदल पथ की सतह पटरी के ऊपरी 
सिरे के समतल रखी जाएगी । 
( ग ) रेल पटरी के सभी सिरे पर्याप्त समार्थ्य के बफर स्टापों 
के साथ लैस किए जाएंगे । 
( घ ) किसी भी ऐसे भवन के अथवा दीवार जो सामने से 
आने वाली रेलगाड़ी को देखने में रूकावट हो, के द्वार पथ 
अथवा प्रवेश द्वार के सामने उप नियम ( 3 ) की धारा ( क ) 
में निर्धारित किए अनुसार भवन और रेल पटरी के बीच के 
रास्ते पर ठोस निर्माण वाले अवरोधक मजबूती से और स्थायी 
रूप से लगाए जाएंगे । 
( य ) जहाँ रेल -पटरियां किसी गंत्री अथवा अन्य ऊंचाई वाले 
अथवा स्थान पर से ले जाई गई हों , वहां उन सभी स्थानों पर 
एक सुरक्षित पगडंडी अथवा पगडंडियां जिन पर हाथ से 
पकड़ने के लिए जंगले और पैर रखने के लिए बोर्ड लगे हो , 
की व्यवस्था की जाएगी जहां व्यक्ति काम कर रहे हों अथवा 
पैदल गुजरते हों , और जहां पर सामग्री को निचले तल पर 
गिराने के लिए उत्तोलन रेल पटरी के पाड़ पर खुला स्थान 
हो, वहां उस जगह के चारों ओर उपयुक्त रूप से 


( 11 ) फ्लाई शंटिंगः - किसी भी रेलवे कारखाने में फ्लाइ शंटिंग की 

अनुमति नहीं दी जाएगी । 
( 12) शंटिंग जमादार : - किसी कारखाने में गतिशील कोई भी इंजन 

अथवा माल डिम्बा उपयुक्त रूप से प्रशिक्षित जमादार की 
देख -रेख में रहेगा । 
( ख ) किसी भी इंजन अथवा माल-डिम्मे को चलाने के लिए 
प्राधिकृत करने से पूर्व, शंटिंग जमादार स्वयं इस बात की संतुष्टि 
करेगा कि कोई व्यक्ति इजन अथवा माल हिम्मे के अथवा उनके 

बीच में अथवा सामने नहीं है । 
( 13 ) हस्त संकेत : - शंटिंग जमादार दिन- रात किन हस्त संकेतों का 

इस्तेमाल करता है, वे वही होंगे जो रेलवे अधिनियम , 1988 
( 1988 का 59 ) के अंतर्गत लागू रेलवे के शंटिंग नियमों के 

तहत निर्धारित किए गए है । 
(14) रात्रि कार्य और कोहरा:-- ( क ) उन कारखानों में जहाँ पर 

व्यक्ति रात्रि के समय कार्य करते है, सूर्यास्त तथा सूर्योदय होने 
के बीच के समय किसी भी इंजन , माल -डिब्बे अथवा अन्य 
लुढ़कने वाली वस्तु को हाथ से चलाने के अलावा चलाने की 
अनुमति तब तक नहीं दी जाएगी जब तक कि रेल पटरी अथवा 
उसके आसपास का क्षेत्र भूतल से क्षैतिज समतल तक कम से 
कम 10 तक के पैमाने पर प्रकाशमय नहीं कर दिया जाएगा । 
( ख ) किसी भी परिस्थिति में कोई भी जिन अथवा रेलगाड़ी 
सूर्यास्त होने तक के बीच के समय में अथवा उस समय जब 
कि कोहरा छाया हुआ हो , तब तक नहीं चलाई जाएगी जब तक 


नहीं दी जा से क्षैतिजस 


याआएगा । 
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बार लगाई जाएगी अथवा खुले स्थान के दोनों और प्रिल लगाई जाएगी 
ताकि वहां से कोई व्यक्ति नीचे न गिर सके । 
( सभी प्वाइट उत्तोलक अपनी गति पटरी की दिशा में समानान्तर 
रखेंगे उसके आड़े नहीं । 
( ज ) सभी ऐसे भरण प्लेटफार्म जो भूमि के उस तल से जिस पर रेल की 
पटरियां विछाई गई है, 60 सेंटीमीटर से अधिक ऊपर हो और 15 मीटर 
से अधिक लम्बे हों , पर जगह- जगह पर अवरोधकों की व्यवस्था की 
जाएगी जिनकी बीच की दूरी 15 मीटर से अधिक नहीं होगी । ताकि रेल 
की पटरी से प्लेटफार्म पर आसानी से पढ़ा जा सके । 
( झ ) संयंत्र -रेलवे के पूर्णी मंचों में अभिर्वधन युक्तियों की व्यवस्था की 
जाएगी जो उन स्थितियों में मंचों को घूम सकने से बचाएंगी . जब इंजनों 
अथवा माल-डिब्बों को मंचों पर अथवा मंचों से परे चलाया जा रहा हो । 
( अ ) कर्मकारों को रेल के दिनों के नीचे से, उनके बीच से अथवा उनके 

ऊपर से गुजरने पर रोक लगाई जाएगी । 
( 17 ) पार - गमन: - ( क ) रेल को पटरी के सभी पारगमनों पर जो सड़क 

अथवा पैदल पथ के साथ जुड़े होंगे, खतरे अथवा काबिंग के संकेत 
जहां पर उपयुक्त रूप से व्यावहारिक होगा, टिमटिमाती बत्ती अथवा 
खतरे का संकेत देने वाली बत्ती की व्यवस्था की जाएगी । सभी 
महत्वपूर्ण पारगमनों पर, मानव द्वारा संचालित किए जाने वाले द्वार 
अथवा अवरोधक अथवा चौकीदारों की व्यवस्था की जाएगी । 
असावधानीपूर्वक द्वार खोल देने और बंद कर देने से मचाव के लिए 

घूमने वाले द्वार और अवरोधक मजबूती से लगाए जाएं । 
( ख ) सभी पारगमन , चेतावनी देने वाले संकेत, द्वार और अवरोधक अंधेरे के 
समय प्रकाशमान किए जाएंगे । 


( 4 ) जम हीटर चल रहा हो सब तरल उमिक के प्रवाह के वेग को उस 

मतम वेग से गिरने नहीं दिया जाए जो विनिर्माताओं द्वारा संस्तुत किया 
गया है । 
( 5 ) तरल ऊष्मिक को एक मंद परिपथ अवस्तर जिसके साथ प्रसारण 
एवं विवातित्र टंकी की व्यवस्था होगी; में से परिसंचारित किया जाएगा । 
यह टैकी उस शैड जहाँ हीटर स्थापित किया गया है, के बाहर लगाई 
जाएगी । 
( 6 ) प्रत्येक हीटर में एक फोटो प्रतिरोधक प्रेरित दृश्य- अध्य संकेत 
लगाया आएगा जो ज्वाला के बंद होने और स्वचालित बर्नर के काम न 
करने की सूचना देगा । 
( 7) एक दृश्य अव्य संकेतक तापमान मानीटर व नियंत्रक लगाया 
जाएगा ताकि यदि निर्गम तापमान निर्धारित न्यूनतम से अधिक हो जाए तो 
उस स्थिति में प्रचालक को सावधान किया जा सके । 
( 8 ) जहां भट्टी पर निरीक्षण भारों की व्यवस्था की गई हो वहां उन्हें 
पर्नर के साथ ही अन्तपाशित किया जाएगा ताकि उन्हें तब तक खोला न 
जा सके जब तक कि बर्नर को बंद नहीं कर दिया जाता है और भट्टी 
को पर्याप्त रूप से ठण्डा नहीं कर लिया जाता है । 
( 9 ) सभी हीटरों में निमलिखित सुरक्षा युक्तियों की भी व्यवस्था की 
जाएगी: 
( क ) विस्तार टंकी में तल नियंत्रण ; 
( ख ) तरल ऊष्णिक के तापमान का नियंत्रण 
( ग ) हीटर ट्यूचों की निकास लाइन पर विभेदक दाम स्विच; और 

( प) मर्नर को ईधन तल की सप्लाई के लिए तापमान नियंत्रण युक्ति । 
( 10 ) उप नियम ( 9 ) में उल्लिखित सभी युक्तियों में बर्नर के साथ अंतपाशित 

करने की व्यवस्था होगी ताकि पूर्व-निर्धारित सीमाओं के पार होने की 
किसी स्थिति में बर्नर को होने वाली ईधन तथा हवा की सप्लाई स्वचालित 

रूप से बन्द हो जाएगी । 
(11 ) सभी सुरक्षा अंतपाशन जब परिचालित किए जाएंगे तो उन्हें एक उपयुक्त 

दृश्य श्रव्य संकेतक द्वारा हीटर के कंट्रोल पैनल पर दर्शाया जाएगा । 
( 12) प्रत्येक हीटर यूनिट में आग को बुझाने के लिए निम्न -दाब वाली भाप 

अथवा नाइट्रोजन के साथ सिफ करने के लिए एक मानक सहायक 

उपकरण , एक व्यवस्था, उपलब्ध कराई जाएगी । 
( 13 ) हीटर के लिए विद्युत पैनल को हीटर के निकट लगाया आएगा लेकिन 

इतना निकट नहीं कि उस पर तेल के बहने अथवा रिसाव होने का प्रभाव 
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( 18 ) चालकों और शटरों के कर्तव्यः -किसी इंजन के प्रत्येक चालक 

अथवा शंटर जिसमें शंटिंग जमादार भी शामिल हैं, का यह कतर्तव्य 
होगा कि वह इंजन अथवा रोलिंग स्टाक में स्थाई रूप से होने वाली 

किसी भी खराबी की सूचना अपने उच्चाधिकारी को अविलम्ब देगा । 
( 19 ) सक्षम प्राधिकारी लिखित आदेश द्वारा किसी कारखाने अथवा उसके 

किसी हिस्से को इस नियम के सभी उपबन्धों से अथवा किसी भी उपबन्ध 
से सशर्त उतनी सीमा तक जितनी यह आवश्यक समक्षेगा, छट प्रदान 
कर सकता है । 
वैयक्तिक संरक्षी उपस्करों की गुणवत्ताः 
कर्मकारों को इस अधिनियम अथवा इन नियमों के किसी भी उपबन्ध के 
तहत यथापेक्षित उपलब्ध कराए जाने वाले सभी वैयक्तिक संरक्षी उपस्कर 

संगत भारतीय मानकों के अनुरूप होंगे । 
58 . संरक्षी उपस्कर: - निरीक्षक किए जा रहे किसी कार्य अथवा प्रक्रिया में 

निहित जोखिम के स्वरूप को ध्यान में रखते हुए पदाधिकारी अथवा 
प्रबन्धक को लिखित रूप में यह आदेश दे सकता है कि वे कर्मकारों को 
किसी विशेष जोखिम से उत्पन्न होने वाले प्रभाव से प्रतिरक्षा करने के 
वास्ते कोई भी वैयक्तिक संरक्षी उपस्कर, जो आवश्यक समझा जाए, 

उपलब्ध कराए । 
59. तल ऊष्णिक हीटर : - ( 1) सभी हीटर इस प्रकार से निर्मित किए गए 

होने चाहिए कि उनकी कुंडलियों को आवधिक सफाई , दृश्य निरीक्षण 

और जलीय परीक्षण के लिए निकाला जा सके । 
( 2 ) बिजली चले जाने की स्थिति में भट्टी को कारगर रूप से ठंडा करने 
के लिए उपयुक्त व्यवस्था की जाएगी । 
( 3) भट्टी को पुनः चालू करने से पहले उसे कारगर रूप से स्वच्छ 
किया जाएगा । 


(14 ) हीटर को उस स्थान पर स्थापित किया जाएगा जो अन्य विनिर्माण 

कार्यकलापों के स्थान से हटकर हो । 
( 15) विस्फोटक द्वार इस प्रकार स्थापित किया जाएगा कि उन्मुक्त होने वाला 

पदार्थ सुरक्षित स्थान पर उन्मुक्त हो । 
( 16 ) किसी सक्षम व्यक्ति द्वारा प्रत्येक 12 माह में कम से कम एक बार हीटर 

के तेल का दाब परीक्षण किया जाएगा । इस परीक्षण का दाब परिचालन 

दाब के दुगुने दाब से कम नहीं होगा । 
( 17) यदि कुंडलियों में कोई मरम्मत की जाती है तो उसको प्रयोग में लाने से 

पहले उसकी जांच की जाएगी । 
( 18 ) तरल उष्मिक उन मानकों के अनुरूप होगा जो विनिर्माताओं द्वारा निर्दिष्ट 

किए गए है और उपयुक्तता की दृष्टि से प्रत्येक तीन माह की अवधि में 
कम से कम एक बार उनकी किसी सक्षम व्यक्ति द्वारा जांच की जाएगी । 
इन परीक्षणों में अम्लता, निलंबित पदार्थ, भस्म की मात्रा, विस्कासिता 
और प्रज्वलन ताप के लिए किए जाने वाले परीक्षण शामिल होंगे । 
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( 19 ) प्रत्येक माह में अथवा कार्य की स्थिति के अनुसार जितना जल्दी - जल्दी ( 2) पूर्वोक्त उपबंधों की अनिवार्यता पर प्रदिकूल प्रभाव सले मिना धुलाई 

अपेक्षित को हीटर की अंदरूनी सतह अपवा कजल को साफ किपाकोसुविधाओं में निम्नलिखित वस्तुएं भी शामिल होंगी: 
जाएगा और उच्च तापसह सतह के अंदरूनी भाग की जांच की जाएगी । 
छह माह की अवधि में कम से कम एक बार कुठलियों को निकाला 

( क ) ट्रफ ( द्रोणिका) जिसमें कम से कम 60 सेमी की दूरी पर नल या 
जाएगा और कुछलियों की सतह को पूरी तरह से साफ किया जाएगा । 

पेट लगे में, या 
जिस अवधि में हीटर को प्रयोग में लाया जाएगा उस दौरान बर्नर, 

( ख ) वाश - मेसिन जिसमें नल लगे हुए हों , या 
नामलों, तेल निस्यदकों और पम्पों को सप्ताह में एक बार साफ किया 
जाएगा । 

( ग ) स्टैप्प पाइप पर लगे नल , या 
( 20) एक रजिस्टर जिसमें निमलिखित सूचना का रिकार्य होगा , भलग से रखा 

( प ) नल संचालित शावर 
जाएगा: 
( क ) अतपाशन की कारगरता की पुष्टि करने के वास्ते साप्ताहिक जोच 

( ) फाउंटेन किस्म के गोल ट्रफः 
का रिकार्ड 

परन्तु कामगारों की आवश्यकताओं तथा उनकी पसन्द को देखते हुए निरीक्षक 
( ख ) यह पुष्टि करने के लिए कि सभी सहायक उपस्कर मरम्मत के बाद यह नियम कर सकता है कि उपर्युक्त सुविधाओं को किस अनुपात में उपलब 
सही ढंग से काम कर रहे है, साप्ताहिक जांच की स्थिति; और कराया आए । 
( ग ) ईधन तेल के तापमान, दाब, तरल ऊष्मिक अंतर्गमन / निकास दाव ( 3) ( क ) प्रत्येक ट्रफ व मेसिन को समतल व छिद्रहीन सतह पर लगाया 

और तापमान, धन गैस के सापमान के बारे में 4-4 घंटे के अंतराल पर जाएगा जिनमें मलबाह पाइप व प्लग लगा होगा । 
रिकार्ड की गई सूचना । 

( ख ) प्रत्येक ट्रफ , नल, जेट, वाश मेसिन, स्टैण्ड पाइप और शावर के नीचे 
( 21 ) हीटर को जब काम में लाया जा रहा हो तब वह हमेशा प्रशिक्षित 

या उसके आसपास के फर्श या जमीन को समतल व छिद्रहीन बनाया जाएगा, 
चालक की देख-रेख में रखा जाएगा । 

और उनमें पर्याप्त प्रवाही नलिकाएं लगायी जाएंगी । 
60. रिकार्ड रखना और वार्षिक पुनरीक्षाः - प्रत्येक कारखाने में निर्धारित 
प्रपत्र 7 व 8 में क्रमशः फील्ड उपस्करों की खराबियों तथा खराबी का प्रकार, 

( 4) जिन व्यक्तियों को अपने कार्यकाल के दौरान पातक अथवा हानिकार 
प्रभाव एवं क्रांतिकता संबंधी विश्लेषण के बारे में रिकार्ड रखा जाएगा । इन 

पदार्थों के संपर्क में आना पड़ता है, ऐसे प्रत्येक 15 व्यक्तियों को एक नल 
आकड़ों और विश्लेषण का उपयोग निषारक अनुरक्षण संबंधी कार्यक्रमों को तैयार 

उपलब्ध कराया जाएगा और जिन व्यक्तियों को उक्त प्रकार के संपर्क में नहीं 
करने और संभावित जोखिमों को रोकने के लिए किया जाएगा । इसके अतिरिक्त , 

आना पड़ता है, उनके लिए अनुसूची में निहित मात्रा में नल उपलब्ध किए 
कारखाने द्वारा अपसामान्य घटनाओं और दुर्घटनाओं की वार्षिक पुनरीक्षा की 
जाएगी और सक्षम प्राधिकारी को रिपोर्ट प्रस्तुत की जाएगी । 

अनुसूची 
61 . सेवा लाइनों की वर्णकोडिंगः - (1 ) पानी , हवा, तेल और गैसों 
की पाइपलाइनों की वर्ण कोडिंग भारतीय मानक : 2379- 1963 तथा भारतीय 

कामगारों की संख्या 

नल की संख्या 

( 1 ) 
मानक : 5 -1978 के अनुसार की जाएगी । 
( 2) बिजली के परिपथ पैनलों की वर्ण कोडिंग भारतीय मानक: 375-1951 

20 व्यक्ति तक 
तथा भारतीय मानकः 5- 1978 के अनुसार की जाएगी । 

21 से 35 व्यक्ति तक 
62. खतरनाक रसायनः - प्रत्येक ऐसे कारखाने का पदाधिकारी जहाँ 

36 से 50 व्यक्ति तक 
खतरनाक प्रक्रिया को काम में लाया जाता है, प्रपत्र 9 जिसका नाम "पदार्थ 51 से 150 व्यक्ति तक 
सुरक्षा ओकड़ा संबंधी दस्तावेज " को भरेगा और उसने उत्पन्न खतरों के बारे में 

5 + प्रत्येक 
कारखाने के सभी कर्मचारियों को तथा सक्षम प्राधिकारी को अवगत कराएगा । 

151 से 200 व्यक्ति तक 50 या उससे कम व्यक्तियों के 
सक्षम प्राधिकारी उपरिलिखित " पदार्थ सुरक्षा आकड़ा संबंधी दस्तावेज " के 

500 से कम व्यक्तियों तक लिए अतिरिक्त नल 
आधार पर प्रबन्ध को लिखित रूप से यह निर्देश दे सकता है कि उन कर्मकारों 
को जो किसी विशेष खतरनाक कार्य में जुटे हुए हैं, मचाय के लिए कोई भी 

500 से अधिक 

11 + प्रत्येक 100 या 100 से 
आवश्यक वैयक्तिक संरक्षी उपस्कर सल्पाई किए जाएं जो संगत भारतीय मानकों 

कम व्यक्तियों के लिए 1 अतिरिक्त 
के अनुरूप हों और वह सूचना तथा तरीका निर्धारित करेगा जिसके जरिए यह 

नल 
सूचना उस कारखाने के आसपास के क्षेत्र में रहने वाली आम जनता तह पहुंचाई 
जाएगी । 

( 5) जहाँ पर महिला कामगारों को नियोजित किया गया हो वहां उनके लिए 
अध्याय - V 

पृथक धुलाई की सुविधा प्रदान की जाएगी । इन धुलाई स्थलों को इस प्रकार चार 
कल्याण 

दीवारी से मन्द किया जाएगा, जिससे कि वहां पर काम करने वाले या वहां से 

गुजरने वाले आदमियों को कहीं से भी उसके अन्दर दिखाई न दें । इनके प्रवेश 
63. धुलाई की सुविधाएं: -- ( 1) प्रत्येक फैक्टरी में कर्मचारियों के प्रयोग 

द्वार पर केवल महिलाओं के लिए की सूचना स्पष्ट तौर पर ऐसी भाषा में लिखी 
के लिए धुलाई की पर्याप्त व उचित सुविधा प्रदान की जाएगी, जिसमें साबुन व 

जाएगी, जिससे अधिसंख्य कामगार समझते हो और उसे चित्र द्वारा भी दिखाया 
नख - ब्रश या सफाई के अन्य उपयुक्त प्रसाधन शामिल हैं और इन्हें ऐसे 

जाएगा । 
साफ - सुथरे स्थान पर सुव्यवस्थित ढंग से रखा जाएगा जहां से वे आसानी से 
उपलब्ध हो सके । 

( 6) इन घुलाई स्थलों पर कामगारों के लिए पानी की ऐसी व्यवस्था होगी, 


जाएंगे । 
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( ब ) कुछ उपयुक्त खपच्चियां, और 

(म ) सक्षम प्राधिकारी द्वारा प्राथमिक उपचार के संबंध में जारी किया 
गया एक लिफलेट 


( 3) जिन कारखानों में यांत्रिक शक्ति का प्रयोग होता है और जहां 10 से 
अधिक तथा 50 से कम व्यक्ति नियोजित हो , वहां प्राथमिक उपचार यक्से या 
अल्मारी में निम्नलिखित सामान उपलब्ध कराया जाएगाः 


कि प्रतिदिन प्रत्येक व्यक्ति 27 लीटर पानी मिल सके । जहां पीने के पानी की 
अलग व्यवस्था हो वहां धुलाई के लिए पानी की आपूर्ति ऐसे स्रोत से होगी , 
जिसे चिकित्सा अधिकारी ने लिखित रूप में अनुमोदित किया होः 
___ परन्तु जहां पर सक्षम प्राधिकारी यह अनुभव करता है कि पानी की उक्त 
मात्रा का भंडारण संभव नहीं है । वहां पर वह लिखित प्रमाणपत्र द्वारा इससे 
कम मात्रा में पानी की आपूर्ति करने की अनुमति प्रदान कर सकता है । लेकिन 
यह मात्रा प्रतिदिन प्रति व्यक्ति पांच लीटर से कम नहीं होगी । 

64. कपो रखने की सुविधा - इस नियम की अनुसूची में उल्लिखित 
सभी प्रकार की फैक्टरियो कार्यकाल के दौरान बदले गये कपड़ों की रखने की 
सुविधाएं उपलब्ध करायेगी । इसके साथ - साथ वे सुविधाएं भी उपलब्ध करायी 
जायेगी, जिन्हें सक्षम प्राधिकारी ने अनुमोदित किया हो । सक्षम प्राधिकारी को 
निमलिखित अनुसूची में अन्य फैक्टरियों को शामिल करने की शक्ति प्राप्त 
होगी: - - 


अनुसूची 


उपर्युक्त उपनियम 2 की मद संख्या के से ज तक में उल्लिखित 
वस्तुओं की दोगुनी मात्रा । 

( ख ) छः (15 ग्रा०) पैकेट निर्जीकृत हुई कई । 
( ग) एक जोड़ी कैची 
( घ ) दो रोल एड्डिसिव प्लास्टर (2 सेमी. x1 मीटर) 
( च) 8 पैकेट निजीकृत नेत्र पैड पृथक सीलमद पैकेटों में । 
( छ ) एक टनिकेट 
( ज ) उपयुक्त खपच्चियां 
( झ ) एक दर्जन सेफ्टीपिन 

( ट ) एक मोतल (100 टेमलेट प्रत्येक 325 मिग्रा० ) एस्परिन या 
अन्य कोई दर्द निवारक दवा । 

( ठ ) एक पोलिथिन वॉश बोतल ( 1/2ली. अर्थात 500 सी०सी०) आंखों 
को धोने के लिए 

( 1) सर्पदंश लेनेसेट 
( ण ) एक बोतल ( 30 मि . ली .) पोटेशियम परमैमेट क्रिस्टल 

( ज ) सक्षम प्राधिकारी द्वारा जारी किये गये प्राथमिक उपचार लिफसेट 
की एक प्रति 


(4 ) जिन फैक्टरियों में पचास से अधिक व्यक्ति नियोजित हों वहां प्रत्येक 
प्राथमिक उपचार बक्सा एवं अलमारी में निम्नलिखित उपस्कर होंगे: 

( क ) उपर्युक्त उप नियम 2 की मद संख्या क से ज तक में उल्लिखित 
वस्तुओं की दोगुनी मात्रा । 


रसायनिक वर्स 
इंजीनियरी वर्कशाप 
ग्लास पर्कशाम 

ऑटोमोबाइल वर्कशॉप 

विपुत संयंत्र 
65. प्राथमिक उपचार तथा प्राथमिक उपचार उपस्करः प्राथमिक 
सहायता बक्सों या अल्मारियों पर स्पष्ट रूप से सफेद पृष्टभूमि में रेडक्रॉस का 
निशान अंकित किया जायेगा और इसमें निमलिखित उपस्कर रखे जायेगे : 

(1) फैक्टरी का प्रबंधक प्राथमिक उपचार एवं चिकित्सा सेवाएं करने के 
लिए ऐसी पद्धति निर्धारित करेगा, जिससे घायल अथवा रुग्ण व्यक्ति को 
तत्काल चिकित्सा उपचार या सहायता प्राप्त हो सके । यहाँ व्यक्ति से अभिप्राय 
फैक्टरी के कामगार , ठेकेदार के मजदूर या किसी आगंतुक से है । 

( 2) जिन फैक्टरियों में 10 से अधिक व्यक्ति नियोजित न हों अथवा जिन 
फैक्टरियों में यांत्रिक शक्ति का प्रयोग नहीं किया जाता हो, तथा नियोजित 
व्यक्तियों की संख्या 50 से अधिक न हो , वहां पर प्राथमिक उपचार बाक्स या 
अलमारी में निमलिखित उपस्कर उपलब्ध कराये जायेगे: 

( क ) छोटे आकार के छ: निर्जमीकृत ड्रेसिंग । 
( ख ) मध्यम आकार के तीन निर्जमीकृत ड्रेसिंग । 
( ग ) बड़े आकार के तीन निर्जपीकृत ड्रेसिंग । 
( ब ) बड़े आकार के तीन निर्जर्मीकृत गर्न ड्रेसिंग । 
( च ) 1 बोतल ( 60 मी०ली०) सेंट्रीमाईड सोल्युशन (1 % ) की अथवा 

उपयुक्त एन्टीसेरिफ सल्यूशन । 
( छ) एक बोतल (60 मीली० ) जन मिश्रित सल्यूशन ( 2 % ) 
( ज ) एक बोतल ( 30 मी ली .) साल- बोला टाइल की जिसके लेबल 

पर उसके प्रयोग की मात्रा और विधि लिखी हुई हो । 
( झ) एक जोड़ी केची । 
( ट) एक रोल ऐहिसिव प्लास्टर ( 2 से०मी० x1 मी० ) 
( ठ ) छ: पैकेट निर्जीकृत नेत्र पैड , अलग - अलग मील बन्द पैकेटों 


( ख) एक बोतल ( 200 मिली० ) सिट्रीमाईड सल्यूशन (1% ) या 
उपुक्त एन्टीसेएिक सेल्यूशन 

( ग) एक बोतल ( 200 मी०सी० ) जलयुक्त कर्मरीक्रोम ( 2% ) 
सैल्यूशन । 

( ष) एक बोतल (120 मी०सी० ) सालबोलाटाइल जिसके लेबल पर 
उसके प्रयोग की मात्रा और विधि लिखी हुई हो । 

( च ) एक जोड़ी कैची 
( छ) एक रोल एहिसिव प्लास्टर ( 6 से० मी० x1 मी० ) 
( अ ) दो रोल एहहिसिव प्लास्टर ( 2 सेमी. x 1 मी. ) 
( झ) 12 पैकेट निर्जीकृत नेत्र पेड़, पृथक सील बन्द पैकेटों में । 

( ट) एक मोतल ( 100 टेबलेट प्रत्येक 325 मिग्रा.) एस्परिन या कोई 
अन्य दर्द निवारक दवा । 

( 3) एक पोलिथिन वॉश बोतल (1.2 लि. अर्थात 500 सी०सी० ) 
आँखों को धोने के लिए 

( 1) 12 रोलर डेज 10 सेमी चौड़े 
( छ ) 12 रोलर बेडज 5 सेमी चौड़े 
( द ) 6 त्रिकोणी मोज 
( न) 1 टनिकेट 
( प) उपयुक्त खपचिर्या 
( फ ) 2 पैकेट सेफ्टीपिन 
( ब) किडनी ट्रे 
( भ ) सर्पदंश लेनसेट 
( म ) 1 बोतल ( 30 मी ली . पोटेशियम परमेग्रेट क्रिस्टल ) 


( 1) एक बोतल (100 टेबलेट प्रत्येक 325 मिग्रा० ) एस्परिन या 

अन्य कोई दर्द निवारक दवा । 
( 8 ) आख धोने के लिए पोलिथिन वाश बोतल (1 /2 ली . अर्थात् 

500 सी०सी० ) 
( ण) सर्पदंस लेनेसेट 
( प ) एक बोतल (30 मी०स्ली०) पोटेशियम परमैगनेट क्रिस्टल 
( फ ) एक टनिकट (रक्तबंघ ) 


सिट 
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( य ) सक्षम प्राधिकारी द्वारा जारी किये गये प्राथमिक उपचार के लिफलेट 

की एक प्रतिः 
परन्तु जहाँ सुसजित एम्बुलेस हो, वहां मानक प्राथमिक उपचार 
मक्शा या अलमारी में उपर्युक्त ठ से द तक उल्लिखित मदों को 
शामिल नहीं किया जाएगा अथवा जहां धारा 45 के अनुरूप कम 
से कम ऐसी मदों से युक्त एक बक्सा अलग से रखा जा रहा हो । 
परन्तु आगे यह भी कि संबंधित चिकित्सा अपने विधेयक पर उक्त 
उपस्करों के प्रकार व उनकी मात्रा में परिवर्तन कर सकता है तथापि 
उपलब्ध कराये गये उपस्करों की सूची को प्राथमिक उपचार बक्से 

के अन्दर चिपकाकर लगाया जाएगा । 
5. मद संख्या के और ख में अपेक्षित ड्रेसिंग के स्थान पर सक्षम प्राधिकारी 
द्वारा अनुमोदित एड्डिसिव धुण्ड ड्रेसिंग का प्रयोग किया जा सकता है । इसके 
अतिरिक्त ऐसे अन्य उपस्कर या दवाईयों का प्रयोग किया जा सकता है जिसे 
सक्षम प्राधिकारी द्वारा आवश्यक समझा गया हो और समय - समय पर इसकी 
सिफारिश की हो । 

66. प्राथमिक उपचार संबंधी सूचना : - फैक्टरी प्रसीमा में कार्यरत ऐसे 
व्यक्ति जो प्राथमिक सहायता उपचार में प्रशिक्षित हों , और जिनके प्रभार में 
प्राथमिक सहायता बक्से या अलमारियां हों, उनकी सूची प्रत्येक फैक्टरी में ऐसे 
स्थान पर लगायी जायेगी, जो आसानी से दिखाई दे और जो ऐसे प्रत्येक बक्से या 
अलमारी के समीप हों । सूचना में उस वर्क रूम का भी उल्लेख किया जायेगा 
जहां वह व्यक्ति उपलब्ध हों । सूचना में निकटतम अस्पताल तथा उसके टेलिफोन 
न० का भी प्रमुखता के साथ उल्लेख किया जायेगा । 

67. ऐम्ब्युलैन्स कक्ष : - प्रत्येक ऐम्प्युलेन्स कक्ष कम से कम एक पूर्णकालिक 
योग्यता प्राप्त चिकित्सा प्रैक्टिसकर्मा (जिसे आगे चिकित्सा अधिकारी कहा गया 
है) के प्रभार में होगा । उसकी सहायता के लिए प्रत्येक पाली में कम से कम 
एक योग्यताप्राप्त नर्स पा देसर एवं कम्पाउण्डर तथा एक नर्सिंग परिचर होगा । 
कारखाने के कार्यसमय में किसी भी समय बुलाए जाने पर उक्त चिकित्सा 
अधिकारी तत्काल उपलब्ध होगाः 

परन्तु यदि किसी कारखाने में एक पाली से अधिक समय तक कार्य होता है 
और सक्षम प्राधिकारी उस कारखाने का आकार, खतरों के प्रकार अथवा दुर्घटना 
की आवृत्ति को दृष्टिगत करते हुए यह अनुभव करता है कि यहां प्रत्येक पाली के 
लिए पृथक रूप से एक पूर्णकालिक चिकित्सा अधिकारी नियुक्त करना आवश्यक 
है तो वह इस आशय का लिखित आदेश जारी कर सकता है । 

( 2) ऐम्ब्युलेन्स कक्ष में प्रभारी चिकित्सा- प्रैक्टिसकर्ता के नाम, पता व टेलिफोन 
नं० संबंधी सूचना प्रदर्शित की जाएगी । उस सूचना में निकटतम अस्पताल व 
उसके टेलिफोन नं० का भी प्रमुखता के साथ उल्लेख किया जाएगा । 

( 3 ) कोई चिकित्सा अधिकारी ऐसा कोई भी कार्य नहीं करेगा अथवा उसे 
ऐसा कोई कार्य करने की अनुमति नहीं दी जाएगी जो इन नियमों के अनुरूप न 
हो अथवा जो उसके दायित्व के लिए हानिकर हो । 

( 4) ऐम्युलेन्स कक्ष कारखाने से पृथक होगा और उसका प्रयोग केवल 
प्राथमिक -सहायता उपचार तथा विश्राम के लिए किया जाएगा । उसका न्यूनतम 
तल क्षेत्रफल 24 वर्ग मी० होगा और उसकी दीवार व फर्श समतल एवं सुदृढ़ 
होंगे उसमें संवातन व प्रकाश की प्राकृतिक तथा कृत्रिम दोनों प्रकर की पर्याप्त 
व्यवस्था होगी । उसके साथ कम से कम एक शौचालय तथा सेनीटरी प्रकार के 
एक मूत्रालय की व्यवस्था उपलब्ध होगी । वहां पेय जल की पर्याप्त मात्रा उपलब्ध 
कराई जाएगी और उस कक्ष में कम से कम निम्नलिखित वस्तुएं होंगी: 

( क ) गर्म व ठंडे पानी की एक ग्लेजित हौदी जो हमेशा उपलब्ध हो । 

( ख ) एक टेबल जिसका टा प समतल व माप 180 सेमि० x 105 
सेमि हो । 

( ग ) एक कोच 
( घ ) दो स्ट्रेचर 


( प ) तान युक्त दो माल्टियां या कन्टेनर 
( छ ) गर्म पानी के रबड़ के दो बैग 

( ज ) एक केतली व स्प्रिट स्टोष अथव पानी गर्म करने का कोई अन्य 
उपमुक्त साधन 

( झ ) लकड़ी की 900 मि॰मी. x 100 मी०मी० x 6 मि० मी० माप की 
12 सादी खपच्चिर्या 

(ट ) लकड़ी की 350 मि॰मी० x 75 मि०मी० x 6 मि०मी० माप की 12 
सादी खपस्थिया 

( ठ ) लकड़ी की 250 मिमी. x 50 मि॰मी. x 12 मि०मी० माप की 6 
सादी खपच्चियां 

( द ) 6 ऊनी केबल 
( ध ) तीन ओड़ी धमनी चिमटिया 
( न ) 1 बोतल स्प्रिटरा अमोनिया ऐरीमटीकरा ( 120 मिलि० ) 
( प ) प्राण लवण ( 60 ग्राम ) 
( फ ) दो मध्यम आकार के स्पज 
( ब ) हाथ पोछने के लिए छ: तौलिये 
( भ ) चार किडनी ट्रे 
( म ) चार साबुन की टिकियां विशेषकर सेटिक रोधी 
( य ) दो कांच के गिलास और दो मध गिलास 
( र) दो नैदनिक थर्मामीटर 
( ल ) दो चायवाली चम्मच 
( ब) दो अशांकित मापक गिलास ( 120 मि . लि . ) 
( ह ) दो बिन्दुक मापक गिलास 
( स ) आँखो को धोने के लिए एक वा श बोतल ( 1000 सी०सी० ) 
( प्र ) एक बोतल ( 1 लिटर कार्बोलिक लोशन ) 
( कक ) तीन कुर्सिया 
( खख) एक स्क्रीन 
( गग) एक विद्युत टॉर्च 
( घघ ) चार प्राथमिक उपचार सहायता बक्से या अलमारियां जो नियम 59 
( ग ) के अंतर्गत विहित मानक के अनुरूप हो 
( चच) टीटेषनरोधी टॉक्साइड की पर्यापत मात्रा में आपूर्ति 

( छछ ) माफिया, पेथिड्रीन, एट्रोपिन, एड्रेनालाइन कोरामाइन, नाबोकेन के 
छ:- छ: इंजेक्शन 

( जज ) कोरामाइन लिक्विड ( 60 मि . लि . ) 
( झझ ) एन्टीहिस्टामिनिक , एन्टीस्पारामोखिक , की 25- 25 गोलियां 

( टट ) सिरीज व सुई • 2 सी०सी०, 5 सी०सी०, 10 सी०सी० सथा 50 
सी०सी० 

( ठठ ) तीन सर्जिकल कैचियाँ , 
( 33 ) सुई पकड़ने वाली दो छोटी व बड़ी चिमटिया 
( बढ ) सिलाई की सुइयां व अन्य सामान 
( सत ) तीन विच्छेदन चिमटा 
( थथ ) तीन ड्रेसिंग चिमटियां 
( घ ) तीन स्कालपेल्स 
( नन ) एक स्टेथस्कोप 
(पप) रबड़ बैंडेज- प्रेसर बैंडेज 
( फफ ) संलम सामग्री सहित आक्सीजन सिलेंडर 


__ (5 ) जिन कारखानों पर ये नियम लागू होते है यदि उसके अधिष्ठता ने गम्भीर 
रूप से दुर्घटनाग्रस्त व्यक्तियों अथवा रोगियों को अस्पताल पहुंचाने के लिए 
अस्पताल कारखाने से वाहन प्राप्त करने की कोई व्यवस्था नहीं की है तो वह 
कारखाने के परिसर में एक उपयुक्त वाहन की व्यवस्था करेगा और उसका 
रख-रखाव ठीक से करेगा । 

( 6 ) यदि कारखाने की प्रसीमा में अथवा उससे 200 मीटर की दूरी पर कोई 
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अस्पताल एम्ब्युलेन्स कक्ष या डिस्पेंसरी की सुविधा उपलब्ध करायी गयी हो , जहां 
कारखाने में घायल हुए कामगारों का तत्काल उपचार करने और उनके विश्राम की 
व्यवस्था हो , तो सक्षम प्राधिकारी लिखित आदेश द्वारा उस कारखाने को इस 
नियम के अन्तर्गत अपेक्षित व्यवस्था न करने की छूट दे सकता है । 
स्पष्टीकरण :- इस नियम के प्रयोजन के लिए योग्यता प्राप्त चिकित्सा प्रेक्टिाकर्ता 
से अभिप्राय उस व्यक्ति से है जिसके पास भारतीय आयुर्विज्ञान उपाधि 
अधिनियम 1916 ( 1916 की धारा 7) की अनुसूची अथवा भारतीय आयुर्विज्ञान 
परिषद अधिनियम , 1956 ( धारा 102 ) में विहित प्राधिकारी द्वारा प्रदस अईकता 
हों । 

68. कैन्टीन: - (1 ) जिस कारखाने में सामान्यतः दो सौ पचास से 
अधिक कामगार नियोजित हों, उसका अधिष्ठता इन नियमों में विहित मानकों के 
अनुरूप कारखाने में या उसके समीप समुचित कैन्टीन की सुविधा उपलब्ध 
करायेगा । 

( 2 ) कैंटीन बिल्डिंग कीसी बाइलर हाउस, कोयले का देर राख का ढेर और 
धूल, धुंआ अथवा हानिकारक धूम्र के अन्य स्रोतों से कम से कम 15 मीटर की 
दूरी पर होगी । 
__ परन्तु सक्षम प्राधिकारी किसी कारखाने के संबंध में इस उपनियम के प्रावधानों 
को लाग न करने की परिस्थिति के अनुरूप छूट दे सकता है, और ऐसे उपायों की । 
व्यवस्था करा सकता है, जो इस उपनियम के प्रयोजन के लिए आवश्यक हो । 

(3 ) कैन्टीन की इमारत का निर्माण प्लान के अनुरूप किया जायेगा, जिसमें 
कम से कम एक डाइनिंग हॉल, किचन स्टोर पेन्ट्री तथा कामगारों और बर्तन धोने 
के लिए अलग- अलग धुलाई स्थल की व्यवस्था होगी । 

( 4 ) कैन्टीन का फर्श और अन्दरूनी दीवारें फर्श से 1.2 मीटर की ऊंचाई 
तक समतल व सुदृढ़ सामग्री की बनी हुई होगी तथा आन्दरूनी दीवारों के शेष 
भाग को सीमेंट प्लास्टर या अन्य किसी तरीके से समतल किया जाएगा । 

( 5 ) कैन्टीन इमारत के दरवाजे व खिड़कियों का निर्माण इस प्रकार से किया 
जाएगा कि वे दोलायमान न हों और वहां संवातन की समुचित व्यवस्था होगी । 

(6 ) केटीन में लोगों के आते-जाते समय प्रकाश की समुचित व्यवस्था की 
जाएगी । 
( 7 ) ( क ) प्रत्येक कैन्टीन में: 

( i) कमरों के सभी अन्दरूनी दीवारों और छतों व गलियारों पर कम 
से कम वर्ष में एक बार सफेदी की जाएगी अथवा रंग पोताई की 
जाएगी अथवा तीन साल में एक बार पैट किया जाएगा । 
(ii ) लकड़ी के सभी साज- सामान पर तीन वर्ष में एक बार वार्निश 
या रंग किया जाएगा । 
(iii ) सभी आंतरिक संरचनात्मक लोहे या स्टील के सामान पर सीन 
वर्ष में एक बार वार्निश या रंग किया जाएगाः 
परन्तु कियन के अन्दरूनी दीवारों पर चार महीने में एक बार सफेदी की 

जाएगी । 
( ख ) सफेदी, रंग पोताई , वार्निशिंग या रंग लगाने की तारीख का विहित 
रजिस्टर ( फार्म-2 ) में रिकार्ड रखा जाएगा । 

( 8 ) कैन्टीन की प्रसीमा को साफ - सुथरा रखा जाएगा । वाहित जल की ढकी 
हुई नालियों द्वारा प्रवाहित किया जाएगा और उसे जमा नहीं होने दिया जाएगा, 
ताकि किसी प्रकार के रोग का खतरा न हो । कचरे को उठाने और उसके व्ययन 
के लिए समुचित प्रबंध किये जायेंगे । 

69 . डाइनिंग हॉल ( 1) डाइनिंग हॉल की क्षमता इतनी होगी कि कारखाने में 
काम करने वाले कामगारों के 30 % व्यक्ति एक साथ वहाँ बैठ सके और उसमें 
पर्याप्त संख्या में मेज व कुर्सी या बेंचों की व्यवस्था की जाएगी : 

परन्तु सक्षम प्राधिकारी किसी कारखाने के मामले में डाइनिंग हॉल की क्षमता 
में परिवर्तन कर सकता है । 


( 2) सर्विस काऊंटर तथा मेज व कुर्सियों के अलावा अन्य प्रकार के फर्नीचर 
द्वारा पारित क्षेत्र को छोड़कर डाइनिंग हॉल का तल क्षेत्र 1 वर्ग मीटर प्रति व्यक्ति 
से कम नहीं होगा जैसा कि उपनियमय 1 में विहित किया गया है । 

( 3) डाइनिंग हा ल तथा सर्विस काऊंटर के एक भाग को विभाजित करके 
महिला कामगारों के लिए उनकी संख्या के अनुपात में आरक्षित किया जाएगा । 
महिलाओं के लिए धुलाई स्थलों की अलग से व्यवस्था की जाएगी और वहां पर 
गोपनीयता प्रदान करने के लिए उसके चारों और परदे लगाये जायेंगे । 
___ 70. उपस्कर ( 1) केटीन के कुशल प्रचालन के लिए आवश्यक बर्तन, 
क्रॉकरी कटलरी , फर्नीचर तथा अन्य उपस्कर की व्यवस्था की जाएगी । कैंटीन 
कर्मचारीयों को उपयुक्त कपड़े ( वी ) प्रदान किए जाएंगे तथा उनकी धुलाई की 
व्यवस्था की जाएगी । 

( 2 ) सभी फर्नीचर, बर्तन तथा अन्य उपस्करों को साफ सुथरी अवस्था में 
रखा जाएगा । यदि वहाँ सर्विस काऊंटर हो तो उसके टाप को समतल व सुदृरु 
समाग्री से बनाया जाएगा । बर्तनों व उपस्करों की धुलाई के लिए गर्म पानी की 
पर्याप्त आपूर्ति के साथ- साथ अन्य उपयुक्त सुविधाएं भी प्रदान की जाएगी । 

71. मार्षिक चिकित्सीय परीक्षणः ( 1 ) कारखाने के चिकित्सा अधिकारी 
या प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा केटीन स्टाफ के प्रत्येक उस सदस्य के स्वास्थ्य का 
वार्षिक चिकित्सीय परीक्षण किया जाएगा जो खाद्य पादार्थों से संबंधित हो । इसमें 
निम्नलिखित परीक्षण सम्मिलित है: 

( क ) नेमी रक्त परीक्षण , 

( ख ) अप्तिसार व टाइफाइड ज्वर के जर्मों की पहचान के लिए मल व मूत्र 
फा नेमी व जिवाण्वीय परीक्षणः तथा 

( ग ) वक्षस्थल का एक्स -रे सहित अन्य कोई भी परीक्षण जो कि कारखाने के 
चिकित्सा अधिकारी या प्रमाणितकर्ता सर्जन द्वारा आवश्यक समझा जाए । 

( 2 ) कारखाने के थिकित्सा अधिकारी या प्रमाणितकर्ता सर्जन के अभिमत में 
यदि ऐसा कोई व्यक्ति नियोजन हेतु उपयुक्त नहीं है जिसके कारण अन्य व्यक्तियों 
का स्वास्थ्य दुमभावित होने की संभावना हो , तो उस व्यक्ति को कैंटीन में 
नियोजित नहीं किया जाएगा । 

72. आश्रय विश्राम एवं भोजन कक्षः ( 2) आश्रय, विश्राम कक्ष और 
भोजन कक्ष निम्नलिखित मानकों के अनुरूप होंगे:---- 

( क ) भवन का सुदृढ़ निर्माण किया जाएगा और उसकी सभी दीवार व छतें 
उपयुक्त गर्मी प्रतिरोधी पदार्थ की बनी हुई होगी तथा जलराह होगी । फर्श और 
90 सेमी. ऊंचाई तक दीवारों को समतल, व दुद्र सतह युक्त बनाया जाएगा । 

( ख ) भवन के प्रत्येक कक्ष की तल से छत तक की न्यूनतम ऊंचाई 3. 70 
मीटर से कम नहीं होगी और कैंटीन में नियोजित प्रत्येक व्यक्ति के लिये वहां कम 
से कम 1.10 वर्ग मीटर का तल क्षेत्रफल उपलब्ध कराया जाएगा । 

परन्तु कि ( 1 ) जो कामगार विश्राम की अवधि में भोजन के लिये आदतन 
घर जाते हैं उन्हें उन कामगारों में गिना जाए जिनके लिये उपर्युक्त आवास की 
व्यवस्था की जानी उपेक्षित है; और 

( 2 ) इस नियम के लागू होने की सारीख को जो कारखाने विद्यमान है; यदि 
उनमें स्थान के अभाव के कारण प्रति व्यक्ति 1.10 वर्ग मीटर स्थान उपलब्ध 
कराना संभव न हो, तो सक्षम प्राधिकारी ऐसे कारखानों के संबंध में इससे कम 
स्थान उपलब्ध कराने की मंजूरी दे सकता है । 

( ग ) प्रत्येक कमरे में ताजी हवा प्राप्त करने के लिये संवातन की प्रभावशाली 
एवं उपयुक्त व्यवस्था की जाएगी और वहां प्रकाश की भी पर्याप्त प्राकृतिक 
अथवा कृत्रिम यवस्था का जाएगा । 

( घ ) प्रत्येक कमरे को कुर्सियों या पीठासन सहित बेचों से आसज्जित किया 
जाएगा; तथा 

( ङ) सफाई कर्मचारियों को नियुक्त किया जाएगा जिनका मुख्य कार्य कमरों, 
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भवन तथा उसकी प्रसीमा को साफ - सुथरा रखना होगा । 

( च ) प्रत्येक कमरे में पेयजल आपूर्ति और धुलाई सुविधा / उपयुक्त व्यवस्था 
की जाएगी । 

( 2) भोजन कक्ष 

( क ) उप नियम ( 1) के उपबंध ( क ) से ( च) में उल्लिखित अपेक्षाओं के 
अनुरूप होगा; तथा 

( ख ) कामगारों द्वारा भोजन करने के लिये पर्याप्त संख्या में मेज उपलब्ध 
कराए जाएंगे जिनका टॉप सुदृढ़ व समतल होगाः 

परन्तु कि सक्षम प्राधिकारी किसी कारखाने को इस नियम के प्रावधानों को 
लागू न करने की छूट दे सकता है, बशर्ते कि वर्याकिसी अन्य प्रकार से इन 
प्रावधानों का अनुपालन किया जा रहा हो । 

73 . शिश कक्ष - (1) शिशु कक्ष ऐसे स्थान पर होंगे जहां पर माताएं 
सरलता से अपने शिशुओं के पास आ - जा सके और यथासंभव कारखाने के ऐसे , 
किसी भाग के समीप स्थित नहीं होगा जहाँ हानिकारक घूमधूल या गंघ की 
संभावना हो अथवा जहां पर अत्यधिक शोरयुक्त प्रक्रिया चलाई जाती हो । 

( 2) शिशु कक्ष वाले भवन को मजबूती से निर्मित किया जाएगा और सभी 
दीवारे व छतें उपयुक्त गर्मी प्रतिरोधी पदाथों की बनी हुई होंगी तथा जलरोधी 
होगी ।शिशु कक्ष के फर्श व आंतरिक दीवारों की सतह को समतल न अप्रवेष्य 
बनाया जाएगा । 

(3 ) भवन के कमों की तल से छत तक की न्यूनतम ऊंचाई 3 70 मीटर से 
कम नहीं होगी और प्रत्येक शिशु के आवास के लिये 2.00 वर्ग मीटर का तल 
क्षेत्र उपलब्ध कराया जाएगा । 

( 4 ) शिशु कक्ष में ताजी हवा के आने -जाने के लिये संवातन की प्रभावशाली 
व समुचित व्यवस्था की जाएगी । 

(5 ) शिशु कमों को पर्याप्त रूप से आसज्जित व सुविधा संपन्न बनाया 
आएगा और उसमें प्रत्येक शिशु हेतु मुख्यतः आवश्यक विस्तार सहित एक 
चारपाई या पालना ( परन्तु दो वर्ष से अधिक आयु वाले शिशुओं हेतु केवल 
बिस्तर उपलब्ध कराना पर्याप्त होगा ) , शिशुओं को दुग्धापान कराते समय या 
उनकी परिचर्या करते समय प्रत्येक मां के बैठने के लिये कम से कम एक कुर्सी 
या उसके मराबर बैठने का स्थान उपलब्ध कराया जाएगा और बड़े शिशुओं के 
खेलने के लिये पर्याप्त मात्रा में उपयुक्त खिलोने भी उपलब्ध कराये जाएंगे । 

( 6) बालकों के खेलने के लिये पूर्णतः बाइयुक्त और छायादार व खुली 
हवायुक्त खेल का मैदान उपलब्ध कराया जाएगाः 

परन्तु सक्षम प्राधिकारी किसी फैक्टरी को इस उप नियम के प्रावधानों को लागू 
न करने की छूट दे सकता है यदि वह अनुभव करता है कि वहां इस प्रकार खेल 
के मैदान की व्यवस्था हेतु पर्याप्त स्थान उपलब्ध नहीं है । 
___ 74 . सानघर : • (1 ) शिशुओं को नहलाने व उनके कपड़ों की धुलाई हेतु 
एक शिशु कक्ष के अन्दर या उसके आस -पास एक स्नानघर को व्यवस्था की 
जाएगी । यह मानघर निमलिखित मानकों के अनुरूप होगा: 

( क ) स्नानघर का फर्श और 90 सेमी. की ऊंचाई तक भीतरी दीवारों की 
सतह को समतल सुदृढ़ बनाया जाएगा । स्नानघर में प्रकाश ष संवातन की पर्याप्त 
व्यवस्था की जाएगी और पानी के निकास हेतु आवश्यक नालियां बनायी जाएंगी 
ताकि फर्श को साथ - सुथरा रखा जा सके ; 

( ख ) शिशुषर में अवासित शिशुओं के लिये स्नानघर में प्रत्येक चार शिशुओं 
हेतु कम से कम एक बेसिन या उसी प्रकार के बर्तन और पानी की आपूर्ति की 
व्यवस्था की जाएगी । यदि संभव हो तो पानी की आपूर्ति नलों द्वारा की जाएगी 
जिसे स्वास्थ्य अधिकारी द्वारा अनुमोदित किया गया हो इन स्रोतों की क्षमता इतनी 
होगी कि उनसे प्रति शिशु प्रतिदिन कम से कम 23 लीटर पानी की आपूर्ति की 
जा सके और 


( ग ) शिशु गृह स्थित सभी शिशुओं के लिये पर्याप्त मात्रा में स्वच्छ वस्त्र, 
साबुन व साफ तौलियां प्रदान किये जाएंगे । 

( 2) शिशु गृह के बालकों के लिये उप नियम ( 1) में उल्लिखित मानपर 
से संलग्न एक शौचालय की व्यवस्था की जाएगी । शौचालय का डिजाइन व 
उसका परिमाप यों तो जन - स्वास्थ्य प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित किया जाएगा और 
यदि यहां कोई जन-स्वास्थ्य प्राधिकारी नहीं है , तो सक्षम प्राधिकारी द्वारा किया 
जाएगा । 
___ 75. दूध एवं अल्पाहार की आपूर्तिः शिशगह के प्रत्येक बालक को प्रतिदिन 
कम से कम एक पाव लीटर शुद्ध दूध उपलब्ध कराया जाएगा और संबंधित 
माताओं को उनके दैनिक कार्यकाल के दौरान अपने शिशुओं को दुग्धपान कराने 
के लिये चार बार कम से कम 15 मिनट का अवकाश प्रदान किया आएगा । दो 
वर्ष के अधिक आयु वाले शिशु के लिये दूध के अतिरिक्त पर्याप्त मात्रा में 
पौष्टिक आहार भी प्रदान किया जाएगा । 
___ 76. शिशु गृह स्टाफ - प्रत्येक शिशुगृह की देखभाल के लिये एक महिला 
प्रभारी और महिला - प्रभारी की सहायता के लिये प्रर्याप्त संख्या में महिला 
परिचरों की नियुक्ति की जाएगी । इन नियमों के अंतर्गत तब तक किसी भी 
महिला प्रभारी की नियुक्ति नहीं की जाएगी जब तक कि यह दाई के लिये विहित 
अर्हताएं प्राप्त नहीं कर लेती है अथवा यह प्रमाण-पत्र प्रस्तुत नहीं करती कि उसने 
सक्षम प्राधिकारी द्वारा इस संबंध में अनुमोदित किसी अस्पताल, प्रसूति गृह या 
नर्सिग होम में कम से कम 18 महीने का प्रशिक्षण प्राप्त किया है या यह प्रमाण 
पत्र प्रस्तुत नहीं करती कि उसने राज्य शासन द्वारा अनुमोदित किसी संस्थान से 
प्राथमिक- पूर्व अध्यापक का प्रशिक्षण प्राप्त किया है । शिशु गृह के कर्मचारियों 
को इयूटी के समय पहनने के लिये उपयुक्त व स्वच्छ कपड़े प्रदान किये जाएंगे । 
___ 77 शिशुगृह संबंधी प्रावधान से छूट 5 ( 1) जिन फैक्टरियों में नियोजित 
विवाहित या विधवा महिलाओं की संख्या 15 से अधिक न हो या जहाँ फैक्ट्री 
किसी कैलेण्डर वर्ष में 180 दिन में कम अवधि तक कार्यरत रहती है; या शिशु 
गृह में रखे गए शिशुओं की संख्या पिछले वर्ष 5 से कम थी, तो सक्षम 
प्राधिकारी ऐसे फैक्ट्रियों को अधिनियम की धारा 48 तथा उसके अंतर्गत बनाए 
गए नियम 73 से 76 तक के प्रावधानों को लागू न करने की छूट प्रदान कर 
मकता है, यदि वह अनुभव करता है कि उक्त फैक्ट्री द्वारा उप -नियम (2 ) में 
यथा विनिर्दिष्ट वैकल्पिक व्यवस्था उपलब्ध करायी जा धुकी है । 

(2 ) ( क ) उप नियम (1 ) में अपेक्षित वैकल्पिक व्यवस्था के अंतर्गत 
शिशुगृह भी सम्मिलित है जिसका आवास क्षेत्र प्रति शिशु 1. 90 वर्ग मीटर होगा 
और उसका निर्माण सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित नक्शे के अनुसार होगा । 

( ख ) शिशुगृह की इमारत में निम्नलिखित सुविधाओं की भी व्यवस्था की 
जागी: 
(1 ) बालकों को नहलाने व उनके कपड़ों की धुलाई के लिये एक 

उपयुक्त स्नानघर; 
( 2 ) पर्याप्त मात्रा में साबुन और साफ कपड़े व तौलियों की आपूर्ति; 
( 3) शिशुओं की देखभाल के लिये पर्याप्त मात्रा में महिला परिधर और 

इयूटी के दौरान उनके पहनने के लिये उपयुक्त स्वच्छ वस्त्र । 
( 3) यदि सक्षम प्राधिकारी द्वारा यथोचित जांच के पश्चात् यह पाया जाता है 
कि फैक्टरी द्वारा इस नियम का उल्लंघन किया गया है तो उप नियम (1 ) के 
अंतर्गत प्रदान की गई छूट को सक्षम प्राधिकारी द्वारा वापस ले लिया जाएगा । 
78 कल्याण अधिकारी : ( 1 ) कल्याण अधिकारियों की संख्या : -- 

( क ) जिस फैक्टरी में अधिष्ठाता द्वारा पांच सौ ( 500 ) से दो हजार 
( 2000 ) तक कामगार नियोजित किये जाते हैं वहां अधिष्ठाता द्वारा कम से कम 
एक कल्याण अधिकारी की नियुक्ति की आएगी और जहां कामगारों की संख्या 
2000 से अधिक हो जाती है वहां प्रत्येक अतिरिक्त 2000 कामगारों या 2000 
से कम लेकिन 500 से अधिक कामगारों हेतु एक अतिरिक्त कल्याण अधिकारी 


1427 GI/96 - 6 


1156 


THE GAZETTE OF INDIA : JUNE 22 , 1996 /ASADHA 1, 1918 


(PART II SEC . 3 (i)] 


मध्य विवाद की स्थिति में अपने प्रभाव का प्रयोग किया जा सके और 
अनुनय-विनय द्वारा समस्या का समाधान किया जा सके । 

( ङ ) फैक्टरी के प्रबंधकों और संबंधित विभागों को कार्य- समय, प्रसूति 
लाभ, चिकित्सीय देखभाल, चोट एवं बीमारी हेतु मुआवजा और अन्य कल्याण 
एवं सामाजिक लाभ के उपाय के विनियमन संबंधी विधिक या अन्यथा दायित्व के 
निर्वाह हेतु उन्हें परामर्श देना ; 

( च ) जिन फैक्टरियों में धारा 40- बी के प्रावधानों के अंतर्गत सुरक्षा 
अधिकारी नियुक्त करना अपेक्षित नहीं हो , वहां वैयक्तिक दुर्घटनाओं के निवारण 
और कार्य हेतु सुरक्षित वातावरण बनाए रखने के बारे में प्रबंधकों के विधिक या 
अन्यथा दायित्व के निर्वाह हेतु उन्हें परामर्श देना और उनकी सहायता करना; 

( छ ) फैक्टरी के संबंधित विभागों व कामगारों के मध्य परस्पर संबंधों को 
सुधारना जिससे कि उत्पादकता में वृद्धि की जा सके ; साथ ही, कार्य-परिस्थितियों 
में सुधार लाया जा सके और कामगारों को कार्य की इन परिस्थितयों के अनुरूप 
ढलने में उनकी सहायता की जा सके ; 


( ज ) वर्क्स एवं संयुक्त उत्पादन समिति ; सहकारी समिति तथा कल्याण 
समिति के गठन को प्रोत्साहित करना और उनके कार्य को देखना ; 


( झ ) कामगारों के लिये केंटीन , विश्राम हेतु आश्रय , शिशु गृह, उचित 
शौचालय सुविधा, पेयजल, अस्वस्थता एवं परोपकारी योजना संबंधी मुगतान, 
पेशन व सेवानिवृत्ति फंड , उपदान भुगतान जैसी आधारभूत सुविधाएं उपलब्ध 
कराना और कामगारों को ऋण एवं कानूनी सलाह प्रदान कराने में उनकी सहायता 
करना; 


की नियुक्त की जाएगी । जिस फैक्टरी में महिला व पुरुष, दोनों प्रकार के कामगार 
नियोजित किये जाते हों , वहां महिला कल्याण अधिकारी की नियुक्ति महिला 
कामगारों के समानुपात में की जाएगी; परन्तु जहां नियोजित महिला कामगारों की 
संख्या 100 से अधिक हो और कुल कामगारों की संख्या 2500 से अधिक न 
हो ; वहाँ एक अतिरिक्त महिला कल्याण अधिकारी की नियुक्ति की जाएगी । 

( ख ) जहां एक से अधिक कल्याण अधिकारियों की नियुक्ति की गयी हो , 
वहाँ उनमें से एक को मुख्य कल्पाण अधिकारी और दूसरे को सहायक कल्याण 
अधिकारी के रूप में पदनामित किया जाएगा । 

( 2 ) आईकताएं : - किसी भी व्यक्ति को तब तक कल्याण अधिकारी के 
रूप में नियुक्ति योग्य नहीं माना आएगा; जब तक कि उसके पास : 

( क ) इस संबंध में सरकार द्वारा मान्यता प्राप्त किसी विश्वविद्यालय की डिग्री 
न हो; 

( ख ) इस संबंध में सरकार द्वारा मान्यताप्राप्त किसी संस्थान की औद्योगिक , 
संबंध में विशिष्टता सहित सामाजिक विज्ञान में डिग्री या डिप्लोमा प्राप्त न कर 
लिया हो; और 

( ग ) जिस फैक्टरी से उसे संबद्ध किया जाना हो उस फैक्टरी के अधिसंख्य 
कामगारों द्वारा बोली जाने वाली भाषा का पर्याप्त शान न हो ; 

परन्तु सक्षम प्राधिकारी अधिसूचना द्वारा ऐसे उपयुक्त मामलों में खंड ( ख ) 
के प्रावधानों को लागू न करने की छूट प्रादन कर सकता है जब तक कि कोई 
योग्यता प्राप्त व्यक्ति उपलब्ध नहीं हो जाता है; 

परंतु आगे यह भी कि इन नियमों के लागू होने के समय जो व्यक्ति कल्याण 
अधिकारी के रूप में कार्यरत था ; ऐसे व्यक्ति के संबंध में सक्षम प्राधिकारी जो 
भी शर्त निर्धारित करें उसके आधार पर पूर्वोक्त सभी या किसी एक अर्हकता में 
ढील प्रदान कर सकता है । 

( 3 ) कल्याण अधिकारी की नियुक्ति : - ( क ) कल्याण अधिकारियों 
की नियुक्ति विद्यमान सरकारी पद्धति के अनुसार की जाएगी । 

( ख ) नियुक्ति के पक्षात् अधिष्ठाता द्वारा उसे सक्षम प्राधिकारी अथवा समक्ष 
प्राधिकारी द्वारा इस प्रयोजन हेतु विनिर्दिष्ट किसी प्राधिकारी को अधिसूचित किया 
जाएगा, जिसमें नियुक्त अधिकारी की शैक्षणिक योग्यता इत्यादि का पूर्ण विवरण 
और सेवा की शर्तों का उल्लेख किया हुआ होगा । 

( 4) कल्याण अधिकारी हेतु सेवा की शर्ते : - ( क ) फैक्टरी के अन्य 
कार्यकारी प्रधानों के पद के अनुरूप कल्याण अधिकारी को भी उचित पद प्रदान 
किया जाएगा और उसे अप बी अधिकारियों के समान उपयुक्त वेतनमान में रखा 
जाएगा जो कि 2000 / - रु. प्रतिमाह से कम नहीं होगा । 

( ख ) कल्याण अधिकारी की सेवा की शर्ते फैक्टरी के समान श्रेणी के अन्य 
कर्मचारियों के अनुरूप होंगी । 

( 5 ) करयाण अधिकारी के कर्तव्य : - कल्याण अधिकारी के 
निम्नलिखित कर्तव्य होगे : 

( क ) फैक्टरी के प्रबंधकों व कामगारों से संपर्क स्थापित करना और उनसे 
विचार -विमर्श करना ताकि प्रबंधनों व कामगारों के बीच परस्पर सौहार्दपूर्ण संबंध 
स्थापित किये जा सकें , 

( ख) कामगारों के व्यक्तिगत एवं सामूहिक शिकायतों को फैक्ट्री-प्रबंधकों की 
आनकारी में लाना ताकि उनका शीघ्र समाधान और प्रबंध व श्रमिक के बीच 
संपर्क अधिकारी के रूप में कार्य किया जा सके । 

( ग ) श्रमिकों के दृष्टिकोण का अध्ययन करना और उसे समझना ताकि 
फैक्टरी प्रबंधकों को श्रमिक नीति रूपायित करने व उसे निर्धारित करने में 
सहायता की जा सके और उन नीतियों का निर्वचन कामगारों से इस भाषा में 
किया जा सके जिसे वे समझ सके ; 

( घ ) औद्योगिक संबंधों पर दृष्टि रखना ताकि फैक्टरी प्रबंधकों व कामगारों के 


( ब ) कामगारों को मजदूरी सहित छुट्टी प्रदान करने के मामलों को विनियमित 
करने के संबंध में फैक्टरी प्रबंधकों की सहायता करना और मजदूरी सहित छुट्टी 
तथा छुट्टी अन्य सुविधा संबंधी प्रावधानों के बारे में कामगारों को समझाना और 
प्राधिकृत अनुपस्थिति को विनियमित करने के संबंध में छुट्टी प्रदान करने हेतु 
आवेदन प्रस्तुत करने के लिये कामगारों का मार्गदर्शन करना ; 

(ट ) सामूहिक कल्याण सुविधा, यथा, आवास, खाद्यान्न , सामाजिक एवं 
मनोरंजन सुविधाएं, स्वच्छता प्रावधानों के संबंध में प्रबंधकों को सलाह देना और 
कामगारों को उनकी व्यक्तिगत समस्याओं तथा उनके बच्चों को शिक्षा प्रदान कराने 
के संबंध में उनका मार्गदर्शन करना ; 


(ड ) नए कामगारों, प्रशिक्षुओं, स्थानांतरण व पदोन्नति पर आए कामगारों , 
अनुदेशकों व पर्यवेक्षकों के प्रशिक्षण से संमधित मामलों में फैक्टरी प्रबंधकों को 
सलाह देना और कामगारों की जानकारी बढ़ाने के लिये सूचना पट्ट व सूचना 
बुलेटिनों की देख -रेख करना तथा उन पर नियंत्रण रखना और तकनीकी संस्थानों 
में प्रशिक्षण प्राप्त करने के लिए उन्हें प्रोत्साहित करना; और 

( ढ) ऐसे उपाय सुझाना कि जिससे कामगारों के जीवन स्तर को उठाया जा 
सके और सामान्यतः उनकी खुशहाली में अभिवृद्धि की जा सके । 

( 6 ) कल्याण अधिकारी द्वारा अनुशासनिक मामलों को देखने और 
प्रबंधकों की ओर से कामगारों के विरुद्ध किसी न्यायालय में उपस्थित 
होने की पनाही : - कोई भी कल्याण अधिकारी कामगारों के विरुद्ध किसी भी 
अनुशासनिक मामले से संबंधित नहीं रहेगा और न ही फैक्टरी प्रबंधकों की ओर 
से किसी कामगार या कामगारों के विरुद्ध किसी न्यायालय या न्यायाधिकरण में 
सुलह अधिकारी के समक्ष उपस्थित होगा । 


___ ( 7) छूट देने की शक्तिः - सक्षम प्राधिकारी अधिसूचना द्वारा किसी 
फैक्टरी या फैक्टरी के किसी वर्ग या किसी प्रकार इस अध्याय के उपबंधों को 
लागू न करने की छूट दे सकता है, बशर्ते कि वहां सक्षम प्राधिकारी द्वारा 
यथानुमोदित कोई वैकल्पिक व्यवस्था उपलब्ध करायी जा रही हो । 


[ भाग II खंड ३ (6)] 
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पत्रक फैक्टरी के प्रबंधक लग रखा जाएगा । इस उपस्थिति पत्रक में सभी छूट 
प्राप्त कामगारों के ओवर टाइम के पंटों की संख्या तथा उन्हें किए गए भुगतान 
का विवरण ठीक- ठीक दर्ज किया जाएगा । उपस्थिति पत्रक निरीक्षण के लिए 
हमेशा उपलब्ध कराया जायेगा । 

81, वयस्कों के काम के घंटे सम्बन्धी नोटिस का प्रदर्शन : - नोटिस 
का प्रदर्शन नोटिस बोर्ड पर किया जायेगा । 

82 . बयस्क कामगारों का रजिस्टर: - बयस्क कामगारों के रजिस्टर का 
रखरखाव केन्द्रीय सरकार के विधमान नियमों के अनुसार किया जायेगा । 

83 . पर्यवेक्षण अथवा प्रबंधकीय पदवें पर कार्य करने के लिए 
व्यक्तियों की उपयुक्तताः - निमलिखित व्यक्तियों को पर्यवेक्षण अथवा 
प्रबंधकीय पदों पर कार्य करने के उपयुक्त माना जाएगाः 

(1 ) इस नियम की अनुसूची में विनिर्दिष्ट सभी व्यक्ति, और 

( 2 ) कोई ऐसा व्यक्ति जो समम प्राधिकारी की राय में पर्यवेक्षण या 
प्रबंधकीय पद पर कार्यरत हो । 


अध्याय - VI 

वयस्कों के काम के घंटे 
79. प्रतिपूरक एटिया - (1 ) उन कामगारों को छोड़कर जो किसी ऐसे 
काम में लगे हुए है, जिसमें किसी तकनीकी कारणवश दिन पर लगातार काम 
पलता रहता है, अन्य मामलों में अधिनियम की धारा 53 की उप धारा (1 ) के 
अधीन प्रतिपूरक मुट्टियां इस प्रकार स्वीकृत की जाएंगी कि एक सप्ताह में दो से 
अधिक मुट्टियां न दी जाएं । 

( 2 ) फैक्टरी के प्रबंधक द्वारा प्रत्येक माह में क्षय हुई छुट्टियों का विवरण 
माह के प्रारंभ अथवा अन्त में प्रदर्शित किया जाना चाहिए । प्रत्येक अनुवर्ती माह 
के दौरान कामगारों को स्वीकृत की गई प्रतिपरक छुट्टियों के तिथिवार विवरण से 
संबंधित सूचना धारा 61 के अनुसार यथा निर्धारित प्रदर्शित की जानी चाहिए । 
इसके बाद नोटिस में किसी प्रतिपूरक छुट्टी से संबंधित अनुवर्ती फेरबदल की 
सूचना उस मुट्टी की तिथि से कम से कम तीन दिन पहले की जानी चाहिए । 

( 3 ) किसी कामगार को सेवामुक्त या पदच्युत किए जाने के पूर्व उसे उसकी 
पात्रता के अनुसार प्रतिपूरक छुट्टी या छुट्टियों के उपभोग की अनुमति दी जानी 
चाहिए । छुट्टी की यह अवधि सेवामुक्ति या पदच्युप्ति के पहले दी जानी वाली 
किसी नोटिस की अवधि के एक भाग के रूप में नहीं मानी जायेगी । 

( 4) ( क ) प्रबंधक द्वारा उपस्थिति रजिस्टर का रखरखाव किया जायेगाः 

यदि किसी सक्षम प्राधिकारी की राय में किसी उपस्थिति पाक या रजिस्टर का 
रखरखाव फैक्टरी के नेमी कार्य अथवा प्रबंधक द्वारा दी जाने वाली विवरणी के 
एक भाग के रूप में किया जा रहा है तथा उससे फैक्टरी में धारा 52 के लागू 
करवाने से संबंधित किसी कामगार या सभी कामगारों के विवरण की आवश्यकता 
होती है, तो यह लिखित आदेश द्वारा यह निदेश दे सकता है कि ऐसा उपस्थिति 
पत्रक या रजिस्टर या विवरणी का रखरखाव यथानुसार संबंधित स्थान पर किया 
जाए तथा इस नियम के अंतर्गत उसे उस फैक्टरी के लिए आवश्यक उपस्थिति 
रजिस्टर या विवरणी माना जायेगा । 

( ख ) खंड ( क ) के अंतर्गत प्रदर्शित रजिस्टर का संरक्षण उसमें की गई 
अन्तिम प्रविष्टि के बाद तीन साल की अवधि के लिए किया जायेगा तथा मांगे 
जाने पर सक्षम प्राधिकारी के समक्ष प्रस्तुत किया जायेगा । 
___ 80 . छूट प्राप्त कामगारों के लिए उपस्थिति पत्रकः - धारा 64 और 65 
के अन्तर्गत धारा 51 और 54 के प्रावधानों से छूट प्राप्त कामगारों का उपस्थिति 


अनुसूची 
1. महाप्रबंधक , प्रबंधक अथवा समस्तरीय 
2. सहायक प्रबर्धक अथवा समस्तरीय एवं उच्च 
3. वर्ग क एवं ख के इंजीनियर तथा अधिकारीगण 
4, फोरमेन/पर्यवेक्षकगण 


84. गोपनीय पदो अथवा पर्यवेक्षण या प्रबंधकीय पद पर कार्य करने 
वाले व्यक्तियों की सूची का रखरखाब: - ऐसे कर्मचारियों जिन पर धारा 64 
की उप घारा ( 1) के प्रावधान लागू होते है, के नामों तथा पदनामों की सूची 
प्रत्येक फैक्टरी में रखी जायेगी । 
____ 8s. कुछ वयस्क कामगारों को एट: - इस नियम की अनुसूची के कालम 
संख्या 2 में विनिर्दिष्ट फैक्टिरयों में कार्यरत ऐसे वयस्क कामगार जो अनुसूची के 
कालम संख्या 3 में विनिर्दिष्ट कार्य कर रहे है, उन्हें कालम संख्या 4 में यथा 
विनिर्दिष्ट धाराओं के प्रावधानों से छट दी आएगी बशर्ते वे उक्त अनुसूची की 
कालम संख्या 5 में विनिर्दिष्ट शर्ते पूरी करते हो । 
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अनुसूची 
छूट प्राप्त कार्य का स्वरूप 


फेक्टरी का वर्ग 


छूट की सीमा 


अयुक्ति 


छूट प्रदान करने से 
संबंधित अधिनियम की 
धारा 


5 


64 (2) (क ) और 
64 ( 3 ) 


सभी फैक्टरियां 


तस्काल प्रकृति का रिपेयर 
कार्य 


धारा 51, 52 , 54, 
55, 56 एवं 61 


(i) इस प्रकार का रिपेयर संबंधी 
कार्य प्रारंभ के पहले दिन से किसी 
कामगार को इस कार्य के लिए 
प्रतिदिन 15 घंटे या 3 लगातार दिनों 
में 39 घंटे या 7 लगातार दिनों की 
प्रत्येक अवधि के लिए 60 घंटे से 
अधिक कार्य पर नहीं रखा जाएगा । 
(ii ) काम शुरू होने के 24 घंटे के 
अन्दर सक्षम प्राधिकारी को संबंधित 
रिपेयर कार्य की तात्कालिक प्रकृति 
तथा उस कार्य के पूरा होने में लगने 
वाले समय से संबंधित कार्य नोटिस 
भेजी जानी चाहिए । 
(iii ) धारा 54 के प्रावधानों से 
संबंधित छूट केवल वयस्क पुरुष 
कामगारों पर ही लागू होगी । 


64 (2) ( ख) और 


सभी फैक्टरिया 


64 ( 3 ) 


ओवर टाइम सहित कार्य की कुल 
सीमा धारा 64 की उपधारा 
( 4 ) में यथा प्रदर्शित प्रावधान 
से अधिक नहीं होगी । 


( क ) किसी फैक्ट्री की धारा 51, 54, 55 एवं 61 
मशीन शाप लोहारखाना या 
फाऊंड्री मिल गियरिंग 
इलेक्ट्रिक, ड्राइविंग या 
लाइटिंग उपकरण, मैकेनिकल 
या इलेक्ट्रिकल लिफ्ट, स्टीम , 
पानी के पाइपों या पंपों से 
संबंधित कार्य 


वही 


वही 


( ख ) किसी मशीन या संयंत्र 
के किसी अंग के निरीक्षण 
अथवा रिपेरिंग से संबंधित 
कार्य ओ फैक्टरी में कार्य 
प्रचालन के लिए आवश्यक 
हो । 


वही 


वाही 


( ग ) किसी फैक्ट्री में निय 
मित कार्य शुरू करने के 
पहले बायलर हाउस तथा 
इंजिन कक्षों में स्टीम या गैस 
उत्पादन से संबंधित कार्य 


सभी फैक्टरिया 


वही 


64 (2) ( ग) और 
64 ( 3 ) 


( क ) प्रचालकों द्वारा प्रकाश धारा 51, 54, 55 एवं 61 
संवात एवं आद्रीकरण उपक 
रणों पर किया जाने 
वाला कार्य 


वही 


( ख ) फायर पंपपेनों द्वारा 
किया जाने वाला कार्य 


वही 
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64 ( 2) ( घ ) एवं 
64 ( 3 ) 


कार्य 


(1 ) आयल टैक स्थापन कामगारों द्वारा पंपिग प्रचालन धारा 51 , 52 , 54, 55 , किसी कामगार के ड्यूटी पर उपस्थित 
से संबंधित किया जाने वाला 56 एवं 61 

न होने की परिस्थिति में पाली 
कामगार को अगली शिफ्ट में संपूर्ण 
समय या आंशिक समय कार्य करने 
की अनुमति दी जाएगी बशर्ते 
(6 ) पाली कामगार की अगली शिफ्ट 
16 घंटे की अवधि मीतने से पहले 
शुरू नहीं होगी । 
( ii ) अगली पाली का कार्य शुरू 
होने के 24 घंटे के अन्दर सक्षम 
प्राधिकारी को उन परिस्थितियों से 
अवगत कराते हुए एक नोटिस भेजा 
जाएगा जिनके कारण उस कामगार 
को अगली पाली में कार्य पर नियुक्त 
करना पड़ा । 
(iii ) यह छूट केवल पुरुष वयस्क 
कामगारों को ही मिलेगी और 
( 4) ओवर टाइम सहित कार्य की 
कुल सीमा धारा 64 की उप धारा 4 
में यथा प्रदर्शित प्रावधान से अधिक 

नहीं होगी । 
( 2 ) इलैक्ट्रिकल ट्रांसफार्मिग ट्रांसफार्मिग संयंत्र स्विच यार्ड 

वही 
फैक्टरीज 

जैसे की सब स्टेशन आदि के 
प्रचालन एवं अनुरक्षण से 

संबंधित कार्य 
(3 ) रसायन फैक्टरीज सभी निरंतर प्रक्रियाएं जैसे कि 

वही 
भारी पानी का उत्पादन 
( 4) सभी फैक्टरियां गलवनीकरण , एनोडीकरण धारा 51, 52, 54, 55 , ( 1 ) ओवरटाइम सहित कार्य की 
और एनेमलीकरण के लिए 56 और 58 

कुल धारा 64 की उप धारा ( 4 ) में 
आवश्यक स्वचालित 

यथा प्रदर्शित प्रावधानों से अधिक 
उपकरणों पर कार्य 

नहीं होगी । 
( 2 ) यह छूट केवल वयस्क पुरुष 

कामगारों को दी जाएगी । 
रेलवे, वैगनों, लारियों और धारा 51 , 52, 54 , 55 एवं 56 

वही 
ट्रकों का लदान तथा उतराई 
केन्द्रीय / राज्य सरकार द्वारा शास - सरकार द्वारा शासकीय राजपत्र धारा 51, 52, 54, 55, 56 एवं (1 ) ओवरटाइम सहित कार्य की 
कीय राजपत्र में अधिसूचित में यथा अधिसूचित राष्ट्रीय 58 

सीमा धारा 64 की उपधारा ( 4 ) में 
फैक्टरी वर्ग या फैक्टरियों महत्व का कार्य 

निहित प्रावधानों से अधिक नहीं 
का विवरण 

होगी । 
( 2 ) यह छूट वयस्क पुरुष कामगारों 
को ही दी जाएगी । 


वही 


स्पष्टीकरण: 


रिपेयर का कार्य जिसमें विलंब होने से कर्मचारियों की सुरक्षा तथा मानव जीवन 
के लिए खतरा उत्पन्न हो सकता है या उससे उत्पादन कार्य के बन्द होने की 
संभावना होती हो । 


1. निम्नलिखित रिपेयर का कार्य तत्काल प्रकृति का कार्य माना जाएगा । 


( क ) मशीनरी, संयंत्र या फैक्टरी की इमारत के किसी ऐसे भाग की 
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- 


- 


- 


- 


VII. विद्युत कार्य 


VIII. बेरीलियम परिचालन- कार्य 


IX . जकोनियम परिचालन कार्य 


X . बालु , धातु शाट अथवा कंकरी अथवा संपीडित घायु अथवा वाम 
. के विस्फोट द्वारा प्रणोदित अन्य अपपर्षी की फुहार द्वारा वस्तुओं की 

सफाई अथवा चिमण । 


XI. ऐसे परिचालन कार्य जिनमें अधिक शोर होता हो । 


XII. अत्यधिक ज्वलनीय द्रव तथा ज्वलनीय संपीडित गैसें । 


XIII . विकिरण सक्रिय तत्व । 


XIV . लेसर और प्रकाशीय विकिरण । 


xv. मोटर वाहन गैरेज 


XVI . निम्रतापकारी द्रव -पदार्थ 


( ख ) गतिदायी शक्ति ( मोटिव पावर ) में उत्पन्न खराबी, ट्रांसमिशन या 
फैक्टरियों में स्थित आवश्यक संयंत्रों, कोयलियरी, रेलवे , डाकयाडौं, बंदरगाहों , 
ट्राम मार्गों, मोटर परिवहन, गैस , विधुत उत्पादन एवं प्रेषण, पंपिंग या इसी प्रकार 
की जनरल इंजीनियरिंग धर्स एवं फाडीज में की जाने वाली जनहित सेवाएं जो 
वहाँ उत्पादन कार्य को बनाये रखने के लिए आवश्यक हो, सामान्य कार्य घंटों के 
दौरान उत्पादन या सेवा संबंधी कार्यों इत्यादि में उत्पन्न होने वाली खराबियों से 
संबंधित रिपेयर कार्य । 

( ग) गतिवादी शक्ति में परिवर्तन उदाहरणार्थ: भाप से विद्युत या विद्युत 
से पाप में परिवर्तन संबंधी ऐसा कार्य जो सामान्य उत्पादन कार्य को रोके बिना 
नहीं किया जा सकता । 

2. "निरीक्षण या रिपेयरिंग संबंधी कार्य में आवधिक साफ सफाई का कार्य 
सम्मिलित नहीं है । 

अध्याय • VII 

अल्पवय व्यक्तियों का नियोजन 
86. केन्द्रीय सरकार के विभागों / केन्द्रीय सरकार के स्वामित्व की 
फैक्टरियों / केन्द्रीय सरकार के उपक्रमों तथा उनके ठेकेदारों द्वारा 
अल्पवयों का नियोजनः - कोई भी ठेकेदार ऐसे किसी भी व्यक्ति को न तो 
नियोजित करेगा और न ही नियोजित करायेगा जिसकी आयु 18 वर्ष से कम हो । 

अध्याय - VILL 

मजदूरी सहित वार्षिक पट्टी 
87. अधिनियम की धारा 84 के अंतर्गत छूट प्राप्त फैक्टरियों द्वारा छुट्टियों 
का रजिस्टर रसाना सक्षम प्राधिकारी द्वारा जिन फैक्टरियों को यह सुनिश्चित करने 
के पश्चात छट प्रदान की गई कि उन फैक्टरी के कामगारों के लिए जो छुट्टी 
नियम लागू किए गए है, उसके अंतर्गत प्राप्त लाभ; फैक्टरी अधिनियम, 1948 
( 1948 का अधिनियम 63 ) के अध्याय 8 के अंतर्गत प्राप्त लाभ से कम नहीं 
है; ऐसी के फैक्टरियां: - (1 ) एक ऐसा रजिस्टर रखेगी जिसमें प्रत्येक कर्मचारी 
को देय छुट्टी, उसके द्वारा ली गयी छुट्टी और प्रदत्त मजदूरी संबंधी विवरण का 
उल्लेख किया गया हो । 

( 2) मजदूरी सहित छुट्टी की जिस प्रणाली को फैक्टरी में अपनाया गया है। 
उसका पूर्ण ब्यौरा देते हुए कामगारों के सूचनार्थ एक नोटिस प्रदर्शित करेगी । 

(3 ) सूट प्रदान करते समय सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित योजना में 
उनकी पूर्व मंजूरी के बिना किसी का परिवर्तन नहीं किया जाएगा । 

अध्याय - LX 

विशेष प्रावधान 
88. खतरनाक विनिर्माण प्रक्रियाएं और परिचालन कार्य: - ( 1 ) किमी 
भी कारखाने में की जाने वाली निलिखित विनिर्माण प्रक्रियाओं तथा 
परिचालन-कार्यों को खतरनाक विनिर्माण प्रक्रियाएं अथवा परिचालन कार्य घोषित 
किया जाएगा; नामतः 

I. अम्ल, क्षारक से , अपवा क्रोमियम, निकल, कैडमियम, जिंक , तांबा, 

चौदी, सोना आदि जैसी धातुओं के लवणों से युक्त विद्युत अपघट्य 
को काम में लाकर धातु की वस्तुओं का विद्युत अपघटनी प्लेटन 

अथवा ऑक्सीकरण करना । 
II . रसायन और रासायनिक कार्य । 
III. पत्थर अथवा अन्य किसी पदार्थ जिसमें फ्री सिलिका मौजूद हो , का 

प्रहस्तन । 
IV . धातुओं का प्रेषण अथवा क्राचन । 

V. संक्षारक तस्वों का हस्तन अथवा प्रहस्तन । 
VI. हलाईखाना 


XVII . क्षारीय धातु । 

( 2) "दप्रथप रोजगार " से अभिप्रेत उस जोखिमी प्रक्रिया अथवा परिचालन 
कार्य जो धारा 87 के तहत ऐसा अधिसूचित किया गया है, में पहली बार रोजगार 
लगने से अथवा ऐसी प्रक्रिया अथवा परिचालन कार्य में रोजगार खत्म हो जाने के 
बाद तीन कैलेण्डर माह से ज्यादा की अवधि बीतने के पश्चात् उन्हीं में पुनः 
रोजगार लगने से है । 


( 3) इस नियम की अनुसूचियों में विनिर्दिष्ट प्रावधान किसी भी ऐसी श्रेणी 
अथवा प्रकार के कारखाने पर लागू , होंगे जहां वे जोखिमी विनिर्माण प्रक्रियाएं 
अथवा परिचालन कार्य किए जाते है जो प्रत्येक अनुसूची में विनिर्दिष्ट है । 


( 4 ) इस नियम के साथ अनुबंध अनुसूची में दिए अनुसार अपेक्षित 
प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा कर्मचारियों की चिकित्सा - जांच किए जाने हेतु आवश्यक 
फीस का भुगतान कारखाने का अभिधारक करेगा । 


( 5 ) इस नियम को अनुसूचियों में विनिर्दिष्ट प्रावधानों के होते हुए भी , 
निरीक्षक लिखित रूप में प्रबंधक अथवा अभिधारक अथवा दोनों को आदेश 
जारी करके ऐसे उपाय करने , और इतने समय के भीतर करने जो ऐसे आदेश में 
विनिर्दिष्ट किया जाएगा, के लिए उन्हें इस दृष्टि से निर्देश दे सकता है कि 
कर्मचारियों के स्वास्थ्य के लिए हानिकारक परिस्थितियों को दूर किया जा सके 
अथवा किसी भी ऐसी प्रक्रिया को रोका जा सके जिससे निरीक्षक की राय में 
जहरीला होने अथवा विषालुता का आसन्न खतरा हो । । 


( 6 ) किसी कर्मकार के संबंध में इस नियम की किसी भी अनुसूची के तहत 
किए जाने वाले अपेक्षित चिकित्सा परीक्षण जो उससे जुड़ा हो, का कोई भी 
रजिस्टर अथवा रिकार्ड सक्षम प्राधिकारी के लिए हमेशा सुलभ रूप से उपलब्ध 
रखा जाएगा और उसे कर्मकार के कारखाने में रोजगार में न रहने के बाद से एक 
वर्ष की अवधि की समाप्ति तक सुरक्षित रखा जाएगा । 
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. . . . 


अनुसूची I 


विएतलेपन 


अम्ल , क्षारक से अथवा क्रोमियम, निकल , कैडमियम, जिंक , तामा, चांदी, 
सोना आदि जैसी धातुओं के लवणों से युक्त विद्युत अपपट्य को काम में लाकर 
धातु की वस्तुओं का विद्युत अपपटनी प्लेटन अथवा आक्सीकरण करना । 


1. परिभाषाएं : - इस अनुसूची के प्रयोजनों हेतु 


( क ) “विद्युत अपघटनी प्रक्रिया " से अभिप्रेत है अम्ल, क्षारक से अथवा 

क्रोमियम, निकल , कैडमियम, जिंक , कॉपर , चांदी , सोना आदि जैसी 
धातुओं के लवणों से युक्त विद्युत अपघट्य को काम में लाकर 
धातु को वस्तुओं का विद्युत अनपघटनी प्लेटन अथवा आक्सीकरण 
करना । 


सुविधाएं उपलब्ध कराई जाएंगी और उनका रख -रखाव अच्छी तरह से किया 
जायेगा: 
1. ढकी हुई धोने की जगह , जोकि या तो, 
( 1) एक निकास -नली लगी हुई चिकनी और अमेघ सतह वाली एक 

द्रोणी हो जिसकी लंबाई इतनी हो कि किसी भी एक समय में 
नियुक्त प्रत्येक 5 व्यक्तियों को कम से कम 60 सेंटीमीटर स्थान 
मिल सके, और इस द्रोणी के ऊपर से 60 सेंटीमीटर के अन्तरालों 
पर, अधिकतम नलकों अथवा जेटों में से पानी की सप्लाई निरंतर 

हो , अथवा 
( 2) किसी भी एक समय नियुक्त ऐसे प्रत्येक 5 व्यक्तियों के लिए कम 

से कम एक बाश- मेसिन लगा हो जिसमें एक निकास -नली लगी हो 

और उसमें पानी की निरंतर सप्लाई की व्यवस्था की गई हो । 
II. रोज बदलने के लिए साफ तौलियों की , और साबुन अथवा सफाई की 
____ अन्य अयुक्त सामग्री की सप्लाई पर्याप्त मात्रा में हो । 

( ब) उप - पैराग्राफ ( अ ) में उल्लिखित सुविधा के अलावा जहां कहीं 
आवश्यक हो आई फाउंटेनयुक्त एक मान्य आपातकालीन शावर प्रदान किया 
जायेगा तथा उसे अच्छी कार्य स्थिति में रखा जायेगा । पानी की लगातार आपूर्ति 
सुनिश्चित करने के लिए 1500 लिटर क्षमता वाली जलभंडारण टैकी दी जायेगी 
ताकि आपातकालीन प्रयोग के लिए उससे पानी मिल सके । 
___ 7. चेतावनी इश्तहार - कामगारों द्वारा ज्यादातर प्रयोग की जाने वाली भाषा में 
नीचे विनिर्दिष्ट नमूने के अनुसार इश्तहार छपवाकर फैक्ट्री में उन महत्वपूर्ण स्थानों 
पर चिपकाएं जाएंगे जहां उसे मजदूरों द्वारा आसानी से पढ़ा जा सकता हो । 


( ख ) " बाप " से अभिप्रेत ऐसे किसी भी पात्र से है जिसका उपयोग 

विद्युत अपफ्टनी प्रक्रिया अथवा उसके माद की किसी भी प्रक्रिया 
के लिए किया जाता है और 


( ग ) “नियोजित " से अभिप्रेत किसी भी ऐसी प्रक्रिया में लगे होने में है 

जिसमें किसी बाथ में से द्रव पदार्थ के साथ संपर्क में आना हो । 


2. रेचन कर्षण - हर उस पात्र में एक कारगर रेचन कर्षण किया जाएगा 
जिसमें विद्युत अपपटनी प्रक्रिया की गई है । ऐसे कर्षण यांत्रिक तरीकों से किए 
जाएंगे और इनका संचालन प्रक्रिया के दौरान छोड़ दिए गए वाष्प और स्मे के 
उपर यथा निकतम उद्गम बिन्दु से किया जाएगा । रेचन कर्षण उपकरण को इस 
तरह से निर्मित , व्यवस्थित और अनुरक्षित किया जाएगा कि जहां काम किया जा 
रहा हो उस कमरे अथवा जगह के भीतर वाष्प अथवा स्प्रे को जाने से रोका जा 
सके । 


3. औरतों के संबंध निवेधादेश: - किसी भी औरत को बाथ पर काम 
करने के लिए नियुक्त नहीं किया जाएगा अथवा अनुमति नहीं दी जाएगी । 


4. कार्यकक्षों के फर्श: - प्रत्येक कार्य कक्ष जहां माथ हो , का फर्श ऐसा 
हो कि वहां पानी न आ सके । फर्श को अच्छी और बराबर स्थिति में रखा जाएगा 
और एक दिन में कम से कम एक मार धोया जाएगा । 


5. संरक्षी युक्तियाः - ( क ) उन सभी व्यक्तियों जो किसी भी ऐसी प्रक्रिया 
पर काम कर रहे हो जहाँ उनका बाप में से के द्रव पदार्थ के संपर्क में आना 
लाजमी है , के इस्तेमाल के लिए संरक्षी उपकरणों की निम्नलिखित वस्तुएं 
अभिधारक उपलब्ध कराएगा और उन्हें अच्छी तथा साफ - सुथरी स्थिति में रखेगा । 
सभी संबंधित व्यक्ति इन उपकरणों को पहनेगे 


खेतावनी नोटिस 

इलेक्ट्रोप्लेटिंग 
1. इस सत्र में प्रयोग किए जाने वाले रसायन संक्षारक तथा विषैले है । 
2. इस क्षेत्र में धूम्रपान करना, तम्बाकू चबाना, खाध या पेय सामग्री का 

उपयोग करना मना है । इस क्षेत्र में कोई खाद्य अथवा पेय सामग्री नहीं 

लाई जाएगी । 
3. इनमें से कुछ रासायनिक पदार्थ त्वचा के माध्यम से अवशोषित होकर 

विषाक्त पैदा कर सकते हैं । 
4. भोजन के पहले अच्छी तरह से हाथ साफ कर लें । 
5. इस क्षेत्र में कार्य करते समय दिए गए रक्षण उपकरणों का प्रयोग करें । 
6. शरीर के किसी भी हिस्से अथवा फर्श पर छलककर गिरे रसायनों को तुरंत 
___ पानी से धोया जाए । 
7. सभी कामगार अपने स्वास्थ्य की सुरक्षा के लिए नियमित रूप से निर्धारित 

चिकित्सा जांच करवायेंगे । 
8. चिकित्सा सुविधाएं तथा जांच एवं परीक्षण रिकार्ड - ( अ ) प्रस्पेक ऐसी 
फैक्ट्री जिसमें विद्युत अपघटन की प्रक्रिया संपादित होती है , का 
अधिष्ठाता 
( 1 ) उसमें कार्यरत कामगारों की चिकित्सीय देख -रेख के लिए योग्य 

चिकित्सक नियुक्त करेगा जिसकी नियुक्ति सक्षम प्राधिकारी के 

अनुमोदन से होगी । 
( 2 ) खंड ( i) में उल्लिखित उद्देश्य हेतु उक्त चिकित्सक को सभी 

___ आवश्यक सुविधाएं प्रदान करेगा और 
( 3 ) कामगारों के लिए सुलभ एक पृथक बॉक्स में उपयुक्त मैरियर क्रीम, 

आयन्टमेन्ट तथा अपारगम्य जलरोधी प्लास्टर की पर्याप्त मात्रा में 
आपूर्ति करेगा तथा सुनिश्चित करेगा कि इन चीजों का उपयोग उन्हीं 
कामों के लिए किया जाए जिनके लिए इन्हें रखा गया है । बाथ में 


( i) जलसह ऐपन और विव, तथा 


(ii) वास्तविक रूप में माथ पर काम करने वाले व्यक्तियों के लिए 

दीले- बाले रबड़ के दस्ताने और रगड़ के जूते अथवा अन्य जल 
सह- जूते तथा रासायनिक काला चश्मा । 


( ख ) सभी नियोजित व्यक्तियों को भंडारण हेतु इस्तेमाल के लिए 

अभिधारक उपयुक्त जगह उपलब्ध कराएगा और उनका 
रख -रखाव करेगा तथा संरक्षी उपकरणों को सुखाने की पर्याप्त 
व्यवस्था करेगा । 


6. पानी की सुविधाएं: - ( क ) विद्युत अपघटनी प्रक्रिया और इससे 
संबंधित प्रक्रियाओं में लगे सभी व्यक्तियों के इस्तेमाल के लिए निर्मालग्नित 
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यदि सायनाइडों का उपयोग किया जाता है तो बॉक्स में 

आपातकालीन सायनाइड किट भी रखा जाना चाहिए । 
( ब) विद्युत अपघटन प्रक्रियाओं में कामगारों द्वारा कार्य करने के पूर्व 

चिकित्सक द्वारा उनकी जांच की जाएगी । क्रोम प्लेटिंग की स्थिति में 
हाथों, बाहों तथा नाक की इस तरह की जांच प्रत्येक पंद्रह दिनों में 

कम से कम एक बार की जाएगी । 
( स ) उप -पैराग्राफ ( ब ) में उल्लिखित जांचों का रिकार्ड फार्म -I अ में 

पृथक रजिस्टर में रखा जाएगा तथा उसे निरीक्षक द्वारा निरीक्षण के 

लिए हमेशा तैयार रखा जाएगा । 
9. प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा चिकित्सीय जांच 
( क ) विद्युत अपघटन प्रक्रियाओं में कार्यरत प्रत्येक मजदूर की जांच 

उसके प्रथम बार रोजगार प्रारंभ करने के पूर्व प्रमाणकर्ता सर्जन 
द्वारा की जाएगी । इस सरह की जांच में सीने या छाती का एक्स-रे 

किया जायेगा तथा 
( 1 ) क्रोमियम प्लेटिंग की स्थिति में नाक की सिद्रित झिल्ली की जांच 

के साथ - साथ तथा मूत्र में क्रोमियम की जांच की जाएगी । 
( 2 ) निकेल प्लेटिंग की स्थिति में , मूत्र में निकेल की जांच तथा 
( 3) कैडमियम प्लेटिंग की स्थिति में , मूत्र में कैडमियम तथा अल्फा-2 

माइक्रोग्लोबुलिन की जांच की आएगी । 
( ख ) किसी कामगार को किसी भी विद्युत अपघटन प्रक्रिया संबंधी कार्य 

में तब तक न रखा जाए अब तक कि प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा उसे 

उस कार्य के लिए स्वस्थ प्रमाणित न किया गया हो । 
( ग ) प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा विद्युत अपपटन प्रक्रियाओं में कार्यरत प्रत्येक 

कामगार की वर्ष में कम से कम एक बार पुनः जांच की जाएगी । 
कैडमियम, क्रोमियम एवं निकेल प्लेटिंग के कार्य में कार्यरत 
कामगारों की प्रत्येक छः महीने में एक बार जांच की जाएगी । इस 
तरह की पुनः जांच में , जहां कहीं प्रमाणकर्ता सर्जन उचित समझता 
है उप -पैराग्राफ ( अ ) के अंतर्गत विनिर्दिष्ट जांच भी की जाएगी, 
केवल छाती के एक्स -रे को छोड़कर जिसे सामान्यतः 3 वर्ष में एक 

बार से अधिक करने की आवश्यकता नहीं होगी । 
( घ ) कामगार को जांचने के बाद प्रमाणकर्ता सर्जन फार्म I में स्वस्थता 

प्रमाण-पत्र जारी करेगा । संपादित जाँच तथा पुनः जांच का रिकार्ड 
फैक्ट्री के प्रबंधक के पास रखा जाएगा । प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा 
उप -पैराग्राफ ( अ ) तथा ( ब ) के अंतर्गत संपादित प्रत्येक जांच का 
रिकार्ड जांच की प्रकृति तथा निष्कर्ष सहित स्वास्थ्य रजिस्टर में फार्म 

I अ में दर्ज किया जाएगा । 
( अ ) स्वस्थता प्रमाण-पत्र तथा स्वास्थ्य रजिस्टर निरीक्षक द्वारा निरीक्षण 

किये जाने हेतु हमेशा तैयार स्थिति में रखा जायेगा । 
( च ) यदि किसी भी समय प्रमाणकर्ता सर्जन की राय में कोई कर्मचारी 

विद्युत अपघटन प्रक्रियाओं में आगे काम करने हेतु स्वस्थ नहीं है 
तथा यहाँ काम जारी रखने से उसके स्वास्थ्य को खतरा हो सकता 
है , तो वह उक्त प्रमाण -पत्र तथा स्वास्थ्य रजिस्टर में अपने निष्कर्षों 
को दर्ज करेगा । उन कागजातों में उसके निष्कषों में यह भी बताया 
जाना चाहिए कि संबंधित व्यक्ति कितनी अवधि तक उक्त कार्य 
करने के योग्य नहीं है । ऐसी परिस्थितियों में अस्वस्थ घोषित व्यक्ति 
को किसी अन्य वैकल्पिक कार्य पर लगाया जाएगा जब तक कि 
प्रमाणकर्ता सर्जन की राय में वह पूरी तरह से अक्षम न हो एवं ऐसे 
मामले में प्रभावित व्यक्ति को उचित रूप से पुनर्वासित किया 

आयेगा । 
( ७) उप -पैराग्राफ ( फ ) में कथनानुसार कोई भी व्यक्ति जो कार्य करने 


हेतु स्वस्थ पाया गया है प्रमाणकर्ता सर्जन आगे जांच करने के बाद 
दोबारा स्वस्थता प्रमाणित करने पर उक्त प्रक्रियाओं में पुनर्नियोजित 
किया जायेगा या कार्य करने के लिए अनुमति प्रदान की जाएगी । 
उसे कथित प्रक्रिया में कार्य करने के लिए दोबारा तब तक नहीं 
लिया जायेगा या अनुमति नहीं दी जाएगी तब तक प्रमाणकर्ता 
सर्जन द्वारा पुनः जांच के आधार पर उसे स्वस्थ प्रमाणित नहीं कर 
दिया जाता । 

अनुसूची -II 
रसायन तथा रासायनिक कार्य 

भाग - 1 
1. अनुप्रयोग -यह अनुसूची सभी उत्पादों तथा रासायनिक कार्यों में संपादित 

हो रहे आनुषंगिक प्रक्रियाओं के लिए लागू होगी । 
2. परिभाषा -इस अनुसूची के उद्देश्यों के लिए -- 
( क ) रासायनिक कार्य का तात्पर्य किसी फैक्टरी या किसी फैक्टरी के 

ऐसे भाग से है जो इस अनुसूची के परिशिष्ट अ में सूचीबद्ध है । 
ख ) प्रभावी एक्जॉस्ट वायु प्रवाह का तात्पर्य जहाँ कार्य चल रहा हो 

वैसे किसी स्थान के पर्यावरण में गैस, वाष्प , धूप या धूल के 
निष्कासन हेतु यांत्रिक या अन्य साधनों द्वारा प्रभावी निर्धारित 
स्थानीय निर्वाचन से ताकि जिस स्थान पर कार्य हो रहा है वहां के 

पर्यावरण में मिलने से उसे रोका जा सके । 
( ग ) टिलचिंग पावडर का तात्पर्य क्लिचिंग पावडर से है जिसे 

साधारणतया लाइम क्लोराइड भी कहा जाता है । 
( घ) क्लोरेट का तात्पर्य क्लोरेट या परक्लोरेट से है । । 
( 3 ) कॉस्टिक का तात्पर्य पोटाशियम या सोडियम के हाइड्रोक्साइड से 


( च ) क्रोम प्रक्रिया का तात्पर्य पोटेशियम या सोडियम के क्रोमेट या 

बाइक्रोमेट से उत्पादन या इन पदार्थों के परिचालन या अन्य 

प्रतिपादन से है । 
( छ ) नाइट्रो या अमीनो प्रक्रिया का तात्पर्य फिनाल तथा मेजिन को नाइटो 

या अमीनो त्युत्पन्नों अथवा इसके समधर्मियों के उत्पादन तथा इनमें 
से किसी भी पदार्थ के विस्फोटकों के निर्माण में उपयोग होने से 


( ज) कार्य सिस्टम परमिट शब्द का तात्पर्य खंड -II के अनुच्छेद 20 के 

अंतर्गत उल्लिखित प्रक्रियाओं के अनुपालन से है । 
( झ ) विषैले पदार्थों का तात्पर्य उन सभी पदार्थों से है जो पर्याप्त 

मात्राओं में त्वचा के माध्यम से अंतःश्वसन या अंतग्रहण या 
अवशोषण द्वारा मानव के शरीर में जब प्रविष्ट करते है तो इनमें 
व्याप्त रासायनिक जैविकी प्रभावों के कारण इनके प्रभाव से व्यक्ति 
के स्वास्थ्य पर घातक या पीडादायक या दीर्घकालीन हानिकारक 
प्रभाव डालते है । ऐसे पदार्थ जिनके उद्भासन का अनुमेय स्तर 
( पी०एल०) खंड 41 एफ की दूसरी अनुसूची में यथानिर्दिष्ट 

सान्द्रन सीमा से अधिक हो जाता है तो पदार्थ विषैला हो जाता है । 
( अ ) इमर्जेन्सी का तात्पर्य किसी ऐसी स्थिति या परिस्थिति से है जिससे 

किसी व्यक्ति के जीवन या स्वास्थ्य को खतरा हो सकता है ऐसी 
परिस्थिति उत्पन्न हो सकती है जिससे कोई बड़े अमिकांड या 
विस्फोट या कार्य तथा बाहरी पर्यावरण में प्रदूषक से है जिससे 
कामगारों या आसपास का क्षेत्र प्रभावित होता हो तथा जिसके बारे 
में शीघ्र कार्रवाई की जानी अपेक्षित हो । 
खतरनाक रासायनिक प्रक्रियाएं का तात्पर्य तीव्र गति की 
प्रतिक्रियाओं, अनियंत्रित प्रतिक्रियाओं, विलंबित प्रतिक्रियाओं भादि 
से है जिनमें ताप भारी मात्रा में उत्पन्न होती है व तीव्र विरली या 
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ज्वलनशील गैसों व वाष्पों का उत्सर्जन होता था तथा अचानक 

दबाव पढ़ जाता है । 
( ठ) मैनिपुलेशन का तात्पर्य मिश्रण समिश्रण भरण , रिक्तन, प्रेषण, 

चालन, शुष्कन पैकिंग , स्वीपिंग, हैडलिंग उपयोग आदि से है । 
( 3) अनुमोदन वैयक्तिक रक्षण उपकरण का तात्पर्य ऐसे वैयक्तिक 

बचाव उपकरण से है जो बीआईए निर्देशों के अनुरूप हो या 
इसकी अनुपस्थिति में सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित कोई अन्य 

वैयक्तिक ययाव उपकरण । 
( 3) मान्य वैयक्तिक रक्षण उपकरण का तात्पर्य है कि जब रक्षण 

उपकरण कामगार द्वारा उपयोग में लाया जाए तो उनके जीवन, 

स्वास्थ्य या शरीर को कोई खतरा न रहे । 
( ण ) परिरूद्ध स्थान का तात्पर्य किसी ऐसे स्थान से है जहां उसकी 

बनावट के कारण या वहां किए जा रहे कार्य की प्रकृति के 
कारण व्यक्तियों के अंदर जाने में खतरे हों या कार्य के दौरान 
खतरे उत्पन्न हो सकते हो । 


शामिल खतरों जिसमें सामान्य के साथ -साथ अपसामान्य स्थितियों 
में प्रक्रिया में प्रयुक्त पदार्थों के गुणों तथा प्रत्येक खतरे के लिए 
अपनाई आने वाली सावधानियों से भी संबोधित होगी । इसके 
अलावा नए कामगारों से उनके नौकरी पर आने के एक माह के 
अंदर तथा पुराने कार्यरत मजदूरों से नियमों के लागू होने के एक 
माह के अन्दर इस आशय की अंडरटेकिंग लेनी होगी कि उन्होंने 
चेतावनी नोटिस तथा अनुदेशों की विषय वस्तु को पढ़ लिया है 
और समझ लिया है तथा अब वे उसका अनुपालन करेंगे । सभी 
कामगारों तथा पर्यवेक्षकीय कार्मिकों को दिए जाने वाले अनुदेशों 
तथा प्रशिक्षण में विभिन्न प्रकार के कन्टेनरों तथा पाइप लाइनों 
पर चिपकाए या पेंट किए गए लेमलों में प्रयुक्त संकेतों तथा 
रंगों के महत्व के मारे में बताया जायेगा । 


5. प्रक्रिया प्रारंभ होने के पूर्व रक्षण उपायों का प्रावधान तथा उनकी 
जांचः 


( क ) परिशिष्ट " अ के अंतर्गत आने वाली किसी प्रक्रिया या किसी 

प्रयोगात्मक कार्य या किसी नए निर्माण की शुरुआत के पूर्व, - 
अधिष्ठाता द्वारा सभी उन खतरों के बारे में पूर्व उपाय किए 
जायेंगे जो वास्तविक प्रचालनों तथा रासायनिक प्रतिक्रियाओं 
जिसमें खतरनाक रासायनिक प्रतिक्रियायें भी शामिल है , के 
कारण उत्पन्न हो सकते है । प्रयोग किए जाने वाली कच्ची 
सामग्री, तैयार किए जाने वाले उत्पाद तथा निर्माण के दौरान 
निकले उपोत्पादों के गुणों का ध्यानपूर्वक अध्ययन किया जायेगा 
तथा निर्माण के दौरान कामगारों को हो सकने वाले खतरों से 
पड़ने वाले प्रभावों के साथ किसी भी तरह के अन्य खतरों से 
निपटने के लिए प्रावधान किए जायेंगे । 


खा 

सामान्य आवश्यकताएं 
इस अनुसूची के परिशिष्ट अ में सभी कार्यों हेतु लागू 
1. गृह व्यवस्था - - 
( अ ) किसी सामग्री के गिरने पर आगे कार्य करने के पहले गिरी हुई 

सामग्री को साफ किया जाएगा । 
( ब ) फशों, प्लेट फार्मों, सीढ़ियों, रास्तों व गलियारों को अवरोध से 

मुक्त रखा जाएगा । 
( स) संयंत्र के सभी भागों की आसानी से सफाई हेतु समुचित साधन 

प्रदान किये जायेंगे । 
2. रसायनों का अनुपयुक्त प्रयोग: 

कामगारों द्वारा किसी भी कार्य के लिए रसायनों या विलायकों या 
रसायनों या पात्रों के खाली पात्रों का उपयोग करने की अनुमति नहीं दी जाएगी 
सिवाय उस कार्य के जिसके लिए उनकी आपूर्ति की गई है । 
3. खाद्य पदार्थों आदि के उपयोग पर निषेध 

खाना, पानी, तंबाकू , पान या अन्य खाने योग्य पदार्थों को संयंत्र या 
उपकरण के किसी भाग पर या उसके नजदीक न रखा जाएगा, न गर्म किया 
जाएगा और न ही उसका उपयोग किया जाएगा । 
4. चेतावनी नोटिस तथा अनुदेश 
( अ ) कामगारों के बड़े वर्ग द्वारा समझी जाने वाली किसी एक भाषा में 

चेतावनी नोटिस को जोखिम वाले क्षेत्रों में सुस्पष्ट रूप में प्रदर्शित 
किया जाए जिसमें स्वास्थ्य के प्रति होने वाले खसरों, आग तथा 
विस्फोट से होने वाले खतरों तथा किसी अन्य खतरे जैसे किसी 
सामग्री के परीक्षण या संसाधन में प्रयुक्त पदार्थों या खाने-पीने 
के लिए किसी दूषित कानटेनर के उपयोग से होने वाले खतरों के 
बारे में कामगारों की सुरक्षा एवं स्वास्थ्य के सुनिश्चयन हेतु उनका 
ध्यान आकर्षित किया जाएगा । 
उपरोक्त पारंपरिक नोटिस के अलावा सभी कामगारों जिसमें 
अशिक्षित कामगार भी शामिल हैं , को इस प्रक्रिया में होने वाले 
खतरों के बारे में जिनमें विशेष रूप से उनके कार्य के दौरान 
आमतौर पर होने वाले खतरे शामिल है के संबंध में अनुदेश 
देने तथा शिक्षित करने की व्यवस्था की जाएगी । इस तरह के 
अनुदेश तथा शिक्षण द्वारा अनधिकृत तथा असुरक्षित कार्यों में 
1427 GI/ 96 - 7 


( ख ) परिशिष्ट " अ " में दी गई सामग्रियों में से किसी भी सामग्री के 

निर्माण, उपयोग या भंडारण से संबंधित कार्य शुरू करने के 
पहले, चाहे वह प्रायोगिक आधार पर किया जा रहा हो या 
पाइलट प्लांट के रूप में या परीक्षण उत्पादन हेतु अथवा बड़े 
पैमाने पर उसका निर्माण किया जाना हो, उपरोक्त उप -पैरा ( क ) 
में यथा उल्लिखित अनुसार सुरक्षा सुनिश्चित करने के लिए 
संबंधित प्रक्रिया का विवरण, उसके जोखिम तथा डिजाइन 
अवस्था से लेकर निपटान अवस्था तक किए गए अथवा किए 
जाने वाले कार्यों से संबंधिप्त सूचना लिखित रूप में किसी भी 
हालत में 15 दिन के अंदर सक्षम अधिकारी के पास अवश्य 
भेजी जानी चाहिए । 


( ग ) भवनों, संयंत्र तथा अन्य सुविधाओं के अभिकल्पन, निर्माण 

संस्थान, प्रचालन, अनुरक्षण तथा निपटान में सभी तरह सुरक्षा 
तथा तत्संबंधी मूल्यांकित स्वास्थ्य संबंधी खतरों के लिए प्रभावी 
सुरक्षण का ध्यान रखा जाएगा । उप - अनुच्छेद ( क ) से (ग ) के 
अंतर्गत दिए गए प्रावधान , कार्य को नियंत्रित करने वाले किसी 
अन्य अधिनियम में निहित किन्हीं प्रावधानों के बदले में या उनके 
अल्पीकरण में उपयोग नहीं किए जायेंगे । 


6. प्राधिकृत प्रविष्टिः फैक्ट्री के किसी अनुभाग या संयंत्र में जहां 
खतरनाक या जोखिमपूर्ण रासायनिक प्रतिक्रियाएं संपादित होती हों या जहां 
खतरनाक रसायनों का भंडारण हो , वहां केवल प्राधिकृत कर्मचारियों को ही 
अंदर जाने की अनुमति दी जाएगी । 
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7. मंत्रों तथा सुरक्षा साधनों की जांषः 
( क ) प्रक्रिया में प्रयुक्त किये जाने वाले सभी यंत्रों तथा सुरक्षा साधनों 

की उपयोग से पहले तथा उनकी यदि कोई मरम्मत हुई हो तो 
उसके बाद जांच की जाएगी तथा किसी सक्षम प्राधिकारी द्वारा 
महीने में एक बार उनकी जांच की जाएगी तथा जांच का रिकार्ड 

रजिस्टर में रखा जायेगा । 
( ख ) प्रक्रिया में प्रयोग में आने वाले सभी यंत्रों तथा सुरक्षा साधनों को 

प्रतिदिन या आवस्यकतानुसार प्रचालित किया जाएगा जिससे उनकी 
प्रभावकारिता तथा सभी समय पर सक्षमतापूर्वक कार्य करने की 

उनकी कुशलता को सुनिश्चित किया जा सके । 
8. विपुतीय संस्थानः परिशिष्ट " अ " में दी गई तथा प्रक्रिया में प्रयोग में 
आने वाली सभी विधुतीय संस्थापनाएं समुचित प्रकार की होनी चाहिए ताकि उस 
क्षेत्र में मौजूद धूल , आर्द्रता, संक्षारण , ज्वलनशीलता तथा विस्फोटनशीलता आदि 
से संबंधित खतरों के प्रति सुरक्षा सुनिश्चित की जा सके । उनका निर्माण तथा उस 
क्षेत्र में उनका उपयोग संबंधित बी०आई०एस० विनिर्देशों के अनुरूप होना चाहिए । 

9. रसायनों का प्रयोग तथा भंडारण : कंटेनरों पर समुधित लेवेलिंग तथा 
कलर कोडिंग व्यवस्था द्वारा उनकी तथा उनमें रखी सामग्री की पहचान , निहित 
खतरे तथा सामग्री के सुरक्षित उपयोग की विधि सूचित की जानी चाहिए तथा वह 
यह संबंधित बी०आई०एस० मानकों के अनुरूप होनी चाहिए । 
( क ) लेबल में दिये गये अनुदेशों का सख्ती से अनुपालन किया जायेगा । 

अतिग्रस्त कान्टेनरों का उपयोग किसी जानकार एवं जिम्मेवार व्यक्ति 
की निगरानी में किया जायेगा तथा उचित साधनों का उपयोग करते 
हुए सुरक्षात्मक ढंग से गिरी हुई सामग्री को अहानिकर बनाया जाना 

चाहिए । 
( ख ) उन अभिक्रिया पात्रों एवं कान्टेनरों सहित जिनमें रसायनों के 

चार्जीकरण की क्रिया होती है, उनमें रसायनों के भंडारण की 
व्यवस्था ऐसी होनी चाहिए ताकि किसी प्रकार के आग लगने या 
विस्फोट होने या धारा 41 एफ की द्वितीय अनुसूची में यथा 
निर्देशित सीमाओं से ज्यादा मात्रा में विषैले साद्रण का निर्माण होना 

रोका जा सके । 
( ग ) उपरोक्त उप पैरा ( ख ) में निर्धारित आवश्यकताओं की सामान्यता 

पर बिना प्रतिकूल प्रभाव डाले. संबंधित व्यवस्था में उचित संवातन 
सुविधाओं की व्यवस्था की जायेगी और पात्रों तथा कारेनरों में 
उधित सुरक्षा स्तरों पर रख -रखाव किया जायेगा । इस तरह की 
व्यवस्थाओं में तल के प्रकार , तल की क्षमता तथा आसपास में 
भंडारित अन्य रसायनों के साथ पदार्थों की सुसंगत आवश्यकताओ 
आदि के बारे में भी ध्यान रखा जाना चाहिए । 


में विषैले पदार्थों के निस्सरण के कारण यदि कोई दोष उत्पन हो 
जाए तो तत्परतापूर्वक विषैले पदार्थ को वैकल्पिक भंडारण पात्र में 

स्थानांतरित किया जा सके । 
( च ) यदि किसी भंडारण सुविधा का निर्माण किसी अपात्यीय पदार्थ, जैसे 

कि फायर ग्लासयुक्त प्लास्टिक ( एफआरपी ) या समग्र ग्लास से 
किया गया हो तो वह पर्याप्त मजबूत होना चाहिए ताकि वह उसमें 
रखी जाने वाली वस्तु के झटके आदि को बर्दाश्त कर सके तथा 
स्थिर रह सके । इस प्रकार की मंडारण सुविधाओं में उपयोग में 
लाये जाने वाले वर्किग प्लेटफार्म , पहुंच सीढ़ियां, पाइपलाइन 
इत्यादि भंडारण सुविधा के ढांचे पर आधारित नहीं होनी चाहिए 

तथा उनका स्वतंत्र रूप से आधार निर्मित किया जाना चाहिए । 
10 . पथारण सुविधाः सयंत्र और उपकरण का निर्माण तथा रख -रखाव 
ऐसा होना चाहिए ताकि आवश्यक होने पर संयंत्र या संयंत्र तथा उपकरण के 
हिम्मों को उचित संकेतन तथा पृथक्त किया जा सके । पृथकरण सुविधाओं को 
दर्शाने वाले ले - आउट प्लान की एक प्रति सुरक्षा, अनुरक्षण तथा स्वास्थ्य एवं 
संरक्षा कार्मिकों के पास उपलब्ध रहनी चाहिए । इन पृथकरण सुविधाओं की 
प्रभावकारिता की महीने में कम से कम एक बार जांच अवश्य की जानी चाहिए । 
____ 11. वैयक्तिक बचाव उपकरण: इस अनुसूची में निहित प्रक्रियाओं में 
जोखिमपूर्ण कार्य करने वाले कामगारों को उधिस तथा अनुमोदित प्रकार के 
वैयक्तिक बचाय उपकरण प्रदान किये जायेंगे । इस तरह के उपकरण को जारी 
करने के पहले स्वच्छ , रोगाणुरहित तथा स्वास्थ्य के लिए अहानिकर किया 
जाएगा । 
( ख ) संबंधित प्रभारी, सभी कामगारों को कार्य के दौरान वैयक्तिक बचाव 

उपकरण के उपयोग के बारे में सूचित करने, प्रशिक्षण देने तथा 

निगरानी की व्यवस्था करेगा । 
( ग ) किसी वैयक्तिक बघाव उपकरण की उपयुक्तता के संबंध में किसी 

भी तरह के संदेह के बारे में सक्षम प्राधिकारी का निर्णय अंतिम 
होगा । 


( घ ) (i) ऐसे रसायन तथा मध्यवर्ती उत्पाद जो कि अति अस्थिर या 

प्रतिक्रियाशील या विस्फोटक प्रकृति के है , के उपयोग की मात्रा दो 
महीने की आवश्यकता से अधिक नहीं रखी जायेगी । 
(ii) उपरोक्त खंड ( क ) में निर्धारित मात्रा जब कभी बढ़ायी जानी 
हो तो उसके लिए सक्षम प्राधिकारी की अनुमति प्राप्त की जाएगी । 
( iii ) उपरोक्त खण्ड (i) एवं (ii ) में निहित किसी बात के होते 
हुए भी सक्षम प्राधिकारी द्वारा सुरक्षा संबंधी कारणों के आधार पर 
अनुबंध - " अ " में दी गई प्रक्रियायें संचालित करने वालीकिसी 
भी फैक्ट्री को जोखिम वाले पदार्थों के भंडारण की अवधि को दो 

महीने से भी और कम करने का भी निदेश दिया जा सकता है । 
( अ ) सबसे बड़े कॉन्टेनर के बराबर क्षमता वाली एक वैकल्पिक भंडारण 

व्यवस्था हमेशा उपलब्ध रहनी चाहिए ताकि यदि किसी भी कॉन्टेनर 


12 एलार्म सिस्टमः ( क ) : नियंत्रण कक्ष तथा अन्य सभी उन महत्वपूर्ण स्थानों 
पर जहाँ प्रक्रिया पर नियंत्रण करने वाली व्यवस्थायें लगी हों , दृश्य - श्रव्य संकेतों 
युक्त उपयुक्त एवं प्रभावकारी एलार्म सिस्टम स्थापित किया जाना चाहिए ताकि 
प्रचालन मानदंडों के पूर्वनिर्धारित सुरक्षा स्तर को पार करने अथवा आग लगने या 
विस्फोट होने की स्थितियां न उत्पन्न होने से संबंधित आवश्यक निवारक कार्रवाई 
की जा सके । इस प्रकार के एलार्म सिस्टम की प्रतिदिन जांच की जानी चाहिए 
तथा सभी समयों पर इसका त्रुटिहीन कार्य निष्पादन सुनिश्चित करने के लिए महीने 
में कम से कम एक बार इसे टेस्ट किया जाना चाहिए । 

( ख) संयंत्रों या प्रक्रियाओं में जहां विषैली सामग्रियां प्रयुक्त की जा रही है 
तथा जिसके छलकान या रिसाव से संयंत्र में सथा संयंत्र के चारों ओर वातावरण 
विषाक्त हो सकता है । वैसी स्थिति में सक्षम प्राधिकारी इस तरह की प्रणाली को 
संस्थापित करने के लिए निर्देश दे सकता है । 
____ 13 कार्यक्षेत्र में पदार्थों का नियंत्रण या निस्सरणः ( क ) आम तौर पर 
कार्य के दौरान तथा किसी दुर्घटना या आपात स्थिति में सभी संयंत्रों , कान्टेनरों, 
पात्रों, सीवरों, नालियों, चिमनियों नलिकाओं, पुलियाओं तथा गड़े पाइपों तथा 
उपकरणों में पदार्थों के निस्सरण एवं फैलाव को नियंत्रित करने के लिए चारदीवारी 
या उप मार्ग के निर्माण, सक्षम वायु निष्कासन व्यवस्था, प्रतिरोधी दबाव बनाये 
रखने आदि की व्यवस्था की जाएगी । 

( ख ) कार्यक्षेत्र में नियंत्रण व्यवस्था के असफल होने की स्थिति में पदार्थों के 
निस्सारण होने पर प्रक्रिया को नियंत्रित करने के लिए तत्काल ऐसे कदम उठाए 
जाएंगे जिससे आगे होने वाले निस्सरण को सुरक्षित स्तर तक नीचे लाया जा 
सके । 

( ग ) उप पैरा ( ख ) में दिए गए प्रावधानों के अनुसार यथावश्यक तुरंत 
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कार्रवाई करने के पूर्व कार्यक्षेत्र में निस्सरित हुए पदार्थों को वायु या जल या 
किसी अन्य उचित कारक के साथ तनुकत करके अथवा उचित पदार्थों से 
उपचार द्वारा अहानिकर मनाया जाएगा । 

14. खतरनाक रासायनिक प्रतिक्रियाओं का नियंत्रण: " खतरनाक 
रासायनिक प्रतिक्रियाओं के प्रभावों को नियंत्रित करने के लिए उचित प्रावधान 
के रूप में ऑटोमैटिक अथवा रिमोट नियंत्रण जैसी व्यवस्थाएं की जाएंगी । 
नियंत्रण व्यवस्थाओं की असफलता की स्थिति में ऑटोमैटिक फ्लडिंग या 
ब्लैकेटिंग या अन्य प्रभावी व्यवस्थाओं का प्रचालन किया जाएगा । 
___ 15 . संयंत्र एवं उपकरण का परीक्षण, जाच तथा मरम्मत कार्यः 
( क ) प्रक्रिया में उपयोग में आने वाले संयंत्र के ऐसे सभी पुों , उपकरणों, 
मशीनरी, जिनके असफल होने पर आपातकालीन स्थिति उत्पन्न हो सकती है , 
की जांच किसी सक्षम व्यक्ति द्वारा प्रक्रिया के प्रारंभ होने के पूर्व की जाएगी 
तथा दो वर्ष के अंतराल पर अथवा बीच में इसके मरम्मत कार्य के बाद इनकी 
पुन जांच की आएगी । सक्षम व्यक्ति द्वारा जांच किए जाने वाले संयंत्र के 
हिस्सों, उपकरणों तथा मशीनरी के पुों का पता लगाया जाएगा और उनकी 
जांच के लिए उचित विधि उपयोग में लाई जाएगी । दाब पात्रों या अभिक्रिया 
पात्रों के संबंध में ऊपर उल्लिखित जांच को संपन्न करने में निम्नलिखित 
सावधानियां बरती जाएंगी: 
(i ) परीक्षण प्रारंभ करने के पूर्व, प्रत्येक पात्र की बाहर से तथा जहां । 
तक व्यावहारिक हो अंदर से भी भली- भांति सफाई तथा जांच कर लेनी 
चाहिए जिससे सतह के दोषों, संक्षारण तथा बाहरी पदार्थ की उपस्थिति 
का पता लग सके । सफाई प्रक्रिया तथा किसी आपके को हटाते समय 
यदि आपपंक ज्वलनशील प्रकृति या आग पकड़ने वाले रसायनों से युक्त 
हो तो आग अथवा विस्फोट से बचाव हेतु सभी यथोचित सावधानिया 
बरती जाएंगी । 

(ii) जैसे ही परीक्षण पूरा हो जाए, पात्र को अंदर से अच्छी तरह 
सुखा लेना चाहिए तथा उस पर स्पष्ट रूप में अंकों तथा शब्दों में जांच 
करने वाले व्यक्ति का नाम तथा जांच की तारीख इंगित की जाएगी; 
और 

( iii ) कोई पात्र परीक्षण में उपयुक्त न पाये जाने पर अथवा किसी 
अन्य कारण से उपयोग हेतु असुरक्षित पाया जाए तो सक्षम प्राधिकारी 
को सूचित करते हुए उसे नष्ट कर दिया जाएगा या अनुपयोगी करार 
दिया जाएगा । 

( ख ) संयंत्र के सभी हिस्सों, उपकरणों, मशीनरी जिनके खराब होने 
पर आपातकालीन स्थिति उत्पन्न हो सकती है, की जांच किसी सक्षम 
व्यक्ति द्वारा माह में एक बार अवश्य की जाएगी । 

( ग ) पैरा ( क ) तथा ( ख ) में उल्लिखित आच तथा परीक्षण के 
रिकार्ड तब तक संभाल कर रखे जाएंगे जब तक वह संयंत्र, उपकरण 
तथा मशीनरी उपयोग में रहे । 

( घ ) संयंत्र के हिस्सों, उपकरण तथा मशीनरी में किसी प्रकार के 
बदलाव , रूपांतरण तथा संवर्द्धन सहित सभी मरम्मत कार्य ऐसे जिम्मेदार 
व्यक्ति की निगरानी में संपन्न किए जाएंगे जो कार्यरत व्यक्तियों की 
सुरक्षा एवं स्वास्थ्य के लिए सुनिश्चियन के लिए समुचित कार्यविधि 
अपनाएगा । जब पाइप लाइनों की मरम्मत तथा रूपांतरण कार्य पूरा किया 
जाता है और जोड़ों को वेस्टिंग से जोड़े जाने की आवश्यकता हो तो 
यह कार्य बट वेल्डिंग द्वारा किया जाएगा जहाँ कहीं आवश्यक हो कोई 
जिम्मेवार व्यक्ति उक्त कार्य को कार्य सिस्टम हेतु परमिट के माध्यम से 
नियंत्रित करेगा । 
__ 16. सटेजिंग या मचान निर्माणः ( क ) सभी मचान या स्टेज, 
जिनका निर्माण , अनुरक्षण या मरम्मत कार्य या संकरे स्थानों मे भीतर 


जाने हेतु किया जाता है , तथा परिशिष्ट " अ " में दी गई प्रकिया में 
जिनका उपयोग किया जाता है, को स्थिर और सुदृढ़ होना चाहिए तथा 
उसका निर्माण किसी पर्याप्त सुदृढ़ सामग्री से किया जाएगा । इस तरह के 
मचान संबंधित भारतीय मानकों एवं निनिर्देशों के अनुरूप होंगे । 

( ख ) किसी बंद या खुले पात्र के ऊपर मचान खड़ा नहीं किया 
जाएगा जब तक कि ऐसे पात्र से मचानों पर कार्य कर रहे व्यक्तियों को 
कार्य करने में कोई रूकावट न हो । 

( ग ) इस अनुच्छेद के उद्देश्य हेतु निर्मित सभी मचान उचित पहुंच 
की ऐसी सुविधा प्रदान करेंगे जो कि सुरक्षित हो और उनमें एक मीटर 
की ऊंचाई तक उचित हैंड रेल तथा टो - बोर्ड लगे हों । 
___ 17. बैठने की व्यवस्थाः परिशिष्ट " अ " में यथा उल्लिखित कार्यों 
के लिए कर्मचारियों के बैठने की सुरक्षित व्यवस्था की जाएगी ताकि वे 
मैन्युफैक्कर या मरम्मत कार्य के दौरान संयंत्र या उपकरणों के फेल होने 
या दबाव के कारण निस्सरित होने वाले पदार्थों से कार्य क्षेत्र में उत्पन्न 
होने वाले जहरीले, ज्वलनशील और विस्फोटक पदार्थों के संपर्क में आने 
से बच सकें । 
___ 18. परिरुछ स्थानों में कार्य करना तथा प्रवेश करनाः ( क ) 
प्रत्येक कारखाने का अधिष्ठाता जिस पर इस अनुसूची के प्रावधान लागू 
होते हैं, परिरुद्ध स्थानों के अंदर प्रवेश करने या कार्य करने हेतु किसी 
व्यक्ति को अनुमति देने के पूर्व निम्नलिखित सावधानियों का अनुपालन 
सुनिश्चित करेगा।: 
___ (i) सभी परिरुद्ध स्थानों तथा ऐसे स्थानों पर मौजूद हो सकने वाले 
सामान्य या असामान्य प्रकार के जोखिमों की प्रकृति का पता लगाएगा 
तथा ऐसे स्थानों में अंदर प्रवेश करने वाले या कार्य कर रहे व्यक्तियों 
की सुरक्षा एवं स्वास्थ्य के सुनिश्चियन के लिए समुचित सुरक्षा आवरण 
उपलब्ध करायेगा । 

(ii) " कार्य सिस्टम हेतु परमिट " के माध्यम से परिरुद्ध स्थानों के 
अंदर प्रवेश को नियंत्रित करेगा, जिसमें उपरोक्त उप खंड (i) द्वारा यथा 
आवश्यक सुरक्षा आवरणों का समावेश होगा । 

( iii ) परिरुद्ध स्थान में प्रवेश करने या वहां कार्य करने के लिए उस 
परिरुद्ध स्थान के परीक्षण से पहले उस स्थान को उदासीनकरण कारकों 
से धोकर या साफ कर या वाष्प या निष्क्रिय गैसों से साफ किया जाएगा 
तथा पर्याप्त कृत्रिम संवातन व्यवस्था निर्मित करके या अन्य उपाय द्वारा 
परिरुद्ध स्थान को सुरक्षित किया जाएगा । 

( iv ) सक्षम व्यकित द्वारा इस उद्देश्य हेतु यथावश्यक ऐसे परीक्षणों 
को करने की व्यवस्था की जाएगी तथा वह यह सुनिश्चित करेगा कि 
परिरुद्ध स्थान व्यक्तियों के प्रवेश करने तथा वहां कार्य करने हेतु 
सुरक्षित हो । सतत सुरक्षा सुनिश्चित करने के लिए कार्य के दौरान 
आवश्यकता पड़ने पर इस तरह के परीक्षण अक्सर किए जाएंगे । 

( v) परिरुद्ध स्थानों में काम करने वाले कार्मिकों को कार्य में निहित 
जोखिमों के बारे में शिक्षित तथा प्रशिक्षित करने के लिए यह आवश्यक 
व्यवस्था करेगा । बचाव व्यवस्था तथा पुनरुज्जीवन एवं प्राथमिक उपचार 
व्यवस्था सहित वह समुचित एवं अनुमोदित प्रकार के वैयक्तिक बघाव 
उपकरणों को हमेशा तैयारी की स्थिति में रखेगा तथा एक जिम्मेदार तथा 
जानकार व्यक्ति द्वारा हर समय कार्य की निगरानी हेतु व्यवस्था करेगा । 

( ख ) प्रबंधक , परिरुद्ध स्थानों में प्रवेश करने वाले व्यक्तियों या 
कार्यरत व्यक्तियों का एक रोजनामचा रखेगा और इस तरह के रिकार्ड में 
सभी व्यक्तियों को दिए गए कार्य, कार्य का स्थान तथा अन्य विवरण 
रखेगा जो कार्य से संबंधित व्यक्तियों की सुरक्षा एवं स्वास्थ्य से जुड़े 
हों । रोजनामचे को तब तक संभाल कर रखा जाएगा कि जब तक 


1166 


THE GAZETTE OF INDIA: JUNE 22 , 1996/ ASADHA 1 , 1918 


[PART II SEC . 3 (i)] 


संबंधित कामगार सेवा में रहें और मागे जाने पर निरीक्षक को प्रस्तुत किया 
जा सके । 
___ 19. अनुरक्षण कार्य आदिः ( क ) संयंत्र तथा उपकरणों के 
अनुरक्षण से जुड़े सभी कार्य जिसमें इस अनुसूची में शामिल प्रक्रियाओं में 
प्रयुक्त खाली कॉन्टेनरों, जिनमें खतरनाक पदार्थ रखे जाते है, की सफाई 
" कार्य सिस्टम हेतु परमिट के अंतर्गत ऐसे जिम्मेदार व्यक्ति की निगरानी 
में कराई जाएगी जिसे विभिन्न जोखिमों तथा उनसे निपटने के कार्य में बरती 
जाने वाली आवश्यक सावधानियों की जानकारी हो । 

( ख ) अनुरक्षण कार्य इस बैंग से पूरा किया जाएगा कि आस -पास 
क्षेत्र में स्थित या वहां से गुजरने वाले व्यक्तियों को कोई खतरा न रहे । 
यदि आवश्यक हो तो इस तरह के कार्य स्थल को घेर लिया जाएगा 
अथवा वहां असंबदध व्यक्तियों की उपस्थिति को प्रभावी रूप से नियंत्रित 
किया जाएगा । 

20. कार्य सिस्टम हेत परमिट : " कार्य सिस्टम हेतु परमिट मे अन्य 
बातों के साथ- साथ " कार्य सिस्टम हेतु परमिट " के अधीन किए जाने वाले 
किसी विनिर्दिष्ट कार्य को पूरा करते समय निम्नलिखित सावधानियां रखी 
जाएंगी:- - 

( क ) " कार्य सिस्टम हेतु परमिट " के अधीन सभी कार्य किसी 
जानकार तथा जिम्मेदार व्यक्ति की निगरानी में पूरे किए जाएंगे । 

( ख ) संयंत्र के सभी हिस्सों या मशीनरी या उपकरण जिन पर कार्य 
सिस्टम परमिट लागू होता है को कार्य परमिट की पूरी अवधि के दौरान 

अन्य हिस्सों से पृथक रखा जाएगा तथा कार्य स्थल सहित संयंत्र के हिस्सों 
मशीनरी की सफाई, शुद्धिकरण तथा धुलाई आदि करके उन्हें सुरक्षित 
स्थिति में रखा जाएगा । 

( ग ) “ कार्य सिस्टम हेतु परमिट " के अधीन दिए जाने वाले सभी कार्य 
पूर्व निर्धारित कार्य पद्धति के अनुसार किए जाएंगे, जिससे कार्य करते 
समय सुरक्षा बनी रहे । जब कभी सामग्री या उपकरण में कोई परिवर्तन 
होता हो तो इन पद्धतियों का पुनरीक्षण किया जाएगा जिससे सतत सुरक्षा 
बनी रहे । 

( घ ) कार्य सिस्टम परमिट के अंतर्गत जिन लोगों को कार्य सौंपा जाता 
है उन्हें परिरुख स्थान में प्रवेश करने के पूर्व कार्य की मांग तथा प्रकृति को 
देखते हुए सभी प्रकार से शारीरिक रूप से स्वस्थ होना चाहिए । ऐसे व्यक्ति 
को सही कार्य विधि के साथ -साथ " कार्य सिस्टम परमिट " के अनुसार 
कार्य के अनुपालन में बरती जाने वाली सावधानियों के बारे में समुचित 
रूप से सूचित किया जाएगा । 

( 3 ) जहाँ कहीं आवश्यक हो वहाँ आपातकालीन उपयोग के लिए 
अच्छी कार्य स्थिति में पर्याप्त बचाव व्यवस्था प्रथमोपचार तथा पुनर्जीवन 
व्यवस्था , कार्य के दौरान, कार्यस्थल के निकट ही उपलब्ध होनी चाहिए । 

( च ) “ कार्य सिस्टम परमिट " के अनुपालन में समुचित तथा 
अनुमोदित वैयक्तिक बचाव उपकरणों का उपयोग किया जाएगा । 

( छ ) " कार्य सिस्टम परमिट " के अनुसार कार्य की समाप्ति के उपरांत 
एक जिम्मेदार व्यक्ति द्वारा सभी उपकरणों तथा औजारों को हटा दिया 
जाएगा तथा मूल स्थिति वापस लाई जायेगी जिससे नियमित कार्य को करने 
में किसी प्रकार का खतरा न रहे । 

21 . सरक्षा प्रतिपयन कार्मिकः जिन कर्मचारियों को नमूने एकत्रित 
करने का कार्य सौंपा गया है उनकी सुरक्षा सुनिश्चित करने हेतु अधिष्ठाता 
द्वारा उन्हें सुरक्षित कार्यविधि अपनाये जाने संबंधी अनुदेश दिए जाने 
चाहिए । यदि आवश्यक हो तो ऐसे कार्मिक को उचित तथा अनुमोदित 
प्रकार के वैयक्तिक बचाव उपकरण प्रदान किये जाएंगे । 

22 . संवातनः जहां कार्य स्थल पर कार्य के दौरान खतरनाक या 


विषाक्त या ज्वलनशील या विस्फोटक पदार्थों का निस्सरण हो सकता हो 
वहां पर्याप्त संवातन व्यवस्था की जाएगी । इस व्यवस्था के अंतर्गत यह 
सुनिश्चित किया जाएगा कि कार्य क्षेत्र में ऐसा सांद्रण निर्मित न होने पाए जो 
हानिकारक हो अथवा जिससे विस्फोट हो सकता हो । 

23. आपातस्थिति से निपटने की पद्धतिः ( क ) परिशिष्ट अ में 
निहित कार्यों को करने वाली प्रत्येक फैक्टरी का अधिष्ठाता कार्य के दौरान 
या अनुरक्षण कार्य या मरम्मत के समय घटित हो सकने वाली सभी प्रकार 
की संभावित आपातस्थितियों को पता लगाने की व्यवस्था करेगा । इस 
प्रकार पता लगाई गई आपात स्थितियों के बारे में प्रतिवर्ष पुनरीक्षण किया 
जाएगा । 

( ख ) इस तरह की पता लगाई गई सभी आपात स्थितियों से निपटने 
के लिए अधिष्ठाता द्वारा एक विस्तृत योजना बनाई जाएगी । इसके अंतर्गत 
बचाव अथवा अग्निशमन के लिए एवं तत्काल चिकित्सा सुविधा हेतु बाहर 
से सहायता आमंत्रित करने की व्यवस्था की जाएगी । 

( ग ) अधिष्ठाता द्वारा आपात स्थितियों की सूची तथा उनसे निपटने की 
कार्य विधि तथा योजनाओं का विवरण सक्षम प्राधिकारी के पास भेजा 
जाएगा । 
( घ ) अधिष्ठाता द्वारा अंदर सभी व्यक्तियों तथा आस -पड़ोस के समुदाय को 
सचेत करने हेतु एक सुस्पष्ट तथा जानी जाने योग्य चेतावनी व्यवस्था के संस्थापन 
की व्यवस्था को आएगी यदि आवश्यक हुआ सो कर्मचारियों के बाहर निकास की 
व्यवस्था करेगा तथा जिन व्यक्तियों को आपातस्थिति से निपटने का कार्य सौंपा 
गया है उनके द्वारा आपात स्थिति कार्य विधियों के अनुपालन के बारे में 
आवश्यक व्यवस्था करेगा । 

सभी संबंधित व्यक्तियों को चेतावनी व्यवस्था तथा उनके अर्थों के बारे में 
भलीभांति सूचित किया जाना चाहिए । इसकी प्रभावकता को देखने के लिए 
प्रत्येक माह में एक बार इन व्यवस्थाओं की जांच होनी चाहिए । 

( इ ) पैरा 10, 11, 12, 13, 14, 18, 22 तथा इस अनुसूची के भाग II , 
भाग III, भाग IV तथा भाग V के इस अनुच्छेद की आवश्यकताओं के 
अनुपालन के संबंध में संबंधित सुविधाओं तथा उपकरणों को विद्युत की निरंतर 
आपूर्ति को सुनिश्चित करने के लिए सामान्य विद्युत व्यवस्थाओं के साथ- साथ एक 
वैकल्पिक विद्युत आपूर्ति व्यवस्था भी रखनी होगी तथा उसे सामान्य विद्युत 
आपूर्ति प्रणाली से अंतर्बद्ध किया जाएगा । 

( च ) जहां आपात स्थिति उत्पन्न हो गई हो उस स्थान पर अधिष्ठाता द्वारा 
आगे और कार्य रोक दिये जाने की व्यवस्था की जाएगी तथा उस क्षेत्र को 
आपातकालीन ड्यूटियों पर तैनात कामगारों को छोड़कर सभी व्यक्तियों से फौरन 
खाली कराया जाएगा । 

( छ ) फैक्टरी के सभी कर्मचारियों को आपात स्थिति के दौरान उनके द्वारा 
किए जाने वाले कार्यों के बारे में प्रशिक्षित किया जाएगा जिसमें उन्हें आपात 
स्थिति में स्थान खाली करने की विधि में भी प्रशिक्षित किया जाएगा । 
___ ( ज ) प्रत्येक तिमाही में आपात स्थिति संबंधी सभी कार्य विधियों का 
पूर्वाभ्यास किया जाना चाहिए तथा इन उद्देश्यों में किसी तरह की कमियो पाई 
जाने पर उचित रूप में उन्हें उचित प्रकार से दूर किया जाना चाहिए । 

( झ) अधिष्ठाता द्वारा प्राथमिक चिकित्सा तथा अग्निशमन यंत्रों के उपयोग में 
10 % कामगारों को प्रशिक्षित करने की व्यवस्था की जाएगी तथा किसी विशेष 
प्रक्रिया में निहित विशेष खतरों को ध्यान में रखते हुए विशिष्ट प्राथमिक उपचार 
दिए जाने की व्यवस्था की जाएगी । 

( अ ) प्रभावित व्यक्तियों को उचित आपातकालीन या प्रथमोपचार सुविधा देने 
हेतु उपचार करने वाले डाक्टर द्वारा सूचना मांगे जाने पर अधिष्ठाता द्वारा तत्काल 
जोखिम वाले पदार्थों की विशेष रासायनिक पहचान के बारे में सूचित किया 
जाएगा । 
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24. बहिसाव के कारण सतराः ( क ) विभिन्न प्रक्रियाओं तथा प्रचालनों से ( ख ) ज्वलनशील पदार्थ के संपर्क में आने वाले अपशिष्ट पदार्थ का किसी 
महिनावों के मिश्रित होने से बचाने के लिए पर्याप्त सावधानी बरतनी चाहिए आनकार या जिम्मेदार व्यक्ति की निगरानी में उचित रूप में निपटान किया जाएगा । 
जिसके कारण खतरनाक अथवा विषैली गैसें निकल सकती है । 
( ख ) ऐसे बहिनाव जिसमें स्वयं से अथवा अन्य बहिस्यायों की उपस्थिति में 

( ग) इस तरह के पात्रों के आस -पास पर्याप्त तथा उपयुक्त प्रकार के 
विषैली गैसें निकलने का खतरा हो , के लिए स्वतंत्र निकास प्रणाली रूप में निर्मित 

अनिशमन यंत्र संस्थापित किए जाएंगे । 
की जाएगी जिससे वे सीमित घेरे में रहे तथा सुरक्षा को कोई खतरा न पहुंचे। 

6. सेफ्टी वॉल्वः प्रत्येक ऐसे स्थिर तथा प्रत्येक मंद पात्र , जिसमें गैस 
भाग - III 

निकलती है या जिसमें से गैस गुजरती है तथा जिसमें गैस का दाब वायुमंडलीय 
आग तथा विस्फोट के खतरे एवं रोकने के उपाय 

दाब से अधिक होने की संभावना हो, के साथ एक दाबगेज तथा एक उचित 
1. विद्युत संस्थापन तथा ज्वलन स्रोतः ( क ) जहाँ आग तथा विस्फोट के 

सेफ्टी वाल्व या समान प्रकार का कोई अन्य सक्षम साधन लगाया जाना चाहिए 
खतरे हो सकते है, वहां किसी आंतरिक दहन इंजिन तथा विद्युत मोटर अथवा 

जो गैस दवाम को मुक्त करने में सहायक हो । इन यत्रों को अच्छी कार्य स्थिति 
स्पार्क पैदा करने वाले अन्य विद्युतीय उपकरण तथा फिटिंग्स अथवा कोई अन्य 

में रखा जाएगा । 
ज्वलन स्रोत या कोई खुली प्रकाश व्यवस्था को संस्थापित नहीं किया जाएगा और 

7. पाइप लाइन आदि का संस्थापनः ज्वलनशील या विस्फोटक पदार्थों का 
न ही प्रक्रिया क्षेत्र में उसके प्रयोग करने की अनुमति दी आएगी । 

प्रवहन करने वाली सभी पाइप- लाइनों को यांत्रिक क्षति से बचाया जाना चाहिए 
( ख) सभी हॉट एग्जास्ट पाइपों को इमारत के बाहर संस्थापित किया जाएगा 

तथा उनमें किसी विकृति / जीर्णता या दोषों, या ज्वलनशील या विस्फोटक पदार्थों 
तथा अन्य हॉट पाइपों या हॉट सतहों या ऐसी सतहे जिनके गरम होनी की संभावना 

के जमाव का पता लगाने के लिए सप्ताह में एक बार किसी जिम्मेदार व्यक्ति 
हो , को समुचित रूप से संरक्षित किया आएगा । 

द्वारा उनकी जांच की जानी चाहिए तथा किसी भी तरह की पाई गई कमियों तथा 
(ग ) जोखिम के अनुसार कार्यक्षेत्रों का वर्गीकरण तथाविद्युतीय उपकरण या की गई मरम्मत का रिकार्ड रखा जाएगा । 
अन्य ऐसे उपकरणों का चयन, भारतीय मानकों के अनुसार किया जाएगा जिनसे 
आग लगने का खतरा हो । 

8. अग्निशमन प्रणालीः ( क ) प्रत्येक ऐसे कारखाने में जहां 500 या 
( घ ) जहां ज्वलनशील वातावरण मौजूद हो या बनने की संभावना हो वहां 

अधिक कामगार नियोजित हों तथा जहां परिशिष्ट " अ में उल्लिखित कार्य किया 

जाता हो , वहाँ निम्नलिखित प्रबंध किए जाएंगेः 
कामगारों द्वारा धातु युक्त जूतों / चप्पलों का उपयोग नहीं किया जाएगा तथा ट्रकों 
अथवा वाहनों के पहिए कंडक्टिव टाइप के होंगे । 

(i) प्रशिक्षित तथा जिम्मेदार अनिशमन दस्ता जो आग लगने या किसी 
( छ) इस क्षेत्र में कार्य करने हेतु प्रयोग में आने वाले सभी औजार तथा अन्य आपात स्थिति में अग्निशमन तथा जीवन रक्षा उपकरणों के प्रभावी 
उपकरण स्पार्क रहित प्रकृति के होंगे । 

रूप से प्रयोग में दक्ष हों । इस दस्ते में कर्मचारियों की संख्या जोखिम के 
( च ) कार्यक्षेत्र में जहां आग लगने तथा विस्फोट होने के खतरे हों , वहां स्वरूप तथा आकार पर निर्भर करेगी, परंतु किसी भी स्थिति में इन 
धूमपान निषिद्ध किया जाएगा तथा इस संबंध में बहुसंख्यक कामगारों द्वारा समझी प्रशिक्षित व्यक्तियों की संख्या किसी एक वक्त पर 8 से कम नहीं होगी । 
जाने वाली भाषा में चेतावनी नोटिस भी कारखाने में लगायी जाएंगी जिनमें इस दस्ते में वाच एंड वाई कार्मिक, फायर पंप मैन तथा विभागीय 
विनिर्दिष्ट क्षेत्रों में धूम्रपान निषिद्ध होने की सूचना दी जाएगी । 

पर्यवेक्षकों सहित अग्नि एवं आपात कालीन सेवाओं में आवश्यक उपकरणों 
___ 2. स्थैतिक विगुतः ( क ) सभी मशीनरी तथा संयंत्र विशेष रूप से ऐसी . 

के प्रचालन में प्रशिक्षित प्रचालकगण होंगे । 
पाइपलाइनों तथा पट्टाचालित मशीनों, जिन पर स्थैतिक आवेश के संचयन होने की 

(ii) दस्ते के लीडरों को मान्यता प्राप्त सरकारी संस्थान में प्रशिक्षित 
संभावना हो, को प्रभावी रूप से भू-संपर्कित किया जाएगा । ज्वलनशील द्रवों के 

किया जाएगा तथा उनकी उपयोगिता की वृद्धि के लिए उन्हें परिसर में ही 
पात्रों को भू- संपर्कित आपूर्ति टेकियो से धात्विक तारों से जोड़ा जाएगा जिससे 
स्थैतिक स्पार्क को रोका जा सके । जहाँ आवश्यकता हो वहां आर्द्रता को नियंत्रित 

आवास उपलब्ध कराया जाना चाहिए । 
किया जाएगा । 

( iii) दस्ते के कार्मिकों को वर्दी तथा उपकरणों सहित हेलमेट, जूते 
( ख ) चल टैकर वैगनों को भरने और खाली करने के दौरान भू- संपति तथा बेल्ट दिए जाएंगे । 
किया जाएगा तथा सावधानी रखी जाएगी कि भरने तथा खाली करने के पूर्व 
भू - संपर्कन प्रभावी रहे । 

___ ( ख ) दस्ते के प्रत्येक सदस्य को आबंटित ड्यूटियों को दर्शाने वाला 
3. तड़ित बचाव : जहां आवश्यक हो वहां तड़ित बचाय व्यवस्था लगाई 

एक मस्टर रोल तैयार किया जाएगा जिसकी प्रतियां प्रमुख स्थानों पर 
जाएगी तथा उसका अनुरक्षण भी किया जाएगा । 

प्रदर्शित की जाने के साथ - साथ दस्ते के लीडरों को भी दी जाएंगी ताकि 

आपात स्थिति में संदर्भ हेतु वे आसानी से उपलब्ध हो सके । 
4. ताप प्रक्रियाः किसी ऐसी प्रक्रिया में जहां आग लगने या विस्फोट की 
संभावना हो , ऊष्मा प्रदान करने की विधि अत्यंत सुरक्षित होनी चाहिए तथा जहां 

( ग ) पंप मैन को सभी उपकरणों की अवस्थिति मालूम रहनी चाहिए । 
खुली ज्याला का प्रयोग आवश्यक हो वहां संयंत्र की बनावट ऐसी होनी चाहिए 

वह सभी अनिशमन उपकरणों के इस्तेमाल करने योग्य स्थिति में चित 
कि जिससे किसी ज्वलनशील गैस, वाष्प या धूलकणों को ज्वाला या निकलने 

रख-रखाव के लिए उत्तरदायी होगा । उसकी जानकारी में आनेवाली त्रुटियों 
वाली गैसों या अन्य ज्वलन स्रोतों जिनसे आग लगने की संभावना हो के संपर्क 

के बारे में वह तुरंत दस्ते के लीडर को सूचित करेगा । 
में आने से बचाव किया जा सके । जहां संभव हो वहाँ ताप व्यवस्था तापक्रम के 
नीचे पूर्व निर्धारित तापक्रम में स्वचालित रूप से नियंत्रित की जाएगी । 

( घ ) जहां तक व्यावहारिक हो , कारखाने के फायर पंप कक्ष तथा 
__ 5. ज्वलनशील द्रवों का रिसावः ( क ) ज्वलनशील द्रवों वाले भंडारण __ मुख्य द्वार ( द्वारों ) को आंतरिक टेलिफोन व्यवस्था के माध्यम से सभी 
पात्रों से संभावित रिसाव को बंडवाल , डाइक , संप आदि साधनों द्वारा परिरुद्ध उत्पादन तथा भंडारण क्षेत्रों से जोड़ा जाना चाहिए तथा ये टेलिफोन इन 
करने का प्रावधान किया जाएगा । 

क्षेत्रों के आस -पास सुविधाजनक स्थानों में लगाए जाएंगे । 
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गुणवत्ता के आधार पर अस्वीकृत किया जाना हो तो निफ्टान से पूर्व उसे 
अहानिकारक अथवा निश्क्रिय बनाने हेतु पर्याप्त सावधानी बरती जाए । 

( ग ) विषैले पदार्थों वाले खाली कन्टेनरों को निपटान के पूर्व, किसी जिम्मेदार 
व्यक्ति की निगरानी में अचछी तरह साफ किया जाएगा । 


भाग- V 

विशेष सावधानिया 
__ 1. नाइट्रो या अमीनो प्रक्रियाओं हेतु विशेष सावधानियाः ( क ) जम 
तक कि किस्टलिप्त नाइट्रो या अमीनो पदार्थ या इसमें से किसी का द्रव पूर्णतः 
आबद्ध प्रक्रिया में टूट नहीं जाता या विलोड़ित नहीं हो जाता ताकि धूल या धुओ 
न उठ सके । इस तरह की प्रक्रिया एक सक्षम वायु संचार अथवा इस तरह के 
किसी अन्य उचित साधन को अपनाकर इस तरह से संपादित की जाएगी कि कार्य 
करने की जगह के वातावरण में धूल या धूम के रिसाव को रोका जा सके । 

( ख ) नाइट्रो या अमीनो योगिकों के संपर्क में आए संयंत्र या उपस्कर के 
किसी भाग की या साधनों की तब तक मरम्मत या हस्तन नहीं किया जाएगा जब 
तक कि उन्हें खाली तथा पूरी तरह से साफ और विसंदूषित नहीं कर दिया गया 


हो । 


माग -IV 

विले पदायों के जोखिम 
1. रिसाव: ( क ) सभी संयंत्रों की डिजाइन तथा निर्माण ऐसा होना चाहिए 
जिससे विले पदार्थों के निस्सरण को रोका जा सके । जहां आवश्यक हो वहीं 
पृथक भवनों, कक्षों या संरक्षित प्रक्रियाओं तथा भवनों को इस प्रकार निर्मित 
किया जाएगा जिससे विषैले पदार्थों का निस्सरण उसी स्थान में सीमित रह सके । 

( ख ) इस तरह के रिसावों के गंभीर प्रभावों को रोकने के लिए कैच पिट्स 
मंड वात्स, पाक या अन्य उचित रक्षण उपकरण प्रदान किए जाएंगे । कैच पिट्स 
को पाइप लाइनों में ज्वाइंट्स के नीचे रखा जाएगा वहाँ मेन्टिनेन्स या अन्य कार्य 
करने वाले कामगारों को ऐसे रिसाव से खतरा हो । 
___ 2. निकास ( अपवहन ) व्यवस्थाः प्रभावी तथा अपवहन व्यवस्था सुनिश्चित 
की जानी चाहिए तथा संबंधित एकमात्र टेकियो सुव्यवस्थित रूप से नालियों से 
जुडी होनी चाहिए जहां विषैली सामग्री को सार्वजनिक नालियों या सीवर में छोड़ने 
से पहले उसे उदासीन एवं उपचारित करके हानिरहित बनाया जा सके । 

3. पात्रों को बका आनाः ( क ) प्रत्येक ऐसा जड़ित पात्र अथवा ढांचा 
जिसमें विषैला पदार्थ रखा हो तथा उसे इस प्रकार से नहीं ढका गया हो ताकि 
कामगारों के शरीर के किसी हिस्से के उसके आकस्मिक संपर्क में आने के 
जोखिम से बचाव हो सके तो उसका निर्माण इस प्रकार किया जाना चाहिए ताकि 
वह शारीरिक संपर्क में न आ सके । 

( ख ) इस तरह के पात्र की जब तक कि जमीन या प्लेटफार्म से जुड़ने वाले 
भाग से इसका किनारा कम से कम 90 सेमी ऊंचा न हो , जमीन या प्लेटफार्म से 
हनेवाले भाग से इसकी ऊंचाई कम से कम 90 सेमी तक सुदृढ़ रूप से घेर दी 
जानी चाहिए । 

( ग) जहाँ इस तरह के पात्र जुड़े हों तथा उनके बीच के स्थान को ईट आदि 
से घेरा न गया हो तथा वह चौड़ाई में 45 सेमी से कम या 45 सेंमी या 45 सेमी 
से अधिक हो तथा उसे दोनों ओर से ऊंचाई में कम से कम 90 सेमी तक घेरा न 
गया हो तो वहां सुरक्षा अवरोध इस प्रकार रखे आएंगे जिससे उनके बीच से 
होकर आना जाना रोका जा सके । परंतु इस पैराग्राफ का उप पैरा ( ख ) 
निमलिखित पर लागू नहीं होगाः 

(i) अमोनिया के सल्फेट के निर्माण में प्रयोग किए आने वाले संतर्पित्र 
( सेचुरेटर) तथा 

(ii ) माइन वाष्पीकरण पैन के साइड वाला वह भाग जिसके अवनमन, कर्षण 
या भरण की आवयकता होती हो । 

4. सतत वायु संचार व्यवस्थाः ( क ) विवैले वाष्प , गैस धूम तथा पदार्थ 
निकालने वाली किसी प्रक्रिया के लिए उपयोगी सक्षम सतत एग्जास्ट व्यवस्था की 
आवश्यकता होगी । जहां कहीं संभव हो इस व्यवस्था को प्रक्रिया नियंत्रण में 
अंतर्मद्ध किया जाना चाहिए । 

( ख ) सतत एग्जास्ट व्यवस्था के साधनों के असफल होने की स्थिति में स्वतः 
प्रक्रिया बंद हो जाने की व्यवस्था की जाएगी । . 

5. कार्य मंच: विषैले पदार्थों के प्रयोग संबंधी प्रक्रियाओं में प्रयुक्त सभी 
कार्य यों को उचित रूप से श्रेणीकृत किया जाएगा, जिनकी सतह चिकनी तथा 
अमेष होनी चाहिए तथा जिन्हें कार्य समाप्त होने के बाद प्रतिदिन धोया जाएगा । 

6. अपशिष्ट निपटानः ( क ) विषैले पदार्थ युक्त दूषित अपशिष्ट सामग्री को 
जमा करने के लिए एक कसावदार तमान सहित गैर अवशोषी प्रकृति के मामग्री 
से बने उपयुक्त पात्र का उपयोग किया जाएगा तथा ऐसे पात्र की अंतर्वस्तु को 
किसी जिम्मेदार व्यक्ति की निगरानी से जलाकर या अन्य उचित पद्धतियों के 
प्रयोगद्वारा ही नष्ट किया जाएगा । 

( ख ) निर्माण के दौरान अगर विषयुक्त किसी मैच या मध्यस्थ उत्पादों को 


( ग ) नाइट्रो या अमीनो यौगिकों को पात्रों में भरने का काम शारीरिक संपर्क 
को बचाते हुए उचित कलछे का उपयोग करके ही किया जाएगा तथा पात्रों को 
स्टोव में सुखाने का काम इस ढंग से किया जाएगा कि स्टोव से निकलने वाली 
गर्म तथा संदूषित वायु कार्य कक्ष में न आए । 

( घ ) नाइट्रो या अमीनो यौगिकों या इसके कच्चे माल से भरे पात्र में या 
उसके चारों ओर वाष्पन वाली प्रक्रियाओं को इस प्रकार संपदित किया जाएगा कि 
कार्य करने की जगह के वातावरण में भाप या वाष्प को प्रभावी रूप में रोका जा 
सके । 

( ङ ) मेथिलीन ब्लयू इंजेक्शन जैसे उचित प्रतिकारकों को नाइट्रो या अमीनो 
यौगिकों से विषाक्तन वाली आपात स्थिति के दौरान उपयोग में लाए जाने हेतु 
निर्दिष्ट कार्य स्थलों में हमेशा उपलब्ध कराया जाएगा । 

2. " क्रोम प्रक्रिया " हेतु विशेष सावधानियोः ( क ) क्रोम प्रक्रियाओं में 
कच्चे माल के पेषण तथा छानने के कार्य को इस ढंग से और इस तरह की 
स्थिति के अंतर्गत संपादित किया जाएगा जिससे उसका सक्षम वायु प्रवाह के 
अंतर्गत अन्य किमी प्रक्रिया से उसका प्रभावी अलगाव सुनिश्चित किया जा सके । 

( ख ) जहां आई क्रोम प्रक्रियाएं जैसे कि निक्षालन, अम्लीकरण , सल्फेट 
निःसादन, वाष्पन, क्रिस्टलीकरण, अपकेन्द्रीकरण, या पैकिंग कार्य किए जाते है 
यहां उन स्थानों के काफी करीब ही धुलाई सुविधाएं होगी ताकि बहते हुए पानी से 
शरीर के प्रभावित भागों को शीघ्र धोया जा सके । 

( ग ) क्रोम प्रक्रिया में कार्यरत सभी व्यक्तियों के हाथ और पांव का निरीक्षण 
प्रत्येक सप्ताह में योग्य नर्स द्वारा किया जाएगा तथा ऐसे निरीक्षणों का रिकार्ड 
फार्म 1 ए में रखा जाएगा । 

( घ ) निर्दिष्ट कार्य स्थलों में उपयुक्त प्रकार के मलहम जैसे ग्लिसरीन , 
वैसलीन आदि तथा जलरोधक प्लास्टर कामगारों को उचित स्थान पर रखे एक 
पृथक बॉक्स में उपलब्ध कराये जायेगें ताकि नासिका पट के छिद्र सुरक्षित रहें । 

3. शीशे के सभी पात्रों में संपादित प्रक्रियाओं हेतु विशेष 
सावधानियोः ( क ) विनाइल क्लोराइड बेजाइल क्लोराइड आदि के निर्माण जैसी 
प्रक्रियाओं तथा रासायनिक प्रतिक्रियाओं, जिन्हें शीशे के पात्रों में संपादित करना 
आवश्यक होता है, के लिए शीशे के पात्र के टूटने की स्थिति में आस -पास कार्य 
कर रहे व्यक्तियों की सुरक्षा हेतु संपूर्ण तारनुमा आच्छादन जैसे उचित साधनों की 
व्यवस्था होगी । 

( ख ) शीशे के सभी पात्रों के टूटने के कारण बाष्प के किसी रिसाव या 
उत्सर्जन को तत्काल उचित साधनों जैसे कि जल अथवा उचित पोलकों द्वारा तनु 


[ भाग II खंड 3 (i)] 


भारत का राजपत्र : जन 22, 1996 / आषाढ 1, 1918 
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सारणी 


बौछारी शॉवरों की संख्या 


एक समय में कार्यरत 
कामगारों की संख्या 


50 व्यक्ति तक 
51 से 100 तक 

101 सी 200 सक 3 + 1 तदनुसार प्रत्येक 50 व्यक्तियों के लिए 
201 से 400 सक 

5 + 1 प्रत्येक 100 व्यक्तियों के लिए 
401 तथा उससे अधिक 1 + 1 तदनुसार प्रत्येक 200 व्यक्तियों के लिए 


करके निषभावी या अहानिकार बनाया जाएगा ताकि आग या विस्फोट या स्वास्थ्य 
संकट के जोखिमों को रोका जा सके । 

4. क्लोरेट निर्माण वाली प्रक्रियाओं के लिए विशेष सावधानियां : 
( क ) क्लोरेट का क्रिस्टलीकरण, पेषण या पैकिंग कार्य किसी ऐसे स्थान में नहीं 
किया जाएगा जो किसी अन्य उद्देश्य हेतु प्रयोग किया जासा है और इस तरह के 
स्थान अदाय सामग्री से निर्मत कड़ी, चिकनी तथा अभेद्य सतह वाले होंगे । इस 
स्थान को रोजाना पूरी तरह से साफ किया जाएगा । 

( ख ) क्लोरेट काम करने वाले कामगरों के लिए प्रदान किए गए ओवरऑल 
आदि जैसे कार्मिक संरक्षा उपकरण कार्य स्थल से बाहर नहीं ले जाये जाएंगे और 
उन्हें रोजाना भलीभांति साफ किया जाएगा । 

( ग ) आग लगने की आपातस्थिति के दौरान काम में लाए जाने हेतु क्लोरेट 
प्रक्रिया स्थल के पास पर्याप्त मात्रा में पानी उपलब्ध रहेगा । 

( घ ) क्लोरेट के क्रिस्टलीकरण अथवा क्रिस्टलीकृत पिष्ट क्लोरेट को रखने के 
लिए लकड़ी के पात्र उपयोग में नहीं लाए जाएंगे । 
___ 5. पूर्वप्रतिबलित प्लास्टिक से निर्मित संयंत्र तथा उपस्कर के उपयोग में 
विशेष सावधानियोः ( क ) सभी संयंत्र तथा उपस्कर उपयुक्त भारतीय या किन्ही 
अन्य राष्ट्रीय मानकों के अनुरूप होंगे । 

( ख ) आकस्किम टूट-फूट से मचने के लिए संयंत्र तथा उपस्करों के भंडारण, 
परिवहन , हस्तन तथा संस्थापन के दौरान सावधानी बरती जाएगी । 

( ग ) सभी संयंत्र तथा उपस्करों को इस प्रकार से संस्थापित किया जाएगा कि 
जिससे मारणों का संवितरण डिजाइन में बताये अनुसार अथवा निर्माताओं की 
सिफारिशों के अनुसार किया जाना सुनिश्चित किया जा सके । 

( प) सभी पाइप कार्य को इस प्रकार आधार दिया जायेगा साकि पात्र या टंकी 
के हिस्सों पर पड़ने वाला कुल मार निर्धारित डिजाइनमानों से अधिक न बढ़ 
सके । 

( छ ) सभी संयंत्र तथा उपस्करों को लगा लिए जाने के बाद उनका दाब 
परीक्षण किया जाएगा और उसके बाद सक्षम व्यक्ति द्वारा ध्यानपूर्वक जांच की 
जाएगी । ये परीक्षण तथा जांच संगत मानक के अनुसार होंगे । सक्षम व्यक्ति द्वारा 
किए गए परीक्षण तथा जांच संबंधी प्रमाण -पत्र प्राप्त किए जाएंगे तथा कार्य स्थल 
पर उपलब्ध रहेंगें । 

( च ) सभी संयंत्र तथा उपस्करों के आवधिक परीक्षण तथा जांच की जाएगी 
तथा इस अनुसूची के भाग 2 में अनुच्छेद 15 के अनुसार इसका रिकार्ड रखा 
जाएगा । 

( ७ ) संयंत्र तथा उपस्करों के उपयोग के दौरान उन्हें निर्धारित क्षमता से ज्यादा 
मरा या पारित नहीं किया जाएगा । 


( ग ) आंख धोने के लिए पर्याप्त संख्या में आसुत जल या उचित द्रव से 
भरी बोतलों को सुविधा जनक स्थानों पर रख डिब्बों या अलमारियों में रखा 
जाएगा तथा सुस्पष्ट ढंग से उन पर ऐसे विशिष्ट निशान भी दर्शाए जाएंगे जो हर 
समय दिखाई दे सके । 

2. व्यावसायिक स्वास्थ्य केद्रः - परिशिष्ट " क " में दी गई प्रक्रियाओं को 
पूरा करने वाले सभी कारखानों में यहां नीचे दिए गए मापदंड के अनुसार 
सुविधाओं सहित एक व्यवसायिक स्वास्थ्य केंद्र की व्यवस्था की जाएगी तथा 
उसका अच्छे ढंग से रख -रखाव किया जाएगा । ( क ) 50 कामगारों वाले 
कारखाने हेतुः 

(i) योग्य चिकित्सक जो इसके आगे कारखाना चिकित्सा अधिकारी के रूप में 
जाना जाएगा, की सेवाएं आपात स्थिति के दौरान चिकित्सा सहायता की 
आवश्यकता पड़ने पर उपलब्ध होंगी । वह इस भाग के अनुच्छेद 4 में विनिर्दिष्ट 
बातों के अनुरूप पूर्व- रोजगार तथा आवधिक चिकित्सा परीक्षणों को भी पूरा 
करेगा । 

(ii ) प्रथमोपचार क्रिया विधियों में प्रशिक्षित न्यूनतम 5 व्यक्ति जिन में से कम 
से कम एक व्यक्ति कार्य अवधि के दौरान हमेशा उपलब्ध रहेगा । 
(ii) एक संपर्ण उपकरणों से युक्त प्रथमोपचार बॉक्स 
( ख ) 51 से 200 कामगारों को नियोजित करने वाले कारखाने हेतु 
(i) व्यवसायिक स्वास्थ्य केंद्र में 15 वर्ग मीटर के न्यूनतम तल क्षेत्र वाला एक 
कक्ष होगा जिसका अर्थ तथा दीवारें चिकनी, कड़ी तथा अभेष सतह की बनी 
होंगी तथा पर्याप्त रूप में प्रदीप्त, संवातित तथा उपकरणों से लैस होगा, 

(ii) सामान्य कार्य समय के साथ-साथ केंद्र में आपात स्थिति के दौरान भी 
चिचित्सक की सेवाएं उपलब्ध कराई जाएंगी; 

(iii ) पूर्ण कार्य अवधि के लिए एक योग्य एवं प्रशिक्षित ड्रेसर- सह- कंपाउंडर 
ड्यूटी पर रहेगा; और 
(iv ) एक संपूर्ण उपकरणों युक्त प्रथमोपचार बॉक्स 

( ग ) 200 कामगारों से अधिक कामगारों को नियोजित करने वाले 
कारखानों हेतु 

(i) 500 कामागरों तक नियोजित करने वाले कारखानों हेतु एक पूर्णकालिक 
कारखाना चिकित्सा अधिकारी रहेगा तथा प्रत्येक 1000 कामागरों के लिए अथवा 
उसके कुछ भाग तक के लिए एक से अधिक चिकित्सा अधिकारी रहेगा । 

(ii) ऐसी स्थिति में व्यवसायिक स्वास्थ्य केंद्र में 15 वर्ग मीटर के न्यूनतम तल 
क्षेत्र कम से कम दो कमरे जिनके फर्श तथा दीवारें चिकनी, कड़ी तथा अमेष 
सतह वाली होंगी तथा पर्याप्त रूप से प्रदीप्त, संवातित तथा उपकरणों युक्त होंगे; 

(iii ) पूर्ण कार्य अवधि में एक प्रशिक्षित नर्स, एक ड्रेसर, सह- कंपाउंडर तथा 
एक सफाईवाला- सह-वार्ड रहेंगे; और 

( iv) ऐसी स्थिति में चिकित्सा संबंधी आपातस्थिति को संभालने के लिए 


भाग- VI 

चिकित्सा संबंधी आवश्यकताएं 
1. विसंदूषण सुविधाएं: - उन सभी स्थानों पर जहां परिशिष्ट " क में 
सूचीबर की गई प्रक्रियाओं में विवैले पदार्थों को उपयोग में लाया जाता है वहां 
आपात -स्थिति से निपटने के लिए निमलिखित प्रावधान किए जाएंगे, नामतः 

( क ) संपूर्ण उपकरणों से युक्त प्रथमोपचार बॉक्स; 
( ख ) व्यक्तियों, व्यक्तियों के शरीर के भागों, और व्यक्तियों के कपड़ों 

जो इस तरह के विषाक्त और संक्षारण पदार्थों से संदृषित हो गए 
हों को पानी से भिगोने के ऐसे तरीके , जो आसानी से तुरंत 
उपलब्ध हो जाएं और इस तरह से साधन नीचे दी गई सारणी में 
दर्शाए अनुसार होंगे । 
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स्वास्थ्य रजिस्टर में कर लिए जाने के बाद ही नियुक्त किया जाएगा । 


व्यवसायिक स्वास्थ्य केंद्र सुसज्जित रहेंगे । 

3. एमुलेंस बैन: - ( क ) परिशिष्ट " क " में विनिर्दिश प्रक्रियाओं को पूरा 
करने हेतु प्रत्येक कारखाने में परिशिष्ट " ग " के अनुसार एक पूर्ण कालिक 
ड्राइवर - सह -मैकेनिक तथा प्रथमोपचार में प्रशिक्षित एक हेल्पर सहित एक उपयुक्त 
रूप से निर्मित तथा उपकरणों से पूरी तरह सुसजित एमुलेस वैन सक दुर्घटना या 
बीमारी की गंभीर मामलों के परिवहन के उद्देश्यों के लिए प्रदान की जाएगी और 
उसे अभी स्थिति में रखा जाएगा । जब तक कि अस्पताल के आस-पास या 
अन्य स्थानों पर आपातकाल के दौरान कम समय में सूचना मिलने पर इस तरह 
की सुविधा उपलब्ध हो जाने की व्यवस्था नहीं हो जाती है । इसमें उल्लिखित 
उद्देश्यों के अलावा किसी भी अन्य उद्देश्य हेतु इस ऐलेस वैन का उपयोग 
नहीं किया जाएगा तथा यह हमेशा व्यवसायिक स्वास्थ्य केंद्र के पास उपलब्ध 


रहेगी । 


( ख ) उपरोक्त उप - परिच्छेद (1 ) में उल्लिखित आस पास के स्थानों से 
एमुलेस वैन के लिए किसी तरह की छूट 500 से अधिक कामगारों वाला 
कारखाने पर लागू नहीं होगी । 

4. चिकित्सा परीक्षा:- ( क ) परिशिष्ट " क में की गई प्रक्रियाओं में 
कार्यरत कामगारों की निम्नलिखित ढंग से कारखाना चिकित्सा अधिकारी द्वारा 
स्वास्थ्य जांच की जाएगी, 
(i) नियोजित किए जाने से पूर्व कार्य विशेष को करने हेतु किसी व्यक्ति की 

शारीरिक उपयुक्तता के सुनश्चियन हेतु एक बार 
(ii) कामगार की स्वास्थ्य स्थिति को सुनिभित करने के लिए 6 महीनों की 

अवधि में एक बार; तथा 
(iii ) पूर्व - रोजगार के विवरण तथा ऊपर कथित अनुसार संपन्न आवधिक । 

चिकित्सा जांच को निर्धारित प्रपत्र 1 में रिकार्ड किया जाएगा । 
( ख ) किसी प्रक्रिया में कार्यरत किसी व्यक्ति की किसी असामान्यता या 
अनुपयुक्तता के बारे में कारखाना चिकित्सा अधिकारी के निष्कर्षों अनुसार किसी 
तरह की कमी मालूम होने पर सुरत प्रमाणकर्ता सर्जन को सूचित किया जाएगा जो 
क्रम से संबंधित कामगारों की जांच करेगा और 30 दिनों के अंदर अपने निष्कर्षों 
को सूचित करेगा । यदि प्रमाणकर्ता सर्जन का यह मत है कि इस तरह से जांच 
किए गए व्यक्ति को स्वास्थ्य की सुरक्षा हेतु इस प्रक्रिया से हटा दिया जाना 
चाहिए तो वह तदनुसार मालिक को निर्देश देंगे, जो उक्त कामगार को उमी 
प्रक्रिया में काम करने के लिए नहीं लगाएगा तथापि , जिस व्यक्ति को इस तरह 
से प्रक्रिया में कार्य करने से रोका गया है, वैकल्पिक रोजगार दिया जाएगा जब 
तक कि प्रमाणकर्ता सर्जन की राय अनुसार उसे पूर्णतः सक्षम घोषित नहीं किया 
जाता, और ऐसी स्थिति में उस प्रभावित व्यक्ति को उचित रूप से पुनः स्थापित 
किया जाएगाः 

बशर्ते कि प्रमाणकर्ता सर्जन अपने स्तर पर किसी अन्य व्यक्ति की , जिसे वह 
परिशिष्ट " क " में विनिर्दिष्ट प्रक्रिया में उसके नियोजन की उपयुक्तता के 
सुनिश्चियन के लिए उसकी जांच किया जाना आवश्यक समझता हो अथवा किसी 
अन्य कामगार की स्वास्थ्य की स्थिति सुनिश्चित करने के लिए जांच कर सकता है 
और उसका मत अंतिम होगा । 

( ग ) कारखाना चिकित्सा अधिकारी द्वारा स्वस्थता प्रमाण पत्र दिए गए बिना 
किसी व्यक्ति की नई नियुक्ति नहीं की जाएगी । यदि कारखाना चिकित्सा 

अधिकारी परिशिष्ट " क " में विनिर्दिष्ट प्रक्रिया में कार्य करने हेतु नियुक्त किए 
जाने के लिए किसी व्यक्ति को अयोग्य घोषित करता है तो इस तरह के व्यक्ति 
को प्रमाणकर्ता सर्जन से अपील करने का अधिकार होगा, जिसका मत इस संबंध 
में अंतिम होगा । 

( प ) उप - अनुष्छेद ( ख ) में विनिर्दिष्ट परिस्थितियों के कारण किसी प्रक्रिया से 
हटाए गए कामगार को पुनः उसी प्रक्रिया में कार्य करने के लिए प्रमाणकर्ता सर्जन 
से स्वस्थता प्रमाण पत्र प्राप्त करने के बाद तथा उक्त आशय से संबंधित प्रविष्टि 


भाग - VII 

अतिरिक्त कल्याणकारी सुविधाएं 
1. धुलाई सुविधाएं: - ( क ) धुलाई के लिए सभी कामागरों द्वारा इस्तेमाल 
के लिए प्रत्येक कारखाने में नलों की व्यवस्था और रख -रखाव यह प्रति 115 
व्यक्तियों के लिए एक नल की दर से किया जाएगा जिसमें व्यवस्था सहित द्रव 
साबुन वाले पात्र तथा नाखूनों के ब्रश या प्रभावी सफाई के उचित साधनों की 
व्यवस्था शामिल है । इस तरह की सुविधाएं आसानी से पहुंच के भीतर होंगी तथा 
उन्हें साफ तथा स्वास्थ्यकर स्थिति में रखा जाएगा । 

( ख ) यदि उपरोक्त अपेक्षा अनसार धुलाई सुविधाएं महिलाओं को प्रदान की 
जाती है तो इस तरह की सुविधाएं उनके लिए पृथक रूप में होगा और इस तरह 
की सुविधाओं में हर समय पर्याप्त एकांत व्यवस्था का होना सुनशिश्चत किया 
जाएगा । 

2. भोजन कक्ष सुविधाएं: - परिशिष्ट " क " में विनिर्दिष्ट प्रक्रियाओं को पूरा 
करने वाले और 50 कामागरों या उससे अधिक कामगारों को नियुक्त करने वाले 
सभी कारखानों के मालिक पारी में काम करने वाले सभी कामागारों के लिए ऐसे 
भोजन- कक्ष की सुविधाओं की व्यवस्था करेंगे जो अच्छी तरह से हवादार हों और 
जिनमें मेज तथा बैठने की सुविधाओं की साथ- साथ शीतल एवं स्वास्थ्यकर पीने 
के जल की सुविधाएं भी हों । 

( ख ) इस तरह की सुविधाओं में सफाई तथा धुलाई के लिए उचित व्यवस्था 
शामिल होगी और इन्हें साफ तथा स्वास्थ्यकर स्थिति में रखा जाएगा । 
___ 3. अमानती समान घर: - ( क ) परिशिष्ट " क " में विनिर्दिष्ट किसी भी 
प्रक्रिया को पूरा करने वाले प्रत्येक कारखाने का मालिक इस प्रक्रिया में कार्यरत 
सभी कामगारों के लिए लाकर सहित अमानती सामान घर की व्यवस्था करेगा । 
प्रत्येक कामगार को दो लाकर दिए जाएगे जिसमें एक कार्य के दौरान पहने जाने 
वाले कपड़ों को रखने के लिए तथा दूसरा पृथक रूप से व्यक्तिगत कपड़े रखाने 
के लिए होगा तथा ये लॉकर इस प्रकार के होने चाहिए कि इनके कपड़े को 
लटकाए जाने की स्थिति में रखा जा सके । 
. ( ख ) उप - अनुच्छेद ( क ) के अनुपालन में इस प्रकार उपलब्ध कराई गई 
अमानती घर सुविधाएं यथासंभव उन सुविधाओं के समीप प्रदान की जाएंगी जो 
अनुच्छेद 1 ( क ) के अनुपालन में धुलाई के उपलब्ध कराई गई है । यदि धुलाई 
के लिए सुविधाएं उपलब्ध कराना संभव न हो तो अमानती घर सुविधाओं में 
सफाई धुलाई के लिए पर्याप्त एवं उचित व्यवस्था करनी होगी । 

4. स्नान हेतु विशेष सुविधाएं: - ( एक ) परिशिष्ट " ख " के अंतर्गत 
विनिर्दिष्ट प्रक्रिया को पूरा करने वाले किसी भी कारखाने के मालिक को 
नियुक्त किए गए सभी कामगारों के लिए स्नान की विशेष सुविधाएं प्रदान 
करनी होंगी तथा इस तरह की सुविधाएं 25 कामगारों और उनके कुछ भाग के 
लिए एक सुविधा की दर से प्रदान करनी होंगी तथा उन्हें साफ एवं स्वास्थ्यकर 
स्थिति में रखा जाएगा । 

( ख ) कारखाने का मालिक परिशिष्ट ख में विनिर्दिष्ट प्रक्रियाओं में 
कार्यरत सभी कामगारों पर यह जोर डालेगा कि वे दिन की तथा पारी कार्य की 
समाप्ति के बाद उन स्मान पर सुविधाओं का उपयोग करते हुए स्नान करें जो 
इसके लिए प्रदान की गई है, तथा वह इस तरह के उन सभी कामगारों को स्नाम 
घर सुविधाओं के अतिरिक्त किसी अन्य स्थान पर स्नान करने से भी प्रभावी 
रूप से रोकेगा । 

( ग ) उपरोक्त उप - अमुच्छेद ( क ) में विनिर्दिष्ट अन्य बातों के साथ 
किसी बात के होते हुए भी सक्षम प्राधिकारी किसी भी कारखाने मालिक को 
जहां अन्य प्रक्रिया पूरी की जाती है, स्वास्थ्य की दृष्टि के स्नान की सुविधाएं 
जरूरी हैं , स्नान की विशेष सुविधाएं प्रदान करने के लिए लिखित रूप में लिख 
सकता है । 
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यौगिक ; 


भाग - VIII 

( iii ) सल्फ्यूरिक , नाइट्रिक नाइट्रस, हाइडोक्लोरिक, हाइड्रोफ्लोरिक , माहिमो 
कापागारों की स्यूटी 

डिक, हाइड्रो सल्फ्यूरिक , हाइड्रोनोमि , बोरिक के कार्यनिक अकार्बनिक 
1. कामागारों की यूटी: - ( क ) परिशिष्ट " क " तथा परिशिष्ट " ख " में 
सम्मिलित प्रक्रियाओं में नियुक्त प्रत्येक कामागार अप्रचालनीय या त्रुटिपूर्ण सुरक्षा 

( iv) सायनोजन यौगिक , सायनाइड यौगिक , सायनेट यौगिक 
युक्ति या उपकरण या कोई रक्षण या पेराबन्दी की व्यवस्था नहीं करेगा तथा उन्हे 
जैसे ही इस तरह की खराबी का पता चले वैसे ही वे उक्त व्यवस्था की त्रुटिपूर्ण 

(v) फास्फोरस तथा इसके आर्गेनोफॉस्फोरस कीटनाशकों को मेड़कर अन्य 
स्थिति के बारे में सूचित करेंगे । 

मौगिक, तथा 
( ख ) परिशिष्ट " क " में विनिर्दिए प्रक्रियाओं में कार्यरत सभी कामगार किसी 

( vi ) क्लोरिन 
कार्य को प्रारंभ करने के पूर्व अपने- अपने कार्य स्थल के साथ - साथ इन ( ख ) धाविक सल्फाइड के विघटन द्वारा हाम्ोजन सल्फास बनाया जाता है 
प्रक्रियाओं में प्रयुक्त मशीनरी, उपस्कर या उपकरणों की जांच करेंगे तथा किसी या इस तरह के सल्फाइडों के उत्पादन में हाइोजन सल्फास उपयोग में लाया 
तरह के क्रियापक बुटि या दोष के बारे में संगठन के पर्यवेक्षक या किसी जाता है । 
जिम्मेवार व्यक्ति को तुरंत सूचित करेंगे । 

( ग ) क्लोरो क्षारीय संयंत्रों में ब्लिचिंग पावडर तैयार किया आता है अथवा 
( ग) सभी कामगार इस अनुसूची के अनुपालन में उनको सौपे गए किसी क्लोरिन गैस का उत्पादन होता है । 
कार्य या किसी आपात ड्यूटी को पूरा करते समय प्रबंधक का हर प्रकार से ( प ) ( ) गैस तारकोल ता तारकोल या बिटमेन या शेलतेल एस्फाल्ट या इस 
सहयोग करेंगे तथा उनको आरी किए गए सभी वैयक्तिक सुरक्षा उपकरणों का 

तरह के तारकोल के किसी अवशेष का आसवन किया जाता है या रसायनों के 
हमेशा ध्यानपूर्वक ढंग से उपयोग करेंगे । 

उत्पादनों की किसी प्रक्रिया में उपयोग में लाया जाता है; और 
( म ) परिशिष्ट " क " या परिशिष्ट " ख " में विनिर्दिष्ट प्रक्रियाओं में कार्यरत 

(ii) तारकोल पर आधारित संशलिष्ट रंजन द्रव्यों या उनके मध्यकों का उत्पादन 
समी कामगार प्रक्रिया क्षेत्र या भंडारण क्षेत्र में धूम्रपान नहीं करेंगे । यदि प्रबंधन 

किया जाता है । 
वर्ग की तरफ से विशेष सुविधाएं प्रदान की जाती है तो इस तरह की सुविधाएं 

( 3) नाइट्रो यौगिकों के उत्पादन में नाइट्रिक अम्ल का उपयोग किया जाता 
ही उपयोग में लाई जाएंगी । 
( 3 ) परिशिष्ट " क " में विनिर्दिष्ट प्रक्रियाओं में कार्यरत सभी कामगार इस 

( च) विस्फोटकों का उत्पादन नाइट्रो यौगिकों को काम में लाकर किया जाता 
तरह से अनधिकृत स्थान में नहीं रुकेगा या अनधिकृत कार्य नहीं करेगा या कोई 
अस्थाई व्यवस्था नहीं करेगा या शाट - कट तरीके अख्तियार नहीं करेगा या इस 
अनुसूची के अनुपालन में प्रदान की गई किसी सुविधाओं का दुरुपयोग नहीं करेगा . . 

( घ ) एलिफैटिक या एरोफैटिक या एरोमैटिक यौगिकों या उनके धाविक तथा 
जिसके कि उनके साथ- साथ अन्य कामगारों के लिए भी खतरा उत्पन्न हो जाए । 

अधात्विक व्युत्पनों या प्रतिस्थापित व्युत्पन्नों, जैसे कि क्लोरोफार्म, इथिलीन 

ग्लायकॉल, फार्मलडिहाइड, बेजाइल क्लोरइड, फिनॉल, मिथाइल , थाइल, कीटोन 
( च ) इन नियमों के अंतर्गत यथावश्यक स्वास्थ्य जांच किए जाने के लिए 

पराक्साइड, कोबाल्ट काबोनिल, टंगस्टन, कार्याइड आदि का उत्पादन किया जाता है 
कामगार अस्वीकार नहीं करेगा । 

अथवा दोहन किया जाता है । 


भाग- IX 
परिशिष्ट " क " के अंतर्गत दी गई प्रक्रियाओं में किसी महिला को नियुक्त नहीं 
किया जाएगा । 


भाग - X 


1. एट देने की सक्ति: - यदि अधिष्ठाता द्वारा स्पष्ट तथा संतोषजनक रूप 
से यह प्रमाणित कर दिया जाता है कि कार्यरत व्यक्तियों की सुरक्षा तथा स्वास्थ्य 
सुनिशित करने के लिए इस अनुसूची में शामिल किसी भी अपेक्षा को पूरा करना 
आवश्यक नहीं है तथा / अथवा इनमें से हर अपेक्षा के लिए उचित तथा 
प्रभावपूर्ण वैकल्पिक व्यवस्थाएं उपलब्ध है तो सरकार या सरकार के नियंत्रणाधीन 
सक्षम प्राधिकारी परिशिष्ट क में शामिल प्रक्रियाओं को पूरा करने वाले किसी भी 
कारखाने को इस अनुसूची में शामिल अपेक्षाओं में से किसी को भी पूरा करने के 
लिए अंशतः पूर्णतः छूट दे सकता है । 


परिशिष्ट " ख " 
भाग vii के अनुच्छेद 4 के अनुसरण में स्नान की विशेष व्यवस्था से 
संबंधित । 

1 . नाइट्रो या अमीनो प्रक्रियाएं 
2. सभी क्रोम प्रक्रियाएं 
3. गैस या कोल तारकोल की आसवन प्रक्रिया या रसायनों के उत्पादन की 
प्रक्रिया जिसमें तारकोल उपयोग में लाया जाता है । 

परमाणु ऊर्जा ( कारखाना) नियम , 
4 सायनोजेन यौगिक, सायनाइड यौगिक , सापनेट योगिकों के उत्पादन, परिचालन, 

हस्तन या दोहन संबंधी प्रक्रियाएं । 
5. क्लोर - क्षारीय संयंत्रों में ग्लिचिंग पावडर के निर्माण या क्लोरिन गैस के उत्पादन से 
___ संबंधित प्रक्रियाएं । 
6. निकले तथा इसके यौगिकों का निर्माण, परिचालन या दोहन । 
7 एलिफैटिक या एरोमैटिक यौगिकों या उनके व्युत्पनों या प्रतिस्थापित व्युत्पनों के 
निर्माण, परिचालन या दोहन संबंधी सभी प्रक्रियाएं । 

परिशिप " ग " 
एम्बुलेस 
एम्बुलेंस में निम्नलिखित उपकरण होगे:- - 
सामान्य - 
– मुड़ने तथा समायोजित होने वाली युक्तियों सहित पहिएदार स्ट्रेचर, स्ट्रेचर का अगला 
सिरा ऊपर की ओर उठने वाला होना चाहिए 


परिशिष्ट " क " 
कोई भी कार्य या किसी कार्य का वह भाग जिसमें 
( क )निमलिखित के उत्पादन , परिचालन या दोहन के कार्य पूरे किये जाते हैं : 
(i) सोडियम, पोटाशियम, लोह, एल्यूमीनियम, कोबाल्ट, निकेल , तांबा, 

आर्सेनिक , एंटीमनी, क्रोमियम, जिंक , सेलेनियम, मैगनीसियम, कैडमियम, 
पारा, मेरिलियम तथा उनके कार्बनिक और अकार्बनिक लवण मिश्र धातु , 

आक्साइड तथा हाइअक्साइड 
(ii ) अमोनियाम अमोनिया हाइअक्साइड तथा अमोनिया के लवण , 
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- उपकरणों सहित जुडी हुई चूषण यूनिट 
- उपकरणों सहित मुगी आक्सीजन मापूर्ति 
-- कवर सहित तकिया 
- चादरे 


अनुसूची II 
उन्मुक्त सिलिका युक्त पत्थर अथवा किसी अन्य सामग्री का परिचालन 


1. अनुप्रयोग - यह अनुसूची ऐसे सभी कारखानों अथवा कारखानों के भागों 
पर लागू होगी जिनमें उन्मुक्त सिलिका युक्त पत्थर अथवा किसी अन्य सामग्री का 
परिचालन किया जाता है । 


2. परिभाषाएं - स अनुसूची के उद्देश्य के लिए 


( क ) “परिचालन " का तात्पर्य उन्मुक्त सिलिका युक्त पत्थर अथवा 
किसी अन्य सामग्री को पीसने, तोड़ने, छीलने, प्रसाधन करने, पेषण करने, छानने 
मिश्रित करने, ग्रेडिंग करने अथवा हस्तन करने अथवा किसी अन्य कार्य,जिसमें 
ऐसा पत्थर अथवा ऐसी सामग्री शामिल हो, से है । 


( ख ) " उन्मुक्त सिलिका युक्त पत्थर अथवा किसी अन्य सामग्री " का 
तात्पर्य ऐसे पत्थर अथवा अन्य किसी ठोस सामग्री से है जिसमें वजन के अनुसार 
उन्मुक्त सिलिका 5 % से कम न हो । 


3. परिचालन में सावधानिया - कारखाने अथवा कारखाने के किसी हिस्से में 
कोई भी कार्य तब तक नहीं किया जाएगा, जब तक कि नीचे दिए उपायों 


( क ) संसाधित किए जाने वाले पत्थर अथवा अन्य सामग्री को गीला 


करने , 


( ख ) पानी छिड़कने की व्यवस्था, 


( ग ) प्रक्रिया को परिबद्ध करना, 


( घ) प्रक्रिया को अलग करना , और 


- तौलिए 
- बमन पेली 
- पैन 
-- यूरिनल 
- -गिलास 
सुरक्षा उपकरण : 
- - 30 मिनट तक चलने वाले पलेयरस 
-- पूर प्रदीपक 
-- दमक प्रदीपक 
-- - शुष्क पावार किस्म का आर्मेशामक 
- - विमुतरोधी दस्ताना 

परमाणु ा 
आपाती देखभाल उपकरण : 
पुनरूज्जीवन : 
-~- सुबाय चूषण पूनिट ; 
- - सुवाड्य मापसीजन यूनिट ; 
- गवाल्व-मास्क , हाथ से चलाने वाला कृत्रिम संवातन यूनिट ; 
- वायु मार्ग ; 
--- मुई टेपिया ; 

- वासनलीच्छेदन अनुफूलक ; 
-~~- मेटा मेरुदण्ड बोर्ड ; 

- उपयोग करने वाले यूनिट सहित आई०वी फ्यू र ; 
- बी०पी० मानिटर ; 
- कण 
- स्टेथोस्कोप । 
अचल : 
- लो और छोटे गद्देदार बोर्ड ; 
- तार पाली सोपानी खपषियां ; 
---त्रिकोण पट्टी ; 

- लम्बे और छोटे मेरुदण बोर्ड । 
मरहम -पटी : 
- - गॉज पैड - 10 से. मी . x 19 सेमी० ; 
--- सामान्य मरहम पट्टी - 25 से. मी . x 90 से०मी० ; 
--- एल्यूमिनियम पनी का रोल ; 
- मुलायम रोलर पट्टी 15 से मी० x 5 सेमी ; 
- 7.5 सेग्मी० घोड़ी चिपकने वाली टेप का रोल ; 
. - सेफ्टीपिन ; 
- पट्टी वाली चादरें ; 
- दग्ध सादर । 
विधायतता : 
- पक का शत; 

खुराकों में पहले से पैक किया हुआ 
- उतरेरित चारकोल ; 
— साप उक संबंधी किट ; 
- पीने का पानी । 
आपातकालीन औषधिः 

- आवश्यकतानुसार ( केवल चिकित्सा अधिकारी की सलाह पर ) 


( 5 ) स्थानीय निर्वातक संवातन व्यवस्था , 


में से किसी एक अथवा उससे अधिक उपायों को अपना नहीं लिया जाता, ताकि 
कारखाने में किसी भी स्थान पर जहाँ कोई व्यक्ति काम कर रहा हो , धूल को 
कारगर रूप से उस स्तर के बराबर अथवा उससे कम स्तर तक नियंत्रित किया जा 
सके जो सिलिका धूल के बारे में खंड 41 एफ की दूसरी अनुसूची में अधिकतम 
स्वीकार्य स्तर निर्धारित किया गया है । 


बशर्ते कि ऐसे उपाय, जैसाकि ऊपर बताए गए है, आवश्यक न हों यदि 
प्रक्रिया अथवा प्रचालन स्वयं ऐसा है कि पैदा होने वाली धूल और फैली धूल का 
स्तर ऊपर बताए गए स्वीकार्य स्तर से अधिक न हो । 


__ 4 फर्शों का रख -रखाव - ( क ) सभी फर्श अथवा स्थान, जहाँ महीन धूल 
बैठने की संभावना हो तथा जहाँ पर किसी व्यक्ति को काम करना हो अथवा वहां 
से गुजरना हो , अप्रभावित सामग्री के होने चाहिए तथा उनका रख -रखाव इस 
प्रकार से किया जाना चाहिए कि उनकी सफाई आई विधि अथवा किसी अन्य 
विधि , जो सफाई के दौरान धृल को हवा में फैलने से रोके, द्वारा अच्छी तरह से 
की जा सके । 


( ख ) काम करने के प्रत्येक कमरे के प्रत्येक फर्श अथवा स्थान, जहां पर 
कार्य किया जा रहा हो अथवा जहां से किसी व्यक्ति को अपने कार्य के दौरान 
गुजरना पड़ता हो, सतह पर पड़ी धूल प्रत्येक पारी के दौरान कम से कम एक 
बार पानी का छिड़काव करने के बाद अथवा किसी अन्य उपयुक्त विधि द्वारा ऐसे 
तरीके से साफ की आनी चाहिए ताकि सफाई करते समय धूल हवा में न फैलने 
पाए । 
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के बचाव के लिए आवश्यक नहीं है, तो सक्षम प्राधिकारी ऐसे कारखाने को 
लिखित रूप में प्रमाणपत्र, जिसे वह अपने विवेक से किसी भी समय रद्द कर 
सकता है, के द्वारा ऐसे सभी अथवा किसी प्रावधान से ऐसी शतों , यदि कोई हों 
तो, पर छूट दे सकता है जिनके बारे में उसने उसमें विशेष रूप से उल्लेख किया 


हो । 


5. चिकित्सा सुविधाएं तथा जांच और परीक्षण संबंधी रिकार्ड 

( क ) प्रत्येक कारखाने, जिस पर यह अनुसूची लागू होती है, के 
दखलदार को 
(i) उसमें काम करने वाले कामगारों की चिकित्सा निगरानी के लिए एक 

योग्य चिकित्सा अधिकारी नियुक्त करना होगा जिसकी नियुक्ति के 

बारे में स्वीकृति सक्षम प्राधिकारी से लेनी होगी; और 
(ii) उक्त चिकित्सा अधिकारी को धारा (1) में उल्लिखित उद्देश्यों के 

लिए सभी आवश्यक सुविधाएं मुहैया करानी होगी । 
( ख ) उक्त चिकित्सा अधिकारी द्वारा किए गए चिकित्सा जांच और 
उपयुक्त परीक्षणों का रिकार्ड फार्म 1 क में अलग रजिस्टर में रखा जाएगा और 
निरीक्षक द्वारा निरीक्षण के लिए सहज ही उपलब्ध कराया जाएगा । 
6. प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा चिकित्सा जांच 

( क ) पहले पैराग्राफ में विनिर्दिष्ट प्रक्रियाओं के काम में लगे प्रत्येक 
कामगार की चिकित्सा जांच उसकी नियुक्ति के दिन से लेकर 15 दिन के भीतर 
प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा की जाएगी । ऐसी चिकित्सा जांच में फुप्फुस के कार्य की 
जांच करना और छाती का एक्स-रे लेना शामिल होगा । किसी भी कामगार को 
उसकी नियुक्ति के पहले दिन से लेकर 15 दिन के बाद कारखाने में तब तक 
काम करने की अनुमति नहीं दी जाएगी जब तक कि प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा उसे 
ऐसे नियोजन के लिए योग्य प्रमाणित नहीं कर दिया जाए । 

( ख ) उपर्युक्त प्रक्रियाओं के काम में लगे प्रत्येक कामगार की प्रत्येक 
बारह महीनों में कम से कम एक मार प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा पुनः जांच की 
जाएगी । ऐसी जांच में, जहां कहीं प्रमाणकर्ता सर्जन उपयुक्त समझता है, छाती के 
एक्स-रे के अलावा, जो 3 वर्ष में एक बार होगा, उप - पैराग्राफ ( क ) में दिए गए 
सभी परीक्षण किए जाएंगे । 

( ग ) कामगार की जांच करने के बाद प्रमाणकर्ता सर्जन फार्म 1 में 
स्वस्थता प्रमाण पत्र जारी करेगा । किए गए परीक्षण और पुनः परीक्षणों का रिकार्ड 
प्रमाण पत्र में दर्ज किया जाएगा और प्रमाण पत्र कारखाने के प्रबंधक की 
अभिरक्षा में रखा जाएगा । उप - पैराग्राफ ( क ) और ( ख ) के अन्तर्गत किए गए 
प्रत्येक परीक्षण, उनकी प्रकृति और परिणामों सहित, का रिकार्ड भी प्रमाणकर्ता 
सर्जन द्वारा फार्म 1 क में स्वास्थ्य रजिस्टर में दर्ज किया जाएगा । 

( घ) स्वस्थता प्रमाण पत्र और स्वास्थ्य रजिस्टर निरीक्षक द्वारा निरीक्षण 
करने के लिए सहज ही उपलब्ध कराया जाएगा । 

( छ ) यदि किसी भी समय प्रमाणकर्ता सर्जन की यह राय होती है कि 
कामगार उपर्युक्त प्रक्रियाओं में काम में लगाने के लिए इस आधार पर योग्य नहीं 
है कि वहां पर और आगे लगातार काम करने से कामगार के स्वास्थ्य को विशेष 
रूप से जोखिम होगा , तो वह उपर्युक्त प्रमाणपत्र और स्वास्थ्य रजिस्टर में अपने 
जांच -परिणामों को रिकार्ड करेगा । उन दस्तावेजों में उसके जांच-परिणामों की 
प्रविष्टि में वह अवधि भी शामिल की जाएगी जितनी अवधि के लिए उसने उक्त 
व्यक्ति को उपर्युक्त प्रक्रियाओं में काम करने के लिए अयोग्य समझा है । प्रक्रिया 
से निलंबित ऐसे व्यक्ति को वैकल्पिक नियोजन सुविधाएं उपलब्ध की जाएंगी यदि 
वह प्रमाणकर्ता सर्जन की राय में पूरी तरह से पंगु नहीं है, ऐसा होने पर प्रभावित 
व्यक्ति का उपयुक्त पुनर्वास किया जाएगा । 

( च ) जैसा कि उप-पैराग्राफ ( 8 ) में बताया गया है किसी भी ऐसे 
व्यक्ति को , जिसे काम करने के लिए अयोग्य पाया गया है, तब तक पुनः 
नियोजित करने अथवा उपर्युक्त प्रक्रियाओं में काम करने की अनुमति नहीं दी 
जाएगी जब तक प्रमाणकर्ता सर्जन, और आगे जांच करने के बाद, उन प्रक्रियाओं 
में नियोजित करने के लिए उसे फिर से योग्य प्रमाणित नहीं करता । 

7. फूट - यदि किसी कारखाने के बारे में , सक्षम प्राधिकारी संतुष्ट है कि 
असाधारण परिस्थितियों अथवा प्रक्रियाओं की आवृत्ति अथवा किसी अन्य कारण 
की वजह से, इस अनुसूची के सभी अथवा कोई प्रावधान कारखाने में कामगारों 


अनुसूची IV 
पातुओं का पेषण अथवा ग्लेजन और उनकी आनुषंगिक प्रक्रियाएं 

1. छूट --- ( क ) किसी भी ऐसे कारखाने पर , जिसमें केवल मरम्मत की 
जाती है सिवाय उसके किसी उस भाग पर जिसमें एक अथवा अधिक व्यक्ति 
धातुओं का पेषण करने अथवा ग्लेजन संबंधी कार्यों में पूरी तरह से अथवा मुखा 
रूप से नियोजित हों , इस अनुसूची का कुछ भी लागू नहीं होगा । 

( ख ) इस अनुसूची का उस कारखाने पर कुछ भी लागू नहीं होगा, 
सिवाय पैराग्राफ 4 के , जिसमें धातुओं का पेषण अथवा ग्लेजन कभी - कभी किया 
जाए और जिसमें, किसी भी सप्ताह में 12 घंटों से अधिक कोई व्यक्ति नियोजित 
न हो । 

2. परिभाषाएं - - इस अनुसूची के प्रयोजनों के लिए - ( क ) "शिला " का 
तात्पर्य प्राकृतिक अथवा निर्मित बलुआ पत्थर से युक्त शिला से है लेकिन उसमें 
धातु का चक्का अथवा सिलेंडर, जिसमें प्राकृतिक अथवा निर्मित बलुआ पत्थर के 
ब्लाक लगाए गए हों , शामिल नहीं है ; 

( ख ) " अपघर्षी चक्का " से तात्पर्य आबंध एमरी अथवा उसी प्रकार के 
अपघर्षी से निर्मित चला है; 

( ग ) “ पेषण से तात्पर्य धातु का अपपर्षण शिला अथवा अपपर्षी चके 
की सहायता से यात्रिकी शक्ति द्वारा करना है; 

( घ ) "ग्लेजन से तात्पर्य किसी चके, पांडु, झाइन अथवा वैसे ही 
उपकरण , जिसके साथ कोई अपघर्षण अथवा चमकाने वाला पदार्थ लगा दिया 
जाता है अथवा काम में लाया जाता है, की सहायता से यांत्रिकी शक्ति द्वारा धातु 
का अपघर्षण, पालिश अथवा परिष्कार करता है; 

( ङ ) “ रेसिंग से तात्पर्य पूर्णी शिला को , पहली बार प्रयोग में लाने से 
पहले उसे खरादना, काटना अथवा सुसज्जित करना है । 

( च ) “ हैकिंग से तात्पर्य किसी शिला की सतह को हैक अथवा वैसे 
ही उपकरण से छीलने से है ; 

( छ ) " रोडिंग से तात्पर्य किसी घूर्णीशिला की सतह पर धातु की छड़, 
शलाका अथवा पट्टी लगाकर उसे सुसज्जित करना है । 

3. धूल हटाने के लिए उपकरण - निम्नलिखित के बगैर कोई रेसिंग, सूखा 
पेषण अथवा ग्लेजन नहीं किया जाएगा 

( क ) किसी हुड अथवा अन्य यन्त्र को इस प्रकार से बनाया जाए उसकी 
व्यवस्था की जाए, उसे रखा जाए और उसका अनुरक्षण किया जाए जिससे वह 
हटाई जाने वाली धूल को पूरी तरह से बीच में ही रोक लें; 

( ख ) पर्याप्त आकार की , वायु रुद्ध और इस प्रकार से व्यवस्थित 
वाहिका को, जो धूल को ले जाने में सक्षम हो , अवरोध से मुक्त रखा जाए और 
उसके निरीक्षण एवं सफाई के लिए उस तक पहुंचने के लिए उचित व्यवस्था की 
जाए और जहां व्यवहार्य हो, पंखे से काफी दूरी पर अंतिम सिरे से जोड़ी जाए 
ताकि निरीक्षक उक्त वाहिका में वायु के दबाव को सुनिश्चित करने के लिए 
आवश्यक कोई भी उपकरण उसके साथ जोड़ सके; और 

( ग ) धूल को खींचने के लिए पर्याप्त कर्षण पैदा करने वाला पंखा 
अथवा अन्य सफल उपाय , 

बशर्ते कि सक्षम प्राधिकारी किसी अन्य उपकरण को इसलिए स्वीकार कर ले 
कि वह, उसकी राय में , हटाई जाने वाली धूल को बीच में ही रोकने, हटाने और 
निपटान करने के लिए उतना ही प्रभावी हो जितना कि हुड , वाहिका और पंखा 
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4. पेषण संबंधी कार्यों के लिए नियोजन पर पाबंदी - किसी भी समय एक 
से अधिक व्यक्ति पूर्णी शिला, अप यो अथवा स्लेजिंग उपकरण पर पेषण 
अपवा ग्लेजिंग की वास्तविक प्रक्रिया नहीं करेगाः 

बशर्ते कि यह पैराग्राफ ऐसी किसी पूर्णी शिला, अपनी चमे अथवा ग्लेजिंग 
उपकरण पर भारी अथवा स्थूल वस्तुओं के परिचालन में सहयोग देने के लिए 
व्यक्तियों के नियोजन पर पाबंदी न लगाता हो । 

5. ग्लेजिंग - ग्लेजिंग अपवा अन्य प्रक्रियाएं, सिवाय पूर्णी शिला पर आर्द्र 
पेषण से संबंधित प्रक्रियाओं के, किसी ऐसे कमरों में नहीं की जाएंगी जिसमें घूर्णी 
शिला पर आई पेषण किया जाता है । 

6. हैकिंग और रोडिंग - बैंकिंग और रोडिंग तब तक नहीं की जाएगी जब 
तक कि पैराग्राफ 3 में दी गई आवश्यकताओं के अनुसार प्रक्रिया के दौरान घूर्णी 
शिला की ऊपरी सतह पर पानी की पर्याप्त सप्लाई न की गई के अपवा धूल को 
बीच में ही रोकने के लिए पर्याप्त उपकरणों की व्यवस्था की गई हो । 
____ 7. धूल संबंधी उपकरण की जांच - ( क ) धूल को खींचने अथवा नीथे 
दबाने वाले सभी उपकरणों की सक्षम व्यक्ति द्वारा प्रत्येक छ: माह में कम से 
कम एक बार जांच की जाएगी और परीक्षण किया जाएगा, तथा ऐसी जांच और 
पीक्षण करने से पता चलने वाली किसी खराबी को यथाव्यवहार्य शीघ्रता से दूर 
किया जाएगा । 

( ख ) ऐसी जांच और परीक्षणों का विवरण रखने के लिए फार्म 10 में 
एक रजिस्टर रखा जाएगा । 

8. चिकित्सा सुविधाएं तथा परीक्षणों और जांच संबंधी रिकार्ड - ( क ) प्रत्येक 
कारखाने, जिसमें धातुओं का पेषण अथवा ग्लेजिंग की जाती है, के दखलदार 


( घ ) स्वस्थता प्रमाण पत्र और स्वास्थ्य रजिस्टर को सक्षम प्राधिकारी के 
निरीक्षण हेतु सहज ही उपलब्ध कराया जाएगा । 

( अ ) यदि किसी भी समय प्रमाणकर्ता सर्जन की यह राय है कि कामगार 
उपर्युक्त प्रक्रियाओं में आगे और नियोजित किए जाने के लिए इस आधार पर 
योग्य नहीं है कि उसमें और आगे काम करने से कामगार के स्वास्थ्य को विशेष 
खतरा होगा, तो वह उपर्युक्त प्रमाण पत्र और स्वास्थ्य रजिस्टर में अपने जांच 
परिणामों को रिकार्ड करेगा । उन दस्तावेजों में उसके जांच परिणामों की प्रविष्टि में 
वह अवधि भी शामिल की जाएगी जिस अवधि के लिए उसने उस व्यक्ति को 
उपर्युक्त प्रक्रियाओं में काम करने के लिए अयोग्य समझा है । प्रक्रिया से निलंबित 
ऐसे व्यक्ति को वैकल्पिक नियोजन सुविधाएं उपलब्ध कराई जाएंगी यदि वह 
प्रमाणकर्ता सर्जन की राय में पूरी तरह से पंगु नहीं है, अन्यथा ऐसे मामले में 
प्रभावित व्यक्ति का उपयुक्त पुनर्वास किया जाएगा । 

( च ) जैसा कि उप -पैराग्राफ ( B ) में बताया गया है किसी भी ऐसे व्यक्ति 
को , जिसे काम करने के लिए अयोग्य पाया गया है, सब तक उपर्युक्त प्रक्रियाओं 
में पुनःनियोजित करने अथवा काम करने की अनुमति नहीं दी जाएगी जब तक 
प्रमाणकर्ता सर्जन, और आगे जांच करने के बाद , उन प्रक्रियाओं में नियोजित 
करने के लिए उसे फिर से योग्य प्रमाणित नहीं करता । 
___ 10. छूट - सक्षम प्राधिकारी लिखित प्रमाण पत्र द्वारा, उन शर्तों के अनुसार 

जो उसने उसमें लिखी हों , किसी कारखाने के बारे में इस अनुसूची के किसी भी 
प्रावधान में छूट दे सकता है अथवा उसे आस्थगित कर सकता है यदि काम 
करने की विशेष विधियों अथवा अन्य बातों के कारण ऐसी छूट अथवा आस्थगन 
नियोजित व्यक्तियों के स्वास्थ्य अथवा उनकी सुरक्षा को कोई खतरा पहुंचाए बिना 
व्यवहार्य है । 


को , 


- (i) उसमें काम करने वाले कामगारों की चिकित्सा जांच के लिए एक 
योग्य चिकित्सा व्यवसायी को नियोजित करना होगा जिसकी नियुक्ति के बारे में 
सक्षम प्राधिकारी से स्वीकृति लेनी होगी ; और 

( ii ) उक्त चिकित्सा व्यवसायी को उपर्युक्त उप -पैराग्राफ (i) में 
उल्लिखित उद्देश्यों के लिए सभी आवश्यक सुविधाएं मुहैया करानी होंगी । 

( ख ) उक्त चिकित्सा व्यवसायी द्वारा किए गए चिकित्सा परीक्षणों और 
उपयुक्त जांच का रिकार्ड फार्म 1क में अलग रजिस्टर में रखा जाएगा और सक्षम 
प्राधिकारी के निरीक्षण हेतु सहज ही उपलब्ध कराया जाएगा । 

9. प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा चिकित्सा जांच - ( क ) धातु का पेषण अथवा 
म्लेजिंग करने और उससे संबंधित कार्यों में लगे प्रत्येक कामगार की उसकी प्रथम 
नियुक्ति के दिन से 15 दिन के भीतर प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा जांच की जाएगी । 
ऐसी जांच में फुप्फुस के कार्यों की जांच करना और संदिग्ध मामलों में छाती का 
एक्स -रे करना शामिल होगा । किसी भी कामगार को कारखाने में उसकी प्रथम 
नियुक्ति से 15 दिन के बाद तब तक काम करने की अनुमति नहीं दी जाएगी जब 
तक प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा उसे ऐसी नियोजन के लिए योग्य प्रमाणित नहीं कर 
दिया जाता । 

( ख ) उपर्युक्त प्रक्रियाओं में काम में लगे प्रत्येक कामगार की प्रत्येक बारह 
महीनों में कम से कम एक मार प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा पुनः जांच की जाएगी । 
ऐसी पुनः आंध में , जहां कहीं प्रमाणकर्ता सर्जन उपयुक्त समझता है, उप पैराग्राफ 
( क ) में दिए गए सभी परीक्षण किए जाएंगे । 
( ग) कामगार की आंच करने के आद प्रमाणकर्ता सर्जन फार्म 1 में स्वस्थता 
प्रमाणपत्र जारी करेगा । की गई जांच और पुनः जांच का रिकार्ड प्रमाण पत्र में दर्ज 
किया जाएगा और यह प्रमाण पत्र कारखाने के प्रबंधक की अभिरक्षा में रखा 
जाएगा । उप- पैराग्राफ ( क ) और ( ख ) के अन्तर्गत की गई प्रत्येक जांच , 
परीक्षणों की प्रकृति और परिणामों सहित, का भी रिकार्ड प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा 
फार्म 1 क में स्वास्थ्य रजिस्टर में दर्ज किया जाएगा । 


अनुसूची v 
संक्षारक पदार्थों का हस्तन अथवा परिचालन 
1. परिभाषाएं --इस अनुसूची के प्रयोजनों के लिए --- 

( क ) " संक्षारक प्रचालन " से अभिप्रेत है किसी कारखाने में किसी भी 
संक्षारक पदार्थ का निर्माण करना, भंडारण करना, हस्तन करना, संसाधित करना, 
पैकिंग करना अथवा प्रयोग करना , और 

( ख ) “संक्षारक पदार्थ " में सल्फ्यूरिक एसिड , नाइट्रिक एसिड , 
हाइड्रोक्लोरिक एसिड, हाइड्रोफ्ल्यूओरिक एसिड, कार्बोलिक एसिड, फासफोरिक 
एसिड, द्रव क्लोरीन , द्रव ब्रोमाइन, अमोनिया, सोडियम हाइड्रोआक्साइड और 
पोटाशियम हाइड्रोआक्साइड एवं उसका मिश्रण , तथा कोई भी अन्य पदार्थ जिसे 
सक्षम प्राधिकारी संक्षारक पदार्थ घोषित करेगा, शामिल है । 
____ 2. फर्श - जिस कारखाने में संक्षारक प्रचालन किया जाना है उसके काम 
करने के प्रत्येक कमरे का फर्श अप्रभावित, संक्षारण और अग्नि प्रतिरोधी सामग्री 
का बना होगा तथा उसे इस प्रकार से बनाया जाएगा कि वह किसी भी संक्षारण 
पदार्थ को संग्रहित न होने दे । ऐसे फर्श की सतह चिकनी होनी चाहिए तथा 
जितनी बार आवश्यक हो साफ किया जाना चाहिए और उसे सही स्थिति में रखा 
जाना चाहिए । 

3. संरक्षी उपस्कर -- ( क ) किसी भी संक्षारण कार्य में लगे सभी व्यक्तियों 
के उपयोग के लिए दखलदार को हार्थों और पैरों के लिए उपयुक्त संरक्षी कपड़े , 
उपयुक्त एप्रन, मुहं परिरक्षक, रसायन से सुरक्षा करने वाले चश्मे, और वसित्र 
उपलब्ध कराएगा । उपकरणों को काम करने की हालत में रखा जाएगा तथा उन 
पर किसी अवशोषित रमायनों के पड़े बुरे प्रभावों को उपयुक्त ढंग से दूर करके 
तथा विसंक्रमण द्वारा उन्हें साफ और स्वास्थ्यकर स्थिति में रखा जाएगा । दखलदार 
जहां कहीं आवश्यक होगा उपयुक्त संरक्षक क्रीम तथा अन्य सम्पाक भी उपलब्ध 
कराएगा । 

( ख ) उपलब्ध कराए गए संरक्षी उपस्कर और सम्पाक संक्षारण संबंधी 
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किसी कार्य में नियोजित व्यक्तियों द्वारा काम में लाए आएंगे । 

4. पानी सबपी सुविधाए - जिस किसी स्थान पर कोई संक्षारण कार्यकिया 
जाना है वहां पर, जहां तक संभव में ऐसे कार्य के स्थान के समीप, 1. 25 
सेंटीमीटर व्यास वाले पाइप से 210 सेंटीमीटर ऊंचाई पर आंख धोने के लिए एक 
फ्वारा अथवा साफ फनी का मोत उपलब्ध कराया जाएगा तथा उसे तेजी से 
काम करने वाले वाल्व के साथ जोड़ा जाएगा ताकि किसी संक्षारण पदार्थ से 
कामगार को क्षति पहुंचने के मामले में क्षतिग्रस्त भाग पर अच्छी तरह से पानी 
मला जा सके । जहां कहीं आवश्यक हो, पानी की लगातार सप्लाई सुनिश्चित 
करने की दृष्टि से, कम से कम 210 सेंटीमीटर, 120 सेंटीमीटर और 60 
सेंटीमीटर का क्रमशः लम्बा, चौड़ा और ऊंचा अथवा ऐसे आकार की , जिसे 
सकाम प्राधिकारी द्वारा स्वीकृत किया जाए, भंडारण टंकी की व्यवस्था साफ पानी 
के मोत के रूप में की जाए । 

5. समेतक नोटिस -- निमलिखित रूप में तथा उस भाषा में छपा जिसे काम 
में लगे अधिकांश कामगार समझते हों , एक सचेतक नोटिस उस स्थान , के समीप 
सुस्पष्ट रूप से लगाया जाएगा जहां संक्षारण कार्य किया जाता है और जहां पर 
उसे कामगार आसानी से और सुविधापूर्वक पढ़ सकें । यदि कोई कामगार अनपढ़ 
मे तो इस प्रकार से लटकाए गए नोटिस पर लिखी यातें उसे सावधानी- पूर्वक 
समझाने के लिए प्रभावी कदम उठाये जाएं । 


स्थान, जहां संक्षारण पदार्थ भंडारित किया गया हो , के अन्दर जाना आवश्यक 
हो, तो कामगार की सुरक्षा सुनिधित करने के लिए इस अधिनियम की धारा 36 
के अन्तर्गस आवश्यक सभी संभव सावधानियां बरती जाएं । 

( ग ) जहां कहीं संभव हो , ऐसे उपस्कर, जिसमें संक्षारण पदार्थ रखा गया हो , 
के किसी भाग की मरम्मत करने से पहले उस उपस्कर अथवा उसके किसी भाग 
पर चिपके हर संक्षारण पदार्थ को उपयुक्त विधियां अपनाकर हटा दिया जाए । 
___ 10 . भंडारण - ( क ) संक्षारण पदार्थों को अन्य रसायनों, जैसे कि तारपीन, 
कार्बाइड, धात्विक पाउडर और ज्वलनशील सामप्रिया, के साथ एक ही कमरे में 
भंडारित नहीं किया जाएगा क्योंकि अनजाने में उनके आपस में मिल जाने से कोई 
प्रतिक्रिया हो सकती है जो या तो हिंसात्मक हो सकती है अथवा जिससे जहरीला 
धुआ और गैस उठ खड़ी हो सकती है । 


__ ( ख ) ऊपरी टंकियों को खाली करते अथवा भरते समय संक्षारण पदार्थों को 
भंडारित किए जाने वाले आधानों, टंकियों अथवा अन्य डिब्बों को इस प्रकार से 
रखा जाए ताकि कोई संक्षारण पदार्थ छलकने न पाए और किसी व्यक्ति को हानि 
पहुंचने की कोई संभावना न हो । 

( ग ) संक्षारण पदार्थों को भंडारित करने अथवा ले जाने के लिए उपयोग में 
लाए गए 20 लीटर अथवा उससे अधिक क्षमता वाले प्रत्येक डिब्बे और प्रत्येक 
पाइपलाइन , वाल्व और फिटिंग में किसी भी खराबी का पता लगाने के लिए 
प्रतिवर्ष उनकी अच्छी तरह से जांच करनी होगी । इस तरह पाए गए दोषों को 
उसी समय दूर किया जाएगा । की गई प्रत्येक ऐसी जांच के लिए एक रजिस्टर 
रखना होगा तथा जब कभी आवश्यक होगा उसे सक्षम प्राधिकारी को दिखाना 
होगा । 


सचेतक नोटिस 

खतरा 
संक्षारण पदार्थ गंभीर जलन पैदा करते है और उनकी भाप अत्यधिक 
खतरनाक हो सकती है । इनके सम्पर्क में आने पर, प्रभावित भाग पर सुरन्त कम 
से कम 15 मिनट तक खूब पानी डालें । 

शीम डाक्टरी सहायता लें । 


11. अभिशामक और अनिशमन उपकरण : - भंडारित किए गए रसायनों 
की प्रकृति के आधार पर पर्याप्त संख्या में उपयुक्त किस्म के अग्निशामको अथवा 
अन्य अग्निशमन उपकरणों की व्यवस्था की जाएगी । ऐसे शामक अथवा अन्य 
उपकरणों की नियमित रूप से जांच की जाएगी और उन्हें फिर से भरा जाएगा । 
इस बारे में कि शामको अथवा अन्य उपकरणों को किस प्रकार काम में लाना 
चाहिए, उस भाषा में छपे हुए स्पष्ट अनुदेश जिसे नियोजित अधिकांश कामगार 
समझ सके , प्रत्येक शामक अथवा अन्य उपकरण के समीप चिपकाए जाएंगे । 


6. परिवहन - ( क ) संक्षारण पदार्थों को , सिकाय डिम्बों में अथवा पाइपों के 
जरिए किसी और वस्तु में न तो भरा जाए, हटाया जाए अथवा ले जाया जाए 
तथा जब उन्हें डिब्बों में एक स्थान से दूसरे स्थान पर ले जाना हो तो उन्हें पक्की 
तरह से बने और पर्याप्त रूप से मजबूत केटों में रखा जाए । 

( ख ) संक्षारण पदार्थों का 11.5 लीटर अथवा उससे अधिक क्षमता वाला 
डिम्बा निपानी में अपवा क्रेट में रखा जाए और उसके बाद एक से अधिक 
व्यक्तियों द्वारा कमर से नीचे की ऊंचाई तब उठाकर ले जाया जाए जब तक कि 
इस उद्देश्य के लिए उपयुक्त रबर के पहियों वाला ट्रक काम में न लाया गया 
हो । 

( ग) संक्षारण पदार्थों वाले हिन्मों पर स्पष्ट रूप से लेबल लगाया जाए । 
7. संक्षारणों के हस्तन हेत युक्तियाः 

( क ) संक्षारण के मर्तबानों, कारयायों और अन्य डिब्बों को खाली करने के 
लिए तिरम करने , उठाने अथवा पम्प से बाहर निकालने की उपयुक्त व्यवस्थाओं 
को काम में लाया जाए । 

( ख ) संक्षारण पदार्थों का इस्तन नंगे हाथों से नहीं किया जाए बल्कि उपयुक्त 
कलम अथवा अन्य युक्ति की सहायता से किया जाए । 

8. वाल्चों को खोलना - संक्षारण पदार्थों वाले डिब्बों में लगे वान्बों को 
बी सावधानी से खोला जाए । यदि वे आसानी से न खुलते हों तो उन्हें जोर 
लगाकर न खोला जाए । उन्हें इस कार्य के लिए उपयुक्त रूप से प्रशिक्षित 
कामगार से खुलवाया जाए । 

१. टेको , भभकों आदि की सफाई - ( क ) किसी संक्षारण पदार्थ को 
“ रखने के लिए उपयोग में लाए भभको अथवा अन्य बड़े कक्षों को साफ करने 

अथवा उनमें जमे अवशेषों को हटाने के लिए लकड़ी अथवा अन्य पदार्थ से बने 
उपयुक्त उपकरणों को काम में लाया जाए ताकि आसेनियित हाइड्रोजन ( आसन ) 
पैदा न होने पाए । 

( ख ) अब कभी सफाई करने अथवा अन्य अनुरक्षण संबंधी कार्यों के 
उद्देश्य से किसी कामगार को कक्ष , टंकी, कुड, गड्ढे अथवा अन्य परिमीमित 


____ 12. छूट: - यदि प्रबन्धक द्वारा आवेदन करने पर किसी कारखाने के 
मामले में सक्षम प्राधिकारी इस बारे में सन्तुष्ट है कि असाधारण परिस्थितियों, 
अथवा प्रक्रिया की अबारम्बारता अथवा उसके द्वारा लिखित रूप में रिकार्ड किए 
गए किसी अन्य कारण की वजह से उसमें नियोजित व्यक्तियों के बचाव के लिए 
इस अनुसूची के सभी अथवा कोई प्रावधान आवश्यक नहीं है, तो वह लिखित 
प्रमाण पत्र द्वारा , जिसे किसी भी समय वह रद्द कर सकता है, कारखाने को ऐसे 
प्रावधानों से और उन शर्तों के अनुसार छूट दे सकता है जो उसने उसमें निर्दिष्ट 
की हों । 


अनुसूची VI 


बलाई घर 


1. अनुप्रयोग - इस अनुसूची के प्रावधान ऐसे कारखानों के सभी भागों 
पर लागू होंगे जहां पर निम्नलिखित कार्यों अथवा प्रक्रियाओं में से कोई भी कार्य 
अथवा प्रक्रिया की जाती है : 


( क ) रेत , दुमट, गढ़त संयोजन अथवा पदार्थों के अन्य मिश्रण से बने ढोचों 
में ढलाई द्वारा, अथवा खोल गढ़त अथवा अपकेन्द्री ढलाई द्वारा लोहे से दली 
वस्तुओं अथवा जैसा भी मामला हो , स्टील से हली वस्तुओं का उत्पादन किया 
जाता है और ऐसे उत्पादन से संबंधित कोई भी प्रक्रिया की जाती है ; 


1176 


THE GAZETTE OF INDIA : JUNE 22 , 1996 / ASADHA 1, 1918 


[ PART II SEC . 3 (i)] 


यो , स्लैबों अथवा और ढलाई की जाती 


लागू नहीं 


( ख ) रेत, दुभर धातु , गढ़त संयोजन अथवा पदार्थों के अन्य मिश्रण से बने 
बांधों में लाई द्वारा, अथवा खोल गढ़त, इकास्टिंग ( दाब डाइकास्टिंग सहित ) । 
अलौह से ढली वस्तुओं का उत्पादन किया जाता है, तथा ऐसे उत्पादन से 
संबंधित प्रक्रिया की जाती है ; और 

(ग ) सिल्लियों, बड़ों, स्लैबों अथवा ऐसे ही अन्य उत्पादों का उत्पादन करने 
के लिए अलौह धातु को गलाया जाता हो और दलाई की जाती हो तथा उनकी 
सिलाई की जाती हो लेकिन निम्नलिखित से संबंधित प्रक्रियाओं पर लागू नहीं 
होगे : 

(1) सीसे और विद्युत संचायकों को गलाने और निर्माण करने से संबंधित कोई 
प्रक्रिया ; 
(ii) छपाई कार्यों से संबंधित प्रयोजनों हेतु कोई प्रक्रिया ; अथवा 
(iii) गलाने की कोई ऐसी प्रक्रिया जिसमें अपचायक प्रचालन द्वारा धातु प्राप्त 
की जाती हो अथवा ऐसे प्रचालन से संबंधित कोई प्रक्रिया ; अथवा 
(iv) सिस्लियों के रूप में स्टील का उत्पादन करने ; अथवा 

(v ) टाके का उत्पादन करने के दौरान की जाने वाली कोई प्रक्रिया अथवा ऐसे 
उत्पादन से संबंधित कोई प्रक्रिया ; अथवा 

(vi ) सिस्लियों, छड़ों, स्लैबों अथवा ऐसे ही अन्य उत्पादों का उत्पादन करने 
के लिए सीसे अथवा सीसायुक्त किसी मिश्रधातु को गलाया जाता हो और ढलाई 
की जाती हो अथवा उनकी छिलाई की जाती हो , अथवा ऐसी गलाई, ढलाई 
अथवा छिलाई करने से संबंधित कोई प्रक्रिया । 

2. परिभाषा -. इस अनुसूची के प्रयोजन हेतु : 

( क ) “स्वीकृत सित्र " से अभिप्रेस है सक्षम प्राधिकारी द्वारा स्वीकृत किस्म 
के श्वसित्र ; 

( ख ) " गुम्बदी भट्टी अथवा भट्टी " में उससे सम्बद्ध अभिग्राही शामिल 


क्योंकि ये वह सामग्री है जिसमें वजन द्वारा सूखी सामग्री के 5 प्रतिशत से 

अधिक मात्रा तक सिलिका के रूप में मौजूद सिलिकान के यौगिक हो : 
___ बशर्ते कि यह निषेध निमलिखित को विभाजक सामग्री, यदि सामग्री में किसी 
अन्य सिलिका का अधिमिश्रण नहीं है, के रूप में प्रयोग करने से न रोके : 
(i) जकोनियम सिलिकेट ( जर्कन ) 
( ii ) निस्तापित चीनी मिट्टी 
(iii ) निस्तापित एलमिनी अनि सह मिट्टी 
(iv) सिलीमेनाइट 
( v) निस्तापित अथवा संगलित ऐलुमिना 
( vi) ऑलिवीन 
( vii ) प्राकृत बालू । 

( ख ) फेटलन अथवा विस्फोटन प्रक्रिया से जमा धूल अथवा अन्य पदार्थ को 
विभाजक समाग्री के रूप में अथवा विभाजक समाग्री में संघटक के रूप में 
उपयोग नहीं किया जाएगा । 

4. व्यवस्था और भंडारण - कार्य करने के कमरों में सुरक्षा और सफाई को 
बढ़ाने के उद्देश्यों के लिए निम्नलिखित अपेक्षाओं पर ध्यान दिया जाएगा 

( क ) तुलाई बक्सों, दुमट प्लेटों, कलछियों, होचों, ढांचे की प्लेटों , फ्रेमों, 
बोर्डो, बाक्स बाटों, और अन्य भारी वस्तुओं को इस तरह से व्यवस्था की जाएगी 
और रखा जाएगा ताकि किसी अनावश्यक जोखिम के मिना उन्हें काम में लाया 
जा सके ; 

( ख ) उपयुक्त और सुविधापूर्वक सुलभ रैकों , डिब्बों अथवा अन्य आधानों 
की व्यवस्था की जाएगी और उनका इस्तेमाल अन्य गीयर और औजारों के 
भंडारण के लिए किया जाएगा । 

( ग ) जहां रेत , ईधन, धातु की कतरन अथवा अन्य सामग्रियो अथवा 
अवशेषों का ढेर सा भंडार हो वहां पर ऐसे भंडारण के प्रयोजनार्थ उपयुक्त 
डिब्बों, तहखानों अथवा अन्य आधानों की व्यवस्था की जाएगी । 
____ 5 फों का निर्माण - ( क ) उन भीतरी कार्यस्थलों जहाँ ये प्रक्रियाएं की 
जानी है, के फर्शो की , उन भागों को छोड़कर जो रेत से बने हैं, की सतह कठोर 
सामग्री से बनी हुई समतल होनी चाहिए । 

( ख ) किसी भी ऐसे भीतरी कार्य स्थल के फर्श का कोई भी भाग रेत का 
नहीं होना चाहिए, सिवाय उसके जहां किए जाने वाले कार्य के कारण ऐसा 
आवश्यक हो । 

( ग ) किसी भी ऐसे भीतरी कार्य स्थल के फर्श, जो रेत का हो, की सतह 
केस भी भाग, अहां तक व्यवहार्य हो , समतल और सुदृढ़ सथनस्थिति में रखे 
जाने चाहिए । 

6 भीतरी कार्यस्थलों की माफ - सफाई – ( क ) प्रत्येक भीतरी कार्यस्थल, 
जिसमें रक्रिया की जाती है, की दीवारों के सभी अभिगम्य भाग और उन दीवारों 
पर लगी सभी चीजें प्रत्येक चौदह महीनों में कम से कम एक बार फर्श से कम 
से कम 4 2 मीटर ऊंचाई तक उपयुक्त तरीके से अच्छी तरह से साफ किए 
जाए । इस पैराग्राफ के अनुसरण में की गई प्रत्येक ऐसी सफाई का रिकार्ड तारीख 
महित ( जो पिछली बार की गई धुलाई, सफाई अथवा अन्य उपचार के ठीक बाद 
से पांच महीने से पहले की नहीं होगी और न ही नौ महीनों से बाद की होगी ) 
रखा जाएगा । 

( ख ) प्रत्येक भीतरी कार्यस्थल, जिसमें प्रक्रियाएं की जाती है, के फर्श के उन 
भागों को छोड़कर जो रेत से बने हैं, बाकी सभी अभिगम्य भागों की , प्रत्येक कार्य 
दिवम में कम से कम एक बार उपयुक्त तरीके से अच्छी तरह से सफाई की 
जाएगी, और उन भागों को जो रेत से बने है, ठीक स्थिति में रखा जाएगा । 
____ 7. पिछली धातु से संबंधित कार्य हाथ से करना — ( क ) उन सभी व्यक्तियों 
जो हाथ से किए जाने वाले ऐसे कार्यों पर लगे है जिनमें पिछली धातु का प्रयोग 


( ग ) “फेलटन कार्यों की ड्रेसिंग में छीलन तथा ढलाई की गई वस्तु पर से 
चिपकी रेत, क्रोडों धावकों, संचमुख, फ्लैश और अन्य अतिरिक्त धातु को हटाना 
तथा यथोचित साफ और चिकनी सतह तैयार करना शामिल है, लेकिन बिजली में 
गर्म किए गए चूल्हों अथवा भट्टियों के मामले में बिजली के हीटर शामिल नहीं 


(घ ) " ढलाईघर से अभिप्रेत है कारखाने के उन खण्डों से है जिनमें रेत , 
दुमट, गढ़त संयोजन से बने सांचों में ढलाई द्वारा अथवा रेत के अस्तर वाले धातु 
के सांचों में अपकेन्द्री ढलाई द्वारा , अथवा दाब डाइकास्टिंग सहित डाइकास्टिंग 
द्वारा लोहे अथवा स्टील अथवा अलौह से ढली वस्तुओं का उत्पादन किया जाता 
हो (न कि कच्चे लोहे के उत्पादन में स्टील का उत्पादन करना अथवा सिल्लियों 
के रूप में स्टील का उत्पादन करना ) । इन खण्डों में फैक्टरी का वह प्रत्येक खंड 
भी शामिल है जहाँ इस तरह का उत्पादन करने के संबंध में और उत्पादन के 
दौरान की जाने वाली प्रक्रिया में उनका आनुषंगिक प्रक्रियाओं के रूप में 
निमलिखित प्रक्रियाओं में से कोई प्रक्रिया की जाती है, अर्थात् ढलाईघर की 
प्रक्रिया में काम में आने वाली सामग्रियां तैयार करना और उन्हें मिश्रित करना, 
ढांचे और क्रोड तैयार करना , निरसन कार्य करना तथा ड्रेसिंग अथवा फेटलन 
कार्य करना; 
__ ( ) निरसन कार्य " से अभिप्रेत है सांचों में से ढली वस्तुएं निकालने की 
सभी विधिर्या और उसके बाद किए जाने वाले कार्य, सांचों से ढलाई करना तथा 
उसके बाद किए जाने वाले कार्य, जब उसके संबंध में किए जाएं , अर्थात् छिलाई 
करना , क्रोडन करना तथा धावक और संघमुख हटाना ; 

( च ) " अधस्त्रावी वीधिका से अभिप्रेत है मुख्य मार्ग से शुरू होकर अथवा 
गुम्बदी भट्टी अथवा भट्टी से सीधे उस स्थान तक जाने वाली बीधिका जहां 
घातु को सांचे में उडेला जाता है । 

3. कुछ सामग्रियों को विभाजक सामग्रियों के रूप में उपयोग करना निषेध है 
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से अधिक ऊंचाई पर हो तो वीथिका की चौड़ाई 600 मिलीमीटर से कम नहीं 
होनी चाहिए ; 
(iv) यदि पिघली धातु को हाथ के लैडलों अथवा बुल लैडलों में प्रति लैडल दो 
से अधिक व्यक्तियों द्वारा ले जाया जाता है तो कम से कम 760 मिलीमीटर 
चौड़ी ; और 
( v) यदि पिपली धातु को क्रेन ट्राली अथवा ट्रक लैडलों में ले जाया जाता है तो 
वे इतनी चौड़ी होंगी कि कार्य का निष्पादन सुरक्षित रूप से किया जा सके । 

( ग ) काम करने के किसी ऐसे कमरे अथवा कार्यकक्ष के किसी भाग पर 
उप - पैराग्राफ ( क ) और ( ख ) में दी गई शर्ते तब लाग नहीं होगी अब यदि, 
उनमें किए जाने वाले कार्य की प्रकृति के कारण, उस कार्य कक्ष का फर्श 
अथवा, जैसा भी मामला हो , कार्य कक्ष का वह भाग रेत का होना आवश्यक 


किया जाता है और जिसका छींटा उन पर पड़ सकता है, को वह कार्य करने के 
लिए ऐसे सुव्यवस्थित कार्यस्थल की व्यवस्था की जाएगी: 

(1) जो ऐसे कार्य को सुरक्षित ढंग से करने के लिए पर्याप्त हो; और 
(ii) जो , यथोचित व्यवहार्य रूप से, हर रुकावट से रहित हो, 

( ख ) ऐसा कोई भी कार्य, जिसमें पिपली धातु से भरे पात्र को हाथ द्वारा ले 
जाना शामिल, ऐसे फर्श पर किया आएगा जिसके वे सभी भाग, जहां पर किसी 
पति को कार्य में लगे होने के दौरान चलना हो , समतल होने चाहिए : 

यशसे कि , जहां पर बिना किसी अत्यधिक जोखिम के काम कर सकना 
आवश्यक हो , इस पैराग्राफ में दी गई कोई भी शर्त उस फर्श के ऊंची-नीची 
सतह पर उपलब्ध कराए, स्थान को कार्य करने की जगह के रूप में कभी- कभी 
अथवा विशेष रूप से उपयोग करने से नहीं रोकेगी । बशर्ते कि वह जगह कार्य में 
लगे रहने के दौरान किसी व्यक्ति के लिए फर्श से उस स्थान पर आने हेतु 
सुरक्षित हो । 

8. मार्ग और अपनायी बीधिकाः - ( क ) इस अनुसूची को बनाने के पश्चात् 
कार्य करने के ऐसे प्रस्पेक कमरे में जिस पर यह पैराग्राफ लागू होता है, तथा 
जहाँ तक उपयुक्त रूप से व्यवहार्य हो , काम करने के प्रत्येक दूसरे कमरे में , 
जिस पर यह पैराग्राफ लागू होता है उपयोग के लिए इस तरह से निर्मित , 
पुननिर्मित अथवा परिवर्तित किए गए पर्याप्त और स्पष्ट रूप से निर्धारित ऐसे मुख्य 
मार्ग उपलब्ध कराए जाएंगे और उनका उचित रूप से रख -रखाव किया जाएगा 
जिनकी 

(i) सतह कठोर पदार्थ से बनी हुई समतल होगी और विशेषतौर से, रेत की 
नहीं होगी अथवा उन पर आवश्यकता से अधिक रेत नहीं होगी ताकि आक्समिक 
छलकाव से धातु के गिरने का जोखिम उत्पन्न न हो ; 
( i) जहाँ तक उपयुक्त रूप से व्यवहार्य हो , उसके बीच में कोई रूकावट न 


(ii) यदि उसे पिपली धातु को लाने ले जाने के लिए प्रयोग में नहीं लाया 
जाता हो तो उसकी चौड़ाई कम से कम 920 मिलीमीटर हो; और 

(iv ) यदि उसे पिपली धातु को लाने - ले जाने के लिए उपयोग में लाया जाता 
हो तो : 

(1 ) जहाँ केवल ट्रक लेडलों को उपयोग में लाया जाता हो, तो लेडल 
की कुल चौड़ाई से कम से कम 600 मिलीमीटर अधिक चौड़ा होना चाहिए ; 

( 2 ) अहाँ हैड शैक दो से कम व्यक्ति ले जाते हो , कम से कम 920 
मिलीमीटर चौड़ा होना चाहिए । 

(3) जहां है शैक दो से अधिक व्यक्ति ले जाते हों , कम से कम 1.2 
मिलीमीटर चौड़ा होना चाहिए ; और 

( 4) जहां हैड शैक ले जाने वाले व्यक्ति दोनों दिशाओं में एक साथ 
आते-जाते हों , कम से कम 1. 8 मीटर चौड़ा होना चाहिए ; 

( ख) इस अनुसूची को मनाने के बाद कार्य करने के उस कमरे में जिम पर 
यह पैराग्राफ लागू होता है, उपयोग के लिए इस तरह से निर्मित, पुनः निर्मित 
अथवा परिवर्तित की गई, पर्याप्त और स्पष्ट रूप से निर्धारित अघनावी वीधिकाएं 
उपलब्ध कराई जाएंगी और उनका उचित रूप से रख-रखाव किया जाएगा, 
जिनकी 
(i) सतह कठोर पदार्थ से बनी हुई समतल हो , और विशेषतौर से, रेत को नहीं 
हो अथवा उस पर आवश्यकता से अधिक रेत न हो ताकि आक्समिक छलकाव 
से धातु के गिरने का जोखिम न हो ; 
( ii) जहाँ तक उपयुक्त रूप से व्यवहार्य हो , उसके बीच में कोई रुकावट न हो ; 
(iii ) यदि पिपली धातु को हैड लैडलों अथवा मुल लैडलों में प्रति लैडल दो में 
कम व्यक्तियों द्वारा ले जाया जाता है तो कम से कम 460 मिलीमीटर चौड़ी; 
लेकिन जहाँ कोई साया वीथिका के . समीप वीथिका के फर्श से 510 मिलीमीटर : 


(प ) इस पैराग्राफ में "कार्य-कक्ष जिस पर यह पैराग्राफ लागू होता है " से 
अभिप्रेत है लौह अथवा अलौह फाउंड्री का वह भाग जिसमें पिघली धातु को ले 
जाया जाता है अथवा काम में लाया जाता है, तथा कार्य-कक्ष जिस पर यह 
पैराग्राफ लागू होता है, को इस पैराग्राफ के प्रयोजनों के लिए उपयोग हेतु, इस 
अनुसूची के बनने के साथ, इस तरह से निर्मित , पुनर्निमित और परिवर्तित किया 
गया माना गया है, जैसेकि उसका निर्माण, पुनः निर्माण अथवा परिवर्तन संबंधी 
कार्य इस अनुसूची के बनने के बाद आरम्भ किया गया हो । 
__ 9. गुम्बदी भट्टियों और भट्टियों के समीप कार्य-गुम्बदी पट्टी अथवा भट्टी 
को किसी टोंटी, चूंकि टोंटी पिघली धातु का निकास करने के लिए उपयोग में 
लाई जाती है, के निकास सिरे से गुजरने वाली सीधी रेखा से 4 मीटर की दूरी के 
भीतर , अथवा किसी लैडल, जो ऐसी टूटी के सिरे पर स्थित हो , की सीधी रेखा 
से 2. 4 मीटर की दूरी के भीतर कोई भी व्यक्ति कोई काम नहीं करेगा, सिवाय 
वहीं, इन दोनों ही मामलों में जहां गुम्बदी भट्टी अथवा भट्टी की देख -रेख का 
उचित उपयोग करने के लिए ऐसा करना आवश्यक हो तो वह कार्य उस दूरी के 
भीतर ही किया जाएगा अथवा वह कार्य उस समय और ऐसी परिस्थितियों में 
किया जा रहा हो कि उस काम को करने वाले व्यक्ति को पिघली धातु, जो 
गुम्बदी भट्टी अथवा भट्टी से प्राप्त की जा रही है अथवा ट्रेटी के सिरे पर लगे 
लैडल में है, से कोई खतरा न हो । 
___ 10. धूल और धुआ: - ( क ) लैडलों को गर्म करने अथवा सुखाने के 
लिए किसी भी कार्यशाला के भीतर खुले रूप में कोयला, कोक अथवा लकड़ी 
का उपयोग तब तक नहीं किया जाएगा जब तक कि वहां यथाव्यवहार्य, धुंए 
अथवा अन्य अशुद्धताओं को कार्यशाला में अन्दर घुसने उसके वातावरण में बने 
रहने को रोकने के लिए पर्याप्त उपाय न किए गए हों । 

( ख ) सांचों को सुखाने के लिए खुले रूप में कोयला, कोक, अथवा लकड़ी 
का उपयोग नहीं किया जाएगा सिवाय उन परिस्थितियों में जिनमें ऐसी आग का 
प्रयोग करना अपरिहार्य हो । 

( ग ) तुरले स्टोव , क्रोड स्टोव और अनीलन भट्टियों का इस प्रकार से 
डिजायन तैयार किया जाएगा, उनका निर्माण किया जाएगा, उनका अनुरक्षण 
किया जाएगा और उन्हें इस प्रकार से काम में लाया जाएगा कि , जहां तक 
व्यवहार्य हो , किसी भी कार्यशाला में , किसी भी अवधि के दौरान जब 
उनमें कोई व्यक्ति काम कर रहा हो, आक्रामक अथवा हानिकारक धुंआ न 
जाने पाए । 
( घ ) निरसन संबंधी सभी कार्य निम्नलिखित क्षेत्र में किए जाएंगे 
(i) उचित रूप से विभाजित फाउंड्री के अलग भाग में , जो एक 

ऐसा कक्ष अथवा हिस्सा हो, जहां यथोचित व्यवहार्य रूप में , 
प्रभावी और उचित स्थानीय निर्यात संवातन और उच्च स्तर के 

सामान्य संत्रातन की व्यवस्था हो ; अथवा 
(ii ) फाउंड्री के उस क्षेत्र में में , जहां तक उपयुक्त रूप से 
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व्यवहार्य हो , प्रभावी और उचित स्थानीय निर्यात संवातन की 
व्यवस्था हो , अथवा जहाँ इस आवश्यकता को पूरा करना 
यथोषित रूप से व्यवहार्य न हो, उच्च स्तर के समान्य 

संवातन की व्यवस्था हो । 
( छ ) ड्रेसिंग अथवा फेटलन से संबंधित सभी कार्य 


( i) उपयुक्त रूप से विभाजित फाउंड्री के अलग कमरे अथवा 

अलग भाग में अथवा 


( ii ) इस उद्देश्य के लिए निश्रित किए गए फाउंड़ी के किसी अलग 

क्षेत्र में 


किए जाएंगे और जहाँ तक उचित रूप से व्यवहार्य हो , ये कार्य धूल के 
मूल स्थान के यथासंभव समीप हो , काम करने वाले कारगर और उपयुक्त 
स्थानीय निर्वात संवातन अथवा धूल को समाप्त करने वाले उतने ही 
प्रभावी अन्य तरीकों की सहायता से किए जाएंगे । 

11. निर्वात संयंत्र का रख -रखाव और जांच - ( क ) धूल अथवा धूएं 
को निकालने, समाप्त करने अथवा नियंत्रण रखने के उद्देश्य से काम में 
लाए जाने वाले सभी संवातन संयंत्रों का उचित रूप से रख -रखाव किया 
जाएगा । 


( ख ) धूल अथवा धुएं को निकालने, समाप्त करने अथवा नियंत्रण 
रखने के उद्देश्य से काम में लाए जाने वाले सभी संवातन संयंत्रों की किसी 
जिम्मेदार व्यक्ति द्वारा सप्ताह में एक बार जांच की जाएगी और निरीक्षण 
किया जाएगा उनकी बारह महीने की हर अवधि में कम से कम एक बार 
सक्षम व्यक्ति द्वारा अच्छी तरह से परख और जांच की जाएगी, और 
प्रत्येक ऐसी परख और जांच के परीणामों का विवरण फार्म 10 में दर्ज 
किया जाएगा जो निरीक्षक द्वारा किए जाने वाले निरीक्षण के लिए उपलब्ध 
होगा । किसी ऐसी परख और जांच करने पर पाई गई किसी भी खराबी के 
बारे में परख और जांच करने वाले व्यक्ति द्वारा कारखाने के पदाधिकारी 
अथवा प्रबंधक को तुरन्त लिखित रूप में रिपोर्ट की जाएगी । 


( ग ) ऐसे व्यक्तियों को , जो अपने किसी भी समय में 
( i) टोंटी पर काम करते हों अथवा किसी गुम्बदी भट्टी अथवा भट्टी 

पर ऐसी परिस्थितियों में काम करते हों जब उनमें से पदार्थ 
निकलकर उनके शरीर पर गिर सकता है, चूंकि पदार्थ का तापमान 
इतना अधिक होता है कि वह शरीर पर गिरने से जला देता है; 

अथवा 
( ii ) पिघली धातु को उड़ेलने में लगे हों अथवा उसमें सहयता करते 

हों ; अथवा 
(iii ) पिघली धातु भरे किसी लैडल अथवा सांचे को हाथों द्वारा ले 

जाते हों अथवा मानवं शक्ति द्वारा खिसकाते हों ; अथवा 
(iv ) निरसन कार्यों, जिनमें पदार्थ का सापमान इतना होता है कि वह 

शरीर पर गिरने से जला सकता है, में लगे हो ; उपयुक्त जूते 
तथा गैटरस उपलब्ध कराए जाएं जिन्हें जब वे पहने , जहां तक 
उचित रूप से व्यवहार्य हो , उनके पैर और टखने जोखिम अथवा 

जलने से बच सके । 
( घ ) जहां उचित हो , उड़ने वाले पदार्थों (किसी भी प्रक्रिया के दौरान 
पिघली धातु के पड़ने वाले छींटों तथा चिंगारियों और फैके गए टुकड़ों 
सहित ) से बचने के लिए उपयुक्त एस्क्रीनों की व्यवस्था की जाएगी । 

( ङ) पदाधिकारी द्वारा भंडारण के लिए उचित स्थान की और उसकी 
देखरेख की व्यवस्था की जाएगी तथा इस पैराग्राफ के अनुसरण में सप्लाई 
किए गए बचाव संबंधी उपस्करों की सफाई और उनकी देखरेख के लिए 
पर्याप्त व्यवस्था की जाएगी । 

( च ) प्रत्येक व्यक्ति उप पैराग्राफ ( क ) और ( घ ) के अनुसरण में 
उसके बचाव के लिए मुहैया कराए गए उपस्करों का पूरी तरह से और 
ठीक से उपयोग किया जाएगा तथा उनमें हुई किसी प्रकार की खराबी, 
अथवा उनके खो जाने के बारे में अविलम्ब पदाधिकारी, प्रबन्धक अथवा 
अन्य उचित व्यवक्ति को रिपोर्ट की जाएगी । 
____ 13 . धोने और नहाने की सुविधाएं -- ( क ) फाउंड्री में नियोजित सभी 
कामगारों के उपयोग के लिए निम्रलिखित की व्यवस्था की जाएगी और 
उनको साफ सुथरा रखा जाएगा तथा मरम्मत के द्वारा ठीक से रखा 
जाएगा 
( i) नहाने -धोने के स्थान के अन्तर्गत निम्नलिखित में कोई एक 
आएगा --- 

( 1 ) अमेघ सतह वाली एक द्रोणी जिसमें बिना प्लग की 
निकास नली लगी हो , और उसकी लम्बाई इतनी हो कि किसी एक 
समय में हाथ - मुंह धोने वाली 10 व्यवक्तियों में से प्रतयेक को 
कम से कम 60 सेंटीमीटर स्थान मिल सके और जिसमें द्रोणी के 
ऊपर 60 सेंटीमीटर से कम अन्तराल पर लगे नलों अथवा जैटो से 
साफ पानी लगातार आता हो ; अथवा 

( ख ) किसी एक समय में हाथ मुंह धोने वाले 10 
व्यकितयों में से प्रतयेक के लिए कम से कम एक नल अथवा 
खड़ा नल, और जिनमें साफ पानी लगातार आता हो । नल अथवा 

खड़े नल कम से कम 1.2 मीटर दूरी पर लगे हों ; और 
(ii) उपर्युक्त उप पैरा (1 ) के अन्तर्गत उपलब्ध दिए गए हाथ मुंह 

धोने के कुल स्थानों में से कम से कम आधे स्थान स्नानगृह के 
रूप में होंगे । 


12. बचाव संबंधी उपकरण - ( क ) पदाधिकारी द्वारा कामगारों के 
बचाव के लिए निर्दिष्ट बचाव संबंधी उपयुक्त उपकरण उपलब्ध कराने और 
उनकी देख-रेख करने की व्यवस्था की जाएगी 
(i) किसी ऐसे गर्म पदार्थ, जिससे जलने, द्रवदाह अथवा दाग द्वारा 

हाथों को क्षति पहुंच सकती है, का हस्तन करने से अथवा ढलवां 
लोहे , खुरदरी हली वस्तुओं अथवा अन्य बस्तुओं, जिनसे कटने 
अथवा खरोंच द्वारा हाथों को क्षति पहुंच सकती है, का हस्तन 
करने से संबंधित काम में लगे कामगारों को हाथों के लिए 

उपयुक्त दस्ताने अथवा अन्य बचाव सामान ; 
( ii ) किसी भी ऐसे कार्य, जिसमें बहुत घूल इक्ट्ठी होती हो और 

जिसे मौजूदा संवातन व्यवस्थाओं के जरिए जल्दी से और कारगर 
रूप से हटाया न जा सकता हो, को करने वाले कामगोरों के लिए 
स्वीकृत श्वसित्र । 


( ख ) कोई भी व्यक्ति खंड ( क ) (ii ) के उद्देश्यों के लिए मुहैया 
कराए गए उस श्वसित्र जो किसी व्यक्ति द्वारा पहना गया हो , को तब तक 
नहीं पहनेगा जब तक कि उसे अच्छी तरह से साफ और रोगाणुओं से 
मुक्त न कर लिया गया हो । 


[ भाग II खंड ३ (i)] 


भारत का राजपत्रः जून 22 , 1996 / आषाढ़ 1, 1918 


1179 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- T 


O 


- DATEL . - - 


(iii ) प्रतिदिन बदले जाने वाले उपयुक्त सामग्री से बने साफ तौलिए 

पर्याप्त मात्रा में दिए जाएंगे और नाखून साफ करने वाले ब्रुश 

और साबुन भी पर्याप्त मात्रा में दिए जाएंगे । 
( ख ) उप पैराग्राफ ( क ) के उद्देश्यों के लिए उपलब्ध कराई गई 
सुविधाएं किसी जिम्मेदार व्यक्ति अथवा व्यक्तियों की निगरानी में रखी 
जाएंगी और उन्हें साफ एवं सुव्यवस्थित ढंग से रखा जाएगा । " 

14. धातुमल और उतरी धातु का निपटान - पिषली धातु से हटाए गए 
अथवा भट्टी कैसे निकाले गए धातुमल और उतरी धातुओं को तत्काल 
उपयुक्त पात्रों में रखा जाएगा । 
___ 15. अपशिष्ट पदार्थों का निपटान - ढली वस्तुओं को निकाल लेने के 
बाद, यथा व्यवहार्य जल्द से जल्द, खोल ढलाई से निकले सभी अपशिष्ट 
पदार्थों ( जली हुई बेकार रेत सहित ) का निपटान करने के लिए उपयुक्त 
उपाय किए जाएगे । 

16. बाहर छोड़ा गया सामान और उपस्कर - बाहर छोड़े गए सभी 
सामान और उपस्करों ( ऐसे सामान रेत उपकरण सहित जो केवल अस्थायी 
अथवा कभी- कभी छोड़े गए हो ) को इस प्रकार से व्यवस्थित किया 
जाएगा और रखा जाएगा ताकि अनावश्यक जोखिम से बचा जा सके । ऐसे 
सभी सामान और उपकों तक पहुंचने के मार्ग सुरिक्षत होंगे और , जहां 
तक यथोचित व्यवहार्य हो , ऐसी सड़कों अथवा पथमार्गों की सतह मजबूत 

और समतल होगी तथा , जहां तक यथोचित व्यवहार्य हो, उनके बीच में 
कोई रूकावट नहीं होगी । 
___ 17 . चिकित्सा सुविधाएं तथा परीक्षणों और जांच के रिकार्ड - ( क ) 
प्रतयेक कारखाने, जिस पर यह अनुसूची लागू होती है, के दखलदार 
को 
( i) उसमें काम करने वाले कामगारों की चिकित्सा संबंधी निगरानी के 

लिए एक योग्य चिकित्सा अधिकारी नियुक्त करना होगा जिसको 

नियुक्ति के बारे में स्वीकृति सक्षम प्राधिकारी से लेनी होगी; और 
( ii ) उक्त चिकित्सा अधिकारी को उपर्युक्त उप पैराग्राफ ( (i) में 

उल्लिखित उद्देश्यों के लिए सभी आवश्यक सुविधाएं मुहैया 

करानी होगी । 
( ख ) उपर्युक्त चिकित्सा अधिकारी द्वारा किए गए चिकित्सा जांच और 
उपयुक्त परीक्षणों का रिकार्ड - फार्म 1क में अलग रजिस्टर में रखा जाएगा 

और सक्षम प्राधिकारी द्वारा निरीक्षण के लिए सहज ही उपलब्ध कराया 
जाएगा । 

18. प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा स्वास्थय आंध -- ( क ) फाउंड़ी में निजोजित 
प्रतयेक कामगार की उसकी पहली नियुक्ति के दिन से लेकर 15 दिन के 
भीतर प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा जांच की जाएगी । ऐसी स्वास्थ्य जांच में । 
फुप्फुस के कार्य की जांच करना और छाती का एक्स -रे लेना शामिल 
होगा । किसी भी कामगार को उसकी नियुक्ति के पहले दिन से लेकर 15 
दिन के बाद कारखाने में सब तक काम करने की अनुमति नहीं दी जाएगी 
जब तक कि प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा उसे ऐसे नियोजन के लिए योग्य 
प्रमाणित नहीं कर दिया जाए । 

( ख ) उपर्युक्त प्रक्रियाओं में काम में लगे प्रत्येक कामगार की प्रत्येक 
बारह महीनों में कम से कम एक बार प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा पुनः जांच की 
आएगी । ऐसी जांच में जहां कहीं प्रमाणकर्ता सर्जन उपयुक्त समझता है 
छाती के एक्स -रे के अलावा, जो 3 वर्ष में एक बार होगा, उप पैराग्राफ । 
( क ) में दिए गए सभी परीक्षण शामिल होगें । 

( ग) कामगार की जांच करने के बाद प्रमाणकर्ता सर्जन फार्म - 1 में 
स्वास्थता प्रमाणपत्र जारी करेगा । किए गए परीक्षण और पुनःपरीक्षणों का 


रिकार्ड प्रमाणपत्र में दर्ज किया जाएगा और वह प्रमाणपत्र कारखाने के 
प्रबंधक की अभिरक्षा में रखा जाएगा । उप पैराग्राफ ( क ) और ( ख) के 
अन्तर्गत की गई प्रत्येक जांच परीक्षणों की प्रकृति और परिणामों सहित, का 
रिकार्ड भी प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा फार्म 1 क में स्वास्थ्य रजिस्टर में दर्ज 
किया जाएगा । 

( घ) स्वस्थ्यता प्रमाणपत्र और स्वास्थ्य रजिस्टर निरीक्षक द्वारा निरीक्षण 
किए जाने के लिए सहज ही उपलब्ध कराया जाएगा । 

( ) यदि किसी भी समय प्रमाणकर्ता सर्जन की यह राय है कि 
कामगार उपर्युक्त प्रक्रियाओं में नियोजित किए जाने के लिए इस आधार पर 
अब और योग्य नहीं है कि वहां लगातार काम करने से कामगार के 
स्वास्थ्य को कोई विशेष जोखिम होगा , तो वह उपर्युक्त प्रमाणपत्र और 
स्वास्थ्य रजिस्टर में अपने जांच परिणामों को रिकार्ड करेगा । उक्त प्रमाणपत्र 
और दस्तावेजों में उसके जांच परिणामों की प्रविष्टि में वह समयावधि भी 
शामिल की जाएगी जितने समय के लिए उसने उक्त व्यक्ति को उपर्युक्त 
प्रक्रियाओं में काम करने के लिए अयोग्य समझा है । 

( घ ) उपर्युक्त उप पैराग्राफ ( ङ ) में दिए अनुसार किसी भी उस 
व्यक्ति को , जिसे काम करने के लिए अयोग्य पाया गया है, तब तक 
उपर्युक्त प्रक्रियाओं में पुनः नियोजित करने अथवा काम करने की अनुमति 
नहीं दी जाएगी जब तक कि प्रमाणकर्ता सर्जन और आगे जांच करने के 
बाद उसे उन प्रक्रियाओं में नियोजित करने के लिए फिर से योग्य प्रमाणित 
नहीं कर देता । 

19. छूट - यदि किसी कारखाने के बारे में , सक्षम प्राधिकारी संतुष्ट है 
कि असाधारण परिस्थितियों अथवा प्रक्रियाओं की अनावृत्ति अथवा किसी 
अन्य कारण से, इस अनुसूची के सभी अथवा कोई प्रावधान कारखाने के 
बचाव के लिए आवश्यक नहीं है, तो सक्षम प्राधिकारी लिखित रूप में 
प्रमाणपत्र जिसे वह किसी भी समय अपने विवेक से रद्द कर सकता है, 
के द्वारा ऐसे कारखाने को ऐसे सभी अथवा किसी प्रावधान से उन शतों 
यदि कोई है पर छूट दे सकता है जिनका उसने उसमें विशेष रूप से 
उल्लेख दिया हो । 

अनुसूची VII 
बिजली संबंधी कार्य और बिजली के प्रस्थापन 
1. कार्यक्षेत्र – इस अनुसूची के अन्तर्गत बिजली संबंधी कार्य, बिजली 
के प्रस्थापनों को आग लगने से बचाने और ट्रांसफार्मर के बचाव के लिए 
सुरक्षा संबंधी प्रक्रियाएं और पद्धतियां आते हैं । 

2. कार्य- अनुमति पत्र देने की प्रणाली - ( क ) बिजली के प्रमुख 
प्रस्थापनों पर सभी कार्य तब तक कार्य- अनुमति -पत्र देने की प्रणाली के 
अन्तर्गत किए जाएंगे, जब तक कि अन्य पद्धतियां अपनाने के लिए सक्षम 
प्राधिकारी द्वारा स्थायी अनुदेश जारी न किए गए हों । लघुकारी परिस्थिति 
में , जैसे कि किसी आपातस्थिति में प्राण अथवा समय बचाने के उद्देश्य से 
काम करने की अनुमति लिए बगैर कार्य आरम्भ करना आवश्यक हो तो 
ऐसे मामलों में की गई कार्रवाई की सूचना प्रभारी - व्यक्ति को यथाशीघ्र दी 
जाएगी । किसी विशेष कार्य को करने के लिए चुने गए व्यक्तियों के 
प्रभारी - व्यक्ति को प्रचालन कार्य के प्रभारी - व्यक्ति द्वारा दिया जाने वाला 
कार्य- अनुमति पत्र यह सुनिश्चित करेगा कि प्रस्थापन का वह भाग, जहाँ पर 
कार्य किया जाना है, काम करने के लिए निष्क्रिय कर दिया गया है और 
कार्य करने हेतु सुरक्षित है । सभी कार्य सक्षम व्यक्ति की व्यक्तिगत 
देख -रेख में किए जाएंगे । यदि एक ही उपकरण पर एक से आधक विभाग 
कार्य करते हैं, तो प्रत्येक विभाग के प्रभारी व्यक्ति को कार्य- अनुमति पत्र 
दिया जाएगा । 


1427 GI/96 - 9 


1180 


THE GAZETTE OF INDIA:JUNE 22, 1996/ ASADHA 1, 1918 


[PART II SEC . 3 (i)] 


( ख ) विद्युग्मय मुख्य तारों पर तब तक कोई कार्य शुरू नहीं किया 
जाएगा जब तक उस कार्य को विशिष्ट रूप से प्रशिक्षित कर्मचारियों द्वारा 
विशेष रूप से कराने का विचार न हो । ऐसे मामलों में ऐसे कार्य को 
करने के लिए काम में लगाए गए कर्मचारियों की , और उस कार्य से 
प्रत्यक्ष अथवा परोक्ष रूप से संबंधित अन्य कर्मचारियों की भी सुरक्षा 
सुनिश्चित करने के लिए सभी संभव सावधानियां बरती जाएंगी । ऐसे 
कार्य , उस कार्य को करने के लिए दिए गए उधित उपकरणों की ही 
सहायता से तथा, आवश्यक सावधानियां बरतने के बाद, ऐसे व्यक्तियों 
द्वारा किए जाएंगे जो विशेष रूप से प्रशिक्षित और अनुभवी हों , तथा 
जिन्हें विद्युम्मय मुख्यतारों पर अथवा उपकरणों पर अथवा उनके समीप 
काम करने पर होने वाले खतरों की जानकारी हो । 

( ग) उस कार्य के पूरा हो जाने पर जिसके लिए कार्य- अनुमति पत्र 
दिया गया था , अनुरक्षण स्टाफ का प्रभारी- व्यक्ति इस अनुमति -पत्र को 
यथोधित पालन करने की सूचना सहित जारी करने वाले प्राधिकारी को 
लौटा देगा । 

( घ ) सभी मामलों, अनुमति -पत्र जारी करने और लौटाने के संबंध 
में दराजी उस कार्य के लिए रखे गए विशेष रजिस्टर में की जाएगी । 

( E ) अनुमति- पत्र केवल बिजली की सप्लाई करने वाले उपक्रमों के 
कर्मचारियों को ही नहीं बल्कि अन्य विभागों के कर्मचारियों, ठेकेदारों , 
अभियंताओं, आदि को , जिनकी विद्युम्मय मुख्य तारों अथवा उपकरणों के 
समीप काम करने की आवश्यकता पड़ सकती है, भी जारी किए जाएंगे । 

( च ) अनुमति पत्र संबंधी खाते महत्वपूर्ण रिकार्ड समझे जाएंगे । 
अनुमति पत्र संबंधी खाते के सभी पन्नों पर और खातों पर क्रमानुसार 
संख्याएं डाली जाएंगी । कोई भी पृष्ठ वास्तविक कार्य के सिवाय अन्य 
किसी कार्य के लिए फाड़ा नहीं जाएगा अथवा प्रयोग नहीं किया जाएगा । 
यदि कोई पृष्ठ निकाला जाए तो उसे निकालने वाले व्यक्ति द्वारा खाते में 
सभी तारीख और हस्ताक्षर सहित उल्लेख किया जाएगा । 

( छ ) अनुमति पत्र संबंधी खासे केवल प्रचालन संबंधी प्रभारी- व्यक्ति 
द्वारा रखे जाएंगे । जो उसके द्वारा प्राप्त किए गए और जारी किए गए 
अनुमति पत्रों का रिकार्ड रखेगा । 

3. सुरक्षा संबंधी अनुदेश ( क ) 650 वोल्ट और उतनी वोल्ट तक 
की मुख्य तारों और उपकरणों पर काम करने के बारे में सुरक्षा संबंधी 
अनुदेश 
(i) बन्द , निम और मध्यम वोल्टेज वाले मुख्य तारों और उपकरणों 

पर कार्य करना - जब तक कि विद्युन्मय मुख्य तारों और 
उपकरणों पर काम करने के लिए किसी व्यक्ति को प्राधिकृत न 
किया आए , ऐसी सभी मुख्य तारों और उपकरणों को जिन पर 
काम किया जाना है, उन पर काम आरम्भ करने से पहले विद्युत 
सप्लाई किए जाने वाले सभी स्रोतों से अलग कर दिया जाएगा 
और इस बारे में जांच कर ली आएगी कि उनमें करंट नहीं है, 
के भूयोजित और लघुपर्थित है । भूयोजन और लघुपथन के लिए 
मुख्य तारों और उपकरणों में असावधानी से करंट आ जाने से 

बचाव हेतु उपाय किए जाएंगे । 
( ii) विद्युन्मय मुख्य तारों और उपकरणों पर कार्य करना - -विद्युनमय 

मुख्य तारों और उपकरणों पर केवल सक्षम अनुभवी और 
प्राधिकृत व्यक्तियों द्वारा काम किया आएगा, और ऐसे व्यक्ति 
यथावश्यक सुरक्षा संबंधी सभी उपाय करेंगे । 


विद्यामय उपकरणों पर अथवा उनके समीप और काम किए 
आने वाले क्षेत्र की सीमाओं के भीतर चेतावनी बोर्ड लगाए 
जाएंगे । 

कार्य आरम्भ करने से तुरन्स पहले, रबड़ के दस्तानों की , 
यदि उनका उपयोग किया जाना है , तो यह देखने के लिए कि 
वे ठीक हैं अच्छी तरह से जांच की जाएगी । किसी भी 
परिस्थिति में कोई भी व्यक्ति खराब दस्तानों , मैट्रों, स्कूलों, 
प्लेटफार्मों अथवा अन्य सहायक उपकरणों और सुरक्षा संबंधी 
युक्तियों से काम नहीं करेगा । 

निम्न और मध्यम वोल्टेज वाली विद्युन्मय मुख्य तारों पर 
काम कर रहे व्यक्ति से उतनी दूरी के भीतर जो सुरक्षित नहीं 
है, कोई विद्युन्मय भाग नहीं पड़ा होना चाहिए जिससे कि यदि 

वे पूरी तरह से सुरक्षित नहीं है तो उसके संपर्क में न आए । 
( iii) तारों और उपकरणों की जांच करना - कोई भी व्यक्ति किसी 

भी तार पर टैस्ट वोल्टेज तब तक चालू नहीं करेगा जब तक 
कि उसने कार्य अनुमति पत्र प्राप्त न कर लिया हो और टैस्ट 
वोल्टेज चालू की जाने वाली तार पर काम कर रहे सभी 
व्यक्तियों को सावधान न कर दिया हो । यदि वोल्टेज चालू 
करने से करंट प्रवाहित तार का कोई भाग नंगा है, तो जांच 
करने वाला प्रभारी -व्यक्ति यह सुनिश्चित करने के लिए 
यथोचित सावधानियों बरतेगा कि नंगे करंट वाले भाग से 
किसी व्यक्ति को खतरा न हो । टैस्ट वोल्टेज चालू करने से 
पहले यह भी सुनिश्चित किया जाएगा कि उस तार पर काम 
करने के लिए किसी अन्य को कार्य अनुमति पत्र प्रदान नहीं 

किया गया है । 
(iv ) बिना करंट वाली तारों को करंट वाली तारों के साथ 

जोड़ना - जब बिना करट वाली तारें करंट वाली तारों से जोड़ी 
जाएं तो करंट वाले भागों से सभी कनेक्शन सबसे बाद में 
जोड़ जाएं, और सभी मामलों में फेजों के अनुक्रम की जांच 
यह सुनिश्चित करने के लिए की जाएगी कि केवल एक सी 
फेजों को ही एक साथ जोड़ा गया है । जिस फीडर अथवा 
केबल को नियंत्रित करने वाले विभाजक खम्भे की खराबी को 
दूर किया गया है उसमें फ्यूज अथवा लिंक लगाने से पूर्व, 
प्रत्येक फेज को सबसे पहले टेस्ट स्विच फ्यूज के साथ जोड़ा 

जाएगा । 
( ख ) 650 से अधिक वोल्टेज वाली तारों और उपकरणों पर काम 
करने के लिए सुरक्षा संबंधी अनुदेश --- 
(i) सामान्य - सभी तारों और उपकरणों को करंट वाले और 

खतरनाक स्रोत माना जाएगा तथा उनके साथ तदनुसार ही काम 
किया जाएगा, जब तक कि निश्चित रूप से यह जानकारी न हो 

कि उनमें करंट नहीं है और वे भूयोजित है । 
( ii ) कोई भी व्यक्ति करंट वाले भागों के साथ जोड़ने के लिए 

विशेष रूप से बनाए गए जांच करने के उपकरणों के अलावा 
जोड़े जाने वाले तारों अथवा उपकरणों पर तब तक काम नहीं 
करेगा, उनकी जांच अथवा भूयोजन नहीं करेगा अब तक कि 
उन पर काम करने की कार्य- अनुमति पत्र न ले लिया गया हो 
तथा तारों में करंट न होने के बारे में जांच न कर ली गई हो । 
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(iii ) किसी भी तार में करंट न होने की जांच करने, भूयोजन और 

प्रत्येक सैट पर सामान्य तौर से वह अधिकतम वोल्टेज छपी 
लघुमथन से संबंधित कार्य अनुरक्षण प्रभारी व्यक्ति के अनुदेशों 

होती है जिस तक उसे काम में लाया जा सकता हो तथा 
के अन्तर्गत केवल प्राधिकृत व्यक्ति द्वारा किए जाएंगे । 

उसे किसी भी परिस्थिति में उससे अधिक वोल्टेज पर काम 

में नहीं लाया जाएगा । 
(iv ) तारों पर काम करते समय निमलिखित सावधानियां बरती जाएंगी। 

iii) कान्टैक्ट इंडिकेटर और फेजिंग का उपयोग - मुख्य तारों 
(1) कोई भी व्यक्ति कार्य- अनुमति-पत्र ले लेने के बाद कार्यस्थल 

अथवा उपकरणों में करंट न होने की जांच करने के लिए 
पर सक्षम व्यक्ति के व्यक्तिगत अनुदेशों और निरीक्षण के अन्तर्गत किसी 

उच्च वोल्टेज वाले कान्टैक्ट इंडिकेटरों और फेजिंग छड़ों का 
तार अथवा कन्ड्यूट अथवा करंट वाली तारों से युक्त ट्रफ पर कार्य नहीं 

उपयोग करते समय निम्नलिखित सावधानिया बरती 
करेगा; अथवा किसी भी प्रकार से छेड़ - छाड़ नहीं करेगा; 

जाएंगी 
( 2) जब किसी वाली तार का प्रयोजन किया जाना हो तो 3 

(1) यह सुनिश्चित किया जाए कि छड़ साफ और शुष्क हो , 
( ङ ) में निर्दिष्ट की क्रिया अति सावधानीपूर्वक . अपनाई जाएगी; और 

( 2) छड़ को उचित वोल्टेज वाले ज्ञात करंट वाले भागों पर लगाकर 
( 3 ) कार्य- अनुमति -पत्र में विनिर्दिष्ट भूयोजनों और लघुपथनों को उस 

उसकी जांच की जाए, इंडिकेटिंग ट्यूब चमकनी चाहिए, 
कार्य के प्रभारी- व्यक्ति से प्राधिकार मिले बगैर नहीं हटाया जाएगा अथवा 

( 3) ऐसे प्रत्येक फेज पर, जिनमें करंट न होने की जांच की जानी है , 
उनके साथ छेड़छाड़ नहीं की जाएगी । 

छड़ को लगाया जाए, इंडिकेटिंग ट्यूब नहीं चमकनी चाहिए । यदि 
( ग ) न्यूनतम कार्यकारी दूरी कोई भी व्यक्ति विद्युम्भय मुख्य तारों और 

इंडिकेटिंग ट्यूब में कुछ चमकता दिखाई देता है तो उस चमक को अत्यंत 
उपकरणों से रखी जाने वाली न्यूनतम कार्यकारी दूरी के भीतर काम नहीं 

सावधानी से देखें । 
करेगा । न्यूनतम कार्यकारी दूरी वास्तविक वोल्टेज पर निर्भर करती है । ऐसा 
करना उन मुख्य तारों और उपकरणों पर किए जाने वाले कार्यों पर लागू 

( 4 ) छड़ को उपर्युक्त ( 2 ) में दिए गए अनुसार करंट वाले भागों पर 
नहीं होगा जो इस तरह से बनाए जाते हैं कि उन पर इतनी दूरी के भीतर 

लगाकर फिर से जांच करें , इनडिकेटिंग ट्यूब फिर चमकनी चाहिए: 
सुरक्षित रूप से कार्य किया जा सकता है । आस-पास के क्षेत्र में विद्युन्मय ___ (iv ) युक्तियों की जांच करना और उन पर निशान लगाना यह 
खुले उपकरणों के चारों ओर घेरा बनाया जाएगा । घेरा इस प्रकार से बनाया सुनिश्चत किया जाएगा कि उच्च वोल्टेज वाली मुख्य तारों और उपकरणों में 
जाएगा ताकि अनुरक्षण संबंधी कार्य करने वाले कार्मिकों के आने- जाने में करट न होने की जांच करने के लिए काम में लाई जाने वाली सभी 
उससे बाधा न पड़े । यदि आवश्यक हो, तो एक सुरक्षा पर्यवेक्षक तैनात युक्तियों पर वह अधिकतम वोल्टेज जितने पर काम में लाए जाने के लिए 
किया जाएगा । 

वे हैं , स्पष्ट रूप से लिखी गई हो और उनकी अवधिक जांच की जाएगी । 
( घ ) मुख्य तारों को अलग करना - मुख्य तारों को निम्नलिखित ( v ) उन केबलों जिन पर काम किया जाना है, का पता लगाना करना 
विधियों से अलग रखा जाएगाः 

अथवा उसे खिसकाना शामिल हो , से पहले उस केबल के बारे में यह 
(i) बिजली के सर्किटों को केवल प्राधिकृत व्यक्तियों द्वारा स्विचों को पता लगाया जाएगा कि उसमें करंट तो नहीं है । केबल में करंट न होने की 
बन्द करके , लिकों को अलग करके , शिकंजे में कसे कनेक्शनों । 

जांच करने के लिए नॉन- कान्टैक्ट इनडिकेटिंग छड़, डिक्शन टैस्टिंग सैट 
अथवा स्विचों को खोलकर अलग किया जाएगा । जहां संभव हो , 

अथवा नुकीली युक्ति को काम में लाया जाए । 
तारों के अलग हो जाने की स्थिति की जांच अच्छी तरह से ( vi ) मुख्य तारों का भयोजन और लघुपथन करना 
देखकर की जाएगी, और 

( 1 ) उच्च वोल्टेज वाली मुख्य तारों पर तब तक काम नहीं किया जाए 
( ii ) जहां तारों को ऐसी युक्तियों , जिनसे अनाधिकृत व्यक्तियों द्वारा जब तक उन्हें निष्क्रिय करने के बाद भूमि में निरावेशित न कर दिया जाए 

उन्हें पुनः साथ कर दिये जाने को रोका जा सके , की सहायता से तथा ऐसे भूयोजन और लघुपथन उपकरणों, जो संभाव्य लघुपथित करंट 
अलग करने के साधन उपलब्ध है वहाँ उन युक्तियों को काम में को सहन करने के लिए उपयुक्त हो , और विशेष रूप उस उद्देश्य के 
लाया जाएगा । 

लिए बनाए गए हों , के साथ भूयोजित और लघुपथित न कर दिया जाए । 
( छ ) मुख्य तारों और उपकरणों में करंट न होने के बारे में पता लगाने 

सभी भूयोजन स्विचों, जहां- कहीं भी लगे हों, को आबद्ध कर दिया जाए: 
की युक्तियां: 

( 2 ) यदि किसी केबल को काटने की आवश्यकता हो तो स्टील वेज 
(i ) इंडिकेटिंग निऑन ट्यूब अथवा अन्य साधनों से युक्त उच्च 

को केबल की उस जगह में से जहां से उसे काटा जाना है, आर-पार 
वोल्टेज वाली निऑन लैम्प कान्टैक्ट इंडिकेटर रॉड को जो राट के सावधानीपूर्वक निकाला जाए अथवा ऐसा अधिमानतः स्वीकृत डिजाइन 
अन्तिम सिरे के करंट वाले तार के नंगे भागों के सम्पर्क में आने 

वाली नुकीली गन द्वारा किया जाए । 
से यमकती है तथा जिस पर वह अधिकतम वोल्टेज स्पष्ट रूप ( 3 ) केबल की डी०सी० वोल्टेज के साथ जांच कर लेने के बाद, उस 
से छपी हो जिस तक उसे सुरक्षापूर्वक काम में लाया जा सकता केबल को , परावैद्युत अवशोषण, जो कि उच्च वोल्टेज वाले केबलों की 
है, और किसी भी परिस्थिति में उससे अधिक वोल्टेज पर काम डी०सी० वोल्टेज जांच करने में विशेषतौर से प्रमुख है, के कारण 2 
में नहीं लाया आए; 

मेगाहोम्स वाले प्रतिरोधक के जरिए निरावेशित किया जाएगा, सीधे ही 
(ii ) फेजिंग के लिए और नंगी मुख्य तारों तथा उपकरणों में करंट न 

नहीं । केबल को पर्याप्त रूप से दीर्घावधि तक के लिए निरावेशित किया 
होने की जांच करने के लिए कान्टैक्ट इंडिकेटरों और फेजिंग 

जाएगा ताकि उसमें फिर से वोल्टेज उत्पन्न न होने पाए । 
छड़ों की व्यवस्था की जाती है । दो छड़ों वाले ( 4 ) जब भूयोजन युक्त को काम में लाया जाए तो उसे सबसे पहले 
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प्रभावी प्रयोजन से जोड़ा जाएगा । युक्ति के दूसरे सिरे को उसके बाद 
योजन किए जाने वाले कडक्टरों के साथ जोड़ा जाएगा । 

(5) सिवाय जांच करने, फेजिंग करने , आदि के उद्देश्यों के , 
भूयोजन और लघुपथन युक्तियाँ कार्य करने के दौरान जुड़ी रहेंगी । 

( vii ) भूयोजन कनेक्शनों को अलग करना - कार्य समाप्त हो 
जाने पर, पूयोजन और लपुपथन युक्तयों को उस क्रम से उल्टे क्रम 
में हटाया जाएगा जो क्रम उनको लगाते समय अपनाया गया था 
( 3 ) ( ख ) 
( vi ) देखें अर्थात् भूयोजित मुख्य तारों अथवा उपकरणों के कंडक्टरों के 
साथ जुड़ी भूयोजन युक्ति का अन्तिम सिरा सबसे पहले हटाया जाएगा 
और भूयोजन से जुड़े दूसरे सिरे को सबसे बाद में हटाया जाएगा । 
कंडक्टर को भूयोजन युक्ति हटा लिए जाने के बाद न छुआ जाए । 
( viii ) भूयोजन के लिए बचाव संबंधी सावधनियाँ - नीचे दी गई 
सावधानियों को यथा उपयोग्य और यथासंभव अपनाया जाएगाः 

( 1) भूयोजन युक्तियों की आवधिक रूप से और हमेशा उनको काम में 
लाने से पहले जांच की जाए , 

( 2 ) जहां भूयोजन के लिए भूयोजन स्विच अथवा कोई अन्य विशेष यंत्र 
उपलब्ध है वहाँ केवल उन्हीं का प्रयोग किया जाए; 

(3 ) निरावेशन छड़ों अथवा विभव इंडिकेटर की सहायता से सर्किट के 
निष्क्रिय होने के बारे में जांच कर लें । जांच करने से पहले और बाद में 
इंडिकेटर की भी करंट वाले सर्किट पर सबसे पहले जांच करें । 

( 4) भूयोजन इस प्रकार से किया जाएगा कि कार्य करने वाले व्यक्ति 
अपने कार्य करने वाले क्षेत्र में दोनों ओर से भूयोजनों द्वारा सुरक्षित हों, और 

(5 ) यद्यपि केवल एक फेज पर ही काम किया जा रहा हो, लेकिन 
सभी तीनों फेजों की कारगर रूप से भूयोजित और लघुपथन किया जाएगा । 

(ix) उन मुख्य तारों पर काम करना जिन्हें देखकर अलग नहीं किया जा 
सकता जहां बिजली के सर्किट को देखकर तोड़ा नहीं जा सकता, जैसाकि 
[ 2 ( घ ) ] में दिया गया है, वहां जहां दो फीड उपलब्ध हों , सर्किट को दो 
सर्किट खोलने वाली युक्तियों , कार्य- क्षेत्र के प्रत्येक और एक - एक की 
सहायता से और जहां दो फीड उपलब्ध न हो वहाँ एक सर्किट खोलने वाली 
युक्ति से तोड़ा आए बशर्ते कि निमलिखित शर्ते पूरी कर ली गई है: 

( 1) सर्किट खोलने वाली युक्ति ( युक्तियों) के संयोगों की स्थिति 
" खुली " अथवा " बंद " परिचालन हैडल की स्थिति द्वारा अथवा संकेतक 
बत्तियों द्वारा अथवा अन्य उपायों द्वारा स्पष्ट रूप से दर्शाई गई हो । 
___ (2 ) सर्किट खोलने वाली युक्ति ( युक्तियों) को खुली अवस्था में यंत्रों 
से बंद किया जा सकता हो । 

(3 ) ऐसे मुख्य तारों और उपकरणों को जिन पर काम किया जाना हैड, 
सर्किट खोलने वाली युक्ति और काम की अवस्थिति के बीच अच्छी तरह से 
भूयोजित और लघुपधित कर लिया गया है । 

( 4) ऐसे मामलों में जहां द्वितीय प्रदाय उपलब्ध है , सर्किट खोलने वाली 
दोनों युक्तिर्या मुख्य तारों और बिजली की किसी भी सप्लाई के स्त्रोत के 
बीच अनुक्रम में है । 

( 5 ) ऐसे मामलों में जहां द्वितीयक प्रदाय उपलब्ध नहीं है, मर्किट खोलने 
वाली युक्ति उन मुख्य तारों जिन पर काम किया जाना है, और बिजली की 
किसी भी सप्लाई के स्त्रोत के बीच है । 

ऊपर दी गई सर्किट खोलने वाली युक्तियों को मुख्य तारों और उपकरणों 
पर कार्य आरम्भ करने से पहले खुली अवस्था में बंद किया जाएगा । बंद 
करने वाली युक्तियां केवल सक्षम व्यक्ति द्वारा ही हटाई आएंगी और तब 
तक नहीं हटाई जाएगी जब तक कि कार्य पूरा नहीं हो जाता । जो भी लघु 


पथन और भूयोजन होगा उसे हटा दिया जाएगा और कार्य- अनुमति-पत्र वाला 
फार्म लौटा दिया और रद्द कर दिया जाएगा । 

( x) दो या उससे अधिक भागों वाले मुख्य तारों पर काम करना जब 
ऐसी मुख्य तारों पर काम करना हो जिन्हें दो या उससे अधिक भागों में 
विभाजित करना पड़े, तब प्रत्येक भाग के संबंध में 3 ( प ) और 3 ( 3 ) 
( vi ) 3 ( 1) (ix ) में दिए गए प्रावधानों का अनुपालन किया जाएगा | 
___ 4. सुरक्षा संबंधी अभ्यास --- बिजली से संबंधित सभी कार्यों में , 
सम्बद्ध भारतीय राष्ट्रीय मानकों में दी गई सुरक्षा संबंधी प्रक्रियाओं का 
अनुपालन किया जाएगा । 

5. सुरक्षा संबंधी पोस्टर - प्रत्येक मध्यम, उच्च और अधिक उच्च 
वोल्टता वाले प्रतिष्ठापनों के मालिक को प्रत्येक मोटर, जनित्र , ट्रांसफार्मर, उच्च 
और अधिक उच्च वोल्टता वाले सभी आधारों पर हिन्दी अथवा अंग्रेजी में 
और स्थानीय भाषा में सुस्पष्ट रूप से एक खतरे का नोटिस स्थायी रूप से 
लगाना होगा । खतरे की नोटिस -प्लेट पर चिन्ह होने चाहिए और वे राष्ट्रीय 
मानकों के अनुसार होने चाहिए । 

6 बिजली का झटका लगने से हुई दुर्घटना और उसका उपचार 
दुर्घटना की वजह से उत्पन्न आपात स्थितियों को संभालने के लिए कारखाने 
में प्रथमापचार करने में प्रशिक्षित व्यक्ति उपलब्ध होने चाहिए । इस बारे में 
मंबंधित राष्ट्रीय मानकों का सन्दर्भ लिया जाए । 

7. वैद्युत अधिष्ठानों की आग से सुरक्षा - ( क ) ऐसे किसी भी संयंत्र 
मे, जहां पर पम्प, मोटर, तेल के टैकों सहित डीजल जनित्र, सर्किट ब्रेकर, 
केबल ट्रे के मैट्रिक्स पर चलने वाली हजारों मीटर लम्बी विधुत और 
यंत्रावली केबलों से आपस में जुड़े ट्रांसफार्मर लगे हों , उनमे सामान्य वैद्युत 
अधिष्ठापनों को फासले पर लगाकर तथा ज्यादा केबल लगाकर एक दूसरे से 
अलग रखा जाए । मंयंत्र क्षेत्र में केबलों में जोड़ लगाने से बचना एक 
अच्छी परम्परा है । केबलों का हमेशा ही दीवारों और फर्शों में वेधन किया 
जाए । आग लगने से बचाव के लिए निम्नलिखित में पर्याप्त सन्तुलन रखते 
हुए मूल में ही सुरक्षा कायम रखने के दृष्टिकोण को अपनाया जाए -- 

(i ) आग लगने को ही रोकने; 

(ii ) ऐसी आग का जल्दी में पता लगाया जाए और उसे बुझाया जाए 
जो अभी शुरू ही हुई हो और इस तरह होने वाली क्षति को कम कर दिया 
जाए; और 

( iii ) संयंत्र का डिजायन इस प्रकार से बनाया जाए कि उसके महत्वपूर्ण 
कार्यों पर आग का कम से कम प्रभाव पड़े । 

( ख ) केबिल और केबिल ट्रे – केवल वे ही केबिले काम में लाई 
जाएंगी जो सम्बद्ध मानकों के अनुसार सामान्य काम करने के , 
डिजायन- आधार घटनाओं के दौरान काम करने के योग्य हों और आपेक्षित 

अग्नि परीक्षणों में सफल उतरे । केबिल ट्रे को केबिलों की आग फैलने की 
विशिष्टताओं, केबिल संवातन संबंधी आवश्यकताओं और वैधुत चुम्बकीय 
हस्तक्षेप संबंधी आवश्यकताओं को ध्यान में रखते हुए एक दूसरे से तथा 
फर्श और छतों से उपयुक्त वास्तविक दूरी द्वारा अलग रखा जाएगा । 

( ग ) केबिल वेधन सील , आग को कम करने वाला स्प्रे , अनि 
रोधक - जब कभी केबलों को संयंत्र के भीतर दीवारों , छतों अथवा फर्णी 
में वेधन करके लगाया जाए तब इनका प्रयोग किया जाएगा । वेधनों को बंद 
कर दिया जाएगा और दोनों ओर से आग कम करने वाली सीलिंग सामग्री 
से सीलबंद कर दिया जाएगा । इसके अतिरिक्त वेधन के दोनों तरफ केबिलों 
पर कम से कम 30 सेंटीमीटर की दूरी तक आग कम करने वाली सामग्री 
का लेप किया जाएगा । प्रत्येक 25 मीटर की दूरी पर अनि रोधक लगाए 
जाएगे । 

( घ ) रख -रखाव - यह देखने के लिए उचित रख रखाव प्रक्रियाएं 
बनाई जाएं कि ज्वलनशील तरल पदार्थ, ज्वलनशील सामग्रियां और धूल 
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केबिल दे और ऐसे कमरे जहाँ केबिल बिछे हुए हों , में एकत्रित न होने पाए । 

( क ) अनि संसूचन और पोषण प्रणाली - क्षेत्र विशेष में संवातन की 
रचना को ध्यान में रखते हुए आयनन और प्रकाशिक दोनों किस्म के अग्नि 
संसूचक पर्याप्त मात्रा में प्रयोग में लाए जाएंगे । लाइन संसूचकों का इस्तेमाल 
केबिल वोल्टों और केबिल बिछे कमरों जैसे विशेष क्षेत्रों में दिया जाएगा । प्रत्येक 
क्षेत्र के लिए दृश्य और श्रव्य दोनों घोषणा प्रणाली सहित एक अनि घोषण पैनल 
अलग से लगाया जाएगा । इसके अतिरिक्त एक केन्द्रीय पैनल सभी अग्नि क्षेत्रों 
के लिए नियंत्रण कक्ष में लगाया जाएगा । 

( च ) मंद- परिपथ टेलीविजन मानीटरन प्रणाली . नियंत्रण कक्ष से 
कर्मीदल रहित क्षेत्रों का लगातार मानीटरन करने के लिए अधिमानतः एक 
बंद - परिपथ टेलीविजन मानीटरन प्रणाली काम में लाई जाएगी । 

( छ ) कार्मिकों और उपकरणों का बचाव - बिजली से लगी आग से 
सामान्यतः जहरीला अथवा क्षयकारी धुआं निकलता है जिससे मनुष्य और 
उपकरण दोनों पर प्रभाव पड़ता है । कार्मिकों के बचाव के लिए उचित 
साज- सामान जैसे कि स्वतः युक्त श्वसन यंत्र, आग रोकने वाले वस्त्र, आंख का 
बचाव करने वाला साज - सामान , पर्याप्त मात्रा में उपलब्ध कराया जाएगा । 

आग के बाद विधुत और इलैक्ट्रानिकी उपकरणों को अच्छी तरह से साफ 
करना होगा ताकि क्षयकारी धुएं और आग बुझाने वाले पदार्थों के प्रभाव दूर हो 
जाएं । 

( ज ) आवधिक निरीक्षण और जांच • पैट्चत संस्थापनों का निरीक्षण करने 
और उनकी जांच करने के लिए सम्बद्ध मानकों और नियमों के अनुसार एक 
विस्तृत कार्यक्रम तैयार किया आएगा । 
___ 8. ट्रांसफार्मर का बचाव : ( क ) हिजायन - ट्रांसफार्मर का डिजायन , 
निर्माण और उत्पादन उन सभी संविधियों, नियामकों और सुरक्षा संबंधी संहिताओं 
के अनुसार किया जाएगा जो उस जगह में जहां पर ट्रांसफार्मर स्थापित किया 
जाएगा, वर्तमान में लागू है । ट्रांसफार्मर की विश्वसनीयता को सबसे पहले ध्यान 
में रखा जाएगा, इसके मूल कारक होंगे - 

(i) सही यांत्रिकी निर्माण 
( ii) पर्याप्त तेल वाहिकाएं और बैचुत निकास । 
(iii ) करंट और फलक्स संघनताएं ऐसी कि स्थानीय ताप को रोका जा 
सके । 
(iv) भरपूर विकिरणकारी सतह 
( v) अच्छा तेल 
सम्बद्ध राष्ट्रीय मानकों और भारतीय विद्युत नियम, 1956 को देखा जाए । 
( ख ) स्वीकृति - ट्रांसफार्मर को स्वीकृत करने से पहले निर्माण अवस्था 
में ही उस पर निम्नलिखित परीक्षण किए जाएंगे । 
( i) नेमी परीक्षण - सभी ट्रांसफार्मरों के निम्नलिखित परीक्षण किए जाते 


( iii ) विशिष्ट परीक्षण - ये परीक्षण निर्माता और क्रेता के बीच हुई 
सहमति के अनुसार नेमी अथवा प्ररूप परीक्षण से भिन्न है: 

(1 ) परावैद्युत परीक्षण 
( 2) 3 फेज वाले ट्रांसफार्मर पर शून्य अनुक्रम प्रतिवाधिता 
( 3) लघुपथित परीक्षण 
( 4) ध्वनिक ध्वनि के स्तर का परीक्षण 
( 5) नो - लोड करंट पर सनादी 

( 6) पंखे और तेल के पम्प वाली मोटरों द्वारा ली गई बिजली 
( ग ) अधिष्ठापन और चालू करना - ट्रांसफार्मर को इस प्रकार से 
अधिष्ठापित किया जाएगा कि किसी को भी बिजली का झटका लगने का खतरा न 
हो । यद्यपि धातु टंकी के धातु से बने सभी भाग एक दूसरे के साथ बंधे होने 

और उचित रूप से भूयोजित होने से टैकी को पूर्णतया सुरक्षित समझा जा सकता 
है, तथापि संबंधों की व्यवस्था पर ध्यान दिया जाएगा । 
___ यदि दो या उससे अधिक ट्रांसफार्मर पास -पास लगाए जाते है, तो उनको 

अग्नि -पृथकारी दिवारों द्वारा अलग रखा जाएगा । यदि किसी एक ट्रांसफार्मर की 
तेल की क्षमता 2000 लीटर से अधिक न हो और पास -पास लगाए गए सभी 
ट्रांसफार्मरों की कुल क्षमता 2000 लीटर से अधिक होती है तो आग से सुरक्षा 

की दृष्टि से अग्नि पृथक्कारी दीवार पर्याप्त है । 
___ कमरे के अन्दर लगे ट्रांसफार्मरों के लिए, तेल सोखने वाले गड्ढे ट्रांसफार्मर 
के नीचे अथवा ट्रांसफार्मर वाले कमरे के बाहर बनाए जाएंगे । 

ट्रांसफार्मर को चालू करने से पहले स्थल पर किए जाने वाले परीक्षण 
ट्रांसफार्मर की वोल्टेज और किलोवोल्ट एम्पीयर रेटिंग, स्थल पर उपलब्ध 
सुविधाओं और ठेके की शर्तों पर निर्भर करेगा । किए जाने वाले विशिष्ट परीक्षण 
निम्नलिखित हैं: 

(i) सामान्य निरीक्षण 
( ii ) गौण अन्तः क्षेपण 
(iii ) प्राथमिक अन्तः क्षेपण 
( iv) अनुपात परीक्षण 
(v ) ट्रिपिंग परीक्षण 
(vi ) भूयोजन प्रतिरोध 
( vii ) बुकोल्टज रिले 
( viii ) अलार्म सर्किट 
(ix ) पंखे और पम्प 
( x) यांत्रिकी, संकेत, बजर लैम्प आदि की जांच करने के लिए टैपचेंजिग 


परीक्षण 


( 1) वोल्टेज अनुपात और ध्रुवता 
( 2 ) धुमाव प्रतिरोध 
( 3) प्रतिषाधिता वोल्टेज , लघुपथित प्रतिबाधिता और लोड हानि 
( 4 ) परावैद्युत परीक्षण 
(5) लोड और करंट की कोई हानि न होना 

( 6) जहाँ उपयुक्त हो वहां आन- लोड परिवर्तन 
(ii) प्ररूप परीक्षण - - ये परीक्षण विशिष्ट आवश्यकताओं का अनुपालन 
करने के लिए है और नेमी परीक्षण के अन्तर्गत नहीं आते । 

( 1) तापमान बढ़ने के बारे में परीक्षण करना 
( 2) सड़ित आवेश के बारे में परीक्षण करना 


( xi) फेजिंग परीक्षण 

( xii ) रोधन परीक्षण 
( xiii ) तेल के लिए स्थल परीक्षण 
( xiv ) वोल्टेज क्षतिपूर्ति परीक्षण 
( xv ) सक्रिय करने से पहले अनाविष्ट प्रयोजन स्विचों को बंद करना 
( xvi ) स्विच खोलने से पहले समान निकासों पर ट्रांसफार्मरों के लिए जांच 

करना 
( xvii ) बंद करने से पहले रिलों को उतारना - एडवाइज नियंत्रण 
( xviii ) यदि आवश्यक हो तो , सोकिंग और स्विच खोलने के लिए अस्थाई 

बचाव व्यवस्था करना 
( xix ) सोकिंग के बाद और लोड चालू करने से पहले रिलों को लगाना 
( xx ) लोह परीक्षण 
( xxi ) टैपों की पूरी रेज तक लोड पर टैप चेंजिंग परीक्षण 
( xxii ) चालू किए गए किसी मुख्य उपकरण का एडवाइज नियंत्रण 
( xxiii ) निम्न वोल्टेज उत्तेजन करंट 


. 


. 
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I . HEL. 


(xxiv ) सिंगलफेज, चुम्बकीय संतुलन परीक्षण । 

(घ ) अनुरक्षण -- ट्रांसफार्मर के आकार , सर्विस निरन्तरता के महत्व, सिस्टम 
की अवस्थिति और परिचालन अवस्थाओं जैसे कि आस -पास का तापमान, 
असाधारण दूषित वातावरण , गहरा कोहरा और पानी की सप्लाई ( जल - शीतित 
यूनिटों के मामले में ) के आधार पर विस्तृत निरीक्षण और अनुरक्षण कार्यक्रम 
बनाया जाएगा और उसे कार्यान्वित किया जाएगा । यदि सिंगल फेज पर भारी 
लोड अथवा असन्तुलित लोड को जोड़ा जाना हो तो बिजली की सप्लाई करने 
वाले प्राधिकरण से परामर्श करना होगा । 

( i) 1000 किलोवोल्ट एम्पीयर से कम रेटिंग वाले सभी प्रकार के ट्रांसफार्मरों 
के लिए और 1000 किलोवोल्ट एम्पीयर एवं उससे अधिक रेटिंग के ट्रांसफार्मरों 
के लिए अनुरक्षण कार्यक्रम सम्बस बीआईएस० मनदंडों के अनुसार होंगे । 
घंटेवार और प्रतिदिन निरीक्षण करना केवल उन उप -स्टेशनों पर लागू है जिन पर 
कोई मौजूद होता है । तथापि , उपस्टेशनों के लिए जिन पर कोई मौजूद नहीं होता , 
इन मदों का निरीक्षण जहाँ तक व्यवहार्य हो बारम्बार किया जाएगा । 

( ii ) आवधिक अनुरक्षण कार्यक्रमों के दौरान पाए गए दोषों को सम्बद्ध बी 
आई एस मानदंडों के अनुसार दूर किया जाएगा । 

( ङ ) मानक सुरक्षा संबंधी आवश्यकताएं - ट्रांसफार्मर में आग लगने 
और बिजली के खतरों के संबंध में निम्नलिखित बातों का अनुपालन मानक सुरक्षा 
संबंधी आवश्यकताओं के रूप में किया जाएगा । 

(i ) ट्रांसफार्मरों को अधिमानतः भवनों के बाहर लगाया जाएगा और जब उन्हें 
ऐसे लगाया जाएगा तो उनके चारों ओर कम से कम 2.5 मीटर ऊंची धातु की 
बाड़ से घेराबन्दी की जाएगी अथवा स्थान को ऊंचा करके अलग रखा जाएगा । 
जहाँ भवन की दीवारें ऐसी घेराबन्दियों का एक हिस्सा हो , तो वहां पर आने के 
रास्ते मे आङ अथवा कांटेदार तार लगाई जाएगी । इसके अतिरिक्त, तेल से भरे 
ट्रांसफार्मरों को आग प्रतिरोधक ऐसी स्वीकृत सामग्रियों द्वारा अथवा पर्याप्त दूरियां 
रखकर भवन की ऐसी दीवारों से उपयुक्त दूरी पर रखा जाएगा । 

( ii ) भवनों के भीतर लगाए जाने वाले तेल से भरे ट्रांसफार्मरों को ऐसे 
हवादार अमिसह तहखानों में रखा जाएगा जहां सम्बद्ध मानकों के अनुसार उनके 
दरवाजों की दहेलियां ऊंची उठी हों , आग को रोकने वाले ताला बंद दरवाजे लगे 
हों , वायु निकास हों जो आग लगने पर अपने आप बंद हो जाते हों और 
स्वचालित आग मुझाने की उपयुक्त व्यवस्था हो । 


चाहिये । यह सीमा इस अधिनियम की दूसरी अनुसूची में दिए गए अनुबन्धों के 
अनुसार एक दिन में आठ घंटे काम करने पर ARENA भारित औसत (TWA) 
प्रभाष के अनुसार निर्धारित की गई । 

( ख ) प्रतिचयन और विश्लेषण - चिन पायगोधन, 
बेरिलियम प्रतिचयनों का विश्लेषण करने की प्रक्रियाएं सम्म मानकों के अनु , 
होगी । 

( ग ) चिकित्सा - ( ) श्रमिकों की चिझिल्ला र निगरानी काम छोड़ने से : 
वर्षों तक अथवा उसकी मृत्यु होने तक, इन दोनों में से भी पहले पटिस , 
लगातार रखी जाएगी । 

(ii) सभी श्रमिकों के बारे में विस्तृत पूर्व -नियोजन इतिहास और शारिक 
जांच का व्यापक रिकार्ड रखा जाएगा जिसमें कम से कम 38 सेंटीमीटरx43 
सेंटीमीटर आकार का छाती का एक्स -रे, आधार-रेखा फुप्फुस कार्य [ एक सैन् 
में (एफ ई वी 1.0) प्रणोदित जैव क्षमता ( एफ वी सी ) और प्रणोदितनियमन 
आयतन ], और आधार -रेखा वजन शामिल है । 

( iii) बेरिलियम से प्रभावित प्रत्येक श्रमिक की वार्षिक जांच की जाएगी 
जिसमें निम्नलिखित शामिल होंगे : 

( 1 ) श्वासमापीय , एफ वी सी और एफ ई बी 1.0 सहित । 
( 2 ) चिकित्सा इतिहास प्रश्नावली जिसमें श्वसन संबंधी लक्षणों की विद्यमानता 
और मात्रा दी जाएगी, अर्थात् श्वास हीनता , खांसी, लार का बनना , परपराहट के 
साथ सांस लेना । 

( 3) 38 सेंटीमाटर x 43 सेंटीमीटर आकार का छाती का एक्स-रे । 

( घ ) सक्षम प्राधिकारी; निरीक्षक; और चिकित्सा निरीक्षक चिकित्सा संबंधी 
रिकार्ड देख सकेंगे । 

( ) चिकित्सा संबंधी रिकार्ड कम से कम 20 वर्षों तक रखा जाएगा । 

4. लेबल लगाना - ( क ) जहाँ धूल, धुंए, पाउडर अथवा तरल पदार्थों के 
प्रभाव पड़ने की संभावना है वहां बेरिलियम और बेरिलियम यौगिकों से युक्त 
सभी प्रेषण और भंडारण पात्रों अथवा पैकेजों पर निमलिखित एहतियाती लेबल 
चिपकाया जाएगा । 


अनुसूची VIII 


बेरिलियम 

( यौगिक का नाम ) 
धूल, धुंआ , पाउडर , अथवा तरल पदार्थ 


खतरा 


बेरिलियम संबंधी कार्य 
1. बेरिल अयस्क , बेरिलियम और उसके यौगिकों से संबंधित कार्य करने में 
वायु संदूषण का खतरा होता है । इसलिए उन्हें विशिष्ट डिजायन वाली पूरी तरह 
से बंद ऐसी सुविधा में किया जाएगा जिसमें धूल निष्कर्षण और दमन प्रणाली हो 

और हस्तचालित परिचालन कम से कम किया जाता हो । बेरिलियम कमरों का 
उपयोग केवल मेरिलयम संबंधी कार्य के लिए ही किया जाएगा । प्रक्रिया के 
अनिवार्य प्रचलों के मानीटरन के लिए एक केन्द्रीय मानीटरन कक्ष स्थापित किया 
जाएगा । बेरिलियम और उसके यौगिकों का पूरा स्टाक अग्नि - सह - भंडार गृह में रखा 
जाएगा । आग और धुंए का पता लगाने वाले तथा चेतावनी देने वाले यंत्र लगाए 
जाएंगे । 

2. कार्यस्थल पर श्रमिकों पर बेरिलियम और उसके यौगिकों से पड़ने वाले 
प्रभाव को निमलिखित पैराग्राफों में दिए गए नियमों के आवश्यक अनुपालन द्वारा 
नियंत्रित किया जाएगा । 

3. पर्यावरणीय ( कार्यस्थल ) वायु सद्रिण - ( क ) किसी भी श्रमिक पर 
उसके कार्य करने के स्थान पर प्रति घन मीटर वायु में कुल वायुवाहित विविक्त 
मेरिलियम के 2 माइक्रोग्राम से अधिक बेरिलियम- सांद्रण ( 2 ug Be / m ) 
( श्वसन क्षेत्र और सामान्य वायव विधियों द्वारा निर्धारित ) का प्रभाव नहीं पड़ना 


यदि श्वास द्वारा अन्दर लिया जाए तो हानिकारक है और तुरन्त अथवा बाद में 

हानि हो सकती है 
केवल पर्यात स्थानीय निर्वातक संवासन तथा स्वीकृत श्वसन और निजी बचाव 

युक्तियों के साथ उपयोग किया जाए 

ददोरे बाह्य नासर हो सकता है 
हस्तन के बाद अच्छी तरह से धोएं 


( ख ) प्रक्रियात्मक और अन्य उपकरणों पर भंडारण बिनों और टेकियों पर , 
और प्रवेश द्वारों पर अथवा उसके समीप तथा ऐसे क्षेत्रों में , जहां बेरिलियम और 
उसके यौगिकों के धूल अथवा धुंए के प्रभाव पड़ने की संभावना हो, सहज ही 
दिखाई देने वाले स्थान पर निम्नलिखित चेतावनी चिन्ह चिपकाया जाएगा । 
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खतरा 
बेरिलियम धूल ( अथवा धुंआ ) वाला क्षेत्र अप्राधिकृत व्यक्ति बाहर रहे 


इसकी धूल ( अथवा धूए) को श्वास द्वारा अन्दर लेने से तुरन्त अथवा बाद 

में हानि हो सकती है । 


5. निजी गमाव के लिए उपकरण और पोशाक - ( क ) श्वसन 
युक्तिया - ( ) बेरिलियम का वास्तविक अथवा प्रक्षेपित स्तर किसी भी समय 
2 ug/ m के 8 घंटे के समय भारित औसतनं सांद्रण से मढ़ने पर श्वसन 
बचाव युक्तियों का उपयोग किया जाएगा । इन युक्तियों का उपयोग एवज के 
रूप में उचित इंजीनियरिंग नियंत्रणों के लिए नहीं किया जाएगा, लेकिन वे 
ऐसे जरूरी समय के लिए उपयुक्त है जहां आपातस्थितियों से अथवा 
अनुरक्षण अथवा मरम्मत की वजह से वातावरण में अधिक सान्द्रता फैल 
जाती है । 


(ii) श्वसन उपयोग के लिए मानक प्रक्रियाएं निर्धारित की जाएंगी जिनमें 
निमलिखित को शामिल किया जाएगाः 


( 1) स्वसित्र का उपयोग करने के लिए स्थापित की गई प्रक्रियाएं यह 
सुनिश्चित करेंगी कि अनुपयुक्त स्वसित्र के चयन अथवा मुख पर ठीक तरह 
से न बैठने के कारण किसी भी श्रमिक पर बेरिलियम का प्रभाव निर्धारित । 
स्तर से अधिक न पड़ने पाए । 


( 2) सत्र पहनने वाले व्यक्ति द्वारा प्रत्येक बार पहनते समय यह जांच 
की जाएगी कि वह उसके मुख पर ठीक बैठा है या नहीं । 


(ii ) उपयोग में लाया जाने वाला वसित्र उचित प्रकार का होना 
चाहिए जैसाकि कार्यस्थल , जहाँ पर सित्र उपयोग में लाया जाना है, पर 
वायुवाहित मेरिलियम की वास्तविक अथवा अनुमानित वायुमण्डलीय मान्द्रता 
के आधार पर निर्धारित किया गया हो : 


( ख ) संरक्षी पोशाक 

(i) बेरिलियम से प्रभावित होने वाली कर्मचारी 
( 1 ) जब कर्मचारी को बेरिलियम, बेरिलियम यौगिकों, अथवा बेरिलियम 
युक्त उत्पादों के साथ काम करना पड़े तथा / अथवा उनका उद्भासन हो तो 
नियोक्ता द्वारा प्रत्येक कर्मचारी को, सिवाय ऐसे कर्मचारियों के जिन पर 
न्यूनतम उद्भासन हो , संरक्षी पोशाक , हैडगीयर और जूते दिए जाएंगे । 

( 2) ऐसी पोशाक पूरे शरीर का बचाव करने वाली अथवा उसी प्रकार 
की पूरी तरह से हुकने वाली पोशाक होगी । 
____ (3) बचाव करने वाले जूते के खोल अथवा कार्य संबंधी जूते ऐसे क्षेत्रों 
में कार्य-समय के दौरान पहने जाएंगे जहां बेरिलियम से प्रभाव पड़ता है । 

( 4 ) फैमिक -किस्म की पोशाक की जगह रेसिन- अन्तर्भरित पेपर अथवा 
वैसी ही संरक्षी पोशाक काम में लाई जा सकती है । 

( 5) संरक्षी पोशाक कम से कम प्रत्येक दिन प्रत्येक पारी के समाप्त होने 
पर बदली आनी चाहिए । 
___ (6 ) नियोक्ता द्वारा मैली संरक्षी पोशाक के रख -रखाव और धुलाई की 
व्यवस्था की जाएगी, जिन्हें सील बंद, पुनः प्रयोग में न लाए जा सकने वाले 
डिब्बों, जिन पर पैराग्राफ 4 में दिए गए अनुसार आसानी से पढ़े जा सकने 
वाले शब्दों में लेबिल लगा हो, में रखे जाएंगे , लाए - ले जाए जाएंगे, और 
उनका निपटान किया जाएगा । 

( 7) घूल को फूक से अथवा कपड़ों को झाड़कर हटाना निषेध होगा; 
संरक्षी पोशाक को उतारने से पहले विद्युत - चूषन ( वैक्यूम ) द्वारा साफ किया 
जाएगा, मंदृषित पोशाक केवल चेज रूम में ही उतारी जाएगी । 

( 8) नियोक्त द्वारा धुलाई पर नियंत्रण रखने की व्यवस्था की जाएगी तथा 
उस कर्मचारी और कारखाने में अथवा उससे बाहर किसी पार्टी को जो 
संदूषित कपड़ों को धोते है , बेरिलियम धूल के उद्भासन से पड़ने वाले 
संभावित हानिकर प्रभाव के बारे में , और बेरिलियम से मैली हुई पोशाक को 
धोने के लिए अपनाई जाने वाली आवश्यक सुरक्षित प्रक्रियाओं के बारे में 
सूचित किया जाएगा । 

( ii ) न्यूनतम बेरिलियम उद्भासित कर्मचारी 
( 1 ) नियोक्ता द्वारा ऐसे प्रत्येक कर्मचारी को जो बेरिलियम, बेरिलियम 
यौगिकों, अथवा बेरिलियम युक्त उत्पादों के साथ काम करता है अथवा से 
उद्भासित होता है, प्रयोगशाला कोट अथवा उसके जैसी ही संरक्षी पोशाक 
दी जाएगी । 
___ ( 2 ) धुली हुई संरक्षी पोशाक कम से कम सप्ताह में एक बार प्रत्येक 
कर्मचारी को दी जाएगी । 

6. बेरिलियम से होने वाले खतरो से कर्मचारियों को अवगत कराना 

( क ) बेरिलियम से प्रभावित हो सकने वाले प्रत्येक कर्मचारी को उससे 
होने वाले सभी खतरों, अतिप्रभावित होने के प्रतिकूल लक्षणों, उपयुक्त 

आपात कालीन प्रक्रियाओं, और सुरक्षति उपयोग अथवा प्रभाव, जिसमें 
न्यूनतम प्रभाव भी शामिल है, के लिए उचित अवस्थाओं और सावधानियां, 
फार्म 9 में दी गई सभी सूचना, जो बेरिलियम युक्त उस विशिष्ट उत्पाद 
अथवा सामग्री, जिसका उसके ऊपर प्रभाव पड़ सकता हो , के संबंध में 
लागू होती है, से अवगत कराया जाएगा । 

( ख ) यह सूचना फाइल में रखी जाएगी और नियोजन के उन सभी 
स्थानों पर, जहां बेरिलियम द्वारा यूनिट संसाधन और परिचालन किया जाता 
है, कर्मचारियों को सहज उपलब्ध होगी । 

( ग ) " सामग्री सुरक्षा डाटा शोट शीर्षक फार्म 9 में दिए गए अनुसार 
सूचना दर्ज की जाएगी । 


(1 ) किसी समय में 25Mg Be/ m से कम वाले वातावरण में उच्च 
कार्य कुशलता वाले फिल्टरों से युक्त दोबारा से काम में लाए जा मकने 
वाले आधे मुख के वायु शोधन सत्र काम में लाए जाएंगे । 


(2 ) किसी भी समय में 100 Mg Bc/ m से कम वाले वातावरण में 
उच्च कार्यकुशलता वाले फिल्टरों से युक्त दोबारा से काम में लाए जा मकने 
वाले पूरे मुख के वायु शोधन श्वसित्र काम में लाए जाएंगे । 


(3 ) उच्च कार्यकुशलता वाले फिस्टरों से युक्त धूल से भरी वायु स्वच्छ 
करने वाले श्वसित्र, जो श्वास को अन्दर लेने की अवस्था के दौरान 
पनात्मक दबाव से काम करते है, 1000ug Be/ m से कम मात्रा वाले 
वातावरण में काम में लाए जाएंगे । जब श्वसित्रों में " धूम फिल्टर लगा हो 
तो उनका उपयोग 40 ug Be/ m से कम मात्रा वाले वातावरण में किया । 
जाएगा । 


( 4) निरन्तर वायु प्रवाहित करने वाले श्वसित्रों अथवा दाबीय-भाग विधि 
से चलने वाले और श्वास को अन्दर लेने की अवस्था के दौरान घनात्मक 
दबाव बनाए रखने वाले स्वतःपूर्ण अन्तःश्वसन यूनिटों का उपयोग 1000Mg 
Be/ m से अधिक मात्रा वाले वातावरण में किया जाएगा । 


( iv ) एक प्रभावी श्वसित्र कार्यक्रम बनाया जाएगा जिसमें उनका चयन 
करना, उनका प्रयोग करना , उनका अनुरक्षण और देखभाल, विशेष समस्याएं , 

और प्रभावी श्वसित्र कार्यक्रम का मूल्यांकन करना शामिल होगा । श्वसन 
बचाव के लिए आधुनिकतम BIS मानकों की आवश्यकताओं के अनुसार 
अनुपालन किया जाएगा । 
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प्रारम्भ किया जाएगा जिसमें अनुरक्षण संबंधी प्रक्रियाओं के संबंध में चित 
अनुदेशों, सफाई करने की विधियों, और श्वसन संरक्षी युक्तियों और संरक्षी 
पोशाक का उपयोग करने के बारे में बताया जाएगा । 


8. स्वच्छता संबंधी पतियां - ( क ) खाने की सुविधाएं - बेरिलियम कार्य 
क्षेत्रों में भोजन बनाना और भोजन खाना निवेष होगा । 


( ख ) लॉकर प्रसाधन सुविधाएं 


(i) काम के समय पहनी जाने वाली पोशाकों और पर की पोशाकों के लिए 

पृथक लाकर सुविधाएं उपलब्ध कराई जाएंगी । 


(ii ) उद्भासित कामगारों को कार्य-पारी के पश्चात् और पर की पोशाक 

पहनने से पहले फुडारा- मान करना होगा । 


(ii) लॉकर- फुहारा स्नान सुविधाओं की व्यवस्था इस प्रकार से की जाएंगी कि 

फुआरा -स्नान संभवतः " स्वच्छ " और " संदूषित " क्षेत्रों के बीच 
सीमांकन का काम कर सके । 


(iv ) कार्य जूतों के भंडार में और पोषाक लटकाने वाले स्थानों में संदूषित 

धूल को नियंत्रित करने के लिए उपयुक्त व्यवस्थाएं की जाएंगी । 


( v) हाथ धोने और प्रसाधन संबंधी सुविधाओं की व्यवस्था इस प्रकार से की 

जाएंगी ताकि उनका बाद में उपयोग करने पर कामगारों को संभवतः 
संदूषित क्षेत्र में फिर से जाना आवश्यक न हो । 


7. कार्य पद्धतियां- - ( क ) आपातकालीन प्रक्रियाएं 

(i) पहले से अनुमानित की जा सकने वाली मापातकालीन स्थितियों, उन 
स्थितियों सहित जिनमें बेरिलियम संदूषण भारी मात्रा में निर्मुक्त हो, का मुकाबला 
करने के लिए आग बुझाने संबंधी प्रक्रियाओं सहित प्रक्रियाएं स्थापित और 
कार्यान्वित की जाएंगी । 

( 1) जहाँ अवे तापमान पर कार्य करने अथवा बड़ी मात्रा में छलकने से होने 
वाली दुर्घटना से भारी मात्रा में बेरिलियम संदूषण फैलने की संभावना है, एक 
सामान्य अलार्म, मूसलाधार किस्म के फव्वारे, और सफाई की सुविधिाएं इस 
प्रकार से स्थापित की जाएगी ताकि किसी भी कर्मचारी द्वारा उन तक अविलम्ब 
तुरन्त पहुंचा जा सके ; यदि लम्बी दूरियां तय करनी हो तो निकास प्रक्रियाओं के 
दौरान पहनने के लिए श्वसित्र उपलब होंगे; और जही उपकरणों अथवा कार्यों 
को बन्द नहीं किया जा सकता वही कर्मचारी के उपयोग के लिए पूरे मुंह को 
ढकने वाले अपवा वायु सप्लाई करने वाले स्वसित्र उपलब्ध कराए जाएंगे । यदि 
बड़ी मात्रा में छलकाव होता है तो मेरिलियम वायु स्तरों का सावधानी पूर्वक 
मानीटरन अहाँ तक व्यवहार्य हो यथाशीघ्र किया जाएगा । इस बारे में निश्चित किया 
जाएगा कि श्वसित्र बचाव सहित संदूषित क्षेत्र में फिर से प्रवेश करना और 
श्वसित्र यथाव के बिना फिर से कार्य करना कब सुरक्षित है । वायु स्तरों के उस 
स्तर तक पट जाने जिस पर कार्य किया जा सकता है, के तुरन्त बाद अच्छी तरह 
से पर्यवेक्षण के अन्तर्गत सफाई कार्य किए जाएंगे । 

( 2) आपात स्थिति में प्रयोग के लिए पूरे मुंह को ढकने वाले अथवा वायु 
सप्लाई करने वाले स्वसित्र तैयार रखे जाएंगे । हर बार उपयोग करने के बाद और 
कम से कम महीने में एक बार उनका निरीक्षण यह सुनिश्चित करने के लिए किया 
जाएगा कि वे कार्य करने की संतोषजनक स्थिति में हैं । जहां वायु और आक्सीजन 
सिलिंडरों को प्रयोग में लाया जाता हो तो उन्हें निर्माता के अनुदेशों के अनुसार 
पूरी तरह से भरा जाएगा । 

(3 ) रेत, सोडा- क्षार , अथवा आग बुझाने वाला वाणिज्यिक धातु पाउडर 
बेरिलियम के लिए शमन कारक के रूप में प्रयोग करने के वास्ते उपलब्ध कराए 
जाएंगे; पानी और कार्बन सहआक्साइड का उपयोग नहीं किया जाएगा । 

(ii ) निकास प्रणाली - पर्याप्त संवातन विधियों को कार्यान्वित करके 
वायुवाहित मेरिलियम से पड़ने वाले प्रभाव को कम करने के लिए प्रक्रियाएं 
स्थापित की जाएंगी । स्थानीय निकास और संचयन प्रणाली का डिजायन और 
अनुरक्षण इस प्रकार से किया जाएगा कि बेरिलियम धूल और धुंआ जमा न होने 
पाए । धूल निकालने और दबाने वाली प्रणाली का परीक्षण और जांच करने से 
संबंधित रिपोर्ट फार्म 10 में रखी जाएगी और निरीक्षण हेतु उसे उपलब्ध कराया 
जाएगा । 
(ii ) सामान्य गृह-व्यवस्था 
(1 ) कोई सूखी प्राड़ नहीं लगाई जाएगी । 
( 2) मिखरे पदार्थों को साफ करने, उपकरणों और रिसावों की आवधिक 
मरम्मत करने, तथा टूट- फूट रोकने के लिए सामग्रियों का उचित ढंग से भंडारण 
करने पर बल दिया जाएगा । 

(iv ) निपटान - बेरिलियम अपशिष्ट पदार्थों और स्क्रैप को एकत्रित किया 
जाएगा और उनका निपटान सीलबंद पैलों अथवा अन्य सीलबंद डिब्बों में किया 
जाएगा । बैप का पुनःकरण किया जाएगा अथवा दफन करके उसका निपटान 
किया जाएगा । 

(v) बेरिलियम क्षेत्रों में गैर -कर्मचारी का प्रवेश - किसी ऐसे क्षेत्र में, जहां 
मेरिलियम का प्रभाव पड़ने की संभावना है, प्रवेश करने की अनुमति केवल 
आवश्यकता के आधार पर ही दी जाएगी तथा प्रवेश करने वाले ऐसी सभी 
व्यक्तियों को वही संरक्षी पोशाक उपलब्ध कराई जाएगी जो उस क्षेत्र में नियमित 
रूप से काम करने वाले कर्मचारियों के लिए आवश्यक है । 

( vi ) शैक्षिक कार्यक्रम सभी कर्मचारियों के लिए एक शैक्षिक कार्यक्रम 


9. जांच करने और रिकार्ड रखने संबंधी आवश्यकताएं - ( क ) नियोजकों को 
नमूने लेने और रिकार्ड रखने के निम्नलिखित कार्यक्रम के आधार पर पर्यावरण में 
बेरिलियम फैलने का रिकार्ड रखना होगा । 


(i) त्रैमासिक आवश्यकताएं 


( 1) विशेष प्रकार का कार्य करने वाले कर्मचारियों से तिमाही में कम से 

कम एक बार श्वसन - क्षेत्र के नमूनों को एकत्रित किया आएगा । यह 
मान लिया गया है कि नमूने एकत्रित करने की आवृत्ति प्रक्रिया और 
उत्सर्जन पर निर्भर करती है , तिमाही में नमूने एकत्रित करने की आवृत्ति 
मुख्य रूप से उत्पादन संबंधी कार्यों के लिए है । 


( 2) नमूनों को एकत्रित किया आएगा और उनका मूल्यांकन समय - भार और 

चरम सीमा पर सान्द्रण दोनों मानों पर किया जाएगा । 


( ii ) तीस दिन की आवयकता - कार्य क्षेत्रों के संबंध में प्रत्येक तीस दिन 

के नमूने निमलिखित स्थितियों के अन्तर्गत लिए आएंगे: 


( 1) पर्यावरणीय समय- मार का औसत अथवा चरम सीमा पर सान्द्रण का 

मानकों से अधिक होने पर 


( 2 ) 30 दिन के नमूने लेने, उनकी जांच करने और उनका रिकार्ड रखने की 

आवश्यकता तभी तक होगी अब लगातार 30 दिन की दो अवधियों 
तक नमूने लेने के परिणामस्वरूप पर्यावर्णीय स्तर मानक स्तरों के 
अनुसार निकले हों । 


( ख ) नमूने लेने के सभी कार्यक्रमों का रिकार्ड रखा जाएगा जिसमें निजी 
बचाव युक्तियों, यदि किसी का प्रयोग किया जा रहा हो, भी शामिल होंगी । 


( ग) नमूनों के जांच वे आवधिक परिणामों की सूचना कामगारों को दी 
जाएगी । 
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भनुसची Ix 


जकोनियम सबपी कार्य 


__ 1. जकोनियम और उसके यौगिकों पर काम करने से भाग लगने का खतरा 
रहता है, इसलिए यह कार्य विशिष्ट डिजाइन वाली सुविधा में किया जाएगा । ऐसी 
सुविधाओं का उपयोग केवल जोनियम संबंधी काम के लिए ही किया जाएगा । 
अनाधिकृत व्यक्तियों को भीतर घुसने से रोकने के लिए प्रवेश द्वार पर एक 
उपयुक्त नोटिस लगाया जाएगा । 


अनुसूची - x 
सम्पीडित वायु / भाप द्वारा फेके जाने वाले अपEषकों द्वारा परिसजा 
करना 

सम्पीडित वायु अथवा भाप के स्फोटों की सहायता से फेके जाने वाले रेत, 
लोहे के समरों, अथवा बजरी, अथवा अन्य अपर्षी की धारा द्वारा वस्तुओं को 
साफ करना अथवा चिकना बनाना , खुरदरा बनाना आदिः 
1. परिभाषा - इस अनुसूची के उद्देश्यों के लिए 

( क ) "विस्फोटन " का तात्पर्य सम्पीडित वायु अथवा भाप के विस्फोटों 
की सहायता से फेके जाने वाले रेत, लोहे के छों , अथवा मजरी अथवा अन्य 
सामग्री की धार को अपपर्षी के रूप में उपयोग करके किसी वस्तु को साफ करने , 
चिकना बनाने, खुरदरा बनाने, अथवा उसकी सतह से किसी भाग को हटाने से 


___ 2, संयंत्र / प्रयोगशालाओं और भंडार की सतह का डिजाइन इस प्रकार का 
होगा ताकि वहां जकोनियम पाउडर एकत्र न होने पाए । 


3. ज्वलन के स्रोत को उन क्षेत्रों से अलग रखा जाएगा जहां जकोनियम 
संबंधित कार्य किया जाता है । इन क्षेत्रों के डिजाइन में तहित से बचाव करने और 
स्थैतिक विद्युत आवेश के संधित होने को रोकने के साधन शामिल होंगे । 


4. इन क्षेत्रों में स्थापित किए गए विद्युत उपकरण विस्फोट को रोकने वाले 
स्वीकृत किस्म के होंगे । 


5. जहां कहीं जकोनियम पाउडर बनाया जाएगा, वहां एक स्थानीय निकास 
प्रणाली लगाई जाएगी । वाहिका यथा संभव छोटी होगी । उसमें कोई तीक्ष्ण मोड़ 

और बन्द जगह नहीं होगी तथा उसका निरीक्षण करने और सफाई करने के लिए 
उस तक पहुंचने के उचित साधन होंगे । 


6. अकोनियम हस्तन वाले सम्पूर्ण क्षेत्रों में उच्च स्तर की सफाई रखी जाएगी । 
सफाई के लिए गीला पोचा काम में लाया जाएगा । सफाई के लिए काम में लाए 
गए पोषों को हमेशा पानी में रखा जाएगा । 


1. संयंत्र / प्रयोगशालाओं का डिजायन इस तरह से बनाया जाएगा ताकि उनमे 
अकोनियम पाउडर, पंकों , स्पंजो अथवा स्क्रैप को सुरक्षित रखने की पर्याप्त 
व्यवस्था हो । 


( ख ) "विस्फोटन अहाता " का तात्पर्य विस्फोटन किए जाने के लिए 
विशेष रूप से बनाए गए कक्ष, पीपा, अल्मारी अथवा किसी अन्य अहाते से है। 

( ग) “विस्फोटन कक्ष" का तात्पर्य एक विस्फोटन अहाते से है जिसके 
भीतर कोई भी व्यक्ति किसी काम के संबंध में अथवा अन्यथा किसी भी समय 
जा सके; और 

( ध ) " सांचों की सफाई " जहाँ लोहे के सांचे मनाने के संबंध में 
आकस्मिक अथवा अनुपुरक प्रक्रिया के रूप में की जाती है, का तात्पर्य सांचों पर 
चिपकी बालू अथवा अन्य पदार्थ को हटाना है । इस प्रक्रिया में क्रोड को हटाना 

और सांचों को सामान्य रूप से चिकना बनाना शामिल है, लेकिन निर्याध प्रक्रिया 
शामिल नहीं है । 

2. बालू क्षेपण का निषेध – बालु अथवा फ्री सिलिका युक्त किसी भी 
अन्य पदार्थ को किसी क्षेपण यंत्र में अपवर्षी के रूप में काम में नहीं लाया 
जाएगा और क्षेपण के लिए उपयोग नहीं किया जाएगाः 

इसके अतिरिक्त यह भी शर्त है कि बालू क्षेपण की किसी भी प्रक्रिया में 
किसी भी स्त्री को काम में नहीं लगाया जाएगा अथवा काम करने की अनुमति 
नहीं दी जाएगी । 
3. क्षेपण कार्यों के संबंध में सावधानियो 

( क ) क्षेपण केवल क्षेपण अहाते में ही किया जाएगा और क्षेपण से भिन्न 
कोई कार्य और उससे सीधे संबंधित कोई कार्य और अहाते की सफाई और 
मरम्मत , जिसमें वहां लगे संयंत्र और उपकरण भी शामिल है, क्षेपण अहाते में 
नहीं किया जाएगा । क्षेपण अहाते में जब क्षेपण किया जा रहा हो तम उसके 
प्रत्येक दरवाजे, छिद्र और जोड़ को बन्द और वायुरुद्ध रखा जाएगा । 

( ख ) क्षेपण अहाते को हमेशा अच्छी स्थिति में रखा जाएगा और ऐसे अहाते 
से और उससे सम्बद्ध उपकरणों से निकलने वाली धूल को किसी भी कमरे की 
वायु में मिलने से रोकने के लिए प्रभावी उपाय किए जाएंगे । 

( ग) क्षेपण से पैदा हुई धूल अश्वा अन्य सामग्रियों के कणों से ऐसे अपनी 
को अलग करने के लिए, जिसे क्षेपण करने के लिए काम में लाया गया है और 
जिसका अपघर्षी के रूप में फिर से प्रयोग किया जाना है, प्रत्येक क्षेपण अहाते के 
लिए और उसके संबंध में कार्यकुशल उपकरणों की व्यवस्था की जाएगी और 
उनकी देख-रेख की जाएगी तथा ऐसे किसी अपवर्षी को तब तक किसी क्षेपण 
उपकरण में काम में नहीं लाया जाएगा और क्षेपण के लिए प्रयोग नहीं किया 
जाएगा जब तक कि उसे इस तरह से अलग न कर लिया गया हो : 

परन्तु यदि सक्षम प्राधिकारी की यह राय है कि ऐसे पथककारी उपकरण 
उपलब्ध कराना यथोचित व्यवहार्य नहीं है तो यह शर्त इस अनुसूची के लागू होने 
से पहले बनाए गए अथवा स्थापित किए गए क्षेपण अहातों पर, सिवाय क्षेपण 
कक्षों के मामले के, लागू नहीं होगी । 

( घ) प्रत्येक क्षेपण अहाते के संबंध में अहाते में उत्पन्न घूल को , यांत्रिकी 


8. उत्पाद अथवा अर्पाशब्द पदार्थ के पात्र धातु के होंगे और उन पर लेबल 
लगा होगा । उन्हें अत्याधिक तापमान में नहीं रखा जाएगा । 


9. पंकों, स्पंज अथवा स्क्रैप युक्त अपशिष्ट पदार्थों को किसी अन्य अपशिष्ट 
सामग्री से अलग रखा जाएगा । उन्हें पानी (न्यूनतम 15 सेंटीमीटर ) के भीतर 
रखा जाएगा । इस सामग्री की स्वतः ज्वलनशीलता को ध्यान में रखते हुए उन्हें 
एकत्रित करने, उनका परिवहन करने , भंडारण करने और निपटान करने के लिए 
सुरिक्षत प्रक्रियाएं बनाई जाएंगी । 


10 . पाउडर अपशिष्ट का निपटान इस उद्देश्य के लिए निर्धारित उपयुक्त स्थान 
पर प्रशिक्षित कार्मिकों द्वारा नियंत्रित अवस्थाओं के अन्तर्गत भस्मीकरण द्वारा किया 
जाएगा । 


11. निसंबन में अकोनियम युक्त तरल अपशिष्ट पदार्थों का संसाधन ऐसी 
प्रक्रिया द्वारा किया जाएगा जो निलंबित जकोनियम को , उसका निबटान करने से 
पहले, दूर कर दें । 


12. सभी क्षेत्रों में आग बझाने वाले उपकरण उपलब्ध कराए जाएंगे । 
अकों -नियम से संबंधित प्रक्रियाओं को कभी भी उपेक्षित नहीं रहने दिया जाएगा । 


नियम से संबंधित आग बुझाने वाले उपर 
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साधनों से प्रभावित निकास घात -प्रवाह द्वारा, बाहर निकालने के लिए कारगर सफाई करने अथवा किसी क्षेपण उपकरण अथवा क्षेपण अहाते से 
संवातन संयंत्र की व्यवस्था की जाएगी और उसकी देख-रेख की जाएगी । बाहर संबंधित अन्य कोई काम करने अथवा किसी उपकरण अथवा उससे 
निकाली गई और हटाई गई धूल का ऐसी विधि जरा और ऐसे तरीके से निपटान 

सम्बद्ध संघातन संयंत्र पर काम करने के लिए लगाया जाता है, जिससे कि 
किया जाएगा कि वह किसी भी कमरे की हवा में मिलने न पाए , और उस कमरे 

उसे क्षेपण से उत्पन्न घूल का श्वास द्वारा उसके अन्दर चले जाने का खतरा 
में , जिसमें व्यक्ति काम कर रहे हों , उन व्यक्तियों को छोड़कर जो ऐसे बैग 

है, तो ऐसे अन्तःश्वसन को रोकने के लिए सभी व्यवहार्य उपाय किए 
अथवा बनने वाली अथवा सफाई करने वाली युक्ति पर काम कर रहे हों , लगी 

जाएंगे । 
हुई छानने वाली तथा सफाई करने वाली प्रत्येक अन्य युक्ति को अहाते को उस 
कमरे की सामान्य हवा से पूरी तरह अलग रखा जाएगा जो खुली हवा में खुलता ( ख ) पैराग्राफ 5 में दिए गए सफाई से संबंधित किसी कार्य के संबंध 
हो । 

में , और निस्यन्दक अथवा निःसौदन युक्तियों से धूल हटाने के संबंध में 
( छ) उप-पैराग्राफ ( प) के उद्देश्य के लिए लगाए गए संवातन संयंत्र को 

धूल का निपटान इस तरीके से करने के लिए सभी व्यवहार्य उपाए किए 
उस समय लगातार चलाया जाता रहेगा जब क्षेपण अहाते को काम में लाया जाएंगे जिससे कि वह किसी भी कमरे की हवा में मिलने न पाए । सफाई 
जाता है चाहे वहां पर वास्तविक रूप में क्षेपण किया जा रहा है अथवा नहीं, तथा संबंधी ऐसे कार्यों के लिए जहां कहीं व्यवहार्य हो निर्वात शोपित्रों की 
क्षेपण कक्षा के मामले में , उसे तब भी चलाया जाता रहेगा जब सफाई करने के ध्यवस्था की जाएगी और उनका उपयोग किया जाएगा । 
उद्देश्य से कोई व्यक्ति कक्ष के भीतर हो । 

7. संरक्षी पोशाक को रखने के लिए स्थान पैराग्राफ 5 में दिए गए 
4. निरीक्षण और जांच करना – ( क ) प्रत्येक क्षेपण अहाते का ऐसे प्रत्येक 

अनुसार उपलब्ध कराए जाने वाले हैलमेटों, दस्तानों और ओवरआलों को 
सप्ताह में , अब उसे काम में लाया गया हो, कम से कम एक बार सक्षम व्यक्ति 

रखने के लिए पर्याप्त और उपयुक्त स्थान की व्यवस्था प्रत्येक क्षेपण अहाते 
द्वारा विशेष रूप से निरीक्षण किया जाएगा, उससे जुड़े यंत्र और संवातन संयंत्र का 

के बाहर और सुविधाजनक रूप से समीप ही की जाएगी और ऐसे स्थान 
अच्छी तरह से परीक्षण किया जाएगा, और संवातन संयंत्र के मामले में , उसकी 

को साफ रखा जाएगा । जब हैलमेट और दस्तानों का वास्तविक रूप से 
प्रत्येक माह में कम से कम एक बार सक्षम व्यक्ति द्वारा जांच की जाएगी । 

उपयोग न किया जा रहा हो तो उन्हें इस स्थान में रखा जाएगा । 
( ख ) ऐसे प्रत्येक निरीक्षण, परीक्षण अथवा जांच के परिणाम का विवरण एक 
रजिस्टर में तुरन्त दर्ज किया जाएगा । ऐसा रजिस्टर फार्म 10 में रखा जाएगा और 

8. संरक्षी पोशाक का रख -रखाव और सफाई इस अनुसूची के 
कारखाने में नियुक्त अथवा क्षेपण से संबंधित किसी भी श्रमिक द्वारा निरीक्षण __ उद्देश्यों के लिए दिए गए और पहने जाने वाले सभी हैलमेट , दस्ताने , 
किए जाने के लिए उपलब्ध रहेगा । ऐसे किसी निरीक्षण , परीक्षण अथवा जांच , ओवरआल और अन्य संरक्षी युक्तियों अथवा कपड़ों को अच्छी अवस्था में 
जिस पर यह पैराग्राफ लागू होता है, करने पर पाए गए किसी दोष को इस रखा जाएगा और जहाँ तक उपयुक्त रूप से व्यवहार्य हो उनकी हर रोज 
पैराग्राफ के उद्देश्यों के लिए यह समझा जाएगा कि उसे इस तरह उपयोग के सप्ताह में, जिसमें उनका प्रयोग किया गया हो , सफाई की जाएगी । जहां पर 
लिए इस अनुसूची के बनने के बाद निर्मित, पुनः निर्मित अथवा परिवर्तित किया । ऐसे संरक्षी कपड़ों अथवा युक्तियों की सफाई करने से पैदा होने वाली धूल 
गया है यदि उसका निर्माण , पुनः निर्माण अथवा परिवर्तन इस अनुसूची के बनने 

के सांस में जाने की संभावना हो, ऐसे अन्तःश्वसन को रोकने के लिए सभी 
के बाद आरम्भ हुआ था । 

व्यवहार्य उपाय किए जाएंगे । ऐसे कपड़ों से धूल हटाने के लिए जहाँ कहीं 
5. संरक्षी, हैलमेट, दस्ताने और ओवरमाल का प्रबन्ध --- ( क ) क्षेपण कक्ष व्यवहार्य हो निर्वात शोधित्रों का उपयोग किया जाएगा और किसी भी कपड़े 
में नियुक्त सभी व्यक्तियों, चाहे उन्हें क्षेपण कार्य के लिए अथवा उससे संबंधित पर से धूल हटाने के लिए संपीडित वायु का उपयोग नहीं किया जाएगा । 
किसी अन्य कार्य के लिए अथवा ऐसे कक्ष की सफाई करने के लिए नियुक्त 
किया गया हो, के प्रयोग के लिए इस तरह के संरक्षी हैलमेटों का प्रबन्ध किया 

9. निर्वात शोधन संयंत्र का रख -रखाव - इस अनुसूची के उद्देश्यों 
जाएगा और उनकी देख-रेख की जाएगी जो सक्षम प्राधिकारी के प्रमाण - पत्र द्वारा 

के लिए उपयोग में लाए जाने वाले निर्वात शोधन संयंत्र का उचित रूप से 
अनुमोदित किए गए हो , और प्रत्येक ऐसा व्यक्ति ऐसे इस्तेमाल के लिए दिए गए रख-रखाव किया जाएगा । 
हैलमेट को पहनेगा जब वह कक्ष के भीतर होगा और जब तक वह कम से 

10. चिकित्सा सुविधाएं और परीक्षणों और जांच के रिकार्ड 
बाहर नहीं आता तब तक पहने रखेगा । 

( क ) प्रत्येक कारखाने, जिस पर यह अनुसूची लागू होती है, के 
( ख) प्रत्येक संरक्षी हैलमेट पर उस व्यक्ति का पहचान चिन्ह लगाया जाएगा 
जिसके द्वारा उसका प्रयोग किया जाना है और किसी भी व्यक्ति को वह हैलमेट 

दखलदार को 
जिस पर उसका चिन्ह नहीं है अथवा वह हैलमेट जो किसी अन्य व्यक्ति द्वारा (i) उसमें काम करने वाले कामगारों की चिकित्सा संबंधी निगरानी 
पहना गया है और उसे अच्छी तरह से रोगाणुमुक्त नहीं किया गया है, पहनने नहीं 

के लिए एक योग्य चिकित्सा अधिकारी नियुक्त करना होगा 
दिया जाएगा अथवा पहनना आवश्यक नहीं होगा । 

और उसकी नियुक्ति के बारे में स्वीकृति सक्षम प्राधिकारी से 
( ग ) प्रत्येक संरक्षी हैलमेट, जब उसका प्रयोग किया जाए, को ऐसी वायु जो 

लेनी होगी; और 
साफ और अनुचित रूप से अधिक ठंडी न हो , 170 लीटर प्रति मिनट मे 

( ii ) उक्त चिकित्सा अधिकारी को उपर्युक्त खण्डवार (i) में 
अधिक दर पर सप्लाई की जाएगी । 
( ष ) क्षेपण करते समय अथवा क्षेपण में सहायता करते समय सभी 

उल्लिखित उद्देश्यों के लिए सभी आवश्यक सुविधाएं मुहैया 
व्यक्तियों के उपयोग के लिए उपयुक्त दस्तानों और ओवरआलों का प्रबन्ध 

करानी होगी । 
किया जाएगा, तथा ऐसा प्रत्येक व्यक्ति जब वह ऐसे कार्य में लगा हो , ( ख ) उपर्युक्त चिकित्सा अधिकारी द्वारा किए गए चिकित्सा जांच और 
दिए गए दस्ताने और ओवरआल पहनेगा । 

उपयुक्त परीक्षणों का रिकार्ड- सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित रजिस्टर में 
6. सफाई और अन्य कार्य से संबंधित सावधानिया - ( क ) जब 

अलग से रखा जाएगा जो निरीक्षक सक्षम प्राधिकारी द्वारा निरीक्षण किए 
किसी व्यक्ति को किसी क्षेपण उपकरण अथवा क्षेपण अहाते अथवा उससे । 

जाने के लिए सहज ही उपलब्ध कराया जाएगा । 
जुड़े किसी उपकरण अथवा संवातन संयंत्र अथवा उसके आस -पास की 11. प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा स्वास्थ्य जांच - ( क ) फाउंड्री किसी भी 
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ऐसी प्रक्रियाओं जिन पर यह अनुसूची लागू होती है, में नियोजित प्रत्येक किसी आवश्यकता को अस्थाई रूप से अथवा स्थाई रूप से छोड़ा जा 
कामगार की उसकी पहली नियुक्ति के दिन से लेकर 15 दिन के भीतर सकता है, अथवा नियोजित व्यक्तियों के स्वास्थ्य को खतरा पहुंचाए बिना 
प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा जांच की जाएगी । ऐसी जांच में फुप्फुस के कार्य की शिथिल किया जा सकता है, अथवा यह कि किसी भी ऐसी आवश्यकता 
जांच करना और छाती का एक्स-रे लेना शामिल होगा । किसी भी कामगार को लागू करना किसी कारण से अव्यवहार्य अथवा अनुपयुक्त है, तो वह 
को उसकी नियुक्ति के पहले दिन से लेकर 15 दिन के माद कारखाने में केन्द्रीय सरकार की पूर्व अनुमति से लिखित रूप में आदेश परा उस 
तब तक काम करने की अनुमति नहीं दी जाएगी जब तक कि प्रमाणकर्ता कारखाने अथवा श्रेणी विशेष के कारखानों को इस अनुसची के ऐसे 
सर्जन द्वारा उसे ऐसे नियोजन के लिए योम्य प्रमाणित नहीं कर दिया जाए । प्रावधानों से उस सीमा तक और उन शतों पर तथा उतनी अवधि तक के 

लिए जो उक्त आदेश में विनिर्दिष्ट की जाएगी, छूट दे सकता है । 
( ख ) उपर्युक्त प्रक्रियाओं में काम में लगे प्रत्येक कामगार की प्रत्येक 

___ ( ख ) जहां उप -पैराग्राफ ( क ) के तहत, छूट दी गई हो , वहां उस 
बारह कलैडर महीनों में कम से कम एक बार प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा पुनः । 

आदेश की एक प्रति कारखाने के मुख्य प्रवेश द्वार अथवा प्रवेशद्वारों पर 
जांच की जाएगी और जहां कहीं प्रमाणकर्ता सर्जन उपयुक्त समझता है, 

प्रमुख स्थान पर नोटिस बोर्ड पर प्रदर्शित की जाएगी और उस जगह पर 
ऐसी पुनः आंच में 3 वर्ष में एक बार फुप्फुस कार्य संबंधी जांच और छाती 

भी प्रदर्शित की जाएगी जहां क्षेपण कार्य किया जाता है । 
के एक्स -रे लेना शामिल होंगे । 

( ग ) कामगार की जांच करने के बाद प्रमाणकर्ता सर्जन फार्म 1 में 
वस्थता प्रमाण पत्र जारी करेगा । किए गए परीक्षण और पुनः परीक्षणों का 
रिकार्ड प्रमाण पत्र में दर्ज किया जाएगा और वह प्रमाण पत्र कारखाने के 
प्रबंधक की अभिरक्षा में रखा जाएगा । उप पैराग्राफ ( क ) और ( ख ) के 

अनुसूची VI 
अन्तर्गत की गई प्रत्येक जांच, परीक्षणों की प्रकृति और परिणामों सहित , 
का रिकार्ड भी प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा फार्म 1 क में स्वास्थ्य रजिस्टर में दर्ज 

ऐसे कार्य जिन्हें करने में अधिक शोर होता हो 
किया जाएगा । 

1. अनुप्रयोग - यह अनुसूची किसी विनिर्माण प्रक्रिया में ऐसे सभी प्रचालनों पर 
( घ ) स्वस्थता प्रमाण पत्र और स्वास्थ्य रजिस्टर सक्षम प्राधिकारी द्वारा 

लागू होगी जिनमें अधिक शोर होता हो । 
निरीक्षण किए जाने के लिए सहज ही उपलब्ध कराया जाएगा । 

2. परिभाषा - - 
( 3 ) यदि किसी भी समय प्रमाणकर्ता सर्जन की यह राय है कि ( क ) “ शोर " से अभिप्रेत किसी अवांछित ध्वनि से है । 
कामगार उपर्युक्त प्रक्रियाओं में नियोजित किए जाने के लिए इस आधार पर 

( ख ) “ अधिक शोर से अभिप्रेत ऐसे किसी भी शोर से है जिसका स्वर 
अब और योग्य नहीं है कि वहां लगातार काम करने से कामगार के 

ए - भारित पैमाने पर मापे जाने पर 90°B अथवा उससे अधिक हो । 
स्वास्थ्य को कोई विशेष जोखिम होगा, तो वह उपर्युक्त प्रमाण पत्र और 

( ग ) “ डेसिबेल " से अभिप्रेत " बेल " के दसवें हिस्से से है जोकि दो 
स्वास्थ्य रजिस्टर में अपने जांच परिणामों को रिकार्ड करेगा । उन दस्तावेजों 
में उसके जांच परिणामों की प्रविष्टि में वह समयावधि भी शामिल की 

विनिर्दिष्ट अथवा समाविष्ट मात्राओं के अनुपात को अभिव्यक्त करने के लिए 
जाएगी जिसने समय के लिए उसने उक्त व्यक्ति को उपर्युक्त प्रक्रियाओं में 

प्रयोग में लाए जाने वाले लघुगणकीय पैमाने का मूलभूत भाग है, " बेस्स " की 
काम करने के लिए अयोग्य समझा है । किसी प्रक्रिया से निलंबित किए 

संख्या उस अनुपात को बताती हैं जो इस अनुपात के 10वें मूलाधार पर 
ऐसे व्यक्ति को किसी अन्य कार्य पर लगाना होमा, जब तक कि 

लघुगणक होती है । शोर का स्तर ( अथवा ध्वनि के दबाव का स्तर ) 20 
प्रमाणकर्ता सर्जन की राय में यह पूरी तरह से असक्षम नहीं हुआ है और 

माइक्रो-न्यूटनस प्रति वर्ग मीटर अथवा 0. 0002 डाइनर्स प्रति वर्ग सेंटीमीटर, 
ऐसे मामले में प्रभावित व्यक्ति का उपयुक्त रूप से पुनर्वास करना होगा । 

जोकि औसतन स्वस्थ श्रोताओं में सुनने का प्रवेश द्वार है, के संदर्भ दबाव के 

तदनुरूप होता है । 
( ब ) उपर्युक्त उप पैराग्राफ ( ड ) में दिए अनुसार किसी भी उस 

( घ ) " आवृत्ति दबाव की विभिन्नताओं की दर है जिसे प्रति सैकंड अथवा 
व्यक्ति को उक्त उक्त प्रक्रियाओं में काम करने के लिए अयोग्य पाया गया 

हर्ज चक्रों में अभिव्यक्त किया जाता है । 
है, तब तक पुनःनियोजित करने अथवा काम करने की अनुमति नहीं दी 
जाएगी जब तक कि प्रमाणकर्ता सर्जन और आगे जांच करने के बाद उसे 

( E ) “ dBA डेसिबेलों में ध्वनि के स्तर को दर्शाता है जिसे मंद मीटर 
उन प्रक्रियाओं में नियोजित करने के लिए फिर से योग्य प्रमाणित नहीं कर __ अनुक्रिया की सहायता से A भारण नेटवर्क पर काम करने वाले ध्वनि स्तर मीटर 
देता । 

पर मापा जाता है । 
12. इष्ट देने अथवा शिथिल करने की शक्ति - ( क ) यदि सक्षम 

( च) "ए- भारण से अभिप्रेत शोर को मापने के उद्देश्य हेतु विभिन्न 
अधिकारी संतुष्ट है कि किसी कारखाने में अथषा किसी भी श्रेणी के 

आवृत्तियों वाली ध्वनि की प्रबलताओं में श्रेणीवृत समायोजन करने से है, ताकि 
कारखानों में क्षेपण कार्य के लिए अपवर्षी के रूप में ऐसे बालू अथवा । 

किसी यंत्र द्वारा मापा गया ध्वनि के दबाव का स्तर मानव के काम की मापी गई 
अन्य पदार्थ को जिसमें फ्रि सिलिका मौजूद हो, को किसी विशेष निर्माण से ध्वनि के प्रति वास्तविक प्रतिक्रिया को बताए । 
अथवा प्रक्रिया ( धातु कास्टिंग तैयार करने की अनुषंगिक अथवा अनुपूरक 3 शोर से बचाव - ( क ) प्रत्येक कारखाने में, यह सुनिश्चित करने के लिए 
प्रक्रिया से भिन्न ) में काम में लाया जाना आवश्यक है और यह कि ऐसे उपयुक्त अभियांत्रिकी नियंत्रण अथवा प्रशासनिक उपाय, जहां तक उपयुक्त रूप 
अपघर्षी को काम में लाए बिना उस निर्माण अथवा प्रक्रिया को पूरा नहीं से व्यवहार्य हो , किए जाएंगे कि किसी भी कर्मचारी पर सालिका 1 और 2 में 
किया जा सकता अथवा यह कि विशेष परिस्थितियों अथवा विशेष विनिर्दिष्ट शोर से पड़ने वाले प्रभाव के अधिकतम अनुज्ञेय स्तरों से अधिक शोर 
कार्य - पद्धति अथवा अन्य किसी कारण की वजह से इस अनुसूची की का प्रभाव न पड़े । 
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[PART II SEC . 3 (i)] 


तालिका 1 
लगातार होने वाले शोर के मामलों में अनुझेय उद्भासन 


लिए, आवेगों की अनुमत संख्या का निर्धारण अनुपात आधार पर 
महिर्वेशन द्वारा किया जाएगा । 


dBA में शोर के दबाव 

का स्तर 


प्रतिदिन पड़ने वाले प्रभाव का कुल 
समय पंटों में ( लगातार अथवा 
छोटी - छोटी अवधि के लिए कई बार 
उद्भासन ) 


( ख ) इस अनुसूची के उद्देश्यों के लिए, यदि शोर के स्तर में विभिन्नताएं 
अधिकतम एक सैकेड अथवा उससे कम अत्तर पर होती है तो उसे लगातार होने 
वाला शोर माना जाएगा और तालिका 1 में दिया गया मापदण्ड लागू होगा । अन्य 
मामलों में , शोर को आवेगी अथवा प्रतिपात शोर माना जाएगा और तालिका 2 में 
दिया गया मापदण्ड लागू होगा । 


( ग ) जब प्रतिदिन के उद्मासन में विभिन्न स्तरों का शोर के उद्भासन की दो 
अथवा उससे अधिक अवधियां हों तो प्रत्येक के प्रभाव को नहीं बल्कि उनके 
संयुक्त प्रभाव को माना जाएगा । उद्भासन को तब सीमित मान से अधिक हो 
जाना माना जाएगा जब अंशों का जोड़ सी 1 / टी 1 + सी 2/ टी 2 + .... सी 
एन / टी हो जहां सी 1, सी 2 आदि एक विशिष्ट शोर स्तर पर वास्तविक 
उद्भासन के कुल समय को दर्शाते है और टी 1, टी 2, आदि उस स्तर पर 
उद्भासन के समय को सूचित करते हैं । उपर्युक्त गणना में 90 से कम स्तर के 
शोर उद्भासन पर ध्यान न दिया जाए । 
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( घ) जहां कहीं उचित व्यवहार्य अभियांत्रिकी प्रशासनिक उपायों द्वारा उप 
नियम ( क ) में विनिर्दिष्ट स्तरों उद्भासन को कम करना संभव न हो, वहाँ शोर 
उद्भासन को नियंत्रण उपायों द्वारा जितनी अधिक सीमा तक कम करना संभव हो 
वहां तक कम किया जाएगा , और ऐसे उद्भासित प्रत्येक कर्मचारी को उपयुक्त 
कान रक्षक दिए जाएंगे ताकि शोर का प्रभाव उप नियम ( क ) में विनिर्दिष्ट स्तरों 
तक कम हो सके । 


टिप्पणी: 1. 115dBA से अधिक किसी भी उद्भासन की अनुमति नहीं दी 

जाएगी । 


2. कालम 1 में दी गई किसी संख्या और उससे अगली अधिक अथवा 

कम संख्या के बीच उद्भासन होने की किसी भी अवधि के लिए, 
ध्यान के दबाव के अनुशेय स्तर का निर्धारण अनुपात आधार पर 
बहिर्वेशन द्वारा किया जाएगा । 


( छ ) जहां कहीं उप पैराग्राफ ( ख ) के अनुसार कान रक्षक दिए जाते हैं और 
उसे कर्मचारी द्वारा पहनने से उसके कान तक पहुंचने वाला शोर , जैसाकि मापे 
गए ध्यान दबाव के स्तर से संबंधित कान रक्षकों का dBA में घटाकर निकाले 
गए क्षीणन मान द्वारा निर्धारित किया गया है, तालिका 1 अथवा तालिका 2, जैसा 
भी मामला हो , में दिए गए अनुज्ञेय स्तर तक फिर भी कम नहीं होता, तो शोर 
उद्भासन अवधि को उप पैराग्राफ ( क ) में विनिर्दिष्ट अनुज्ञेय शोर उद्भासन के 
अनुकूल कम किया जाएगा । 


तालिका 2 


आवेगी अथवा प्रतिघात शोर के अनुज्ञेय उद्भासन स्तर 


dBमें ध्वनि के दबाव का अधिकतम 


प्रतिदिन आवेगों अथवा 
प्रतिघातों की अनुमत 

संख्या 


( च ) (i) ऐसे सभी मामलों में जहां अभिभावी ध्वनि स्तर उप -पैराग्राफ ( क ) 
में विनिर्दिष्ट अनुज्ञेय स्तरों से अधिक हो जाता है वहां पर प्रभावी श्रवण संरक्षण 
कार्यक्रम लागू किया जाएगा जिसमें अन्य श्रवण संरक्षण उपायों में ऐसे कर्मचारियों 
का , जिन पर अनुज्ञेय स्तरों से अधिक शोर का प्रभाव पड़ा हो , नियोजन के पहले 
और श्रवण संबंधी आवधिक सर्वेक्षण करना तथा ऐसे कर्मचारियों को स्वास्थ्य 
लाभ देना शामिल होगा चाहे वह शोर स्तर के उद्भासन को कम करके अथवा 
उनका ऐसे स्थानों पर स्थानान्तरण करके जहां शोर स्तर अपेक्षाकृत कम हैं अथवा 
किसी अन्य उपयुक्त तरीकों द्वारा दिया जाए । 


100 

315 
1,000 
3,160 
10 , 000 


टिप्पणी: 1. ध्वनि के दबाव के 140dB अधिकतम स्तर से अधिक किसी भी 

उद्भासन की अनुमति नहीं है । 


( ii ) ऐसे क्षेत्रों में , जहां शोर उप नियम ( क ) में विनिर्दिष्ट अधिकतम अनुज्ञेय 
उद्भासन स्तरों से अधिक हो जाता हो, नियोजित प्रत्येक कर्मचारी की उसके पहले 
नियोजन से 14 दिनों के भीतर प्रमाणकर्ता सर्जन द्वारा श्रवण संबंधी जांच की 
जाएगी और उसके बाद प्रत्येक 12 महीनों में कम से कम एक बार पुनः जांच की 
जाएगी । ऐसे प्रारम्भिक और आवधिक परीक्षणों में वे परीक्षण भी शामिल है जिन्हें 
प्रमाणकर्ता सर्जन उचित समझता हो, और उनमें 125 , 250, 500 , 1050 , 
2000, 4000 और 8000 हर्ट्ज पाली साफ आवाज सुनने की शक्ति निश्चित 
करना भी शामिल होगा । 


2. कालम 1 में दी गई किसी संख्या और उससे आगली अधिक अथवा 

कम संख्या के बीच के ध्वनि के दबाव के किसी अधिकतम स्तर के 


[ भाग II खंड ३ (i) 
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(1 ) ग्लैंकिंग प्रचालन- कार्य - मरम्मत अथवा अनुरक्षण के लिए खोले जाने 
वाले उपस्कर अथवा पाइप लाइनों को प्रभावी रूप से यह सुनिश्चित करने हेत 
ग्लैंक कर दिया जाएगा कि मरम्मत अथवा अनुरक्षण संबंधी कार्य करते समय 
किसी भी परिस्थिति में कोई भी ज्वलनशील गैस अथवा तरल पदार्थ उसमें प्रवेश 
न कर सके । प्रक्रिया प्रभाग का पर्यवेक्षक व्यक्तिगत रूप से इन प्रचालन कार्यों 
की जांच करेगा और तदनुसार प्रमाणित करेगा । 


( 2) फ्लशिंग प्रक्रिया विभाग का पर्यवेक्षक उपस्कर अथवा पाइप लाइन के 
वाष्पन अथवा पानी से फ्लश करने संबंधी कार्य करेगा और उस आशय का 
प्रमाण पत्र देगा । 


(iii) ( 1) उपस्कर को खोलना - कारखाने के इंजीनियरी विभाग का 
पर्यवेक्षक जो ऐसे उपस्कर अथवा पाइप लाइन खोलने, अथवा प्रक्रिया विभाग के 
पर्यवेक्षक प्रभारी से अनुमति लेने संबंधी कार्य का प्रभारी है, इस बारे में स्वयं 
सन्तुष्टि करेगा कि उपर्युक्त प्रचालन कार्य पूरे हो गए हैं और प्रकिया विभाग के 
पर्यवेक्षक द्वारा जारी किए गए कार्य- अनुमति -पत्रों पर हस्ताक्षर करेगा । 


अनुसनी VII 
अत्यन्त ज्वलनशील तरल पदार्थ और ज्वलनशील सम्पीवित गैसें 

1. अनुप्रयोग - ये नियम उन सब कारखानों पर लागू होंगे जहाँ पर अत्यन्त 
ज्वलनशील तरल पदार्थ अथवा ज्वलनशील संपीड़ित गैसों का विनिर्माण , 
भंडारण, हस्तन अथवा प्रयोग किया जाता है । 
2. परिभाषा - इस अनुसूची के उद्देश्यों के लिए - 

( क ) " अत्यंत ज्वलनशील तरल पदार्थ से अभिप्रेत है कोई भी ऐसा तरल 
पदार्थ उसके पोल, मिश्रण अथवा निलंबन सहित, जो पेट्रोलियम अधिनियम , 
1934 की धारा 14 और 15 (1934 का 30 ) द्वारा विनिर्दिष्ट तरीके से जांच 
करने पर 32 डिग्री सेल्सियस से भी कम तापमान ज्वलनशील वाष्प उन्मुक्त करे । 

( ख) " ज्वलनशील संपीडित गैस " से अभिप्रेत है विस्फोट अधिनियम 1884 
के तहत बनाए गए स्थैतिक और गतिशील दाब वैसल ( अनुज्ञेय ) नियम 1981 
के नियम 2 में परिभाषित ज्वलनशील संपीडित गैस । 

3. भंडारण - ( क ) प्रत्येक कारखाने में प्रयोग में लाए जाने वाले 
ज्वलनशील तरल पदार्थ अथषा ज्वलनशील संपीड़ित गैस के उपयुक्त नियत 
भंडारण टंकी में , अथवा जमीन के नीचे सुरक्षित अवस्था में बनाए गए उपयुक्त 
आबद्ध वैसल में, अथवा खुले में अथवा पर्याप्त अनि प्रतिरोधक संरचना वाले 
भंडार गृह में भंडारित किया जाएगा । 

( ख ) प्रयोग , प्रचालन अथवा अनुरक्षण के लिए जितना जरूरी हो, को 
छोड़कर प्रत्येक ऐसे बैसल अथवा टंकी को जिसमें अत्यंत ज्वलनशील तरल 
पदार्थ अथवा ज्वलनशील संपीड़ित गैस रखी हुई है अथवा रखी हुई थी , हमेशा 
मंद रखा जाएगा और कोई भी छलकाय अथवा रिसाव होने पर उसे रोकने अथवा 
तुरंत ही किसी उपयुक्त पात्र में निष्कासित कर दिए जाने के सभी यथाउपयुक्त 
व्यवहार्य कदम उठाए जाएंगे । 

( ग ) प्रत्येक उस पात्र, वैसल, टंकी, सिलिंडर अथवा भंडार गृह जिसे अत्यंत 
ज्वलनशील तरल पदार्थ अथवा ज्वलनशील संपीड़ित गैस भंडारित करने के लिए 
काम में लाया जाता है, पर " खतरा - - अत्यंत ज्वलनशील तरल पदार्थ " 
अथवा " खतरा -- ज्वलनशील संपीड़ित गैस स्पष्ट रूप से और बड़े अक्षरों में 
लिखा जाएगा । 

4, अत्यंत ज्वलनशील तरल पदार्थ को ले जाने के लिए परिबद्ध प्रणाली 

( क ) जहाँ कहीं यथा उपयुक्त व्यवहार्य हो , अत्यंत ज्वलनशील तरल पदार्थ 
को कारखाने के भीतर ही ले जाने के लिए भंडारण टंकी अथवा वैसल से लेकर 
प्रयोग किए जाने वाले स्थान तक पाइप लाइनें , पम्प और उसी तरह के उपकरणों 
से युक्त पूर्णतः परिबद्ध प्रणालियों का उपयोग किया जाएगा । ऐसी परिबद्ध 
प्रणालियों का डिजायन, स्थापन, प्रचालन और अनुरक्षण इस तरह से किया 
जाएगा कि रिसाव को रोका जा सके और छलक कर गिरने का कोई जोखिम न 


( 2 ) प्रक्रिया विभाग के पर्यवेक्षक और इंजीनियरी विभाग के पर्यवेक्षक को 
इस बारे में जांच करने और सुनिश्चित करने की संयुक्त रूप से जिम्मेदारी होगी कि 
ऐसे कार्यों के आस -पास के क्षेत्र में मौजूद तप्त लाइनों, यदि कोई है तो , को 
कारखाने के प्रबंधन वर्ग के सुरक्षा अनुदेशो के अनुसार ठीक तरह से स्क्रीन कर 
लिया जाए । कार्य अनुमति -पत्र में इस प्रचालन कार्य के लिए विशिष्ट रूप से 
इन्दराजी की जाएगी और उस पर दोनों पर्यवेक्षकों द्वारा हस्ताक्षर किए जाएंगे । 
(iv) काम कर रहे उपस्कर अथवा पाइप लाइन का कोई भी हिस्सा तब 

तक नहीं खोला जाएगा जब तक कि किसी जिम्मेदार व्यक्ति द्वारा यह 
सुनिश्चित करने के लिए गैस परीक्षण नहीं कर लिया जाता कि वह 

उपस्कर अथवा पाइप लाइन खोलना सुरक्षित है । 
(v ) किसी भी ऐसे कामगार जिसके कपड़े ज्वलनशील पदार्थ से संदूषित 

हो गए हैं, को उस जगह काम करने को अनुमति नहीं दी जाएगी 
जहाँ काम कर रहे ऐसे किसी उपस्कर अथवा पाइप लाइन को खोला 

जा रहा हो । 
( vi ) संरक्षा अधिकारी अथवा उसके द्वारा प्राधिकृत कोई भी अधिकारी 

जारी किए गए कार्य- अनुमति पत्रों की अचानक जांच करने की पद्धति 
अपनाएगा और कोई गंभीर कमी पाए आने पर प्रबंधक को उसकी 

सूचना देगा । 
( vii ) ऐसे उपस्करों अथवा पाइपलाइनों के निकास को निकास मार्गों के 

अन्दर डाला जाएगा ताकि निकलने वाले ज्वलनशील तरल पदार्थों 

और गैसों के छलकने को रोका जा सके । 
( viii ) खोलने का कार्य शुरू करने से पहले, यह सुनिश्चित कर लिया जाएगा 

कि अमि - शमन कार्यों में प्रशिक्षित विशेष व्यक्ति उपलब्ध रहे और 
उपस्कर को खोलने की पूरी प्रक्रिया के दौरान उसकी मौजूदगी 
सुनिश्चित की जाएगी । 


( ख ) ज्वलनशील पदार्थ से युक्त उपस्कर अथवा पाइप लाइनों का जिन 
कारखानों में प्रचालन किया जाता है वहीं सुरक्षा उपाय - किसी भी ऐसे 
कारखाने में जहां ज्वलनशील तरल पदार्थों अथवा गैसों से युक्त किसी उपस्कर 
अथवा पाइप लाइन को खोलने का काम किया जाना हो, वहां नीचे दिए गए 
प्रावधानों का अनुपालन किया जाएगा, नामतः 

(i) कार्य- अनुमति पत्र देने की प्रणाली लागू की जाएगी और अब तक यह 
प्रमाणित नहीं कर दिया जाता कि उपस्कर अथवा पाइपलाइन में ज्वलनशील गैस 
अथवा तरल पदार्थ नहीं है, सब तक किसी भी व्यक्ति को उसमें जाने अथवा 
उसे खोलने नहीं दिया जाएगा । 

( 1) ऐसे उपस्कर अथवा पाइप लाइन को खोलने का काम तब तक शुरू नहीं 
किया जाएगा जब तक कि नीचे दिए प्रचालन कार्यों को पूरा कर नहीं लिया जाता 

और उस कारखाने के प्रक्रिया विभाग के पर्यवेक्षक - प्रभारी द्वारा उसकी जांच नहीं 
कर ली जातीः 


5. वायु के साथ ज्वलनशील मिश्रण के बनने को रोकना - जहां कहीं भी 
उपस्कर, पाइपलाइन, पाल्य, जोड़ अथवा प्रणाली के अन्य भाग में से अत्यंत 
ज्वलनशील तरल पदार्थ अथवा ज्वलनशील संपीड़ित गैस के रिसाव अथवा 
छलकाव की संभावना हो तो , ऐसे छलकाव रिसाव को नियंत्रित करने, बहा देने 
अथवा अप्रभावी बना देने के सभी व्यवहार्य कदम उठाए जाएंगे ताकि वायु में 
ज्वलनशील मिश्रण न बन सके । 


6 . प्रज्वलन को रोकना - ( क ) प्रत्येक उस कमरे में कार्य स्थल अथवा 
अन्य स्थान पर जहा अत्यन्त ज्वलनशील तरल पदार्थ अथवा ज्वलनशील बाह्य 
गैस भंडारित की जाती है, ले जाई जाती है, हैंडल की जाती है अथवा उपयोग 
की जाती है अथवा जहाँ कहीं अत्यंत ज्वलनशील तरल पदार्थ अथवा वायु में 
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प्रवसनशील संपीडित गैस के जमा होने से आग लगने अथवा विस्फोट होने का 
खतरा हो , तो यहां से प्रज्वलन के स्त्रोतों को हटाने के सभी संभावित कदम 
उठाए जाएंगे । ऐसी सावधानियों में निमलिखित शामिल होंगे: 


( i) खतरे के क्षेत्र से सभी विद्युत उपकरण या तो हटा दिए जाएंगे या 

उनका निर्माण इस तरह से किया जाएगा और उनकी स्थापना और 
अनुरक्षण इस तरह से किया जाएगा जिससे कि उनके प्रज्वलन का 
स्त्रोत होने के खतरे को रोका जा सके । 


(ii ) स्थैतिक आवेश का खतरे की सीमा तक संचित होने को रोकने के 

लिए प्रभावी कदम उठाए जाएंगे । 


(ii ) कोई भी व्यक्ति ऐसे जूते नहीं पहनेगा या उसे पहनने नहीं दिए जाएंगे 

जिनमें लोहे अथवा इस्पात की कीलें लगी हों अथवा अन्य कोई 
अनावृत्त लौह पदार्थ लगा हो जिसके रगड़ खाने से चिंगारी निकलने 
की संभावना हो । 


(iv) धूम्रपान करना , सुलगाना या माचिस, लाइटर या धूम्रपान का सामान 

रखना निषेध होना चाहिए : 


( v) लोहे के बन्धकों वाली ट्रांसमीशन बेल्ट का प्रयोग नहीं किया जाएगा ; 

और 


( vi ) सभी अन्य संभावित स्त्रोतों जैसे कि खुली आग की लपटों, रगड़ से 

उत्पन्न चिंगारी, अत्यधिक गर्म हो गए मशीनरी या संयंत्र के पृष्ठीय 
तल, रसायनिक या भौतिक -रसायनिक प्रतिक्रिया और रसिएट तप्तता, 
से आग लगने को रोकने के लिए सभी अन्य सावधानियां, जो 
यथोचित रूप से व्यवहार्य हो, बरती जाएंगी । 


अनुसची- XIII 

विकिरण सक्रिय पदार्थ 
विकिरण सक्रिय पदार्थों का हस्तनः - विकिरण सक्रिय पदार्थों के हस्तन के 
नियम निमलिखित के अधीन आते हैं: 

( क ) विकिरण सुरक्षा नियम, 1971 ; और 
( ख ) परमाणु ऊर्जा ( खानों का कार्यकरण, खनिज और निर्धारित पदार्थों 

का हस्तन ) नियम, 1984 
2. इनका तथा परमाणु ऊर्जानियामक बोर्ड के अध्यक्ष द्वारा समय - समय पर 
जारी कोई अन्य अधिसूचनाओं का अनुपालन किया जाएगा । 

अनुसूची XIV 

लेसर तथा प्रकाशीय विकिरण 
1. अनुप्रयोग - यह अनुसची लेसर विकिरण और प्रकाशीत विकिरण पर 
100nm और 1mm के मीच की तरंगदैयों पर लागू है अर्थात् पराबैगनी 
विकिरण, दृश्य प्रकाश और अवरक्त विकिरण जिनसे खतरों की संभावना है । 
प्रकाशीय विकिरणों के स्त्रोतों को ( 1) सनलाइट ( 2 ) लैम्प ( 3 ) लेसर और 
( 4) अन्य साप्तदीप्ति स्त्रोतों के रूप में वर्गीकृत किया गया है । 
2. प्रकाशीय विकिरणः - उद्योग में लेसरों के अलावा निरन्तर मिलने वाले 
प्रकाशीय विकिरण स्त्रोतों का भी इस्तेमाल किया जाता है, जैसे कि कम्पैक्ट आर्क 
लैम्प, क्वार्ट्ज - आयोडाइड -टंगस्टन लैम्प, गैस और वाष्प उत्सर्जन ट्यूष वैद्युत 
वेल्डन यूनिट , सप्रदित प्रकाशीय स्त्रोत जैसेकि फ्लैश लैम्प , विस्फोटक तारे, और 
सुपर- रेडिएन्ट प्रकाश / बिना लेसर वाले प्रकाशीय स्त्रोतों के साथ काम करते 
समय बचाव के लिए उपयुक्त गुणधर्म वाले काले चश्में पहने जाएंगे और मुंह 
पर मास्क लगाए जाएंगे । 

3. लेसर विकिरणः- - लेसरों को उनकी शक्ति और प्रभावों के आधार पर 
चार श्रेणियों में विभाजित किया गया है और वही नीचे दिए गए हैं । 
( क ) श्रेणी 1 के लेसर - ये निम्नतम शक्ति वाले लेसर हैं जैसेकि गैलियम 

आर्सेनाइड । इन्हें खतरनाक नहीं माना गया है । 
( ख ) श्रेणी 2 के लेसर - ये कम शक्ति वाले लेसर है और कम खतरे 

वाले हैं और सुरक्षा संबंधी आवश्यकताएं निम्नलिखित है: -- 
(i) उपस्कर के साथ एक चेतावनी देने वाला लेबल लगा हो । 
(ii ) कामगारों को अधिक समय तक लेसर किरणों को देखते रहने की 

अनुमति न दी जाए । 
(iii ) आंखों पर इसका उदभासन और समयावधि निर्धारित अनुमेय सीमाओं 

से अधिक न होने दी जाए । 
( ग) श्रेणी 3 के लेसर - ये मध्यम शक्ति वाले लेसर हैं और मध्यम 

प्रकार का खतरा उत्पन्न करते हैं और सुरक्षा संबंधी आवश्यकताएं 

निमलिखित हैं: 
(i) उपस्करों पर खतरनाक का लेबल लगाया जाएगा और बरती जाने 

वाली सावधानियां उस पर अकित और लिखी होंगी । 
( ii ) लेसर किरण- पुंज का मार्ग आबद्ध होगा और इनकी समाप्ति की व्यवस्था 

दिष्ट और किसी गौण किरण-पुंज के उपयोगी मागों के अन्त में होगी । 
(iii ) शटर, पॉलिराइजरस और आएिकल फिल्टर निर्गम पोर्ट पर रखे जाएंगे । 
(iv) लेसर मार्ग इस सरह से मनाया आएगा कि यह हमेशा कामगारों के ओख के 

स्तर से ऊपर रहे । लेसर माउनटिंग कसकर लगाई जाएगी ताकि कोई 

विचलन न हों । 
( v) कार्य- क्षेत्र से सभी अनावश्यक रिफ्लैक्टिंग सरफेसिज को हटा दिया जाएगा । 
( vi) कार्य- अनुमति पत्र-प्रणाली विकसित की जाएगी और लेसर कार्यों के लिए 

अपनाई जाएगी । 
( vii ) उस क्षेत्र के प्रवेश द्वारों पर श्रव्य और दृश्य दोनों प्रकार के चेतावनी चिन्त 


7. धूम्रपान निषेध - कोई भी व्यक्ति ऐसे किसी स्थान पर धूमपान नहीं करेगा 
जहाँ अत्यंत ज्वलनशील द्रव अथवा ज्वलनशील संपीडित गैस ऐसी स्थिति में 
मौजूद है कि धूम्रपान से वहां आग लगने का खतरा हो । अधिष्ठाता इस अपेक्षा 
को पूरा करना सुनिश्चित करने के सभी व्यवहारिक कदम उठाएगा और साथ ही 
जहां ये अपेक्षाएं लागू होती हैं वहां हरेक स्थान पर धूमपान निषेध सूचित करने 
वाले बड़े अक्षरों में नोटिस लगाएगा । 


8. अग्निशमन - उस प्रत्येक कारखाने में जहां ज्वलनशीलद्रव या ज्वलनशील 
संपीडित गैस निर्मित की जाती है, भंडारित की जाती है, हैंडल की जाती है या 
इस्तेमाल में लाई जाती है, आग बुझाने के उपयुक्त और पर्याप्त साधन मुहैया 
कराए जाएंगे । ऐसे साधनों की पर्याप्तता और उपयुक्तता जिसमें नियत और 
सुबाह्य साधन भी शामिल है, स्वतः दूसरा जांचकर्ता नियुक्त करेगी । इसके बाद 
यह अपील की सुनवाई के लिए तारीख निश्चित करेगा और अपीलकर्ता को और 
सक्षम प्राधिकारी जिसके आदेश के विरुद्ध अपील की गई है, को इस तारीख के 
बारे में पर्याप्त समय पर नोटिस देगा, और उस तारीख पर अपील की सुनवाई में 
सहायता देने के लिए दो जांचकर्ताओं को उपस्थित होने के लिए कहेगा । 


9. छूट:--- यदि किसी कारखाने के मामले में सक्षम अधिकारी इस बात से 
संतुष्ट हो जाता है कि अपवादी परिस्थितियों, प्रक्रियाओं को लगातार क्रियान्वित न 
करने या किसी अन्य कारण की वजह से, इस अनुसूची के सभी या कोई एक 
प्रावधान कारखाने के कामगारों के बचाव के लिए आवश्यक नहीं है तो सक्षम 
प्राधिकारी एक लिखित प्रमाणपत्र द्वारा, जिसे वह अपने विवेक पर किसी भी 
समय रदद् कर सकता है, ऐसे कारखाने को उन शर्तों पर , यदि कोई है, जो वह 
उसमें निर्धारित करेगा, सभी अथवा ऐसे किसी भी प्रावधान से छूट दे सकता है । 
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लगाए आएंगे । 
( viii) सुरक्षा उपकरण उपलब्ध कराए आएंगे और कामगारों द्वारा उनको इस्तेमाल 

किया जाएगा । 
( घ) श्रेणी 4 के लेसर - ये उच्चतम शक्ति वाले लेसर है और इसलिए 
इनसे चोट पहुंचने अथवा ज्वलनशील सामग्री के दहन होने की बहुत अधिक 
संभावना है । सुरक्षा संबंधी आवश्यकताएं निम्नलिखित है: 
(i) इनका प्रचालन स्थानीकृत घरों में किया जाएगा और जहां कही पूरा घेरा 

बनाना संभव नहीं है, वहां पर ये प्रचालन कार्य अन्तःपाशन प्रवेश द्वारों वाले 

प्रकाशमय बन्द कमरों में भीतर ही किए जाएंगे । 
(ii ) लेसर फायरिंग सुदूर प्रचालन द्वारा और वीडियो मानीटरन अथवा अन्य 

सुरक्षित प्रक्षणीय तकनीक सहित किए जाने को तरजीह दी जाएगी । 
(iii ) जहां कहीं संभव हो वहाँ बैंक - स्टापों को विसारित रूप से परिवर्ती 

अमि - रोधक पदार्थ से बनाया जाएगा । माइक्रोवेल्डिंग और माइक्रोड्रिलिंग 
कार्य के खंडों के चारों ओर सुरक्षित घेरों का इस्तेमाल किया जाएगा ताकि 

परावर्तन से होने वाले जोखिमों से बचा जा सके । 
(iv) बहिरंग उच्च विद्युतशक्ति वाले लेसर उपकरणों जैसे कि लेसर संचारण 

प्रणालियो और लेसर रेडार आदि, में दिगश और उन्नत घुमावों पर पाजिटिव 
स्टाप लगे होंगे ताकि यह सुनिश्चित किया जा सके कि किरण - पुंज अपसरित 

न हो । 
( v) उच्च वैद्युत वोल्टता के साथ और क्रायोजनिक द्रवों के इस्तेमाल के साथ 

संबद्ध सुरक्षा संबंधी सभी सावधानियां बरती जाएंगी । 
( vi) रसायनिक जोखिमों जैसेकि रसायनिक वाष्प- कणों का निकलना, लक्ष्य 

सामग्री का वाष्पीकरण आदि, को दूर करने के लिए सुरक्षा संबंधी उपयुक्त 
सावधानियां बरती जाएंगी । इस्तेमाल की जाने वाली सामग्री अग्नि - रोधक 

होनी चाहिए । 
( vii) परिचालन कार्यों के लिए कार्य- अनुमति पत्र प्रणाली का विकास और 

इस्तेमाल किया जाएगा । 
(vill ) उपयुक्त फिल्टर युक्त काले चश्मे, कानों को ढकने वाले मफ आदि जैसे 

सुरक्षा उपकरण कामगारों को उपलब्ध कराए जाएंगे और वे उनको 
इस्तेमाल में लाएंगे । 
लेसर किरण- पुंज से पड़ने वाले सीधे आकुलर प्रभाव की मात्रा की सीमा 
सक्षम प्राधिकारी द्वारा विनिर्दिष्ट की जाएंगी । 


रोक सके । 

( ष) पैबन्द लगाकर मरम्मत करने के लिए प्रयोग किए जाने वाले रबड़ के 
सिमेन्ट और ज्वलनशील विलायकों को उपयुक्त रूप से भंडारित किया जाएगा 
और यह कार्य संवातित क्षेत्र में किया जाएगा । 

5. धुलाई क्षेत्र ( क ) फर्श इस तरह से खुरदरा और अतिरंजित होगा कि 
उसकी सतह फिसलने वाली न रहे । 

( ख ) उस क्षेत्र में लगे विद्युत फिक्शचर बारिश और जल - सह किस्म के 
होंगे । 

( ग) कामगार सुरक्षा- जूतों, ऐपरन आदि जैसे उपयुक्त संरक्षी पोशाक 
पहनेगे । 

6. बैटरी चार्ज करने वाला क्षेत्र - ( क ) यह क्षेत्र पृथक होगा और उसमें 
निर्वात सेवातन तथा हाइड्रोजन मानीटरों की व्यवस्था की जाएगी । वैद्युत फिटिंग्स 
विस्फोटक वातावरण के लिए संगत मानकों के अंतर्गत निर्धारित अपेक्षाओं के 
अनुरूप होगी । 

( ख ) इस क्षेत्र में कामगार मुंह पर लगाने वाले आवरणों, दस्तानों, रबड़ के 
जूतों आदि जैसे संरक्षी उपस्करों को पहनकर काम करेंगे । 

( ग) खुले में आग सुलगाना और धूम्रपान करना वर्ति होंगे । 

( घ ) उत्तोलन युक्तियों और हाथ के ट्रकों का इस्तेमाल भारी बैटरियों को 
उठाने के लिए किया आएगा । 
__ ( 5) चार्जिग कक्ष के निकट अम्ल निष्प्रभावन विलायक और पानी सहित 
प्राथमिक -चिकित्सा डिब्बा रखा जाएगा । 

( च) अम्ल के कारगायों को सावधानीपूर्वक उठाया- ले जाया जाएगा और 
इलेक्ट्रोलाइट तैयार करने के लिए कारबॉय में से अम्ल निकालने के लिए साइफन 
का इस्तेमाल किया जाएगा । 

7. पेन्ट शॉप - ( क ) पेन्ट शाप वेल्डिंग करने वाले अथवा बैटरी चार्ज करने 
वाले क्षेत्र से दूर अवस्थित की जाएगी और उपयुक्त स्थानीय निर्वात संवातन की 
व्यवस्था की जाएगी । 

( ख ) रंगसाजों को उपयुक्त क्वालिटी के निजी संरक्षा उपस्कर जैसेकि श्वसित्र, 
काला चश्मा आदि, उपलब्ध कराए जाएंगे । 

( ग) धूम्रपान वर्जित होगा । 
8. सामान्य सुरक्षा संबंधी सावधानियां - ( क ) सफाई कार्यों के लिए उच्च 
फ्लैश प्वाइंट वाले विलायकों का उपयोग किया जाएगा और गैसोलीन 

का इस्तेमाल इस काम के लिए नहीं किया जाएगा । 
( ख ) धन रैकियों में वैल्डिंग अथवा सोल्डरिंग का काम टैकी के खाली हो 
जाने और बाष्प कणों को साफ कर दिए जाने के बाद ही किया जाएगा । 
कार्यस्थल के निकट एक उपयुक्त अग्निशामक सुविधा की व्यवस्था की जाएगी । 

( ग) जहां कहीं भी कामगार वाहन के नीचे घुसकर काम करें वहां पर उस 
वाहन के चारों तरफ बैरिकेड लगाए जाएंगे । नीचे घुसकर काम करते समय वे 
कामगार सुरक्षित काले चश्मे पहनेंगे । 

( प ) जय तक पर्याप्त निर्वातक संवातन व्यवस्था उपलम्भ न हो , बंद क्षेत्र में 
इंजिनों को चालू नहीं किया जाएगा । 

( ख ) गराज के अन्दर यातायात पथ स्पष्ट रूप से चिन्हित किए जाएंगे और 
गराज के भीतर यातायात नियम बनाए जाएंगे और उनको कड़ाई से लागू किया 
आएगा । 

(च ) गराज में हाऊसकीपिंग को सबसे अधिक प्राथमिकता दी जाएगी । सूती 
पुराने कपड़े, अपशिष्ट आदि का बाद में निपटान करने हेतु अस्थाई तौर पर उन्हें 
धातु के ड्रमों में भंडारित किया जाएगा । 

( छ) गराज में उपयुक्त अग्नि शमन उपकरणों को व्यवस्था की जाएगीन और 


अनुसूची xv 

मोटर वाहन गराज 
1. अनुप्रयोग - यह अनुसूची उन सभी कारखानों पर लागू होगी जहाँ कारों , 
बसों, ट्रकों, ट्रेक्टरों, फोर्क लिफ्टों आदि जैसे सभी विद्युत चालित वाहनों की 
मरम्मत की जाती है और रख -रखाव किया जाता है । 

2. स्थान – गराज को संचालित किए जाने वाले वाहनों की संख्या के 
आधार पर ऐसे स्थान पर बनाया जाएगा जहां पर्याप्त स्थान हो और वाहनों के 
आने- जाने के लिए अकित रास्ते हों । वहीं पर धुलाई, टायरों की मरम्मत , वेल्डिंग, 
बैटरी चार्ज करने आदि जैसे कार्यों के लिए पृथक और वियोजित क्षेत्र हों । 

3. संवातन, प्रकाश व्यवस्था, तापमान आदि । इनकी व्यवस्था नियम 11 में 
निर्दिष्ट अनुसार की जाएगी । 

4. टायर की मरम्मत करने का क्षेत्र - ( क ) इस कार्य के लिए केवल 
प्रशिक्षित कामगारों को ही काम पर लगाया जाएगा । 
( ख ) भारी टायरों, इंजिन ब्लाकों आदि को उठाने के लिए कामगारों को यात्रिक 
उत्तोलन और गतिमान साधन उपलब्ध कराए जाएंगे । 
( ग) फ्रि टायरों में हवा उन्हें ऐसे स्टील के खोचों में अथवा उसी तरह के 
उपकरणों में रखकर भरी जाएगी जो टायरों के फ्टने पर उड़ने वाले पदार्थों को 
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मका रख -रखाव किया जाएगा । 

अनुसूची XVI 

क्रायोजनिक द्रव 
1. अनुप्रयोग - ये नियम उन उन गैसों पर लागू है जो निम तापमान की 
वजह से तरल अवस्था में है और जिनका सामान्य क्वथन प्वाइन्ट - 150 डिग्री 
सेल्सियस है । 

2. भैपरण ---- ( क ) इन द्रवों को केवल विशेष रूप से डिजायन किए गए 
उपयुक्त डिब्बों में ही भंडारित किया जाएगा और उन्हें ऐसे स्थान पर भंडारित 
किया जाएगा जहाँ बारिश और पानी न पहुंच सके । 

( ख ) इन आधानों में दो दाब मोचन युक्तियां लगी होगी अर्थात दाब मोचन 
वास्य और भंगुर फूटन डिस्क । 

( ग ) सुरक्षा युक्तियों के साथ छेड़छाड़ नहीं की जाएगी और यदि उन प्रेरित 
हुआ पाया गया तो डिब्बे की निर्वात अथवा विद्युत रोधन की क्षति हो जाने 
अथवा रिसाव हो जाने के संबंध में जांच की जाएगी । 

( घ ) इन डिब्बों को ऊपर से गिराया नहीं जाएगा या कोनों को तिरछा नहीं 
किया जाएगा । 

( ख ) भेडारण क्षेत्र में वेडिंग, कर्तन कार्य और धूम्रपान करना वर्जित होगा । 
( च ) डिब्बों पर उनमें रखी गई सामग्री का नाम लिखा जाएगा । 

3. हस्तन - ( क ) क्रायोजनिक द्रवों का हस्तन खुले डिब्बों में नहीं किया 
जाएगा । 

( ख ) आपूर्तिकर्ता की संचालन प्रक्रियाओं का कड़ाई से अनुपालन किया 
जाएगा । यदि डिब्बे पर बर्फ को डाट बन जाती है तो डिब्बे को किसी सुदूर और 
सुरक्षित स्थान पर ले जाया जाएगा और केवल प्राधिकृत कामगार ही उस डाट को 
हटाने का काम करेगा । 

( ग ) द्रव का हस्तन करने वाले कामगार आंख और हाथ के उपयुक्त सुरक्षा 
उपकरणों का उपयोग करेंगे । ढीली फिटिंग वाले दस्तानों का उपयोग किया जाएगा 
ताकि उन्हें आसानी से उतारा जा सके । 

( घ ) क्रायोजनिक द्रवों का अंतरण जहां कहीं संभव हो क्रायोजनिक पम्पों को 
काम में लाकर किया आएगा । 

( 3 ) डिब्बों को कसकर बन्द किया जाएगा और उन्हें सीधी खड़ी अवस्था में 
भंडारित किया जाएगा । 

( च ) क्रायोजनिक द्रव में गर्म, ठोस अथवा द्रव पदार्थ नहीं डाले जाएंगे । 

( छ) द्रवों का असरण करते समय, यह कार्य धीर - धरि किया जाएगा ताकि 
पाइपों और डिब्बो को थर्मल शाक न पहुंचे । 

3. सामान्य सुरक्षा संबंधी अपेक्षाएं - ( क ) क्रायोजनिक द्रवों के इस्तेमाल 
के लिए कार्य - अनुमति पत्र प्रणाली को काम में लाया जाएगा । इस द्रव का हस्तन 
सुरक्षित उपकरणों को काम में लाकर प्रशिक्षित व्यक्तियों द्वारा किया जाएगा । 

( ख ) इस द्रव को एक जिम्मे से दूसरे डिब्बे में अंतरित करने का कार्य बहुत 
ही सावधानीपूर्वक और धीरे- धीरे किया जाएगा । 
4 विशेष सावधानियां - ( क ) द्रव आक्सीजन का हस्तन - 
(i) तेल, ग्रीज आदि जैसे सभी दहनशील पदार्थों को उस क्षेत्र से दूर 

रखा जाएगा जहां द्रव आक्सीजन का हस्तन किया जाता है । 
(ii ) इस क्षेत्र में धूम्रपान या खुली हुई अनि लौ का जलना वर्जित 

होगा । 
(iii ) द्रव आक्सीजन अथवा आक्सीजन समृद्ध वायु को जैविक नमक , 

तेल, ग्रीज, एस्फाल्ट , मिट्टी का तेल , कपड़े, तारकोल आदि के 
सम्पर्क में नहीं आने दिया जाएगा क्योंकि ये इसके साथ अतिउम 

रूप से प्रतिक्रिया करते हैं । 
( iv) यदि एस्फाल्ट पर या अन्य किसी ऐसी सतह पर जो तेल से 

संदृषित हो, द्रव ऑक्सीजन बिखर जाती है तो उस पर कम से कम 


30 मिनट की अवधि तक किसी को चलकर जाने की अनुमति नहीं 

दी जाएगी । 
( v) कोई भी ऐसे वस्त्र जिनपर ऑक्सीजन गिर गया हो , को तत्काल 

मदल लिया जाएगा । 
( vi ) द्रव ऑक्सीजन प्रणाली में वाल्वों का संचालन धीरे - धीरे किया 

जाएगा क्योंकि प्रवाह को एकदम से चालू करने अथवा रोक देने से 

संदूषक में चिंगारी पैदा हो सकती है । 
( ख ) अक्रिय गैस प्रणाली का हस्तन: - ऐसी प्रणाली में मुख्य जोखिम 
कन्टेनर निति या पाइपलाइन में दरार आ जाने का होता है जिससे अधिक मात्रा में 
वाष्पण हो सकता है और उस क्षेत्र में कार्यरत कामगारों का श्वास घुट सकता 
है । अतः जहाँ ऐसी प्रणालियो स्थापित की जाएं वहां गैसों के ऐसे क्षेत्र से बाहर 
निकलने की व्यवस्था की जाएगी जो खुले आकाश में खुलते हों । 

5. प्राथमिक चिकित्साः - जहां कहीं क्रायोजनिक प्रयों का हस्तन किया जाता 
है, उन्हें भंडारित किया जाता है या उनका प्रयोग किया जाता है, वहां हमेशा ही 
एक समुचित रूप से प्रशिक्षित व्यक्ति के मौजूद रहने की व्यवस्था की जाएगी । 
विशिष्ट दवाओं सहित प्राथमिक चिकित्सा डिम्मे उपलब्ध कराए जाएंगे और उनकी 
दवाइयों की उपलब्धता की दृष्टि सेनियमत रूप से जांच जाएगी । 

अनुसूची XVII 

क्षारीय धातुओं का उपयोग 
1. अनुप्रयोग - यह अनुसूची पोटाशियम और सोडियम जैसी क्षारीय 
पातुओं के भंडारण , हस्तन और निपटान के संबंध में लागू होंगे । 

2. भंडारण – ( क ) बड़ी मात्राओं के लिए भंडारण क्षेत्र को मुख्य भवन से 
अलग रखा जाएगा और इसे विस्फोटन के जोखिम को रोकने के लिए सुरक्षित 
दूरी पर अवस्थित किया जाएगा । विस्फोटन निष्कासन के लिए भवन में व्यवस्था 
की जाएगी । 

( ख ) भवन का निर्माण इस तरह का होगा कि उस क्षेत्र में बारिश के पानी 
का रिसाव न हो और डिब्बों को रखने के लिए ऊंचे प्लेट फार्म बनाए जाएंगे 
ताकि किसी भी परिस्थिति में भौमजल डिम्मों तक न पहुंच सकें । 

( ग ) भंडारण क्षेत्र में किसी भी रूप में पानी न आने पाए । पानी और वाष्प 
की पाइपे उस क्षेत्र से नहीं गुजरेंगी । 

( घ ) धूम्रपान वर्जित होगा और पानी के इस्तेमाल निषिद्ध होने की चेतावनी 
स्पष्ट रूप से प्रदर्शित की आएगी । उपयुक्त अग्निशामक उपलब्ध कराए जाएंगे 
और भवन के निकट कहीं भी कोई अन्य किस्म का शामक नहीं रखा जाएगा । 

( 3 ) उस क्षेत्र में सभी विद्युत फिटिंग्स और तारें विस्फोटन - सह किस्म की 
लगाई जाएंगी और संबद्ध बी०आई०एस० मानकों के अनुरूप होगी । 

( घ ) इससे होने वाले खतरों और किए जाने वाले सुरक्षा उपायों को डिब्बों 
पर स्पष्ट रूप से प्रदर्शित किया जाएगा । धातुओ को भंडारित करने वाले डिब्बों 
की संक्षारण या टूट- फूट के लिए आवधिक रूप से जांच की जाएगी और यदि 
उन्हें दोषपूर्ण पाया गया तो उनको तत्काल बदल दिया जाएगा । 

( छ ) खाली डिब्बों को उसी क्षेत्र में पृथक - पृथक रूप से तब तक भंडारित 
किया जाएगा जब तक कि उनका निपटान नहीं कर दिया जाता । 
____ 3. हस्तनः - ( क ) व्यवस्थापन क्षेत्र को बृहत मात्रा में भंडारित किए जाने 
वाले क्षेत्र से अलग रखा जाएगा । तथापि , सुरक्षा व्यवस्थाएं बही होंगी जो बृहत 
मात्रा में भंडारित किए जाने वाले क्षेत्र के लिए हैं । 

( ख ) धातुओं का हस्तन करने के लिए काम में लाए जाने वाले उपकरणों 
और प्रणालियों का डिजायन सुरक्षित प्रचालन के लिए उपयुक्त रूप से तैयार 
किया जाएगा । धातुओं को गर्म करने अथवा उनका द्रवीकरण करने के लिए भाप 
को सीधे प्रयोग में नहीं लाया जाएगा । 

( ग) पिपली सुई क्षारीय पातुओं का अन्तरण अक्रिय गैस या निर्वात के 
अन्तर्गत और निम्नतम संभावित तापमान और दाब पर किया जाएगा । 

( घ ) द्रव पातु हस्तन प्रणाली में तेजी से काम करने वाली निकास प्रणाली 
लगाई जाएगी ताकि द्रष बहकर गौण संशोधन प्रणाली में जा सके । 

( छ) सभी पाइपें जोड़ रहित होंगी और सब जगह वेल्डित निर्माण को काम में 
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स्पष्टीकरणः गंभीर किस्म की दुर्घटना से ऐसी दुर्घटना से अभिप्रेत है, जिसके 
परिणामस्वरूप निम्नलिखित में कोई एक या सभी घटित हों , अर्थातः 


लाया जाएगा, सिवाय उपस्कर के वास्वों और कनेक्शनों के 1 मशीनरी और पाइपें 
वहां कारगर रूप में भूमि पर लगाई जाएगी जहाँ कहीं स्थैतिक आवेश के एकत्रित 
होने की संभावना हो । 

( च ) मृहत भेडारित इर्मों आदि को खोलने के लिए चिंगारी रहित यन्त्र ही । 
केवल काम में लाए जाएंगे । 

( छ ) काले चश्मे या मुंह ढकने के आवरण, ऐपरन , दस्ताने आदि जैसे 
उपयुक्त वैयक्तिक संरक्षा उपस्कर उपलब्ध कराए जाएंगे और कामगारों द्वारा पहने 
जाएंगे । 


( 1 ) शरीद के किसी भी एक हिस्से या किसी भाग या उसके किसी हिस्से 

की तत्काल हानि 


( 2) शरीर का कोई हिस्सा गंभीर रूप से पिस जाए या उसे गंभीर क्षति पहुंचे 

जिसकी वजह से उसकी हानि होना स्पष्ट हो अथवा कोई चोट जिसके 
भंयकर रूप धारण कर लेने की संभावना हो ; 


( 3) पूर्छित अवस्था; 


( 4 ) रसायनों, भाप या किसी अन्य कारण से गंभीर रूप से जल जाना या 

अले पड़ जाना, और 


(5 ) विधुत ऊर्जा की वजह से मनुष्य / पंशु को कोई चोट पहुंचना । 
(5 ) कारखाने का प्रबंधक फार्म 12 और 14 के अनुसार सूचित की गई सभी 

दुर्घटनाओं और कार्य संबंधी बिमारियों की जांच के लिए प्रक्रियाएं निर्धारित 
करेगा । 


( ज ) सुरक्षित हस्तन प्रक्रियाएं निर्धारित की जाएंगी और कार्य अनुमति पत्र 
प्रणाली विकसित की जाएगी और क्षारीय धातुओं पर किए जाने वाले भी प्रचालनों 
के लिए उनका अनुपालन किया जाएगा । 
___ 4. अपशिष्ट पदार्थों का निपटान - सोडियम अपशिष्ट पदार्थों का निपटान 
उन्हें सही रूप से संवातित क्षेत्र में जलाकर किया जाएगा और वहां मौजूद 
कामगार घूम से बचाव के लिए उपयुक्त संरक्षी उपस्कर जैसेकि सित्र, दस्ताने 
आदि पहनेंगे । 

89. दुर्घटनाओं की अधिसूचना - ( 1 ) जहाँ किसी कारखाने में इस 
नियम की अनुसूची के अनुच्छेद 1 के उप - अनुच्छेद ( क ) में विनिर्दिष्ट 
दुर्घटना या उक्त अनुसूची के नियम 2 में विनिर्दिष्ट कोई घटना घटती है, 
तो उस कारखाने का प्रबंधक जहां यह दुर्घटना घटी है, ऐसी दुर्घटना या 
घटना के घटित होने के चार घंटों के भीतर उसके बारे में फार्म 11 में 
निरीक्षक को और सक्षम प्राधिकारी को टेलीफोन , टेलेक्स , तार या 
विशेष दूत द्वारा सूचित करेगा और जब दुर्घटना भयंकर हो अथवा इस 
किस्म की हो कि वह भयंकर साबित होने वाली हो , तो इस संबंध में भी 
निम्नलिखित को नोटिस भेजेगा 


अनुसूची 


___ 1. ( क ) वे दुर्घटनाएं जिससे किसी व्यक्ति की मृत्यु हो सकती है या जो 
गंभीर प्रकार की हो । 


( ख ) वे दुर्घटनाएं जिनके कारण किसी व्यक्ति को ऐसी शारीरिक थोट 
पहुंचती है जिससे वह दुर्घटना के समय से 48 घंटे या अधिक समय तक काम 
करने के योग्य न रहे या उसके अयोग्य हो जाने की संभावना हो । 


( क ) जिलाधीश अथवा उप डिविजिनल मजिस्ट्रेट; 
( ख ) निकटतम पुलिस थाने के प्रभारी अधिकारी; 
( ग ) वैद्युत निरीक्षक (बिजली से हुई दुर्घटना के मामले में ); तथा 


2. निमलिखित प्रकार की घटनाएं भले ही उसमें कोई वैयक्तिक रूप से 
पायल या विकलांग हुआ हो अथवा नहीं: -- 

( क ) भारतीय बायलर अधिनियम की परिसीमा में आने वाले संयंत्रों से भिन्न 
कहीं वायुमंडलीय दाम से अधिक दाब पर भाप जमा करने वाले पात्र का फटना । 


( घ ) जख्मी हुए अथवा मृत व्यक्ति के रिश्तेदारों को । 


( ख ) व्यक्तियों या सामान या उसके किसी भाग को उठाने या उतारने के 
कार्य में प्रयुक्त क्रेन, रिक, विंच, उत्पादक या अन्य उपस्कर का गिर जाना या 
खराब हो जाना अथवा क्रेन का पलट जाना । 


( 2 ) इस तरह दी गई सूचना के बारे में उस कारखाने का प्रबंधक 
ऊपर उल्लिखित प्राधिकारियों को दुर्घटना / घटना घटित होने के 12 घंटों के 
भीतर फार्म 12 में लिखित रिपोर्ट भेजकर पुष्टि करेगा और बिजली से हुई दुर्घटना 
के मामले में फार्म 13 में विद्युत निरीक्षक को रिपोर्ट भेजकर पुष्टि करेगा । 


( ग ) किसी गलित धातु या गर्म लिकर या गैस का ऐसा विस्फोट , अग्निकांड, 
स्फोट, रिसाव या छूटना जिससे किसी व्यक्ति को शारीरिक रूप से चोट पहुंच 
सकती है या ऐसे किसी कक्ष या स्थान को नुकसान जहां पर व्यक्ति नियोजित है । 


( प) गैस या गैसों ( वायु सहित ) या द्रव या संपीडित गैस जनित ठोस 
पदार्थ के वायुमंडलीय दाब से अधिक दाब पर भंडारण हेतु प्रयुक्त रिसीवर या 
कन्टेनर में विस्फोट होना । 


( 6 ) फैक्टरी प्रांगण या आंगन स्थित किसी भवन या भवन के फर्श, 
गलियारा, छत , पुल , सुरंग का गिर जाना या भंसना । 


( 3) जब किसी कारखाने में इस अनुसूची के उक्त अनुच्छेद 1 के 
उप- अनुच्छेद ( ख ) में विनिर्दिष्ट मामूली किस्म की कोई दुर्घटना होती है, तो उस 
कारखाने का प्रबंधक उक्त उप - अनुच्छेद ( ख ) में विनिर्दिष्ट अवधि की समाप्ति 
के बाद 24 घंटे के भीतर चिकित्सा अधिकारी को और सक्षम प्राधिकारी को फार्म 
11 में इसकी सूचना भेजेगा । 

( 4 ) इस दुर्घटना के मामले में , जखमी व्यक्ति की यदि माद में इस दुर्घटना 
के कारण मृत्यु हो जाती है तो उसकी मृत्यु की सूचना के बारे में जब भी पता 
चले तो यह सूचना कारखाने के प्रबंधक द्वारा टेलीफोन, टेलेक्स तार या विशेष 
दूत द्वारा इस पटना के 24 घंटे के भीतर निम्नलिखित को दी जाएगी 

( क ) जिलाधीश या उप-डिविजनल मजिस्ट्रेट ; 
( ख ) निकटतम पुलिस थाने के प्रभारी अधिकारी ; 
( ग ) सक्षम प्राधिकारी; और 
( घ ) विधुत निरीक्षक (बिजली से हुई दुर्घटना के मामले में ) । 


3. पर्यावरण तथा वायु एवं जल प्रदूषण नियंत्रण बोर्ड द्वारा विनिर्दिष्ट सीमा से 
अधिक मात्रा में बाह्य पर्यावरण में बहिःस्लाव का रिसाव या निर्मुक्ति । 


90. विषाक्तता या रोग की सूचनाः - फैक्टरी अधिनियम, 1948 
( 1948 का अधिनियम 63 ) की धारा 45 की अनुसूची- तृतीय में उल्लिखित 
मदों से भिन्न के कारण उत्पन्न विषाक्तता या किसी रोग की स्थिति में फैक्टरी के 
प्रबधंक द्वारा फार्म-14 में आवश्यक सूचना भरकर सक्षम प्राधिकारी के पास भेजी 
जाएगी । 
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अध्याय - x 


अनुपूरक 
91. अपील संबंधी पतिः - ( 1) फैक्टरी अधिनियम की धारा 107 के 
अन्तर्गत की आने वाली अपील सक्षम प्राधिकारी के समक्ष प्रस्तुत की जाएगी 
अथवा जिन मामलों में सक्षम प्राधिकारी के ही आदेश के विरुद्ध अपील की 
पानी हो, वहां ऐसी अपील केन्द्रीय सरकार या केन्द्रीय सरकार द्वारा इस संबंध में 
यथानियुक्त प्राधिकारी के समक्ष प्रस्तुत की जाएगी और उक्त अपील एक ज्ञापन के 
रूप में होगी जिसमें आदेश के विरुद्ध उठायी गयी आपत्ति का संक्षेप में उल्लेख 
किया हुआ होगा और उसके साथ उक्त आदेश की एक प्रति भी संलग्न की 
जाएगी जिसके विरुद्ध अपील की गई है । 

( 2) यदि अपील प्राधिकारी द्वारा अपील - ज्ञापन प्राप्त करने पर चाहे इसे 
उपयुक्त समझा जाता है या अपीलकर्ता द्वारा यह अनुरोध किया जाता है कि 
अपील की सुनवाई निर्धारक के माध्यम से की जाए , तो वह उप नियम (3 ) के 
अन्तर्गत पोषित संबंधित उद्योग का प्रतिनिधित्व करने वाली संस्था को बुलायेगा 
और उनसे कहेगा कि चौदह दिन के अन्दर एक निर्धारक की नियुक्ति की जाए । 
यदि उक्त संस्था द्वारा किसी निर्धारक को नामित किया जाता है तो अपीलीय 
प्राधिकारी द्वारा दूसरे निर्धारक की नियुक्ति की जाएगी । तत्पश्चात् वह अपील की 
सुनवाई की सारीख तय करेगा और अपीलकर्ता तथा सक्षम प्राधिकारी, जिसके 
आदेश के विरुद्ध अपील की गई है; उनके तदनुसार सूचित करेगा और उक्त 
अपील की सुनवाई हेतु उन दोनों निर्धारकों को भी नियत तिथि को उपस्थित होने 
के लिए कहेगा । 

(3 ) उप नियम (1 ) के अन्तर्गत प्रस्तुत अपील में अपीलकर्ता द्वारा यह 
सूचित किया जाएगा कि वह निम्नलिखित संस्थाओं में से किन-किन संस्थाओं का 
सदस्य है: 

(i) भारत इजीयिरिंग एसोसिएशन 
(ii) संबंधित उद्योग के नियोक्ताओं की कोई भी संस्था । 

निर्धारक नियुक्त करने के लिए निम्नलिखित संस्थाओं को शक्ति प्राप्त 
होगी: --- ( क ) उपर्युक्त ऐसी कोई भी संस्था, अपीलकर्ता जिसका सदस्य हो ; 

( ख ) यदि अपीलकर्ता उपर्युक्त किन्हीं दो संस्थाओं का सदस्य है तो वह 
संस्था जिसे अपीलकर्ता चाहता है कि यह निर्धारक की नियुक्ति करे; और 

( ग ) यदि अपीलकर्ता उपर्युक्त किसी भी संस्था का सदस्य नहीं है 
अथवा वह उक्त ज्ञापन में यह सूचित नहीं करता है कि किस संस्था द्वारा निर्धारक 
की नियुक्ति की जाए , तो उस स्थिति में यह संस्था जिसे अपीलीय प्राधिकारी यह 
अनुभव करता है कि वह संबंधित उद्योग का प्रतिनिधित्व करने के लिए उपयुक्त 


31 जुलाई/ जनवरी को या उससे पहले दो प्रतियों में फार्म- 15 में 
मर्षवार्षिक / वार्षिक विवरण भरकर सक्षम प्राधिकारी अथवा इस संबंध में सरकार 
द्वारा नियुक्त किसी अन्य अधिकारी को प्रस्तुत किया जाएगा । 
95. निरीक्षक द्वारा अपेक्षित सूचनाः फैक्टरी के अधिष्ठाता, स्वामी या प्रबंधक 
द्वारा निरीक्षक को वह सारी सूचना प्रस्तुत की जाएगी जो उसे यह सुनिश्चित करने 
के लिए आवश्यक हो कि अधिनियम के सभी उपबंधों या निरीक्षक के आदेशों 
का पूर्णरूपेण अनुपालन हो रहा है या नहीं । यदि निरीक्षण के दौरान निरीक्षक द्वारा 
उक्त कोई सूचना मांगी जाती है और वह सूचना फैक्टरी में उपलब्ध है, तो उसे 
तत्काल उपलब्ध कराया जाएगा, तो वह लिखित पत्र प्राप्त होने की तारीख से 7 
दिन के अन्दर उसकी पूर्ति की जाएगी । 
96. विभिन्न कार्य- स्थितियों में कतिपय रासायनिक पदार्थों का अनुमेय 
स्तरः फैक्टरी अधिनियम या नियम के किसी भी उपबंध की अपेक्षाओं पर प्रभाव 
डाले बिना, एतद् अनुसूची में विनिर्दिष्ट सभी फैक्टरियों पर लागू होंगे । 

अनुसूची 
1 . परिभाषाएः इस अनुसूची के प्रयोजन हेतु - ( क ) मि० प्रा० / मी० 3 से 
अभिप्रेत प्रति घन मीटर वायु में विद्यमान मिलीग्राम पदार्थ से है। 

( ख ) एम० पी० पी० सी० एम० से अभिप्रेत प्रति घन मीटर वायु में विद्यमान 
पदार्थ के दस लाख कण से है । 

( ग ) पी० पी० एम० से अभिप्रेत 25 डिग्री सेन्टीग्रेड व 760 मि० मी० पारद 
दाब पर वायु आयतन के प्रति मीलियन अंश में विद्यमान वाष्प या गैस के अंश 
से है 

( घ) समय भारित औसत सांद्रता से अभिप्रेत फैक्टरी के किसी भी 
कार्य-स्थल पर वायु में विद्यमान किसी पदार्थ की औसत सांद्रता से है, जिसकी 
परिगणना उक्त कार्य-स्थल पर किसी भी दिन की एक पूरी पाली में , वाय- संदर्श 
एकत्र करने में व्यतीत अवधि तथा उस अवधि में विद्यमान सांद्रता सहित शेष 
अवधि के पर्याप्त वायु- संदशों के आकलन के आधार पर की जाती है । 
समय भारित औसत CixTI + C2xT2 + ........ CnxTn 


- 


सांद्रता 


( 4 ) उप नियम ( 2 ) एवं ( 3) के उपबंधों के अनुरूप नियुक्त निर्धारक 
अपील की सुनवाई के लिए इस संबंध में विद्यमान नियमों के अनुसार अपीलीय 
प्राधिकारी द्वारा नियत शुल्क ( फीस ) प्रदान किया जाएगा । उसे वास्तविक यात्रा 
व्यय भी प्रदान किया जाएगा । निर्धारक को शुल्क व यात्रा प्पय का भुगतान 
सरकार द्वारा किया जाएगा, लेकिन यदि निर्धारक की नियुक्ति अपीलकर्ता के 
अनुरोध पर की गयी हो और अपील का निर्णय पूर्णतः अथवा आंशिक रूप से 
अपीलकर्ता के विरुद्ध गया हो, तो यह भुगतान अपीलकर्ता द्वारा किया जाएगा । 
92 सूचना का प्रदर्शनः प्रत्येक फैक्टरी द्वारा फैक्टरी अधिनियम व नियम के 
सार संबंधी सूचना प्रदर्शित की जाएगी । 
93. नोटिस की तामीलः यदि फैक्टरी के अधिष्ठाता, मालिक या प्रबंधक के 
नाम रजिस्ट्री -पत्र के अंतर्गत कोई नोटिस अथवा आदेश डाक द्वारा जारी किया 
जाता है तो यह मान लिया जाएगा कि उन्हें उक्त नोटिस या आदेश की पर्याप्त 
रूप से तामील कर दी गयी है । 
94 . विवरणिकाः प्रत्येक फैक्टरी के प्रबंधक द्वारा प्रतिवर्ष यथास्थिति 


Ti + T2 + . . . . . . . . . . 
यहाँ Cn द्वारा n बार तक Tn अवधि ( घंटो में ) में किसी पदार्थ की सांद्रता 
अभिव्यक्त है । . 

( ) कार्य-स्थल से अभिप्रेत फैक्टरी के उस स्थल से है जहाँ कोई कामगार 
किसी भी दिन की किसी पाली में किसी भी समय कार्य करता है अथवा उससे 
कार्य करने की अपेक्षा की जाती हो । 
2. कार्य- स्थलों पर पदार्थ की सांदण सीमाः ( क ) किसी भी फैक्टरी के 
कार्य-स्थल पर किसी भी दिन की कोई पाली में उक्त अधिनियम की द्वितीय 
अनुसूची की सारणी 1 व 2 में उल्लिखित किसी पदार्थ की समय भारित औसत 
सांद्रता उक्त पदार्थ हेतु विनिर्दिष्ट समय भारित औसत सांद्रता को अनुमेय सीमा 
से अधिक नहीं होगी: 
____ परन्तु कि अधिनियम की द्वितीय अनुसूची में उल्लिखित किसी पदार्थ के संबंद 
में यदि अल्पकालिक अधिकतम सांद्रता की सीमा का उल्लेख किया गया हो तो 
ऐसे पदार्थ हेतु समय भारित औसत सांद्रता की अनुमेय सीमा को अल्प अवधि 
के लिए जो कि एक साथ अधिनियम 15 मिनट होगी, इन शर्तों के आधार पर 
बढ़ाया जा सकता है कि: 

( 1) विनिर्दिष्ट समय भारित औसत सौद्रता की सीमा से अधिक सांद्रण हो 
जाने की घटनाओं को चार बार से अधिक नहीं होने दिया जाएगा ; 

(2) उक्त उच्च सांद्रण की दो अवधियों के बीच का अंतराल म्यूनतम 60 
मिनट तक होगा ; और 

(3 ) वायु में पदार्थ की सांद्रता अल्प कालिक अधिकतम सद्रिण की सीमा से 
किसी भी समय अधिक नहीं होगी । 
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( ख ) फैक्टरी अधिनियम की दितीय अनुसूची में उल्लिखित पदार्थों की 
सांद्रता किसी भी फैक्टरी के कार्य -स्थल पर कभी भी उक्त अनुसूची में विनिर्दिष्ट 
सीमा से अधिक नहीं होगी । 


वाघु गतिज व्यास 
( यूनिट घनत्व आयतन ) 


साइज सिलेक्टर द्वारा 
अनुमेय प्रतिशतता 


. 


( ग ) फैक्टरी अधिनियम की द्वितीय अनुसूची में जहाँ कहीं कतिपय पदार्थों के 
सामने खचा शब्द का उल्लेख किया गया है ऐसे मामलों में इस बात के 
समुचित उपाप किए जाएंगे कि उक्त पदार्थ का अवशोषण त्वक रथ, विशेषकर 
त्वचा, श्लेमा झिल्ली तथा नेत्र के माध्यम से शरीर में न हो ; क्योंकि वोक्त 
द्वितीय अनुसूची में विनिर्दिष्ट सीमा केवल उन्हीं स्थितियों के लिए है जहाँ श्वसन 
तंत्र के माध्यम से अवशोषण होता है । 


10 . 0 


( घ ) ( 1) यदि किसी कार्य-स्थल की वायु में ऐसे पदार्थ सम्मिलित हों 
जिनका उल्लेस फैक्टरी अधिनियम की द्वितीय अनुसूची में किया गया है और उन 
पदार्थों में वैसे ही आविषालु गुणधर्म विधमान हो, तो इन पदार्थों की समय भारित 
सांद्रता ऐसी हो कि जब इन समय भारित सांद्रों को इस संबंध में उपर्युक्त 
अनुसूची में विनिर्दिष्ट अनुमेय समय भारित औसत सांद्रता से विभाजित किया जाए 
और उससे प्राप्त भागफल का योग करने पर उनका योग एक से अधिक न हो । 


4. पदार्थ सांद्रता का मूल्यांकन कराने संबंधी शक्ति – ( क ) सक्षम 
प्राधिकारी अपने लिखित आदेश द्वारा किसी फैक्टरी के अधिष्ठाता या प्रबंधक को 
यह निदेश दे सकता है कि वह अधिनियम की द्वितीय अनुसूची में उल्लिखित 
पदार्थ की किसी कार्य -स्थल पर समय भारित औसत सांद्रता का मूल्यांकन नियस 
तारीख से पहले पूरा करा लें । 


अर्थात C / Ll + C2/ L2 + ........... का मान सैयहां CI, C2 
..... Cn अभिषालु पदार्थ अधिक नहीं होगा । 1, 2 ........ ध n की समय 
भारित सांद्रता है और LI, L2 ........ Ln आविषालु पदार्थ 1, 2 ............ n 
की अनुमेय समय भारित औसत सांद्रता हैं । 


( ख ) उक्त मूल्यांकन तथा मूल्यांकन संबंधी वायु प्रतिचयन एवं विश्लेषण 
हेतु प्रयुक्त पद्धति के परिणाम मूल्यांकन पूरा होने की तारीख से तीन दिन के 

अन्दर सक्षम प्राधिकारी को भेजे जाएंगे और उसकी एक प्रति निरीक्षक द्वारा 
निरीक्षण हेतु रिकार्ड स्वरूप हर समय तैयार रखी जाएगी । 


( 2) यदि किसी कार्य- स्थल की वायु में ऐसे पदार्थ सम्मिलित हों जिनका 
उल्लेख अधिनियम की द्वितीय अनुसूची में किया गया है और उनमें उस प्रकार के 
आविषालु गुणधर्म विद्यमान नहीं है, तो उक्त प्रत्येक पदार्थ की समय भारित 
औसत सांद्रता उस पदार्थ के संदर्भ में उपर्युक्त अनुसूची में विनिर्दिष्ट अनुमेय 
समय भारित औसत सांद्रता से अधिक नहीं होगी । 


5. फूटः - यदि सक्षम प्राधिकारी किसी फैक्टरी या उसके किसी भाग के 
संबंध में पूर्णतः यह अनभव करता है कि विभिन्न कार्य- स्थलों पर कामगारों की 
कार्य- अवधि के स्वरूप अथवा अन्य परिस्थितिवश उक्त कार्य- स्थलों के कामगार 
वहां की वायु में अधिनियम की द्वितीय अनुसूची में विनिर्दिष्ट पदार्थ या पदार्थों की 
विद्यमानता के कारण इतने दुप्रभावित नहीं हुए हैं कि जिससे उनके स्वास्थ्य के 
लिए खतरा पैदा हो , तो सक्षम प्राधिकारी अपने लिखित आदेश द्वारा उस फैक्टरी 
को अथवा किसी भाग को यथावश्यक विनिर्दिष्ट शतों के आधार पर पैरा 2 की 
आवश्यकताओं को लागू न करने की छूट प्रदान कर सकता है । 


(3 ) उपर्युक्त उप -पैरा ( 1) व ( 2 ) में उल्लिखित आवश्यकताएं पैराग्राफ 
2 ( क ) तथा 2 ( ख ) में उल्लिखित आवश्यकता के अतिरिक्त है । 


( क ) प्रतिचयन एवं मूल्यांकन पद्धति - अन्य पैराग्राफ में जो कुछ भी 
प्रावधान किए गए है उसके अतिरिक्त अनुसूची में उल्लिखित प्रावधानों के 
अनुपालन की जांच हेतु प्रयुक्त प्रतिथयन एवं मूल्यांकन पद्धति समय - समय पर 
प्रचलित मानक पद्धति के अनुरूप होगी । 


____ 97. मस्टर रोलः प्रत्येक फैक्टरी का प्रबंधक उस फैक्टरी में नियोजित 
कामगारों का मस्टर - रोल रखेगा, जिसमें ( क ) प्रत्येक कामगार का नाम 
( ख ) उसके कार्य का स्वरूप तथा ( ग ) कामगार की दैनिक उपस्थिति का 
उल्लेख किया जाएगा । 


( ख ) उपर्युक्त पैराग्राफ 3 ( क ) में किए गए प्रावधानों के अतिरिक्त इस 
अनुसूची के प्रावधानों के अनुपालन की जाच हेतु संगत प्रतिचयन एवं मूल्यांकन 
पद्धति के संबंध में निमलिखित शतै विनिर्दिष्ट की जाती है: 


___ 1. अधिनियम की द्वितीय अनुसषी की मद संख्या ( क ) ( 1 ) के अनुसार 
प्रति घन मीटर कण संख्या निर्धारित करने के लिए स्टैडर्ड या मिडगेट इम्पिंजर 
दारा सिलिका को एकत्रित किया जाय और उनकी गिनती के लिए लाइट 
फील्ड- तकनीक भपनायी जाए । 


98 . दुर्घटना एवं खतरनाक घटना संबंधी रजिस्टरः प्रत्येक फैक्टरी का 
प्रबंधक फैक्टरी में घटित सभी दुर्घटनाओं तथा खतरनाक घटनाओं का एक 
रजिस्टर रखेगा जिसमें इनका उल्लेख किया होगा । सभी दुर्घटनाओं की व्यापक 
जांच की आएगी तथा उसके कारणों का पता लगाया जाएगा । यदि उक्त व्यवस्था 
अथवा पद्धति में कोई कमी पायी जाती है तो उसमें आवश्यक सुधार किया 
जाएगा और उसकी रिपोर्ट संबंधित निरीक्षक तथा सक्षम प्राधिकारी को उपलब्ध 
कराई जाएगी । 


2. अधिनियम की दितीय अनुसूची में उल्लिखित सूत्र के अनुसार स्फटिक की 
प्रतिशतता को वायु वाहित प्रतिदर्श द्वारा निर्धारित किया जाए । 


99 . निरीक्षण -पुस्तिका रखनाः प्रत्येक फैक्टरी के प्रबंधक द्वारा निरीक्षण 
रिपोर्ट संबंधी रजिस्टर रखेगा और सक्षम प्राधिकारी अथवा प्रमाणितकर्ता सर्जन 
द्वारा मांगे जाने पर उसे प्रस्तुत करेगा । 


3. फाइबर की संख्या निर्धारित करने के लिए फेस कंट्रास्ट सहित मेमोन 
फिल्टर पदधति - 430xआवर्धन ( 4मि०मी० अभिदृश्य ) का प्रयोग किया जाएगा । 


4. सांद्रता तथा स्फटिक प्रतिशततानिर्धारित करने के लिए साइज-सिलेक्टर से 
पास होने वाले निमलिखित गुणधर्मी जैक्शन को ही ग्रहण किया जाएगा । 


100. फैक्टरी बन्द करने संबंधी सूचनाः -- (1) प्रत्येक फैक्टरी के 
अधिष्ठाता या प्रबंधक द्वारा वह फैक्टरी या उसकी कोई पाली, अनुभाग या विभाग 
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वर्णान्धताः हो / नहीं 
5. सामान्य प्रयोगशाला परीक्षण ( रक्त , पेशाब, मल , बलगम इस्पादि ); 
सामान्य / सामान्य नहीं 


6. फुफ्फुसीय कार्यप्रणाली एवं वक्ष परीक्षणः सामान्य / सामान्य नहीं 


( एक्स रे जाँच सहित ) 


7. संत्रिका तंत्रः सामान्य / सामान्य नहीं 


को बन्द करने का निर्णय लेने के पश्चात् उसे बन्द करने से पहले समक्ष प्राधिकारी 
को इस आशय की सूचना निमलिखित विवरण सहित दी जाएगी । 

1. आशयित मन्द की तारीखः 
2. बन्द करने का कारण 
3. बन्द प्रभावित कामगारों की संख्या 
4. फैक्टरी बन्द रहने की संभावित अवधि 
5. मस्टर के अनुसार कामगारों की संख्या 
( 2) जैसी ही उक्त फैक्टरी या उसकी कोई पाली या अनुभाग या विभाग 

पुनः खुल जाती है और उसमें काम चालू हो जाता है तो इसकी सूचना 

भी सक्षम प्राधिकारी को भेजी जाएगी । 
101. संचार सुविधा: - प्रबंधक द्वारा फैक्टरी में ऐसी प्रभावशाली संचार 
सुविधा उपलब्ध करायी जाएगी ताकि पाली -प्रभारी सामान्य एवं आपातकालीन 
स्थितियों में फैक्टरी के प्रबंधक, नियंत्रक कक्ष, सुरक्षा, अग्निशमन केन्द्र , डिस्सैसरी , 
कामगार तथा पुलिस, फायर ब्रिगेड, अस्पताल, जिला मजिस्ट्रेट , सिविल डिफेंस 
पोस्ट जैसी बाहरी एजेंसियों अविलंब संपर्क स्थापित कर सके । 

102. सक्षम प्राधिकारी की विशेष शक्तियां:- - सक्षम प्राधिकारी को 
किसी भी फैक्टरी में संरक्षा तथा स्वास्थ्य की अभिवृद्धि के लिए विशिष्ट संरक्षा , 
प्रक्रिया, गाइड, मैनुअल अधिसूचित कने की शक्ति प्राप्त होगी । 


8. समग्र स्वास्थ्य आकलनः 


* संबंधित परिस्थितियां तथा निवारक उपाय बताये 


6. मैं प्रमाणित करता है कि मैंने स्वयं डाक्टर / श्री / श्रीमती / कुमारी ............ 
की जांच की है और उनकी अन्य मेडिकल रिपोटों को देखा है । इस संबंध में मेरी 
सिफारिशें निम्नानुसार है: 
7. के साथ / में / पर कार्य 

सिफारिशे 
1. निर्धारित सामग्रियों सहित रसायन एवं 
जोखिमपूर्ण सामग्रियां 

उपयुक्त / अनुपयुक्त 
2. मशीनें 
2. 1 क्रेन 

उपयुक्त / अनुपयुक्त 
___ 2. 2 लोकोमोटिव 

उपयुक्त / अनुपयुक्त 
___ 2.3 फोर्क लिफ्ट 

उपयुक्त / अनुपयुक्त 
३. दाबिन वायु / भाप के झोंके से वस्तुओं की सफाई उपयुक्त / अनुपयुक्त 
4. रेडियोएक्टिव क्षेत्र 

उपयुक्त / अनुपयुक्त 
5. सक्षम प्राधिकारी ........... 

उपयुक्त / अनुपयुक्त 
द्वारा विनिर्दिष्ट कोई अन्य कार्य 


परिशिष्ट 


[ फार्मों की सूची ] 


प्रमाणित करने वाले सर्जन के हस्ताक्षर 


नाम .... ........ 


पंजीकरण संख्या 


विशिष्ट कार्य पर काम करने के लिए स्वस्थता प्रमाणपत्र 

[ कृपया नियम 7 ( 3) , 32 अनुसूची- III, 33,55, 88 देखें ] 
1. फैक्टरी का नाम 
2. व्यक्ति का नाम 

[ साफ अक्षरों में ] एवं कार्मचारी सं० 
लिंगः पुरुष / महिला 

जन्म तिथि : 
3. शैक्षिक योग्यताएं : 
4. पिछला अनुभवः 

अनुभव का क्षेत्रः 
5. स्वास्थ्य परीक्षा का विवरणः दिनांक 

1. ऊंचाई....... मे मी० 2.वजन..... ....कि ग्रा० 
3. श्रवण क्षमता [ श्रषण परीक्षण] : सामान्य / सामान्य नहीं 
4. दृष्टिः सामान्य / चश्मे के साथ सामान्य / सामान्य नहीं * 


दिनांकः 
नोट : जो लागू न हो उसे काटना 


स्वास्थ्य परीक्षण रिकार्ड 


क्र० सं० 


तारीख 


अभ्युक्ति 


पिछली जांच की 


अगली जांच की 


[ भाग || खंड 3 (i)] 
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प्रपत्र - 1 


क 


विशिष्ट कार्यों पर कार्यरत कामगारों की स्वास्थ्य पंजी 

[नियम 7 (4 ), 88 देखें ] 

फैक्टरी का नाम 


# • नाम 


आयु 


कार्य का स्वरूप 


TRO 


यदि कार्य से निलंबन किया कार्य पुनः शुरू करने 
गया है तो निलंबन की की सारीख 
अवधि 


प्रमाणित करने वाले 
सर्बन के हस्ताक्षर 
तथा तारीख 


स्वास्थ्य परीक्षण की 


पर्तमान कार्य पर 
नियुक्ति की 


सौसने पा दूसरे कार्य 
पर स्थानांतरण को 


विशेष: कार्य का स्वरूप वाले कालम में कृपया निम प्रदर्शित यथा लागू क्रम० सं० लिखें: 

( 1 ) रसायनों एवं जोखिमपूर्ण सामग्री के साथ कार्य 
( 2 ) कार्य 2.1 रोटेटिंग मशीनों के साथ 2.2 लिफ्टिंग मशीनों के साथ; 

___ 2.3 सामान उठाने वाले उपकरण के साथ 
(3 ) कार्य 3.1 विद्युतीय कार्य - निम व मध्यम वोल्टेज के साथ; 

3.2 विद्युतीय कार्य - उच्च वोल्टेज के साथ 
( 4 ) ऊंचाई पर 
(5 ) वस्तुओं की सफाई के लिए संपीडित वायु / भाप के झोंके द्वारा 
( 6 ) रेडियोएक्टिव क्षेत्र 


प्रपत्र - 2 


सफेदी पेंटिंग , दीमक रोधी उपचार, फाकन इत्यादि 
[नियम 8, 25, एवं 68 ( 7) ( ख ) देखें] 

फैक्टरी का नाम................. 


जहां कार्य हुआ ( जैसे दीवारे, छतें, लकड़ी का कार्य इत्यादि ) 


सफेदी 


पेंटिंग 


दीमक, रोधी उपचार 


फीकन 


अभ्युक्ति 


क्र . फैक्टरी के 
सं० संबंधित भाग 

की अवस्थिति 
संख्या 


भाग का नाम 


दिनांक 


भाग का नाम 


दिनांक 


भाग का नाम दिनांक 


भाग का नाम दिनांक 


अभ्युक्ति 


" भाग से तात्पर्य है दीवार, छत, लकड़ी का कार्य इत्यादि 


दिनांकः 
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प्रपत्र - 3 
हॉइस्ट एवं लिफ्टों की जांच रिपोर्ट 

(नियम 34 देखें ) 
1. फैक्टरी का नाम : 
2. 1. हॉइस्ट या लिफ्ट का प्रकार एवं पहचान संख्या अथवा विवरण : 
2. 2. निर्माण/ पुनर्निर्माण की तारीख : 
3. क्या हॉइस्ट या लिफ्ट के सभी भागों की यांत्रिक संरचना अच्छी है तथा उनमें उपयोग की गई सामग्री अच्छी और पर्याप्त शक्तियुक्त है 
4 . क्या हॉइस्ट या लिफ्ट के निम्नलिखित भाग समुचित अनुरक्षित है तथा अच्छी कार्यदशा में है ? यदि नहीं तो उनमें पाई गई खराबी बताइये : 

1. हॉइस्ट वे और लिफ्ट वे का एनक्लोजर 
2. लेडिंग गेट बन्धन और केज गेट 
3. इंटरलॉक , लेडिंग गेट एवं केज गेट 
4. अन्य गेट बन्धन 
5. केज एवं प्लेटफार्म तथा फिटिंग्स, गाईड, बफर्स, हॉइस्ट वे या लिफ्ट चे का अंदरूनी भाग 
6 . ओवररनिंग डिवाइसेस 
7. निलंबन रज्जु या चेन तथा उनके संलग्नक 
8. सेफ्टी गियर अर्थात् प्लेट फार्म या केज ब्रेकों को गिरने से रोकने के लिए व्यवस्था 
9. ब्रेक्स 
10. बोर्ग या स्पर गियरिंग 
11. अन्य विद्युतीय उपकरण 

12. अन्य पार्ट्स 
5. कौन से पार्ट्स सुलभ नहीं थे 
6 . रिपेयर , पुनर्नवीकरण 
7 . अधिकतम सुरक्षित कार्यभार 
8. क्या कोई लिफ्ट फायर लिफ्ट की आवश्यकताओं के अनुसार बनाई गई है । यदि हां तो अवस्थिति एवं पहचान संख्या 
9. अन्य विवरण 
मैं /हम प्रमाणित करते हैं कि दिनांक.... ...... को मैंने/ हमने इस हॉइस्ट या लिफ्ट की अच्छी तरह जांच की तथा परिणाम से संबंधित उपरोक्त रिपोर्ट सही 


हस्ताक्षर : 
नाम : 


दिनांक : 


प्रपत्र - 4 


उत्थापन मशीनों की जांच रिपोर्ट 
रज्जु एवं उत्थापन उपकरण 
[ मियम 35 ( 4 ) देखें ] 


1 . फैक्टरी का नाम 


2. पहचान सं . अथवा चिन्ह 
( यदि कोई) एवं उत्थापन मशीन, चैन रजु या उत्थापन उपकरणों की पहचान से संबंधित पर्याप्त विवरण 


3. उत्थापन मशीन, चैन रज्जु या उत्यापम उपकरण के फैक्टरी में प्रथम बार उपयोग करने की तारीख 


: 


4. धारा 29 ( 1 ) क (iii ) के अंतर्गत पिछली जांच की प्रमाण पत्र की तारीख एवं सं. तथा जांच किसके द्वारा की गई : 


5. नियम 35.1 एवं 35.15 के अंतर्गत किए गये किसी परीक्षण एवं जांच से संबंधित प्रमाण पत्र की तारीख एवं सं. तथा 

प्रमाणित करने वाले व्यक्ति का नाम एवं पता 


6. नियम 35 .7 के अनुसार किये गये एनीलिंग या चैन अथवा उत्थापन उपकरण के ताप 
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7. ऐसी किसी जांच के दौरान या एनीलिंग एवं सुरक्षित कार्यभार के बाद पाये गये दोष का विवरण तथा उसे दूर करने के 

लिए किमे- मये उपाय 
महम प्रमाणित करते हैं कि दिनांक..... .... को मैंने/हमने उपरोक्त प्रदर्शित उत्थापन मशीन/ चैन/ रष्णु / उत्थापन 
उपकरण की जांच की तथा परिणाम से संबंधित उपरोक्त रिपोर्ट सही है । 

हस्ताक्षर : 
दिनांक : 


नाम : 


प्रपत्र - 5 


जांच या दाब परीक्षण की रिपोर्ट 

पात्र अथवा संयन्त्र 

[ नियम 36 ( 9 ) ( ख ) देखें ] 
1 . फैक्टरी का नाम 
2. दाब पात्र या संयंत्र का विवरण एवं अवस्थिति ( अर्थात् पहचान सं. महत्तम एवं सुरक्षित कार्यदाब आदि ) : 
3. निर्माता का नाम , पता एवं निर्माता और/ या सक्षम व्यक्ति द्वारा किए परीक्षण प्रमाणपत्र की संदर्भ 

संख्या तथा तिथि 
4. कार्य का स्वरूप जहां दाब पात्र/ संयंत्र का प्रयोग किया जाता है 
5. दाब पात्र या संयंत्र का विवरण 

1 . निर्माण की तारीख 
2. निर्माण की विधि 
3. दीवारों की माटाई ( मि . मी . ) 
4. प्रयोग में आने की तारीख 
5. निर्माता द्वारा यथा विर्निदिष्ट अधिकतम स्वीकार्य कार्य दबाप 

6. डिजाइम दाब ( यदि मालूम हों ) 
6. पिछले द्रवस्थैतिक परीक्षण की स्थिति तथा अनुप्रयुक्त दाब यदि निर्माण कार्य संबंधी दबाव 

के कारण द्रवस्थैतिक परीक्षण नहीं किया जा सका, तो सक्षम प्राधिकारी द्वारा यथा अनुमोदित 

अल्ट्रासोमिक / चुंबकीयकण/ या कोई अन्य उपयुक्त परीक्षण का विवरण 
7. क्या दाब पात्र/संयंत्र खुले में है या नमी अथवा क्षारीय वातावरण में है 
8. कौन से पार्ट्स सुलभ नहीं थे 
9. कौन - सी जांच एवं परीक्षण किए गए ( यदि द्रवस्थैतिक परीक्षण किया गया है तो दबाव विशेष 

काउल्लेख करें ) 
10. दाब पात्र/ संयंत्र की स्थिति ( यदि कोई सामग्रीगत खराबी हो जिससे अधिकतम स्वीकार्य कार्य । बास्य 
सुरक्षित कार्य दाब प्रभवित होता है तो उसका उल्लेख करें ) 

आंतरिक 
1. क्या सुरक्षित कार्य दाब को प्रभवित करने वाली कोई खराबी देखी गई है , क्या नया 

सुरक्षित कार्य दबाव तारीख सहित चिनित किया गया है 
11 . क्या आवश्यक फिटिंग्स एवं उपकरण नियमानुसार उपलब्ध कराये गये हैं । 

1. क्या सभी फिटिंग्स एवं उपकरण समुचित रूप से अच्छी स्थिति में रखे गये हैं : 
12. क्या सेफ्टी पाल्पों के दबाव स्तर की जांच की गई है 
13. रिपेयर्स 

1. आवश्यक 
2. कितनी अवधि में रिपेयर की जानी है 
3. यदि अन्य स्थिति जो जांचकर्ता व्यक्ति की राय के अनुसार सुरक्षित कार्य के लिए 

आवश्यक है 
14. माप के अनुसार की गई तथा वर्तमान जांध से प्राप्त निष्कर्षों के आधार पर अधिकतम स्वीकार्य 

कार्य दबाप, असामान्य अथवा अत्यधिक गम्भीर कार्य परस्थितियों के संबंध में की गई 
कार्रवाई : 

1. जांच के दौरान मापित दाब पाक संयंत्र की न्यूनतम मोटाई 
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15. जहां अधिकतम कार्य दबाव को प्रभावित करने के लिए रिपेयर कार्य आवश्यक है, वहां कार्य 
दाष का उल्लेख करें । 

1. 13.2 में यथा विनिर्दिष्ट अवधि समाप्त होने के पहले 
2. यदि आवश्यक रिपेयर कार्य पूरा नहीं हुआ हो तो ऐसी अवधि की समाप्ति के बाद 

३. आवश्यक रिपेयर कार्य पूरा होने के बाद 
16. अन्य निरीक्षण गत विवरण 

मैं प्रमाणित करता हूँ कि दिनांक ................. को उपरोक्त प्रदर्शित दाब पात्र संयंत्र अच्छी तरह से साफ किया गया और ( जहां तक निर्माण सीमा 
के अन्तर्गत स्वीकार्य ) पूर्ण जांच के लिए सुलभ कराया गया और इस प्रकार के परीक्षणों के लिए जांच कार्य के लिए जो आवश्यक थे और उक्त तारीख को 
संपादित किये गये । मैंने इस दाब पात्र/ संयंत्र की इसके फिटिंग्स के साथ अच्छी तरह जांच की तथा जांच से संबंधित मेरी उपरोक्त रिपोर्ट सही है । 


हस्ताक्षरः 
नाम : 


दिनांक : 


प्रपत्र - 6 


जलरोधी गैस होल्डर की जांच रिपोर्ट 

( नियम 37 देखें ) 
1. फैक्टरी का नाम 
2. विवरण प्रकार और पहचान संख्या अथवा गैस होल्डर लेटर्स 
3. संयंत्र में अवस्थिति तथा स्थापना की तारीख 
4. निर्माता का नाम तथा पता 
5. डिजाइन विवरण 

1. अधिकतम क्षमता ( घन मीटर में ) 
2. भरी हुई स्थिति में होल्डर द्वारा प्रदर्शित दबाव 

3. लिफ्टों की संख्या तथा उनकी पहचान संख्या एवं लेटर्स 
6. मुख्य परिमाप सहित गैस होल्डर के संरचना विवरण जैसे व्यास प्रत्येक लिफ्ट एवं 

टैंक की ऊँचाई पार्श्व प्लेटों और शीर्ष की मोटाई, पार्श्व प्लेटों और शीर्ष के निर्माण 

में प्रयुक्त सामग्री का विवरण 
7. गैस होल्डर की पार्श्व प्लेटों एवं शीर्ष की न्यूनतम स्वीकार्य मोटाई 
8. गैस हाल्डर के संरचनात्मक विवरण को दर्शाने वाली, निर्माता द्वारा तैयार की गई 

ड्राइंग की संख्या आदि 
१. जांच की तारीख 

1. आंतरिक 
2 . बास्य 


10. इलेकनिक अथवा अन्य परिशुद्ध उपकरणों अथवा नमूना डिस्क के विच्छेदन 

द्वारा गैस होल्डरों के पार्ट्स की जांच 
11. निम्नलिखित से संबंधित शर्तों का विवरण 

1. शीर्ष ( क्राउन ) 
2. पार्श्व चादरी विभाजन ( ग्रीप एवं कप सहित ) 
3. निर्देशक साधन 

( रोलर , कैरेज, रोलर, पिन, गाइड, रज्जु इत्यादि ) 
4. टैंक 
5. अन्य संरचनात्मक विवरण , यदि कोई (फ्रेमिंग एवं ब्रेसिंग ) 


12. जांच के साथ लिफ्ट की स्थिति का विवरण 
13. क्या टैंक और लिफ्ट का लेबल सुरक्षित कार्य के लिए सही पाया गया, विवरण दें : 
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14. क्या सभी फिटिंग्स और उपकरण अच्छी हालत में रखे गये हैं । यदि किसी रिपेयर 

की आवश्यकता है तो कितनी अवधि में रिपेयर कार्य पूरा हो पाएगा । 
15. कोई अन्य शर्ते जो लागू होती हों एवं सक्षम व्यक्ति की राय में आपश्यक हों : 

मैं प्रमाणित करता है कि मैंने उपरोक्त प्रदर्शित गैस होल्डर की अच्छी तरह से जांच की तथा आवश्यक परीक्षण किये । मेरे द्वारा की गई जांच से 
संबंधित निष्कर्षों की उपरोक्त रिपोर्ट सही है । 

हस्ताक्षर : 
दिनांक : 


नाम : 


प्रपत्र - 7 


आई 
आइटमफिल्ड निष्पादन रिपोर्ट 

( मियम 60 देखें ) 
1. फैक्टरी का नाम 
2. आइटम 

1. पहचान 
2. निर्माता 
3. आइटमों की संख्या एवं प्रकार 
4. उत्पादन की तारीख 
5. परिष्करण/ पुनर्नुकूलन की तारीख 
6. प्रथम बार प्रयोग में लाने की तारीख 
7. उपरोक्त समय के बाद से संचयी प्रचालन समय 
8. 2.5. के बाद उस स्थान का नाम तथा तारीख जहां उपयोग किया गया 
१. तारीख/ उपरोक्त के बाद से संचयी प्रचालम सामग्री 

10. संषयी समप - अप्रयुक्त ( भंडारण/ अनुरक्षण ) 
4. प्रचालन वातावरण 

1. ताप सीमा 
2. सापेक्ष आद्रता सीमा 
3. वातावरण की प्रकृति वातामुकूलित/ साफ / धूलयुक्त/ संक्षारक 

4. कंपन स्तर 
5. प्रचालन का स्वरूप ( लगाता / रुक रुक करास्टॅण्ड माई/........... ) 
6. आइटम की खराबी से संबंधित सूचना 

1. खराबी का लक्षण 
2. प्रचालम/ आवधिक निरीक्षण/निवारात्मक अनुरक्षण के दौरान मालूम हुई खराबी : 
3. खराबी के कारण प्रभावित होने वाले कार्य 
4. खराबी का कारण 
5. अंतर्निहित/दुरुपयोग/ अनुरक्षण प्रेरित 

आइटम से बाहर/ अनुषंगी/ अज्ञात 
7. आइटम की खराबी का विश्लेषण तथा सुधार 

1. खराब हुए पार्ट्स की सूची 
2. प्रतिस्थापित पार्ट्स की सूची 

3. किया गया समायोजन 
8. कुल सक्रिय व्यवरोध काल 
१. कुल व्यवरोध काल 
10. कोई अन्य सूचना 


हस्ताक्षरः 


नाम : 
पदनाम : 


दिनांक : 
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प्रपत्र - 8 


खराबी का स्वरूप प्रभाव एवं सूक्ष्म विश्लेषण 

[ एफ एम ई सी ए ] 
[नियम 60 देखे ] 
फैक्टरी का नाम 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. . 


सिस्टमः 
सब सिस्टम 
कर स 


.......... 


.......... का पृष्ठ संख्या ........ 


. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 


मालूम करने की विधि 


सिस्टम संयंत्र पर 


# पार्ट से 
12 


सराबी का स्वरूप 
कार्य स० विवरण 


अभ्युक्ति 


नाम 


प्रभाव 


...............हारा तैयार 


...........द्वारा निरीक्षित 


.......वारा अनुमोदित 


प्रपत्र - 9 


सामग्री संरक्षा आंकड़ा पत्र 


[ नियम 62, 88 अनुसूची 8 देखें ] 
: - खाली स्थान न आये, यदि कोई मद लागू न हों या कोई सूचना 

उपलब न तो संबंधित स्थान में उसे दर्शाया जाना चाहिए । 


परिषषः [ जैसा कि लेबल या सूची में दर्शाया गया है ] एवं किसी समय पर उपयोग में लाई गई अधिकतम मात्रा । 
खप -1 जोखिमपूर्ण संघटक/ पहचान सपनाः जब तक कि अन्यथा विनिर्दिष्ट न हो , पीएलई एवं टीएलवी 

के मांग का औसत आठ घंटे के अधिक की अवधि तथा एसटीईएएल 
का मांग का औसत 15 मिनट के अधिक की अवधि के लिए है । 


जोखिमपूर्ण , संघटक [विशिष्ट 


रासायनिक 


पहचान , सामान्य नाम 


[ एस ] 


पीएलाई 
फैक्टरी एक्ट 


टीएलबी 
ओएसएचए 


अन्य संस्तुत 
सीमाएं 


[ वैकल्पिक ] 


खण्ड II भौतिकायसायनिक अभिलक्षण 


विशिष्ट गुरुत्व [ पानी -1] द्रव 


क्वथनांक 
डिग्री से 


[ भाग II खंड 3 (i)] 


भारत का राजपत्र : जून 22 , 1996 / आषाढ़ 1 , 1918 


1205 


- 


- 


- 


- 


- 


. .. 


वाष्प - दाम [मिमी. मर्करी] 20 डिग्री सेमे 


गलनांक [डिग्री सेने ] 


वाष्प पनत्व ( वायु -1 ] 


वाष्पनदार [ प्युटाइल एसिटेट-1] 


जल में विलेयता ग्राम/ 100 ग्राम जल में 20 डिग्री से. ग्रेड पर 


रूप रंग गंधः 


खाण्ड, III - आग एवं विस्फोट जोखिम संबंधी आंकड़े 


फ्लैश पांइट [ उपयोग की गई विधि ] 


ज्वलन सीमा 


एलईएल 


यूईएल 


आग बुझाने का माध्यम 


आग बुझाने की विशेष प्रविधि 


सामान्य अमि एवं विस्फोट जोखिम 


मण्ड. IV सक्रियता आंकड़े 


स्थायित्व 


टाली जाने वाली स्थितियां 


अस्थायी 
स्थायी 


असंगतता ( साम्रगी जो टाली जानी है ) 


जोखिमपूर्ण वियोजन अथवा उपोत्पाद 


टाली जाने वाली स्थितियां 


जोखिमपूर्ण 
बहुलीकरण 


संभावित 
संभावित नहीं 


खण्ड, V गास्थ्य ओखिम संबंधी आंकड़े 


प्रविष्टि ( एस ) मार्ग 


अंतः वसन ? 


त्वचा? 


अंतग्रहण 


स्वास्थ्य जोखिम (तीव्र एवं पुराना ) 


कैसरजन्यता 


एनटीपी ? 


आईएआरसी मोनोग्राफ्स ? 


ओएसएचए रेग्युलेटेड 


उद्भासन की प्रकृति एवं लक्षण 


चिकित्सीय स्थिति 
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उद्भासन द्वारा सामाम्पतपा खराब होना 


मापातकालीन एवं प्रथमोचार चिकित्सा विधि 


खण्ड-4 -- सुरक्षित प्रयोग एवं उपयोग हेतु सावधानियां 


सामग्री के रिलीज होने अथवा बिखरने की स्थिति में अपनाये जाने वाले उपायः 


अपशिष्ट निपटान विधि 


प्रयोग एवं भंडारण के समय अपनायी जाने वाली सावधानियोः 


अन्य सावधानिया 


खण्ड 7 - नियंत्रण उपाय 


अपसन संरक्षण ( प्रकार बताएं ) 


सवातन 


लोकल एक्जॉस्ट 
मैकेनिकल ( सामान्य ) 


विशेष 
अन्य 


संरक्षण दस्ताने 


नेत्र संरक्षण 


अन्य संरक्षण पोषाकें एवं उपकरण 


कार्य / स्वास्थ्यकर क्रियाकलाप 


खण्ड - 8 


निर्माता का नाम .. 


. . . . . . . . . . . . . . . 


. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 


. . . . . . . . . . . . . . . . . " 


........... आपातकालीन टेलीफोन सं० 


पता ........ 


............. सूचना देने हेतु टेलीफोन सं० 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. . 


..........तैयार करने की तारीख 


. . . . . . . . . . . . . . । 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. . 


. 


. 


. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
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. . 


. 


. 


कृपया तैयार करने वाले / वैकल्पिक व्यक्ति के हस्ताक्षर 


खण्णु - - नोट्स 


जांच की रिपोर्ट एवं पूल 
निष्कर्षण अथवा समाहिता तंत्र का परीक्षण 

(नियम 88 अनुसूची 4, 6, 8 एवं 10 देखें ) 
1. फैक्टरी का नाम 
2. सिस्टम का विवरण 
3. हु . / एनक्लोजर 

1. हुए / एनक्लोजर की क्रम संख्या 
2. प्राप्त संदूषक 
3. प्राप्त वेग ( संबंधित बिन्दु 

डिजाइन वैल्यू 
का विवरण दे) 

वास्तविक वैल्यू 
4, हुछ / एनक्लोजर पर निसृत आयतन 

........... मीटर / घंटे 
4. दाब पात बिन्दु 

1, ज्वाइंट्स 
2. कोई अन्य बिन्दु 
( जिसका उल्लेख किया जाना हो ) 
बाहिनी में अपिगमन बेग ( बाहिनी में 
संबंधित स्थानों को विनिर्दिष्ट करे) 
पापु शोधन उपाय 
1 . प्रकार 
2. प्रवेश द्वार पर वेग 
3. प्रवेश द्वार पर स्पैतिक दाब 
4. निकास पर पर वेग 
5. निकास द्वार पर स्थैतिक दाब 
पखा 
1. प्रकार 
2. प्रयुक्त मायतन 
3. स्थैतिक दाब 
4. पैसे के निकास द्वार पर दाब पात 
पैसे की मोटा 
1. प्रकार 
2. गति (प्रति मिनट चक्र ) 

एवं 
राषित (किलोवाट में ) 
9. उपरोक्त भषयों के परीक्षण के दौरान पायी गई खपियों का विवरण ( यदि कोई ): । 

मैं प्रमाणित करता है कि दिनांक.............. को उपरोक्त धूल निष्कर्षण तेत्र की अच्छी तरह से सफाई की गई और ( बनावट के अनुसार यथा स्वीकार्य) उसे पूर्ण जांच के लिए 
उपलब कराया गपा । मैं यह भी प्रमाणित करता हूं कि उपरोक्त तारीख को मैने उपरोक्त पूल निष्कर्षण तंत्र की इसके उपकरणों और फिटिंग्स सहित भच्छी तरह से ओध की तथा मेरी 
उपरोक्त जांच रिपोर्ट सही है । 


नामः 


सारीखाः 
नोटः माप की समी इकाइयां मीट्रिक प्रणाली में होंगी । 
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प्रपत्र - II 


6 . 


दुर्घटना अथवा खतरनाक पटनाओं की प्रारंभिक रिपोर्ट 

[नियम 89 ( 1 ) ब 89 ( 3 ) देखें ] 


दुर्घटना के दिन उसने किस समय कार्य : 
करना शुरू किया 
( क ) दुर्घटना या खतरनाक घटना का : 
कारण एवं स्वरूप 


7. 


1. 
2. 


फैक्ट्री का नाम 
घायल व्यक्ति का नाम और पता 


: 


( ख ) यदि कारण मशीन है तो 
(i) मशीन तथा उसके उस अवयव 

का नाम जिसके कारण दुर्घटना 


हो /नहीं 


सरकारी 


3. 


आवासीय : 
( क ) लिंग : पुरूष / स्त्री : ( ख) आयु : 
( ग ) पदनाम : 

( घ ) वेतन : 
दुर्घटना/ खतरनाक घटना की सारीख तथा : 
समय 
दुर्घटना/ खतरनाक पटना का कारण तथा : 


5. 


एवं 
( ii ) क्या उस समय यह मैकेनिकल 

पावर से चलायी जा रही थी 
ग ) घायल व्यक्ति उस समय विशेष पर : 
क्या काम कर रहा था 
दुर्घटना के गवाहों के नाम तथा पते : ( 1 ) 

(2) 
9. चोट का स्वरूप एवं परिणाम : 

शारीरिक अशक्तता की अवधि 
यदि दुर्घटना घातक नहीं है तो बसाये कि : हां / नहीं 
क्या घायल व्यक्ति के 48 घंटे या 
अधिक समय के लिए शारीरिक रूप से 

अशक्त रहने की संभावना है 
12. घायल व्यक्ति की देखभाल करने वाले : 

चिकित्सा अधिकारी का नाम 


दिनाक : 


स्थान : 


प्रबंधक 


हस्ताक्षर : 


1. 


जिला/ उप प्रमागीय मजिस्ट्रेट 


नाम : 
( पातक दुर्घटना अथवा 
ऐसी दुर्घटना जो घातक 
हो सकती है, के मामले 
में ) 


मैं प्रमाणित करता हूँ कि मेरी जानकारी और विश्वास के अनुसार उपरोक्त 
विवरण सही है । 


नजदीकी पुलिस स्टेशन के प्रभारी : 
अधिकारी 
संबंधित निरीक्षक : 
सक्षम प्राधिकारी 
पायल / मृत व्यक्ति के संबंधीगण 
विधुत निरीक्षक (विद्युत संबंधी 
दुर्घटनाओं के मामले में ) 


प्रबंधक 


हस्ताक्षर 


दिनांक : 
स्थान : 


नाम : 


सक्षम प्राधिकारी 


प्रपत्र 12 


दुर्घटनाओं अथवा खतरनाक दुर्घटना की सूचना 

[नियम 89 ( 2 ) व 89 (5 ) देखें ] 


प्रपत्र 13 
विद्युतीय दुर्घटनाओं की रिपोर्ट के लिए प्रपत्र 
( भारतीय विद्युत नियमावली, 1956 का नियम 44- क ) 


[ परमाणु ऊर्जा( फैक्टरीज )नियमावली, 1993 का नियम 89 ( 2 ) देखें ) 


1. फैक्टरी का नाम 

उस शाखा या अनुभाग या स्थान का 
नाम, जहां दुर्घटना अथवा खतरनाक 
घटना मटित हुई हो 
पायल व्यक्ति का नाम 


3. 


पता 


सरकारी 


: 


दुर्घटना की तारीख तथा समय 
दुर्घटना का स्थान एवं जिला 
सिस्टम एवं सप्लाई का वोल्टेज : 
जिस लाइसेंस धारक या व्यक्ति / : 
व्यक्तियों या सप्लायर या बिजली के 
उपयोगकर्ता के परिसर में दुर्घटना हुई है 
उसका नाम 
( क ) (i) व्यक्ति का नाम 
(ii) पशु ( कृपया मालिक का : 

नाम एवं पता लिखें ) : 
( ख ) ऐसे प्रत्येक व्यक्ति का पता 


4. 


आवासीय : 
( क ) लिंग : पुरुष/ स्त्री : ( ख ) आयु : 
( ग) पदनाम : 

( ष ) वेतन : 
दुर्घटना/ खतरनाक घटना की तिथि तथा : 
समय 


5. 
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6 . 


: 


ऐसे व्यक्ति / व्यक्तियों का व्यवसाय : 
सपा पदनाम ( यह बतायें कि क्या 
वह किसी विद्युत कार्यशाला में 
कार्यरत है या अन्य किसी संस्थान 


7. 


लिये गये कार्य ( यदि कोई ) का : 
संक्षिप्त विवरण 


किस अथारिटी के अधीन ऐसे 
व्यक्ति / व्यक्तियों को कार्य करने की 

अनुमति दी गई । यह भी बतायें 
* कि क्या वह/ वे प्राधिकृत व्यक्ति 


20. दुर्घटना के समय उपस्थित व्यक्तियों के नाम एवं 

पदनाम 
21. कोई अन्य अभ्युक्ति 
दिनांक : प्रबंधक 

हस्ताक्षरः 
समयः 

नामः 
1. क्षेत्र का विद्युत निरीक्षक 
2. सक्षम प्राधिकारी 

विषाक्तीकरण अथवा बीमारी की सूचना 

__ [नियम 89 ( 5) , 90 देखें ] 
1. फैक्टरी का नाम 
2. उपक्रम का नाम एवं पता जहाँ 

रोगी को विषाक्तीकरण या बीमारी जन्य 

खतरे का आभास हुआ 
3. हानिदायक तत्य या प्रक्रिया 
4. रोगी 

नाम 


चोट तथा उसके परिमाण का पूर्ण : 
विवरण एवं स्वरूप लिखें । 
उदाहरणार्थ पातक , शरीर का कोई 
अंग कार्य करने के लिए अशक्त 
हो गया हो अथवा अन्य कोई चोट 
इत्यादि । 


: 


से 


संबंधित कारणों 


का 


: 


10 . दुर्घटना 

ब्यौरा 


11. 


दुर्घटना के तत्काल बाद किये गये प्रथमोचार, 
चिकित्सा सहायता इत्यादि से संबंधित कार्रवाई का 
विवरण 


5 . 1. लिंगः 

पुरुष / स्त्री 2 . आयुः 
3. पदनामः 

4. वेतनः 
6. रोगी का व्यवसाय 

1. संबंधित स्थान पर अथवा नियोजन के पिछले स्थान पर 
2. संबंधित उपक्रम पर जहाँ रोगी का यह मानना है : 

कि उसे खतरा उत्पन्न हुआ 
7. विषाक्तीकरण अथवा बीमारी का स्वरूप 
8. रोगी को हानिप्रद तत्वों या उपरोक्त 3 में यथा प्रदर्शित 

प्रक्रिया के उद्भासन के प्रारंभ एवं समाप्ति 

की अनुमानिस तारीखें 
१. सामान्य विवरण 
दिनांकः प्रबंधक 

हस्ताक्षर 


: 


क्या सरकारी, जिला प्राधिकारियों तथा पुलिस स्टेशन 
को समुचित रूप से सूचित किया गया है [ यदि हो 
तो पता लिखें ) 


: 


दर्घटना से संबंधित साक्ष्यों को यथा संभव संरक्षित 
रखने से संबंधित की गई कार्रवाई 


हस्ताक्षरः 


नामः 


: 


पायल अथवा मृत व्यक्ति / व्यक्तियों की सहायता करने 
बाले व्यक्ति / व्यक्तियों का नाम एवं पदनाम 


: 


दुर्घटनाग्रस्त व्यक्ति / व्यक्तियों को प्रयोग के लिए कौन 
से संरक्षा उपकरण दिये गये ( उदाहरणार्थ रबर के 
दस्ताने, रबर मेंट, सेफ्टी बेल्ट एवं सीढ़ी इत्यादि ) 
क्या सेक्सनों को निर्जीव करने के लिए एकल स्विचे 
और विभागीकृत उपकरण लगाये गये है । यदि हां , 
तो क्या इन्हें अर्थह किया गया है । 


सक्षम प्राधिकारी 

अर्द्धवार्षिक / वार्षिक विवरण 

(नियम 94 देखें) 
फैक्टरी का नाम 
प्रतिदिन नियोजित कामगारों की औसत . पुरूप 
संख्या 

- स्त्री 
प्रति सप्ताह सामान्य घंटों की संख्या 
एक वर्ष में किये गये कार्य दिवसों की : 
संख्या 
क्या फैक्टरी धारा 87 के अंतर्गत आती : हो/ नहीं 


क्या सजीव लाइनों पर कार्य किसी प्राधिकृत 
व्यक्ति / व्यक्तियों द्वारा किया गया है यदि हां तो ऐसे 
व्यक्ति व्यक्तियों का नाम दें । 


पया बिजली दुर्घटनाग्रस्त व्यक्ति को कृत्रिम श्वसन 
उपचार दिया गया । यदि हो , तो इसे कितने समय 
तक जारी रखा गया । 


( खतरनाक प्रचालन ) 
खतरनाक कार्यों पर नियोजित कामगारों 
की औसत दैनिक संख्या 
निम्नलिखित प्रकृति की दुर्घटनाओं की 
संख्या 

1. घातक प्रकृतिवाली 
2. गम्भीर प्रकृति (जिसमें व्यक्ति को 

कोई चोट न लगे) 


: 


पटना की पुनरावृत्ति को टालने के लिए प्रस्तावित 
उपाय 
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. 


. 


- 


. 


3. समय की न्यूनतम क्षति ( जिस दुर्घटमा से 48 घंटे या अधिक के लिए 

शारीरिक अशक्तता उत्पन्न हो जायें ) 
4. स्थायी आंशिक अशक्तता 


फार्म 
फैक्टरी द्वारा यथानुसार संबंधित फार्म एफ 1 से एफ 15 भरे जायेंगे । इन 
फामों की सूची निमलिखित है: 

भरने वाला अधिकारी 


फार्म 


सीवर्क 


5. स्थायी पूर्ण अशक्तता 


8. दुर्घटना का कारण 

1. मशीनरी 
2. सामग्री का प्रयोग 


३. रसायन 


विशेष प्रकार के कार्य पर काम करने के लिए चिकित्सा अधिकारी 

स्वस्थता प्रमाणपत्र 
1 क . विशेष प्रकार के कार्य करने वाले चिकित्सा अधिकारी 

कामगारों की पंजी 
सफेदी, पेंटिंग, दीमक रोधी उपचार , फर्शाकन 

प्रबंधक 
आदि का रिकार्ड 
लिपट एवं हा इस्टि की जांच की रिपोर्ट 

सक्षम व्यक्ति 
मशीनों रजुओं एवं उपकरणों को उठाने से सक्षम व्यक्ति 
संबंधित अधि की रिपोर्ट 
दाव पात्र या संयंत्र के परीक्षण से संबंधित जांच सक्षम व्यक्ति 


4. हस्त औजार 
5. व्यक्तियों का गिरना 


6. सामान का गिरना 


7. टक्कर मारन टकराना 


रिपोर्ट 


8. आग का विस्फोट 


१. विविध अन्य एजोसयां 


सक्षम व्यक्ति 

प्रबंधक 
प्रबंधक 
प्रबंधक 


सक्षम व्यक्ति 


दिनाक: 


प्रबंधक 


प्रबंधक 


हस्ताक्षरः 


जल - रोधी गैस होल्डर की जांच 

आइटम फील्ड निष्पादन रिपोर्ट 
8. खराबी का स्वरूप, प्रभाव तथा सूक्ष्म विश्लेषण 
9. सामग्री संरक्षा आंकड़ा पत्र 

जांच की रिपोर्ट एवं धूल निष्कर्षण अथवा 

सुग्राहिता संत्र का परीक्षण 
11 . दुर्घटना अथवा खतरनाक घटनाओं की प्रारंभिक 

रिपोर्ट 

दुर्घटनाओं अथवा खतरनाक दुर्घटना की सूचना 
13. विद्युतीय दुर्घटनाओं की रिपोर्ट के लिए प्रपत्र 
14. विषाक्तीकरण अथवा बीमारी की सूचना 
15. अर्द्धवार्षिक / वार्षिक विवरणी 


प्रबंधक 


प्रबंधक 


प्रबंधक 
प्रबंधक 


प्रबंधक 


[ फा० संख्या 


पी ए/ 23 (1 )/ 88 -1 आर ] 


नोट: आईएस 3786 में औद्योगिक दुर्घटनाएं, चोटों एवं दुर्घटनाओं का 
वर्गीकरण एवं गणना शीषर्क के अंतर्गत यथा प्रस्तावित एक विस्तृत रिपोर्ट तैयार 
की जाए । 


वी. अशोक , 
उप सचिव (ईआर ) 


[* TTE I 1- 570€ (i)] 41775 FTFTA F22, 1998 |WRIE 1. 1918 
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- - 
DEPARTMENT OF ATOMIC ENERGY 

indicating the position of the plant, machinory , 

aisley and passageways, and the safety measures 
Mumbai, the 28th March , 1996 

provided for escape and evacuation of persons 

employed in the factory in case of emergency ; 
G .SR , 253 . - - In exercise of the powers conferred by . 
sections 41, 49 , 50 , 76 , 83, 112 and all other cnabling sce 

( c ) details of exhaust ventilation and control of gaseous 
lions of the Factories Act, 1948 163 of 1948 ) , lead with 

releases and such other factors controlling the work 
sections 23 agd 30 of the Atomic Energy Act, 1962 ( 33 of 

environment ; 
1962 ) and in supersession of the Atomic Energy ( Factories ) 
Rules , 1984, except as respect things done or omitted to be 

( d ) arrangements made for ettiluont treatment and dis 
done before such supersession , the Central Government here 

charges ; 
by makes the following rulos, siamoly : 

( c ) safety analysis and emergency plans, and such other 
ATOMIC ENERGY ( FACTORIES ) RULES, 1996 

particulars as the competent authority may require ; 

and 
CHAPTER 1 

( f ) number of persons likoly to be einployed during 
PRELIMINARY 

the construction / operation at any particular time. 
1. Short title , application and combiencement. - ( 1) These 

(3 ) The decision of the Competent Authority that the 

plans are in consonance with the requirements of the Act, 
rules may be called the Atomic Energy ( Factories ) Rules. 
1996 . 

subject to such conditions as it may specify , shell bo final. 

Approval shall be communicated to the applicant under the 
( 2 ) They shall apply to all the factories owned by the signature of the Competent Authority on one copy of each 
Central Government and engaged in carrying out the pur of the plans. The Competent Authority may if he thinks fit , 
poses of the Atomic Energy Act, 1962 ( 33 of 1962 ). 

call for such other particulars required for such certification 

from the applicant which shall be complied with by the 
( 3 ) They shall come into force on the date of their public 

applicant within the period prescribed . 
cation in the Official Gazette . 
2 . Definitions. - - In these rules, unless the context other 

4 . Prohibition of use of premises as factory without ap 

proval. - --No occupier shall usc any premises as a factory for 
wisc rcquirc , - 

the purposes of the Atomic Energy Act, 1962 except with 
(A ) "Act means the Factorios Act, 1948 (63 of 1948 ) ; the approval of the Competent Authority . 
(b ) Certifying Surgeon means the medical officer of 

CHAPTER II 
the factory concerned ; 
( c ) Competent Authority means any officer or autho 

INSPECTING STAFF 
rity appointed by the Central Government by noti 

5. Appointment of Inspectors.--- ( 1 ) No person shall be 
fication in the Official Gazette for the purposes of 

appointed as an Inspector for the purpose of these rules 
these rules ; 

unless he possosses the qualifications prescribed by the com 
( 1 ) Form means forms set out in the appendix to theso 

petent authority . 
rulos ; 

( 2 ) Every Medical Inspector shall be a qualified medical 
( c ) Indian Standard mcong the Indian Standard as 

practitioner as specified in section 10 of the Act and also 
defined in clause ( 8 ) of section 2 of the Bureau of 

possess such additional qualification as may be specified by 
Indian Standards Act, 1986 (63 of 1986 ) ; 

the Competent Authority . 
( f) Inspector means an officer appointed under sec 

6 . Powers of the Inspector. - -Every inspector shall , for the 
tion 8 of, the Act and includes the Competent Autho 

purpose of the execution of all or any of these rules , havo 
rity ; 

powers to do all or any of the following acts, namely : 
( 2 ) Manager of the factory means the person respon 

( 1 ) To photograph any worker, to inspect, examine , 

measure, copy, photograph , sketch or test, as the 
siblc to the occupier for the working of the factory 
for the purposes of the Act , 

case may bo, any building or room , any plant, 

machinery , appliances or apparatus , any register or 
( h ) Words and expressions used but not defined in these 

documont or anything provided for the purpose of 
rulles shall have the meanings respectively assigneu 

securing the health , safety and welfare of the per 
to them in the Factories Act, 1948 (63 of 1948 ) . 

sons employed in the factory , and living in the 

neighbourhood and for protecting and securing the 
3 . Approval of Plans. - ( 1 ) Every proposal for obtaining 

environment. 
the previous permission for locating the site on which the 
factory is to be situated or for the construction or oxpansion 

( 2 ) To carry out such medical examinations as may 
of a factory shall be made to the Competent Authority in 

be necessary for the purposes of tho Act provided 
writing and shall be accompanied by the document specified 

he is a medical inspector , 
in sub -rule ( 2 ) . 

( 3 ) To enquiro into safety and health related accidents 
Explanation . — Extension for the purpose of these rules 

& unusual occurrences. 
shall include any modification to the process, equipments, 
alterations in lay -outs & structures, 

( 4 ) To advise the Manager of the factory against un 

safe acts and practices and to point out unsafe 
( 2 ) The following documents shall accompany every pro 

conditicis , if any, existing in the premises of the 
posal made under sub - rule ( 1 ) , namely :-- - 

factory to onable him to take remedial means forth 

with . 
( a ) A flow chart of the manufacturing process supple 
mented by a brief description of the process in its 

( 5 ) To report any unsafe conditions or practices exist 
various stages ; 

ing in the factory to the competent authority . 
(h ) plans in duplicate drawn to scale showing 

7 . Duties of Certifying Surgeon . - ( 1 ) The Certifying Sut 
(i ) the site of the factory and lands, buildings and 

and 

geon shall visit the factory for the purpose of examination 

geon Shales visit the facts 
other structuros, roads. drains to its North , South , 

of all persons employed in processes covered by rulc 88 of 
East and West respectively to the extent such par 

those rules at such intervals prescribed under the same rules 
ticulars can with reasonable accuracy be des 

and the Schedules attached thereto , such units , factories with 
cribed ; 

in the local limits assigned io him . 
( ii ) the plan , elevation and necessary cross- section of ( 2 ) The Certifying Surgeon shall, upon request by the 

the various buildings, indicating all relevant in Competent Authority , carry out such examination and fur 

formation relating to lighting, ventilation clearly nish such report as it may indicato , for any factory or class 
1427 GI_96 _ 13 
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or description of factories where casos of illness have occur 
red ,which , it is reasonable to velicve , are duc to the in 
berently hazardous naturc . of the manufacturing process car 
ried on or attributable to other conditions of work prevail 
ing thorein , or by Toason of any change in the manufacturing 
process carried on / or in the substances used therein , or by 
reason of the adoption of any new manufacturing prccan , 
there is a likelihood of injury to the health of the workers 
employed in that matrufacturing process: 


( 2 ) If it appears to the Competent Authority that hay 
part of a factory , to which by virtue of sub - rulc ( 1 ) any of 
the provisions of the said clause ( d ) do not apply or apply 
as modified by sub - rule ( u ) , is not being kept in a clean 
state , it may, by sitten notice . Ycquire the occupier 10 : 
whitewash or colourwash , waslı , paint or varnisb tho samo, -- 
and in the event of the occupior fuiling to comply with such 
requisition within two months from the date of the notice , 
sub - rule ( 1 ) shall cease to upply to such part of a factory , 
unless the competent Authority .otherwise determines. 


( 3 ) During such visits the Certifying Surgeon shall bxit 
mine the persons employed in such processes and shall re 
cord the results of his examination in Form 1 And place it 
in a medical file which shall be kept by the Manager and 
produced to the Certifying Surgeon ut each visit. 


( 3 ) The compound surrounding overy factory shall he 
maintained in a sanitary and cle :in condition free of rub 
bish , filth or debris . 


TABLE 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - - - - 


Part A 


( 4 ) If the Certifying Suryoon finds as a result of his 
examination that any person oinployed in suoh . process is no 
longor ft : for medical reasons to work in that process , he 
shall suspend such person from working in that process for 
such time as he may think fit and no person after suspension 
shall be employed in that process without the wiitten .certi 
ficate of fitness by the Certifying Surgeon in Form 1A and 
tho samo shall be placed in the medical file . 


1. Chemical works. 

2 . The following parts of units , fuctorios , - ( a ) Rooms used 
only for storage of articles. 

( b ) Rooms in which the walls or ceilings consist of gal 
vunised iron and / or asbestos cenicnt sheets: 

(c ) Rooms in which graphitt : urticles que manufactured ! 
processed . 

(d ) Parts of walla , partitions, ceilings or tops of rooms 
which are at least 6 m . above the boar . 


( 5 ) The Manager of the factory shall aftord to the certi 
fying surgeon all facilities to inspect any process it which , 
Any person is employed or is hikely to be employed . 


Part B 


(6 ) The Manager of the factory shall provide for the 
purpose of any medical examination which the Certifying 
Surgeon wishes to conduct at the factory ( for his exclusive 
use on the occasion of an examination ) a room which shall 
be properly maintained , adequ4tely Ventilated and lighted 
and furnished with screen , h table (with writing materials ) . 
chairs and other furniture necessary for a medical examina 
tion room 


1. Electric generating or transforming stations. 
2 . Engineering works . 

3. Foundries other than fouodries in which brass casting 
is carried on 


CHAPTER TIL 


HEALTH 


8 . Redord of whitewashing, etc . The record of dates on 
which whitewashing colourwashing, varnishing, etc. are cut 
ricd out shall be entered in a register maintained in a man 
ner specified in Form 2 . ! 


9 . Cicapliness of walls ," ceilloys and compound arca . - ( 1) 
Clause ( d ) of sub -section ( 1 ) of section 11 of the Act shall 
not apply to the class or description of factories or parts of 
fugtorios , specificd in the Table to this ruto and subjdet to the 
condition that they are kept in a clean state by washing, 
sweeping , brushing , Justing, vacuum cleaning or other cflec 
tive and adequate mcans ; 


10 . Disposal of wastes and etljucnis . - - The arrangements 
made in every factory after the treatment of wastes and 
effluents due to the manufacturing PTOCOASES carried on thoro 
in shall be in accordance with those approved by the relevant 
Water and Air Pollution Bourds appointed under Water ( Pre 
vention & Control of Pollution ) Act, 1974 the Air ( Preven 
tion & Control of Pollution ) Act, 1981, the Environmental 
Protection Act --1986 and sucha plinor authorities as may be 
notified by the Central Government in this behalf . 

11 . Illamination , temperature and ventilation.- - ( 1 ) 11/4 
minution . ( A ) General :: Adequatc lighting is necessary for : 
all buildings and the open arcu 403 as to 


(i ) promote work and other activities carried out in the. 

arca ; 


Provided the said clause shall continue to apply 
(a ) as respects units / factories or parts of units / fac 

torios specified in part A of the syid Table, to 
workrooms in which the amount of cubic space 
allowed for every person employed in the room is 
less than 14 . 0 a .; 


( b ) as respects factories or parts of factories specified 

in part B of the said Table, to workrooms in which 
the amount of cubic space allowed for every person 
employed in the tuom is less than 70 .0 mo ?.; 


( ii ) promote safety of the people , and 
(iii ) create a pleasing environment conducive for feeling 

of well beings , 
(b ) Adequate lighting will be achieved by - 
(i ) plarining of brightness in relation to task itself, im 

mediate background of the taski and the general 

surrounding ; 
(ii ) avoiding glaro produced by excessive contrast on 

abrupt and large change in brightness ; and 
( iii ) planning of lighting for movement about a building 

and around . 
( c ) The recommended values of illumipation for difforent 
locations is given in the Table below : 


(c ) to engine-houses , litting shops, lunchrooms, can 

teong, shelters, creches , cloukrooms, restrooms and 

wash places ; and 
(d ) , to -sucher parts of walls; sides and top of passages 

and staircasts ut ure less than 61 above the floor 
of stair . - 


[ 9717 1.1.- 
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. ATGT 47.256197 R 22, 199.6/ 4191 1,- 1918 
- - - 

- 

- - - - 
TABLE 


: : 1213 
- - - - 


- - - 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - - 


- - - - 


- - - - 


- - - - 


Sr. No. 


Visual Tasks 


1 Illumination ( Lux ) 


- - - 


- 


- 


- 


-- 


- 


- 


- 


- 


( 1 ) Industrial Buildings & Process 

(a ) General Factory Areas 


100 — 150 


150 
- 300 


- 700 


1500 
3000 


100 


100 


20 - - 30 
150 


150 


100 
200 - 300 


— canteens, cloakrooms, entrances corridors, stairs 
( bk Fac .ory - outside Areas 

Stockyards, nain entrances 
(c ) Assembly, Inspection , Wood working, Welding & Soldering , Machine & Fitting Shops 

( i) Rough Work Frame assembly 
( ii ) Medium Work - Assembly of parts 
(iii ) Fine Work - Electronic assembly inspection 
( iv) Very Fine Work - Assembly of precision parts, optical aids to be provided 

( v ) Very Preoise Work 
(d ) . Boiler Houses 

(i) Coal & ash handling 
(ii) Boiler rooms- operating area 
( iu ) Boiler rooms— other areas 

( iv ) Outdoor plants 
(c ) Chemical Works 

(i) Hand furnace , boiling tanks, driers, evaporators ctc. 
( ii) Controls , gauges, valves etc . (Supplementary lighting for viewing) 

(ii) Control rooms 
(1) Electricity Generating Station ( indoor ) 

( i) Turbine halls 
( ii ) Auxiliary equipment arcas 
(iii ) Boiler houses 
( iv ) Boiler house & Turbinc house 
(v ) Basement areas 
( vi) Conveyer areas 
(vii ) Control rooms 

( viii) Nuclear reactors & steam generating plants 
(g ) Engraving 
(b ) Foundries 

(i) Charging floors , tumbling etc . 
( ii ) Fine moulding , core making & inspection 

(iii) Repairs 
(i) Garages 

( i) Parking areas 
(ii) Washing, polishing etc . 

( iii ) Repairs 
(j) . Gauge & Tool room (Supplementary lighting if required ) 
( k ) Laboiatories & Test Rooms 

(1) General Labs & balance rooms 

( ii) Electronic & Instrument Labs 
(1) Laundries, Dry Cleaning & ironing 
(m ) Paint Shops & Spraying Booths 

(i) Dipping, rubbing 
( ii ) Fine painting & retouching 


200 
100 
70 - 100 
100 


70 


70 - - 100 
200 — 300 
. 150 --- 200 
1000 


150 


300 
300 


1 . 70 
: 1:50 


* 300 


1700 


...301) 
. . 450 

200 - 300 


150 - 300 
450 -_ - 700 
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- - 


- 


- - - 


- ILNIULUI 


- 


- - 


- - - 


300 


70 


(n ) Plating Shops 
(i) Vat & baths 

150 
(ii) Final buffing & polishing 

Special lighting 
(0 ) Structural Steel Fabrication Plants 
(i) General 

150 
(ii) Marking off 
(p ) Libraries 
(i) Shelves 

70 — 150 
(ii ) Reading rooms 

150 – 700 
(iii ) Cataloguing, sorting , 

150 – 300 
(iv ) Book binding etc . 

300 - 700 
( 4) Offices 
(i) Entrance & Reception 

150 
( ii ) Conference rooms & Gen . office 

30 
( iii ) Drawing offices 

300 -- 450 
(iv ) Corridors & Lifts 
(v ) Stairs , Lift landing 

100 — 150 
(vi) Telephone exchanges 

150 - 200 
(r) Hospitals 
(i) General & Wards 

150 
( ii ) Operating Theatres General 

300 
(iii ) Operation table 

Special lighting 
(iv ) Laboratories 

300 
(v ) Radiological roonus 

100) 
(vi) Other areas 

100 - 300 
(5) Restaurants 
(i) Dining room tables 

100 
( ii ) Self service counters 
( iii) Kitchen 

200 
( iv ) Cloak room & toilets 
( 2) Temperalure . It is esseutial !o plovide such iemperature in work environment so workers can 
be exposed to it jeppaiedly withou : üdveisc health effecs. The naiure of work can be ligit , moderate or 
heavy and he corresponding heat loads for the type of work are 200 , 200 - 350 & 350 -500 K Cal,hr. The 
heat stress is measured in terns of Wet Bulb Globe Temperature (WBGT) Index .* The permissible WBGT 
index in degrees Celsius is given in the following WBGT Table . 

WBGT TABLE 

Work Load 


300 


100 


Work -Rest Regimen in cach bour 

Light Moderate Hoavy 
Continuous Work 

30 . 0 

26 . 7 25 . 0 
75 % Work - 25 % Rest 

30 . 6 28 . 0 

25 . 9 
50 % Work - 50 % Rest 

31 . 4 29 . 4 

27 . 9 
25 % Work – 75 % Rest 

32 . 2 . 31 . 1 30 . 0 
The Competont Authority shall specify the optimum working temperature & humidiny and also the rest periods for 
specific factories and jobs . 

(3 ) Ventilation .- Ventilation shall be provided in buildings to supply fresh air for respiration and to dilute inside 
ar to provent vitiation by body odours and to remove any otber products of combustion or other air contaminants . 
Contaminan s from concentrated sources such as smoke, heat and fumes shall be collected separately by local exhaust 
ventilation . The reconimended air changes per hour for various areas is given in the Table below : 
" (a ) Outdoors with Solar load 

(6 ) Indoor or Outdoor without Solar load 
WBGT - 0 . 7 NWB + 0 . 2GT + 0 . 1DB 

WBGT - 0 . 7 NWB + 0 . 3 GT 
Whera NWB – Natura ? Wet Bulb Teinporature 

DB « Dry Bulb Temperature 
GT Globe Tliermometer Temperature 


- - 


- - - 


- - - 


- - . . 


- . - - 


- - - - - - - 


- - - 


- - - - 


- 


- - 


- 


- - - - - - 


- 


- 


- 


- 


aosadow 


Offices 


- - . - 


- 
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TABLE 

for human consumption of the water supplied to the wor 

hers , and to submit to the Inspector a copy of such report 
Area 

as soon as it is received from the local Health Officer . 

Air Changes, hour 
Factories 

3 - 

17. Cooling of water.. . In every factory wherein more than 

6 
Dining Hall 

two lindred and fifty workers are ordinarily employed , 

12 – 15 
Garages 

12 - - 13 

( 1 ) l he drinking water supplied to the workers slall 
Kitchen 

6 - 

be cooled by an elective method for the l eriod 
9 

specified by the Inspector ; 
Laboratories 

3 – 6 

12 ) The cool drinking water shall be supplied in every 
Bathrooms & Toilets 

6 - 

canteer , lunchroom uld restroom and also at con 
12 

veniently situated points throughout the factory 

which for the purpose of !hic rules shall be called 
Provided that the competent authority muy iclax the re 

" water centres" ; 
quirements regarding the number of air changes if it is satis 

( 3 ) The Water centres shall be shultere from the weu 
Hecl that having regard to the location of the factory, orien 

Ther and adequately drained and shall be located 
tation of the workroom , prev: uiling winds, roof lieight and 

outside the work - places where toxic materinls 10 
the nature of manufacturing process carried on , sufficient 
Supply of fresh air into the workroom is afforded 

handled or processed ; 

during 
most part of the working time : 

( 4 ) The number of water centres to be provided shall be 

one " centre " for every 150 persons employed at 
Provided further that in the regions where in summer 

any one time in the foctory . 
( 15th March - 15th July ) diy - bulb temperatures of outside 
wir in the shade during most part of the clav exceed 35 de 

Provided that in the case of il factory where the 
grees celsius 2nd simultaneous wet-bulb temperatures are 

unber of persons endloyed exceeds 500 it shall 
25 degrees celsius or below and in the opinion of the Ins 

he wuthicient if there is one such " centre " as afore 
pector the manufacturing process carried on in the workroom 

said for every 150 persons up to the first 500 and 
of a factory permits thermal environments with relative 

one for every 500 persons thereafter : 
humidity of 50 per cent or more , the Inspector may serve 

Provided further that its distance between the 
on the manager of the factory an order to have sufficient 

place of work shall be such ay may loc specified 
supply of outside air for ventilation cooled by passing it 

by the Inspector . 
through water sprays either by means of unit type of evil 

( 5 ) Every water centre shall be maintained in it clean 
porative air coolers (desert coolery ) or , wlicre supply of 

and orderly condition ; and 
outside air is provided by mechanical nicans tljrough ducts 
in a plenum system , by means of central vir washing plants . 

( 6 ) The means of supply rof couled drinking water shall 

be either directly through taps connected to woter 
12 , Quantity of drinking water - - The quantity of Jrinking 

coolors or any other system for cooling of water , 
water to be provided per day for the workers in every factoiy 

or by nicans of vessels, receptucles or tunes fitted 
shall be at least 5 litres per werker employed in the factory 

with taps and having dust proof covers and placed 
and such drinking water shall be readily available at all times 

on rulised stands or platforms in shade, and having 
during working hours . 

suitable arrangcinent of druinugc to carry away the 

spilt water . Such Yessels, recept icles or tonks shall 
13. Source of Supply . — The water provided for drinking 

he kepi cleur and the water refilled at least once 
shull he supplied , 

every day. 
( i ) from the public water supply system , or 

18 . Latrine accommodation . — Litrine commod ; tion shall 

hc provided in every factory on the following scale, name 
(b ) from any other source approved in writing by the ly : < 
Jocal Health Officer concerned . 

(a ) whero females are employed , there shall be at least 
14 . Means of supply . — If drinking water is not supplied 

one latiinç for every 25 feniales ; 
directly froin taps either connecięd withi public water sun 

(b ) where mules arc einployed , there shall be ut least 
ply system or any other water supply systeri of the factory 

one latrine for every 25 malcy ; 
approved by the local Health Officer concerned , it shull be 
kept in suitable vessels , receptacles or tanks fitted with taps 

Provided that where the number of males exceeds 100 , 
and having dust proof covers, and placed on raised stands it shall be sufficient if there is one latrine for every 25 males 
or platforms in shade and having suitable arrangement of upto the first 100 males, and one for every 50 mnales there 
drainage to carry away the spilt water . Such vessels , recep After . 
tacles or tanks shall be kept clean and the water renewed at 
least once every day. All practicoble measures shall be taken 

Note .-- In calculating the number of latrines required uncler 
to ensure that the water is free from contamination , 

this rule . any odd number of worker s less than 25. ou 50 as 

the case may be, shall be reckoned as 25 or 50 . 
15 . Cleanliness of well or leservoir . - - ( 1 ) Drinking water 
shall not be supplied from any open well or reservoir un 

19 . Toilet blocks. - The toilet block shall consist of wash 
less it is so constructed , situated, protected and maintained basius, latrines and urinals ( in case of male workers ). The 
as to be frec from the possibiliíy of pollution by chemical, number of wash basins will tlie sume is number of latrines . 
or bacterial and extraneous impurities. 

Each wash basin shall be provided with mirror and liquid / 
( 2 ) Where drinking water is supplicd from such a well or 

cake soap. Each toilet Block shall lie provided with cleun 
reservoir , the water in it shall be sterilised once a wcek or 

towel or electric hand drier , The number, size and location 
more frequently if the inspector by written order so re 

of the toilet bluck shall be as per the decision of Inspector 

& Public Health 
quires, and the date on which sterilizing is carried out shall le 

Authority . 
recorded : 

20. Privacy of Toilcl - - Every l: true will he under cover 
Provided that this requirement mal n 

and putitioned off als to score priviley in 1281 ) have 

pply to any such 
well or reservoir if the water therein is filtered and treated 

it proper vor ind firsturings, which shall lie mairitilined 
to the satisfaction of the locul 

in goed working oriler at all line. 

I-lealth Ollicer Concerned 
hefore it is supplied for consumptio :) . 

21 . Sun buds to be displayed. Whicle workers of botli 
16 . Report froni lucil I lealth Officer concerne ), -.. Tie Ins 

scies ul. umpluyezl, there will be played outside Pulli 
pector may hy onder in writin ; direct the manages to obliu 

Itine bläuli butici " Mlin Oul, " ur " ful Widters 
it such time or at lich intervals 

Only " 1: the ( se may be in the lin112164 understood by the 

4 be may dire l, it report 
loin the local Health Officer concerned as to the fitness 

!najurity of the workers . The notice shell also be the 
figures of man or of a wom :10 :14 the 07 may be. 
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22 . Urinal accommodation . - - Urinal accommodition shall ly flushed and the effluent disposed of by connecting such 
be provided for the use of male workcrs and there shall be drains with a suituble drainage Ihie : 
at least one urinal for every 50 males : 

Provided that where there is no such drainage line. the 
Provided that where the number of ,maley , einpluyed cx 

effluent shull be deodorized and rendered innocuous and then 
ceeds 500, it shall be sufficient if thcre is one urinal for 

disposed of in a manner suitable to the satisfaction of the 
every 50 malcs upto the first 300 employed , and one for 

local . Health Officer concerned . 
every 100 thereafter , 

27 . Water taps in latrinen . - -Where piped water supply is 
Note . In calculating the urinal accommodation requires 

available , 2 sufficient number of winter tups, conveniently 
under this rule any old number of workers less than 50 , or 

accessible , shall be provided in or near latrine, accommoda 
100, as the case may be , shall be reckoned av so ot 100. tion , A lap per each lutrine is to be preferred , There shall 

be at least one tap for every ten latrines or part thereof . The 
23. Urinals to conform to public health requirements. - - water taps shall be connected to the Municipal water supply 
Urinals other than those conneoted with an efficient water 

or tu an overhead storage tank t suflicient capacity . so that 
hornc sowage system , and urinals in a factory wherein more 

water is available from the taps during all, hours , when the 
than two hundred and fifty workers are ordinurily employed workers are in the factory. Wherever commode type of lut 
shall comply with the requirements of the Public Health Tines are provided arrangements shall be made for providing 
Authorities. 

toilet paper and soap solution in addition to the water tap . 

The toilet paper and soap solution shall be regularly replc 
24 . Certain latrines and urinals to be connected to sewer nished . 
age system . - -When any general system of underground sewer 
age with an # ssured water supply for any particular locality 

28 . Number and location of spittooni. - The number and 
is provided in a municipality , all latrines and urinals of a location of the spittoons to be provided shall be to the sati 
factory situatcd in such locality shall , if the factory is situat faction of the Inspector . Such spirtoons shall be placed on a 
ed within 30 metres of an existing sewer , he connected with 

stand or a hracket 90 cm . high . 
thul sewerage system suitably. 

, 29. Type of Spittoonx. The spittoony shall be of either 
.: 25 : Whitewashiny , colourwashing of latrines and urinals . of the following types, namely : 

The walls, ceilings and partitions of every latrine and urinal 
shall be whitewashed or colourwishod , and the whitewashing 

( a ) a galvanized iron container with conical funnel 
or colourwashing shall be repeated at least once in a period 

shaped cover A .layer of suitable disinfectant liquid 
of four months. The dates on which the whitewashing or 

shull always be maintained in the container ; or 
colourwashing is carried out shall be entered in the pres 

( b ) a container filled with , dry cleum sand , and covered 
cribed register . (Form 2 ) . 

with a layer of bleaching powder 1, or 
Provided that this rule shall not apply to latrines and 

. ( c ) any other type approved by the Competent Autho 
urinals , the walls, ceilings or partitions of which aro laid in 

rity . 
glazed tiles or otherwise finished to provide a smooth , polish 

30 , Cleaning of latiines , urinals, workplaces & spittuons. 
rd , impervious surfuce and that they ire washed with suit 
able detergents and disinfectants at least onco in every period 

Latrines, urinols , washplaces & spittoony shall be maintained 
of four months. 

. in .ccan & Sanitary conditions by employing adequate num 

her ; of sanitary , stuff . 
26 . Construction and Maintenance of Drains. ----All druins 
carrying waste or gullage water , sholl be constructed in 

31. Qualifications of competent persons with reference to 
.. masonry or other impormcable material and shall be regular- various Sections of the Act are given in the schedule below . 


SCHEDULE 
The Compctent Person is a person who is having a degree in the discipline mentioned or equivalent followed 
: by experience is specified , in responsible position in th : field and designated by comezen .. Au bori y . 


Type of work 


Discipline 


. Experience 


Sl. Rules made under 
No. section of the Act 

requiring compe 
tency 


. 


1 


1 . Section (6 ) 


Civil construction & 

structural work . 


Civil or structural engi 

neering 


Minimum 10 yrs. in design , con 

struction , lesting or repairs of 
structures, knowledge of va 
rious fodeş pertaining to the 
non destructive testing me 
. thods, 


TUTTI.- 14( 1 ) ] 


99144447111 


!" . 1916 1917 1 1912 
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2. Section 21 (2 ) 


3. Section 28 


4 . Section 29 . 


Operation of dangerous Electrical or mechanical Minimum 7 yrs in design , opara 
machines 

engincering or equiva tion maintenance, testing of 
lent 

relevant mochinery , guards 

safeiy devices etc . 
Lifts & Hoists 

-do 

Mr. 7 yrs, in design , erection 

maintenance , inspection and 
test procedures of Hoists & 

lifts. 
Lifting Machinery Lifting Electrical, Mechanical or Min . 7 yrs, in design , erection 
tackles 

Metallurgical 

maintenance , inspection , testing 
of lifting machinery or lifting 

tackle. 
Pressure plank 

Chemical, Electrical or Min . 10 yrs. experience in design . . 

mechanical.or metal creation , maintenance, testing 
Jurigcal Engineering or examination , inspection of 
equivalent . : 

pressure plants and knowledge 
of non destructive testing & 
codes of safety requirements 

of pressure vessels . 
Dangorous fumes Chemical engineering or. Min . of 7 yrs ,experience in collec 

masters degree in che - tion and analysis of environ 
mistry . 

mental samples and calibra 
tion af monitoring equipment. . 


5 . Section 31 


6 . Section 36 


7 . Section 41 - C ( b ) 


Supervision of handling 

of hazardous substan 
CCS . 


Chemical engineering or 

masters degree in che - 
mistry . 
Electrical or mechanical 

engg 


8. Section 87 


Ventilation system . 


Min . - 7 yrs, experience on the 

shop floor in handling & dis 

posal of hazardous chemicals, 
Min . . 7 yrs . in design , fabrica - 

tion , installation , testing of 
ventilation systems and system 
used for collection of dusts , 
fumes etor 


CHAPTER IV : 

SAFETY 
32 . Without prejudicc . to the provisions of nub - section ( 1 ) 
of section 21 of the Act in regard to fencing the further, 
precautions specified in Schedules annexed herero sball 7pply 
to machines , mentioned in cagh Schedule . . 


2 . Stopping , and starting device . An ethcient stopping and 
starting device shall be provided on every woodworking 
machine. The control of this device shall be in such a posi 
tion as to be readily and conveniently oporated by the per 
Non in charge of the machine. 


3 . Spaco around machines. The space surrounding, every 
woodworking machine in motion shall be kept freo troin . 
obstruction . 


1 penworn on the head 


4 . Floors. - - The floor surrounding every woodworking 
machine shall be maintained in good and smooth condition , 
and shall not be allowed to become slippery , und as far as 
practicable hali. be kept free from chips or other loosely 
scattered matorial, . 


SCHAPULĘ L . 
WOODWORKING MACHINERY - 
1. Definitions. — For the purposes of this schedulca ) 
" woodworking machine " , mcaps a circular saw , band saw , 
planing machind , chała mortising machine or vertical: spindle 
moulding , maobine operating on , wood or cock : 

( b ) " circular saw " moans. u circular saw working in a 
bench (including a ráck hench ) , but does not include it 
pendulum or similar saw which is moved towards the wood 
for the purpose of , cutting operation ; 

( c ) " band saw .” moans a bund saw , the cutting portion 
of which runs in a vertical direction but does not include il 
log saw or band re -sewing machine ; and 

(d ) " planing machine " means # machine for overhçad 
pamiatt , før thickncssing pr for both operations, 


5 . Training and supervision . ( a ) Nos person shall be en 
ployed at a woodworking machine unless he has been suff 
ciently trained to work that class of machine, or unlesk he 
works under the adequate suporvision of it person who hus 
a thorough , knowledge of the working of the machino. 


( b ) A person who is being trained to work it woodwork 
ing machino , shall be fully and carefully instructed to 
lho dangers of tho machine and the prucutions to be observar 
10 secure safe working of the machine, 
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SCHEDULE II 

CENTRIFUGAL MACHINES 
1. Dofinition . — " Centrifugal inachines " include centrifugal 
extractors, separators and driers . 

2 . Every part of centrifugal machine shall bo (a ) of good 
design and construction and of adequate strength ; 

( b ) properly mainlnincd ; and 

( c ) exainined thoroughly by a competent person at legu 
Jar intervals to check for uobalance & in case unbalunce 
at high spceds is observed steps to restore the balance shall 
be taken before commissioning the machine. 

3 . Intorlocking guard for drum ( 1 basket. - ia ) The cage 
housing the rotating drum or basket of every centrifugal 
inachine shall be provided with a strong lid . The design and 
construction of the cage as well as the lid shall be such 
that no access is possible to the druni or basket when the 
lid is closed , 

1b ) Every centrifugal machine shall be provided with an 
cfficient intcrlocking device that will effectively prevent the 
lid referred to in sub - paragraph ( u ) from being opened 
while the drum or basket is in motion and prevent the drum 
or baskot being set in motion while thic lid is in the openi 
position . 


(b ) the teable guard fence. Theextend 


4. Braking arrangement. - Every centrifugal inuchine shall 
be provided with an effective birking arrangement capable 
of brirging the drum or basket to rest within as short a period 
of time is reasonably practicable after the power is cut 


off . 


5 . Operating speed , No centrifugal machine shall bo 
operated at a speed in excess of the manufacturer s ratiug 
which sliall be legibly stamped at e: sily visible places both 
on the inside of the baskot and on the outside of thç machine 
casing 


17. Circulai sayt , Every firell:11 LW Mall la foncc 675 
follows. ( a ) behid ind in direct line with the sullhetc . 
shall be a riving knife , which shall have il smooth surface , 
shall be strong, rigid and casily adjustabl : , oni shull 14:1 
conform to the following conditions ; - - 
( i ) the edyc of the knifc nerer tic va shall furni in 

arc of a circle having a rádius not exceeding the 

radius of the largest saw used on the bench ; 
( ii) the knife shall be maintained its clone as practicable 

to the saw , having regard to the nature of the 
work being done at the tiine, and at the level of 
the bench table. Tbe distance betwcen the front 
edge of the knife and the tcoth of the yaw shall 

not exceed 12 millimeters ; and 
(ii) for a SAW of a diameter of less than 60 cm ., the 

knife shall extend upwards from the bench buble to 
within 25 mm . of the top of the saw , und for it 
saw of a diameter 60 cm . or over shall cxtend 
upwards from the bench table to height of 11 

least 23 cm . 
( b ) the top of the saw shall be covered by a strong and 
casily adjustable guard , with it flange at the side of the 
saw farthost from the fence . The guard shall be kept so 
adjusted that the said flange hall extend below the roots of 
the teeth of the saw . The guard shull extend from the top 
of the riving knifo to a point as low as practicable at the 
cutting edge of the saw ; und 

(c ) the part of the saw below the bench table shall be 
protocted by two plates of mctal or other suitable material, 
one on cach side of the saw ; such pläics shall not be more 
than 15 cm . apart, and shall extend from the axis of the ALLW 
outwards to a distance of not less than 5 cm . beyond the 
teeth of the saw . Metal plates , if not beaded , shall be of a 
thickness of at lcast 2 .5 mm ., or if beared , be of a thickness 
of at least 1 .25 mm . 

7 . Push Sticks. A push stick or other suitable appliance 
shall be provided for use at every circular saw and at 
every vertical spindle moulding Tachine to enable the work 
to be done without unnocessary risk . 

8 . Band saws, — Every band saw shall be guarded as fol 
lows. - ( a ) both sides of the bottom pulloy shall be com 
pletely encashed by sheet or expanded metal or other suitable 
material : 

(b ) the front of the top pulley shall be covered with 
sheet or expanded metal or other suitablo matcrial ; and 

( c ) all portions of the blade shall be enclosed or otherwise 
securely guarded , except thc portion of the blade between 
the bench table and the top guide. 

9 . Planing machines. (a ) A planing machine ( other 
than a planing machine which is mochanically fed ) shall 
not be used for overhund planing unless it is fitted with a 
cylindrical cutter block . 

( b ) Every planing machine used for overhand planing 
shall be provided with a " bridge " gwarch capable of covering 
the full length and breadth of the cutting slot in the bench , 
and 90 constructed as to be easily adjusted both in a vertical 
and horizontal direction . 

( c ) The feed roller of uvery planing machine used for 
thicknessing, except the combined machine for overhand 
planing and thickdessing , shall be provided with an ficient 
fuard . 

10 . Adjustmont and maintenance of guards. - - The guards 
and other appliances required undor this schedule shall be 

(a ) maintained in an efficient state ; 
( b ) constantly kept in position while the machinery is 

in motion ; und 
( c ) so adjusted as to enable the work to be done with 

out unnecessary risk . 
11. Exemptions. - Paragraphs 6 , 8 , 9 and 10 shall not apply 
to any woodworking machine in respoct of which it can be 
proved that other safeguards are provided . maints ined and 
used which render the machinc #15 sufe as it would be if 
guard , in the manier prescrilied in this schedule . 


SCHEDULE JIT 

POWER PRESS 
1. Application . The Schedule shall apply to all types of 
power presses including press brakes , except when used for 
working hot metal. 

2 . Definition . For the purpose of this Schedule ( a ) " ap 
proved " means approved by lic ( ompetent Authority ; 

( b ) " fixed fencing" means fencing provided for the tools 
of a power press being fencing which has no moving parts 
associated with or dependent upon the mechanism of a power 
press and includes that part of a closed tools which acts as 
a guard ; 

( c ) " power press" means a machine used in metal or other 
industries for moulding , pressing, blanking raising drawing 
and similar purposes ; 

( d ) " safety device" means the fencing and any other sale 
guard provided for the tools of a power press . 

3 . Starting and stopping mechanism . - - . Thc starting and 
stopping mechanism shall be provided with a safety stop so 
as to prevent over running of the press or descent of the 
ram during tool setting, ctc . 

4 . Protection of tool and clie . -- (a ) Each press shull le 
provided with a fixed guard with a slip plate on the under 
side enclosing the front and sides of iha tool, 

( b ) Euch die shall be provided with a fixed guard sur 
rounding its front and sides, and extending to the buck in 
the form of a tunnel through which the pressed article fall , 
to the rear of the press . 

( c ) The design , construction and mutual position of the 
guards referred to in ( a ) and ( b ) such as to preclude the 
possibility of the worker s hand or fingers approaching the 
danger zone. 

( d ) The machine shall be fed through a small aperture 
ut the bottom of tho die guard , but wider aperture may 
be permitted for second or subyewegt operations if feeding 
is done through a chute , 
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( 5 ) Notwithstanding anything contained in sub -clauses ( 11 ) 

( ii) ilic said dcfest inay become il cause of danger to 
and ( b ) un automatic or an intcr -lached guari inay bc vicil 

Worlices and in conscience the power press or 
in place of it fixed yuard , but where such guruly arc uscd 

Silfcty device (is the Cuscin .ly be ) ought not to 
they shall be maintained in an esticient working condition 

be used after the expiration of a specified period 
and if any guard develops a defect, the power press shol 1176 

unless the said dcfcct has been remedici , 
be operated unless the defect of the guard is removed . 

Such defect shall , as soon as possible after the completion 
5 . Appointment of persons to prepare rowcr presses for of the examination and test, be notified in writing by tho 
use . — ( ) Exccpt as provided in paragraph ( 4 ) , no person competent person to the occupier of the factory and, in the 
shall set, re - set, asljust or try out is tools on a rower press case of a defect falling within clause ( ii ) of this sub -part 
or install or adjust any safety device thercon , being instal graph such notification shall include the period within which , 
lation or alljustinent preparatory t ) pruduction of die prov in the opinion of the competent person , the defect ought 
ing , or curry out an inspection and test of any safety device to be remedied . 
thereon required by paragraph 8 uuless he- - - 

( b ) In every case where notification has been given under 
( i) las attained the age of ciyhteen ; 

this paragraph , a copy of the repoit made under paragraph 

6 ( ) shall be sent by the competent person to the inspector 
(ii ) has been trained in accordance with the sub -pared for the area within fourteen days of the completion of tho 
graph ( b ) ; and 

examination and test, 
( iii ) has been appointed by the occupier of the factory 

( c ) Where any such defect is notified to the occupier in 
tu carry out thosc duties in respect of the class or 

accordance with the foregoing provisions of this paragraph 
description of power press or the class or descrip the power press or safety device is the case may be ) having 
tion of sufety device to which the power press or 

the suid dcfect shall not be used - - 
the safety devicc ( as the case may be ) belongs ; and 
the name of cvery such person shall be cotered 

( i) in the case of it dcfect falling within clause ( i) of 
in e register in l orin 1 . 

sub -paragraflı (a ) until the sand defect hus been 

remedicu ; and 
( b ) The training shall include suitable and sufficient practi 
cal instruction in the matters in relation to each type of 

( ii ) in the case of defect folling within clause ( ii) of 
power press & safety device in respect of which it is pro 

sub -paragraph ( a ), iſter the expiration of the speci 
posed to appoint the person being trained . 

fied period . 


. 


6 . Examination and testing of power presses and safety 
devices . — ( a ) No power press or sulety device shall be 
taken into use in any factory for the first time in that 
factory , or in case of a safety Jevice for the first time ch 
any power press , unless it has been thoroughly examined and 
tested , in the case of a power press , after installation in the 
factory , or in the case of a sufet , device , when in position 
on the power press in connection with which it is to be 
used . 


( d ) As soon as is practicable after any defect of which 
notification has been given under sub - paragraph ( a ) has 
been remedied , a record shall be made by or on behalf of 
the occupicr stating the measures by which and the date oil 
which the defect Wils renicdicd , 


8 . Inspection and test of safety devices . ( ul ) No power 
rress shall be used after the setting, iesetting or adjustment 
of the tools thereon unless a person appointed or authorised 
for the purpone under Paragraph 5 has inspected and tested 
cvory safety device thercon while it is in position on the 
Silld power press : 


( b ) No power press shall be uscd unless it has been 
thoroughly examined and tested by a competent person with 
in the immediately preceding period of 12 months, 


( c ) No power press shall be led unless every safety 
devicc ( other than fixed fencing ) 1hcreon has within the 
immediately precediny period of six months when in position 
on that power press , bcon thoroughly cxamined and tested 
by a competent person . 


Provided that any inspection , test and certificate as aforc 
said not be required where any adljustine: t of the tools 
has not caused or resulted in any alteration to or disturbance 
of any safety device on the pouver press and if, after the 
adjustment of the tools, the safety devices remain , in the 
opinion of such a person its aforcyaid , in efficient working 
Orrier , 


( b ) Every power press and every safety device thereon 
whilo it is in position on the said power press shall be ins 
rected and tested by a tmined person every day. 


( d ) The competent person carrying out an examination 
and test under the foregoing provisions shall make a report 
of the examination and test containing the following parti 
culars and every such report shall be kept readily available 
for inspection : 

(1 ) name of the occupier of the factory 
( ii) address of the factory : 
( iii ) identification number or mørk suficient to identify 

the power press or the safety device : 
(iv ) datę on which the power press or the safety device 

was first taken into use in tho factory : 
( v ) the date of each periodical thorouch examination 

carried out as per requirements of sub - paragraph 

( b ) above ; 
( vi ) particulars of any defects affecting the safe work 

ing of the power press or the safety device found 
at any such thorough examination and steps taken 
to remedy such dcfects ; 


9 . Defects disclosed during an inspection and test, ( a ) 
Where it appears to any person is a restilt of any inspection 
and test carried out by him under paragraph 8 thut any noces 
sary safety device is not in position or is not properly in 
position on a power press or that any safety device which is 
in position on a power press is not in his opinion suitable , 
he shall notify the munaver forthwith , 


( b ) Except as provided in sub - paragraph ( c ) where aliy 
defect is disclosed in a safety devico by any inspection and 
test under paragraph 8 , the person carrying out the inspec 
lion and rest shall notify the manager forthwith . 


( c ) Where any defect in a safety device is the subject 
of a notification in writing under paragraph 7 by virtue of 
which the use of the safety device inay be continued during 
a specified period without the said defect having been reme 
died , the requirement in sub - paragraph ( b ) of this paragraph 
shall not apply to the said deiect until the said period nas 
expired . 


7 . Defects disclosed during i thorough examination and 
tests . — ( a ) Where any defect is disclosed in any power press 
or in any safety device by any cxamination and test under 
paragraph 6 and in the opinion of the competent person 
carrying out the examination and test, either 


10 . Identification of power presses and safety devices . 
For the purpose of identification every power press and 
every safety device provided for the saine shall be distinc 
tively and plainly marked . 


( i ) the said defect is a cause of danger to workers and 

in consequence the power press or safety device 
( as the case may be ) ought not to be used until 

the said defect has been remedica ; or 
1427 G1196 -- 14 


11 . Training and instructions to operators. - Tho operators 
shall be trained and instructed in the safe method of work 
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before starting work on any power pies . It shall be ensurch 

th ) The fas cylirders shall be kept well away from any 
by adequate supervision that correct operating procedures to 

fyrs or hot 03 . The rubber piper , joints , has loiches , valvo 
being followed . 

connections «hall be torruhly checked for leuchege of cus . 

( c ) The ras cutter shall use proper safely appliances viz . 
12. Evemntions. - ( a ) lf in respect of any factory, the 

y cutters goggles, hand gloves, safety shocs, lelmets and 
Competent Authority is satisfied that owing to the circum 

Sety belts . 
starres or infrequency of the proceses ( il for any 011 

( c ) The rubber hose liall not come in contact with any 
104son , all of any of the provisions of this Schedule are mint 

hoi material and it shall not be when through hot arzus. 
necessary for the protection of the workers employed oli 
any power press or any class or description of power press 

( e ) The gas torch shall be fastened to a fixed overhcarl 
or in the factory , the Competent Authority by a certificate 

structural or with the body of the yas cuiter to stop it from 
in writing (which he may in his discretion revoke at any 

dropping dowo . 
tine ) . exempt such factory from all or any of such provi 
Nions subject to such condition , if any, is he way specify 

( f ) The rubber hose shall not obstruct the movement of 
thcrcin . 

others. When necessary to lower the rubber hose with filtings, 

it fibre rope should be used . A melil sheet shall be used 
( b ) Where such exemption is granicd , it lcgible copy of below the job to arrest any parks hal slags from falling 
the certificate, showing the conditions ( if any ) subject to down , 
which it has been granted , shall be kept posted in the fac 
tory in a position where it inay be conveniently rc :id by the 

ig ) Before starting any is cuttina, written permit 

clearance shall be obtaired from authorised person which 
persons employed . 

\uj]l indicate all Safely precautions including fire fighting 

details. 
SCHEDULE IV 

( h ) Gas cutting at or near fuel line / hazardous area etc ., 
WELDING AND GAS CUTTING 

shall be done only after obtaining a special approved proce 
1 . Arc Welding. — ( a ) Definition . — Arc welding is a well 

dure for that job . 
ing mirces whercin coulos- ance is produced by heating with 

(i ) Provisions of Gas Cylinder Rules shall be complied 
an clcctric arc , with or without application of pressure 2014 

with . 
with or without the use of filler metal. 

SCHEDULE V 
( b ) Correct and proper clectric earthing sh : 1) be provid 
cd for the welding niachine , the casing and the job to be 

SHEARS, SLITTERS AND GUILLOTINE MACHINES 
welded . These shall be electrically checked for any leakage 

1. Definition. For the purpose of this Schedule - ( a ) 
of current by an authorised and trained electrician . 

" guillotine " meus i machine Ordinu ily equipped with 

straight, bevel- edged blade operating vertically against a sta 
( c ) The welding machine shall be kept at 1 dry place and 

tionery resisting edge and used for cutting inetallic or non 
materials shall not be kept around it. 

nietallic suhstanccs : 
( d ) Thę welding cable shall be in good condition . The 

(b ) " shears " or " shearing machine " meals i inuchinc ordi 
metal wire shall not bc in an cxp7401 state anywhere . TIN 

narily cquipped with straight, bevel- edged blades operating 
welding cable connections shall be tight. The cuble shall not 

vertically against resisting edges, or with rotary , overlapping 
lie on wet surface nor sh :111 jt pass lirouh woter. Building 

citling wheels, and used for sheiring mictals or non -metal 
structure, fuel tanks, railings etc ., shall not he usert to sun 

lic substances ; and 
port welding cables. As far as possiblo cable shall not be 

( c ) " slitter " or " slitting in chine" means a machine ordi 
laid across the passages. 

narily equipped with circular disc -type knives, and used for 

trimming of cutting into metal or 1x0n -metallic substances or 
(el The welder shall not wear any wet dresses, footwear , for slitting them into narrow strios : for the purpose of this 
hird cloves etc . These articles iniist he dry before working Schedule, this tim includes bread or other food slicers 
with welding machines . The weller shall wear rubber shnes, equipped with rotary knives or cutting discs. 
hand cloves and use welding screens while doing welding, 
jobs. Welding screen shall be used around the wriding asea 

2 . Guillotine 2nd Shears . - (a ) Where practicablo , a bar 
to ton welding flashes from affecting others. The weider 

ricr metal plaid of adequate strength shill he provided at 
mut check the welding holder thoroughly before starting 

the front of the knife, fastened to the machine frame and 
the job and shall . also see that the insulation of the holder 

sho )] he so fixed as would prevent any part of the opera 
is proper . 

tor s houv to reach the desccnrint blade from above , below 

or through the barrier guard or from the sides ; 
( f ) The welding cable and holder etc , shall be fastened 
to the overhend structures with non conductors to prevent 

Provided that in case of machines used in the paper print 
thesc from dropping down . 

ing and allied industries , where a fixed barrier metal plard 

is not suitable on account of the height and volume of the 
( g ) Scaffolding made of corrugated shects shall be used material being fed , there shall he provided suitable sturting 
below the areas where welding is to be done to prevent 

Jevices which require simultaneous action of both the hands 
sparks dropping down below . 

of the operator or # 1 autoriatic device which will remove 

both the hands of the operator from the danger zone at 
( h ) While welling in confined areas like inside of tanks , 

cvary descent of the blade. 
pipes etc ., proper ventilation shall be provided with the help 
of a fan . 

(b ) At the hack end of such machines , is inclined guard 

shall be provided over which the slit pieces would slide and 
(i ) Welding on & gas or fuel line shall never be done be collected at a safe distance in 2 manner as would pre 
without a snecial approved procedure written specially for Vent i person at the back from reaching the descending 
the particulor job , 

blade. 
(i ) All welding work shall be started only after ohtaining 

( c ) Power -driven pullotine cutlers , except continuous 
a welding permit from authorised agency indicating special 

fced trimmers, shall be equipped with — 
precautions including the fire fighting details . 

(i ) starting devices which require the simultaneous action 
(k ) For welding work on overheid cquipment such as 

of both hands to start the cutting motion and of 
crane ctc , a separate curth cable shall he run upto the work 

atleast one hand on a control during the complete 
place and shall be connected to work pięce. 

stroke of the knife ; or 
2 . Gas Cutting.- ( a ) Definition . Gas cutting is a process 

( ii) an automatic guard wilich will remove the hands of 
used for cutting mild strel by a flane torch using compressed 

the operator from the danger 7018e at every descent 
gases Hydrogen Acctvlene and Oxygen to preheat the metal 

of the hlade, used in cerinction with one hand 
and cutting it by forcing Oxygen at higher pressure. 

starting devices which require two distinct move 
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ments of the device to sturt the cutting motion , 

11. When othor inspection of examination openings are pro 
and so designed as to retur positively to the non vided at the top or sides of the containers vessels vi tho 
starting position after cach consplote cycle of the agitator and mixing machines , such openings shall be pro 
knife . 

vided with standard grill guurls as woulul prevent ilccess 
of any part of the operator s body comin in contact witla 

agitatur stirring or similar device ; whilst it notion . 
( d ) Where two or more virkers are comployed at the 
same time on the some power Iriven ghilotine culter equip 
ped with two -hand control the evice shall be so Irland 

5 . When discharge holes , upeniki, chutes or similar ar 
that cuch worker shall be required to usc both hands simul 

jungements are provided at botion via the sides of the 
taneously on the safety trip to start the cutting 1110110n , 2011 

container vessels of the agitator mixing machines, they 
at least one hand on a control lo complete the ciit. 

shall, bc so designed , shaped gulroud , or situated as would 
prevent access of any part of operator s body coming in 

contact with agitating, stirring or similar devices , whilst in 
( c ) Power -driven guillotine ciitters, other thin continuous 

motion inside the vesscl. 
trimmer , shall be provided , in aciulition to the brake or other 
stopping mechanism , with in cmergency device which will 
provent the muchinc from operatin in the event of failure 

SCHEDULE VII 
of the brake when the starting mechans is in the non 
starting position . 

CONVEYORS 


1. Application . — The schcứule sh . 12 pply to all types of 
conveyors . 


3. Slitting Machines. ----( it ) Circular disc -type linives an 
machines for cutting metal and leather, parer , rubber , ter 
tiles or other non -netallic substances shall, if within reach of 
operators standing on the floor or working level, he provid 
ed with guards enclosing the knite edes at 3?! as near 
as practicable to the surface of the materia ni which may 
cither 


2 . Definition , — Conveyor means it horizontal, inclined or 
vertical device for moving or t1 :10 sporting bulk materials, 
packages & objects in a path predetemired by the design of 
device and having points of loading of discharge fixed vir 
selective . 


( i ) integratically adjust themsiv " is the thickness of 

the material ; or 


(ii ) he fixed or manually adjusted so that the space 

between the bottom of the guird and the material 
will not exceed 6 mm ( 1 / 2 in . ) at any time. 


3 . Gencral - Thc conveyors shall be so designed installed , 
Operated & maintained as per the nation code & staudirds. 
Safe procedures shall be laid down to include tlie following . 
namely : — 
( a ) All moving parts of conveyors such as gears, sproc 

kets , sheaves etc . shall he guided ; 
( b ) The starting switch of conveyor shall be located at 

such a place so that the operator shall huve clear 
view of the entire conveyor length ; 


( b ) Portions of blades underre:ith the tables or benches 
of slitting machines shall be covered by guards. 


4 . Index Cutters und Vertical Paper Sloiters - - Index cut 
ters , and other machines for cutting strips from the ends of 
hooks, and for siinilar Operations, shall be provided with 
fixed guards, So arranged that the lineers of the operators 
cannot come between the blades and the tables, 


( c ) The entire systein shall be so interlocked lry electii 

cal or mechanical means th .it it can stop autonnari. 
cally if there is a blockage at any place along the 
Icngth : 


5 . Corner Cutters . — Corner cutters, Wed in the manufac 
ture of paper boxes, shall be cquipped with - - 
( a ) suitable guard fastened to the machincs in front 

of the knives and provided with sluts or perfora 
tions to afford visibility of the operations ; or 


( d ) Conveyors operating in serics shall have controls 

so designed that if one of the convcyor stors others 
shall automatically stop : 


(b ) other guards cqually elicient for the protection of 

the fingers of the workers . 


( e ) Electrical machines operating the conveyors cquip 

ped with brakes which are mechanicrelly applicd or 
released by movement of operating device , shall be 
so designed that if the electrical power is interrupt 
ed with brakes in OFF position , load can descend 
Only al controlled srced , 


6 . Band Knives . -- Band wheels on band kuives, and all 
portions of the blades except the working side between the 
sliding guide and the table on vertical machines , or between 
the wheel guards on horizontal machines , shall be comple 

cly enclosed with hinged guards of sheet metal not less 
than 1 mm . ( 0 .04 in . ) in thickness or of other material of 
cqual strength , 


if ) Antirunaway or back top scvices shull he provided on 

reversille type of conveyors where reversing can 
Causc hazard : 


( 9 ) Overlord protecting devices shall he provided on con 

vevo wilich shall disonnect the clectrical power. 
All icstarting levices shall remain locked till the 
canso of overload is removed ; 


SCHEDULE VI 


AGITATORS AND MIXING MACHINES 


(h ) Foor conveyors {ecilin the horror at or neur level of 

floor, the hopper shall be provided with screen or 
tailing and toe -lourd ; 


1, Deanition — " Agitutors and Mixing Machines " incis 
a tank or other container equipoed with power- driven mix 
ing arms, blades or paddle wheels fixed to cryolvable shafts 
or other simple mechanical stevices for blending stirring 
liquids with other liquids or with solid sul lunces or combi 
nations of these . 


(1 ) Conveyors handling flammoble matersal or finc 

powdcds shall have only explosion proof electrical 
fixtures . The dust levels in the area shall be rcs 

tricted to PLE Limits hy suitable means ; and 
(j) Convcyors running in tunnels and pits shall have suffi 

cieni clericace at sicles for workers engaged in lubri 
catint s or repair works. 


2 . When the top of an open tutor lank , bculer tank 0 ; 
paddle tank or similar vessel is less th :17 1 M . above the 
udjacent floor or working level, adequate standard railings 
shall be installed on all Open sides. 


4 . Conveyors at height. - (n ) Conveyors at elevated loc. 
tions shall be provided with access platformi with loc - board 
& guard rails , 


3 . Agitators and mixing machines shall he provided with 
an cfficient inter -lock 2120gement for the ton lid , to nie 
vent access to the agitating, stirring or similor clevices, whilst 
in motion and would prevent roztart under power with the 
lids in open position . 


( b ) Conveyors installed within 2 metres of foor or walk 
way surface shall be provided with crossovers or passages . 
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(c ) Overhcad conveyors shall be provided with sidebcards system . Wherever conveyor passus through wall or floor open 
along the edges & screen guards underneath , Underpasses ings, automatic system shall be installed for closing of them 
shall be provided with sheet metal ceiling for protection of to stop the passage of flumo through theni. Wherever necesa 
the persons crossing. 

sary automatic water sprinkler system shall also be providl 

ed , 
( d ) Conveyors passing through building Noors, walls shall 
have interlocks installed in such a way that all will have tw) 33 . Register of workers çıployed for work on or near 
operate at onc time to start the system . These switches sha ?! machinery in niotion . - - In every factory register shall be 
be clearly marked & utca near thein shall be kept clean and maintained in Form 1 in which the name and other parti 
free of obstructions. Tlie openings shall be guarded with culars of every such worker us may be cinployed for such 
hand rails , toe- boards etc . 

examination or operation as referred to in the proviso to 

sub -scction ( 1 ) of section 21 shall be entered . 
5 . Maintenance . — The operacion , maintenance of conve 

34 . Hoists and Lifts . — 11 ) A register shall be maintained 
you s shall bo donc under work permit system keeping in mind 

to record particulars of examination of loists and lifts and 
the nature of materials handled . The entire mechanism of 
conveyors, electrical switches, interlocks etc . shall be ins 

shall give purticulars as shown in Form 3 . 
rected and maintained regularly especially for brukes, back 

( 2 ) In pursuance of the provisions of sub - section ( 4 ) of 
stops, anti- runyway devices , wverload releases and such other Section 28 , in respect of any class or description of hoist or 
safety devices. 

liſt specified in the first column of the following Schedule . 

the requirements of section 28 specified in the second 
6 . Fire Fighting .-- The entire length of the conveyor shall 

column of the said Schedule and sct opposite to that class 
be covered by installation of Pre detection and warning or description of hoist or lift shall not apply . 


SCHEDULE 


Class or description of hoist or litt 


Requirements which shall 100 apply 


2 


Hoists or liſts inainly used for raising materials for 

charging blast furnaces or linie kilus. 
Hoists not connected with mechanical power and which 

are not used for carrying persons . 


Sub - section 1(b ) in so far as it requires a gate at the bot 

tum landing ; sub -section 1 (d ); sub -section 1(e ). 
Sub -section 1 (h ) in so far as it requires the hoist way or 

liftway enclosure to be so constructed as to prevent 
any person or thing from being trapped between any 
part of the hoist or liſt and any fixed structure or 
moving part; sub - section l(e ). 


35 . Lifting machines , chaios , ropes and liſting tackles. - - 
( 1 ) No lifting machine and no chain , ropc or lifting tackle , 
cxccpt a fibre rope or fibrc rope sling, shall be taken into 
use in any factory for the first tine in that factory unless 
it has been tested and all parts have been thoroughly cxa 
mined by a competent person and a certificute of such a test 
and examination specifying the safc working load or loads 
and signed by the person nuking the test and the examina 
tion , has been obtained and is kept available for inspection . 


( 2 ) Every jib -crane so constructed that the safe working 
load may bc varied by the raising or lowering of the jib , 
shall have attached thereto either an automatic indicator 
of safe working loads or an automatic jib angle indicator 
and & tablc indicating the safe working loud at correspond 
ing inclinations of tho jib or corresponding radii of the load . 
An Audio - visual alarm bc proterably provided in addition , 
to give plurn wherever the limits given in table are excecd 
ed . 


(a ) Numc of occupier of factory . 
(b ) Address of factory . 
( c ) Distinguishing number or mark , if any , and des 

cription sufficient to identify the liſting machine, 

chain , rope , or the lifting tackle . 
( d ) Date when the lifting nuchinc, chain , rope or lift 

ing tackle was first taken into use in the factory , 
( e ) Date and number of tlic certificatc relating to any 

test and examination made under sub -rules ( 1 ) and 
( 15 ) together with the name and address of the 

person who issued the certificate . 
( f ) Date of each periodical thorough examination mado 

under clulise ( a ) (ii) vf sub -section ( 1 ) of Section 
29 of the Act and sub -section ( 3 ) and by wliom it 

was carried out. 
( g ) Duto of anncaling or other heat treatnicnt of the 

chain and other lifting tacklo made under sub -rulo 

( 7 ) and by whom it was carried out. 
( h ) Particulars of any defects affecting the safe working 

load found at any such thorough examination or 
after annealing and of the steps taken to remedy 

such defects. 
( 5 ) All rails on which a travelling crane moves and every 
track on which the carţiago of a transporter or runway 
moves shall be of proper size and adequate strength and have 
an even running surface; and every such rail or track shall 
he properly laid . adequately supported and properly main 
tained . 

(6 ) To provide access to rail tracks of overlica travelling 
cranes suitable passage -ways of at least 50 centimeters withi 


( 3 ) A table showing the safe working loads of every kind 
and size of chain , rope or lifting tacklo in uso , and , in the 
caso of a multiple sling, the safo working louds at different 
ungles of the legs, shall be pasted in the store in which the 
chains, ropes or lifting tuckles are kept, and in prominent 
positions on the premises, 16 mo chain , lore or lifting 
tackle not shown in the tablo stall be used : 


Provided that this sub -rulc shall not apply in respect of 
such lifting tackle if the safe working load thereof, or in 
the case of a multiple sling, the safe working load at different 
angles of the legs, is plainly narkod lipun it. 

( 4 ) The register to be maintained uncler clause (a ) ( iii ) ef 
sub -section ( 1 ) of Section 29 of the Act shall contain thic 
report as given in Form -ch, giving following particulars and 
shall be kept readily available for inspection : 
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with toeboards and double hand rails 90 centimeters high 
shall be provided alongside , and clear of, the rail tracks of 
overhead travelling cranes, such that ny moving part of the 
crane can strike persons on the ways , and the passagc -way 
shall be at a lower level than the crane track itself. Safe 
access ladders shall be provided at suitable intervals to afford 
access to these passage -ways, and from passage -ways to the 
rail tracks : 


· (9 ) Cranes shall be operated only by authorised persons 
who are well trained and experienced , operators shall 
ensure that all safety devices are functioning properly before 
crane is put into operation . 

( 10 ) A mobile crane shull be operated so that none of 
its parts can approach live electric lines closer than 3 m . 
While lifting loads such a crane shall be located on level 
ground . 


Provided that the Competent Authority may, for reasons 
to be specifica in writing , cxenipt any factory in respect of 
any overhead travelling crane from the operation of any 
provision of this sub - rule suli . ct to such conditions as it 
may specify. 

(7 ) Al ching and lifting tuchles except a rope sling shull , 
unless they have been subjected to such other heat treatment 
as may be approved by the Competent Authority of Fac 
tories, be effectively annenled under the supervision of a 
competent person at the following intervals : 
( al ) all charts , slings , rings , hooks, shackles and swivels 

used in contiection with molten metal or molten 
slag or when they are made of 12 . 5 millimctcrs har 

or smaller , once at least in every six months; and 
( b ) all other chains, rings , hooks, shackles and swivels 

in general use , once at least in every twelve months : 

Provided that chains anil lifting fachle not in 
frcquent use shall, subject to the Competent Autho 
rity s approval, be anncaled only when necessary 
Particulars of such annealing shall be entered in a 

register prescribed under sub -rulo ( 4 ) . 
( c ) Slinging 
( i ) Chains shall not be joined by bolting or wiring 

links together, They shall not be shortened by 
tying knots. A chain in which the links are lock 
ed , stretched or do not mov freely shall not be 
used . The chain shall be free of kinks and twists . 
Proper cyo splices shall be used to attach the 
chain hooks. 


( ii ) Pulley blocks of the proper size shall be user 

to allow the rope free play in the sheavo groove . 
and to protect the wire rope from sharp bends 
under load . Idle gling shall not be carried on the 
crane hook alongwith a loaded sling . When idle 

slings arc carried they shall be hookcl. 
( iii ) While using multileged slings, each sling or leg 

shall be londed evenly and the slings shall be of 
sufficient length to avoid a wide angle between 

the legs. 
( iv ) Sling hitches on loads shall be made under the 

supervision of experienced persons. 
( 8 ) Nothing in the foregoing sub -rulo (7 ) shall apply to 
the following classes of chains and lifting tackles, namely : 

(a ) chains made of malleable cast iron ; 
(b ) plate link chains ; 
( c ) chains, rings, hooks, shackics and swivel s made 

of steel or of any non -ferrous metal : 
( d ) pitched chains, working on sprocket or pocketed 

whcols ; 
( c ) rings, hooks , shackles and swivels permanently 

attached to pitched chains, pulley blocks or weigh 

ing machines ; 
( f ) hooks and swivels having screw thrcaded parts or 

ball bearing or other case harlened parts : 
( g ) socher shackles secured to wire ropes by white 

metal cupping ; and 
(h ) bordeaux connections : 
Provided that such chains and lifting tackles shall 

he thoroughly examined by a competent person 
onco atleast in every twelve months, and parti 
culars entered in the register kept in accordance 
with sub -rule ( 4 ) . 


( 11) Standard signals shall be used and operators shall 
recognise signals from only Siç porson during crane opera 
liun . Signal men shall direct equipment movement at fills, 
quarries, pits, intersections or any other place where neces 
sary to prevent possible accidents . 

( 12 ) No person shall be permitted to work or walk under 
a load . 

( 13 ) Thorough inspection and load testing of crane 
sball be dono by a competent person atlcast once every 
12 months. The load to be used for the purpose of testing 
shall be as follows : 
Safe working load 

Test load 
Upto 20 tons 

25 % in cxcess 
20 — 30 tons 

5 tons in excess 
Over 50 tons 

10 % in excess 
( 14 ) All lifting machines, ropes , chains and lifting tackles, 
except a fibre rope or fibre sling , which have been leng 
thened , altered or repaired by welding or otherwise , shall 
before being again taken into use , be adequately re -tested 
and re -examined by a competent person and certificate of 
such tcst and examination be obtained , and particulars 
entered in the register kept in accordanco with sub -rulo ( 4 ) . 

( 15 ) No person under 18 years of age and no person 
who is not sufficiently competent and reliablo shall be 
cmployed as driver of a lifting mucline whether driven by 
mechanical power or otherwise , or to give signals to 2 
driver . 

( 16 ) Where the Competent Authority is sutisfied that in 
a factory due to shutdown or for any other reasons it is 
not practicable to maintain a mioimuin distance of 6 metres 
between the person employed or working in or near the 
wheel track of a travelling crano and the cranc , it may on 
the rcquest of the manager reduce the distance to such 
cxtcnt as it may consider necessary and elso prescribe further 
precautions indicating appointment of suitable number of 
supervisors to ensure the safety of the persons while they 
are employed or working on or near the track . 

36 . PRESSURE VESSELS OR PLANTS . — ( 1 ) Interpre 
tation . In this rule 
(a ) " design pressure " means the maximuun pressure 

that a pressure vessel or plant is designed to with 

stand safely when operating normally ; 
( b ) "maximum permissible working pressure " nieans the 

maximum pressuro at which a pressure vessel or 
plant is permitted to be operated or used under this 
rule and is determined by tho technical requirement 

of the process ; 
( c ) " plant" means a system of piping that is connected 

to a pressure vessel and is used to contain a gas , 
vapour or liquid under pressure greater than the 
atmosphoric pressure, and includes the pressure 

Vessel ; 
( d ) " pressure vessel" means it vessel that may be used 

for containing , storing , Distributin , transferring, dis 
tilling, processing or otherwise handling any gas, 
vapour or liquid under pressure greater than the 
atmospheric pressure and includes any pipeline 
fitting or other equipment attached thercto or uscul 

in connection therewith ; and 
( e ) " competent person " means a person as defined in 

Sr. No . 5 of schedule to rule 31 . 
(2 ) Exceptions, -- Nothing in this rule shall apply to - - 
( a ) vessels mado of ferrous materials having an internal 

operating pressuro not ciceecling 1 kilogram per 
square contimeter ; 
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( h ) steam boilers, steam and iced pipes and thoir fittings 

( c ) a suitable nipple and globe valve connected for the 
coming under the purview of the Indian Boilers Act, 

exclusive purpose of attaching a test pressure gauge 
1923 ; 

for checking the accuracy of the pressure gauge 

referred to in clause (b ) of this sub -lulu ; 
( c ) metal bottles or cylinders used for storage or trans 
fort of compressed gases or liquilled or dissolved 

( d ) a suitable stop valve or valves by which the pressure 
gases uurder pressure covered by the Gus Cylinder 

Vessel may be isolated from other pressure vessels 
Rules, 1981 framed lucer the Indian Explosives 

or plant or source of supply of pressure. Such 2 
Act, 1834 ; 

stop valve or valves shall be located as close to the 

pressure vessel as possible and shall be easily acces 
( d ) vessels in which internal pressure is due solely to 

sible i 
the static head of liquid ; 

( e ) il suitable drain cock or alve at the lowe: t part of 
( e ) vessels with i nominal water capacity not exceeding 

the pressure vessel for the dischirge of the liquid 
500 litres connected in a water -pumping system con 

or other substances thatm y collect in the pressure 
taining air that is compressed to serve as a cusliion ; 

vessel : and 
( f ) vessels for nuclear energy application shall be 

( f ) every pressure fuugc , stop valve , nipple and globe 

valve , shall be mounted at a height not more than 
covered by rules framed by Competent Authority ; 

1 . 5 m from the working level : 
( g ) refrigeration plant having a capacity of 3 tons of 

Provided thut it shall be sufficient for the purpose of 
less of refrigeration in 24 hours ; and 

this sub -rule if the safety valve or pressure relicving 

device , the pressure gauge and the stop valve are 
( h ) working cylinders of steini engincs or prime movers , 

mounted on it pipeline immediately adjacent to the 
fecd puinps and steam traps ; turbine casings; com 

pressure vessel and where thero is a runge of two 
pressor cylinders ; stcum Separators or dryers ; steam 

or more similar pressure vossels served by the 
strainers ; steam de- superheaters; oil separators ; air 

samç pressure lead , only one set of such nount 
receivers for fire sprinkler installations; air receivers 

ings rced be fitted on the pressure Ichd viime 
of monotype machines provided the maximum Work 

diately adjacent to the range of pressure vessels, 
ing pressure of the air receiver does not exceed 130 

provided they cannot be isolated , 
kpa ( 1. 33 kg / sq . cm ) and the capacity 85 litres ; 
air receivers of electrical circuit breakers ; air recciver s 

( 5 ) Pressure reducing devices . - ( 1 ) Every pressure vessel 
of electrical relays ; air vessels on pumps, pipe coils. which is deisgned for a working pressure less than the pressure 
accessorics of instruments and appliances such as at the source of supply or less than the pressure which can be 
cylinders and piston assemblies used for operating obtained in the pire connecting the pressure vessel with any 
relays and interlocking type of guards ; vessels with Other source of supply , shall be fitted with a suitable pressure 
liquids subjected to static head only ; and hydrauli reducing valve or other sliituble altumatic device to prevent 
cally operating cylinders other than any cylinder the inoximum permissible working pressure of the pressure 
communicating with an air loaded accumulator. 

vessel being exceeded . 
( 3 ) Design and construction . - Every pressure vessel or 

( b ) To further protect the pressure vessel in the event of 
plant used in a factory 

failure of the reducing valve or clevics , at least onc safcty 
( a ) shall be properly designed on 

Vulve having a cupacity sufficient to release all the steam , 
sound engineering 

vapour or gas without undue pressure rise as determined by 
practice i 

the pressure at the source of supply and the size of the pipe 
(b ) shall be of good construction , sound material, adc connecting the sourcc of supply , shall be fitted on the low 
quate strength and free from any patent defects ; 

pressure side of the reducing valve , 
and 

( c ) In case of a jackctted vessel in which heat is trans 
( c ) shall be properly maintained in a safe working mitted by means of stcam or other media in the jacket causing 
condition : 

pressure rise in the vessel , the heat input in the jacket shall 

be co controlled by a suitable device as not to allow the 
Provided that the pressure vessel or plant in respect 

Swife working pressure of the vessel being exceeded . 
of the dçsign and construction of which there is 
an Indian standard or a standard of the country 

(0 ) Pressure vessel or plant being taken int ) use . — ( a ) No 
manufacture or any other law or regulation in new pressure vessel or plant shall be taken into use in a 
Corce , shall be designed and constructed in accord factory after coming into force of this rule unless it has been 
wce with the fuid standards , law or regulation . hydrostatically tested by & competeut person at a pressure at 
ils the cosc may be, and a certificato thereof shall Icast 1. 3 times the design pressure , 190 no pressure vessel or 
he obtained from the manufacturer or from the plant which has becn previously uscd or has remained isolated 
competent person which shall be kept and pro or idle for a period excecding 6 inonths or which has under 
Cluced on demand ly an Inspcctur , 

yone altcrations or repairs shall be taken into use in a factory 

unless it has been thoroughly exiumined by a competent person 
( 4 ) Safety devices. - Every pressure vessel shall be fittcal externally and internally, if practicible , and has been hydro 
with 

statically tested by the competent person at a pressure which 

shall be 1 .5 tiincs the maximum rermissible working pres 
( 21 ) a suitable safety valve or other effective pressure sure : 

relieving device of adequate capacity to ensura chat 
the maximum permissible working pressure of the 

Provided that the pressure vessel or plant which is 60 
pressure vessel shall not be exceeded , it shall be 

designed and constructed that it cannot be safely 
set to operate at a pressure not exceeding the 

filled with water or liquid or is used in service when 
maximum permissible working pressure and when 

even some traces of water cronot be tolcrated , shall 
more than onc protective device is provided , only 

be pneumatically tested at a pressure not less than 
one of the devices liçcd be set to operate at the 

the design pressure or maximum permissible work 
maximum permissible working pressure and the 

ing pressure as the case may be : 
additional tlevice shall be set to discharge at a pres 

Provided further that the presăurc vessel or plant which 
sure not more than 5 percent in excess of the maxi 

is lined with glass shall be tested hydrostatically CT 
mum permissible working pressure ; 

pneumatically as required at a pressure fot less than 
( b ) a suitable pressure gauge with a dial ringe not less 

the design pressure or maximum permissible woiking 
than 1 .5 times the inaximum permissible working 

pressure is the case may 10 . 
pressure, casily visible and designcil to show at all 

Explanation . - - Design pressure shall be not less than the 
times the correct internal pressure and morkel with 

maximum 
a prominent red mark at the maximum rermissible 

permissible workin , pressure and shall 

take into account the possible fluctuations of pressure 
working pressure of the pressure vessel ; 

during actual operation . 


- 


- 
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( b ) No pressure vessel or plant shall be used in a factory 

( 9 ) Report by competent person . _ fa ) If during any exa 
unless thicro hos bren coloined fmc thc maker of pressure tization any cloubt arises as to the ability of the pressure 
Vessel or plant or from the competent person a certificato cssel or plant to work safely until the next prescribed exami 
specifying the design pressure or Jallinum permissible work notivn , thọ competent person shall enter in the prescribed 
ing pressure thercoſ, and stating the nature of tests to which register his observations, findings and conclusions with other 
the pressure vessel or plant and it fittings ( if any ) have been rclcvant remarks with reasons ou may authorise the pressure 
subjected, and every pressure vesel or plint solled in a vessel or plovit to be used and licot in operation subject to 
factory shall be marlicd so is to couble it to htcleutifu a lowering of maximum permisilie liorking picssure, or to 
15 to be the perc vessel or plant to which the certificate niore frequent or special exanti.2.1111111 or test, subject to 
relates and corificate shall be kept available for rerusal by both of these conditions, 
the Inspector 

( b ) A report of every examination or test carried out shall 
( c ) No pressure vessel or plint shall be permitted to be he completed in fiorm 5 and shall be signed by the person 
opcrates or used at a pressure higher than is design pestrº , muking the examination or test, iind surl be liapt available for 
of the maximum permissible wüthing pressure as shown i11 perusal by the Inspector at all lours when the factory or 
the certificate , 

any part thereof is working. 
( 7 ) In service test and examinations - - ( a ) Every pressure 

( c ) Where the report of any cumination under this rule 
vessel or plant in scrvice shall be thoroughly examined by specified any condition for securing the sale working of any 
a competent person , 

pressure vessel or plant, the pressure vessel or plant shall not 

be zased unless the specified condition is fulfilled . 
( i ) cxterally , once in every period of six months ; and 

( d ) The competent person making report of any exami 
( ii ) internally. once in every period of twelve 770nths : nution under this izle , shall within seven days of the com 

pletion of the examination , end to the Competent Authority 
Provided that if by reason of the consiruction of it 

It copy of the report in every calme where the maximum 
pressure veysel or plant, it thorough internal et. 12 

permissible working pressure is reduced or the examination 
tination is not possible , this examination may 

shows that the pressure vessel ur plant or any part thereof 
be replaced by i hydrostatic test which shall be 

cannot continue to be used with safety uulcss certain repairs 
carried out once in cvery period of 1X0C815 : 

are carried out or unless any other safely measure is taken . 
Provided further that for il pressure vessel or plant in 

110 ) Application of other laws. — 111 ) The requirements of 
continuous process which cannot be frequently 

this rule shall he in addition to and without any prejudice 
opened , the period of internal cramination may lo and not in clerogation of the requiremerits of any other 
be extended to four years and 

w in force . 
( iii ) hydrostatically tested once in every period of four ( b ) Certificates or reports of any cxamination , or test of 
year s : 

any pressure vessel or plant to which sub - rulcs ( 7 ) 10 ( 9 ) do 

not apply , conducted or required to be conducted under any 
Provided that is respect of a p05116 l essel or plant other law in force and other relevant TcCON relating to such 
with thin walls, such us sizing « vlinder made of 

pressure vessel or plant, shall be properly maintained 48 
corner or any other 11011 - ferrous meinl , periodic required under the said law and shall be produced on demand 
hydrostatic test may be dispensed with subject to 

by the Inspector . 
the condition that the requirements laid down in 
sub -rule ( 8 ) are fulled ; 

37 . WATER - SEALED GASHOLDER - -( 1 ) The expression 

" gastrolder " means : water -sealed gosholder villich has it 
Provided further that when it is impraticable to carry storige capacity of not less than 140 cuin . 
out thorough external cvaminition of any pressure 

12 ) Every gasholder shall be of adequatc material and 
vessel or plant every six months as required in 
sub -clause il of this clause , or if owing to its 

strength sound construction and properly inuintained , 
constriction and use i prostire vessel or plant 

( 3 ) No gäsholder shall be taken into use in any factory 
cinant he hydrostatically tested 18 required in 

for the first time unless. 
suh - clausos ( ii ) and ( ii) of this claume , a thorough 
cxteral examination of the pressure vessel or plant 

(a ) information giving details of gusholder is recorded 
shall be carried out at least once in every period 

in Form 6 ; 
of two years , and at least once in every period of 
four vears a thorough Systemliic non -destructive 

( b ) certificate of its internal and external examination 
test like ultrasonic test or magnetic particle test 

in Form 6 is obtained either from the minutacturer 
for metal thinkness or other Jefccts of all parts 

or from any person competent to conduct such 
the failure of which might lend in eventual rupture 

examination ; and 
of the pressure vessel or plint shall be carried 
out. 

( c ) such certificate is in possessio of the occupier , 
( b ) The pressure for the hydrostatic test to be carried out 

( 4 ) Where there is more than one gasholder in a factory , 
for the purpose of this suh - rule shall he 1. 25 times the design 

every gushelder shall be marked in a conspicuous position 
pressure or 1. 5 times the maximum permissible working 

with a distinguishing number or letter, 
rressure , whichever is less . 

( 5 ) Every gasholder shall be thoroughly examined exter 
( 8 ) ( a ) 117 respect of any pressuire vessel or plant which 

nally by a competent person at least once in a period of 
cannot hold the hydrostatic load , pericdic hydro 

12 months. 
static test may he isnenscct with nrovided the 

( 6 ) In the case of gasholder of which arıy lift has been 
requirements sct forth in clause ( 7 ) fil ) ahuve are in lise for more than 10 years, the internal state of the 
complied with 

whecting shull, within one year of the coming into operation 

of these rules and thereafter at least once in every period of 
( b ) If any information as to the date of construction , four years, be examined by a competent person by nicans 

thickness of walls , or maximum permissible working of electronic or other accurate devices : 
pressure is not available, the age of such pressure 
vessel or plant shall he determined by the competent 

Provided that if tho Competent Authority is satisfied 
person in consultation with the Competent Authority 

that such electronic or other accurale devices are 

not available , it may permit the cutting of samples 
from the other particulats available with the factory . 

from the crown and the sides of the holder : 
( c ) Every new and second hand pressure vessel ar plant 

Provided further that if the above examination raises a 
to which repnirs , likely to affert its strength or 

doubt, an intercal visual examination shall be made . 
safety, have boen carried out shall be tested before 
use to at least 1, 5 times its maximum perinissible 

077 All possible stens shall be taken to prevent or ininimise 
Working pressure , 

ingress of impurities in the gasholder. 
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( 3 ) No kusholder shall be repair d or demolished except 3 . Dividing into scparate parts of metal, bricks, stonc, 
under the direct supervision of it person who , by his training , concrctc ou similar materials try nicans of a high speed say 
experience and knowledge of the necessary precautions against Driven by mechanical power or by means of a abrasive 
risks of explosion and of persons being overcomc by gas , is cutting -off wheel of diye driven by mcchanical power. 
competent to supervise such work . 
( 9 ) (n ) All sumple discs cut under sub -sulc ( 6 ) above shall 4 . Turning of metals or articles of metal, where particles 

or fragments are liable to be thrown off towards the ſuce 
he kept readily available for inspection, 

of the operator in the course of the process . 
( 6 ) A permanent register in Form 6 duly signed by the 

5 . Drilling by mcajs of portable tools, where particles or 
occupier or manager shall be maintained . 

fragments are liable to be thrown off towards the face of the 
( c ) The results of examinations by the competent person 

operator in the course of thc process. 
carried out as required under sub -rules ( 5 ) and ( 6 ) 

6 . Welling and cutting of inctals by means of an electric , 
above shall be recorded in Form 5 . 

oxy - acetylcne or similar process . 
( d ) A copy of the report shall be kept in the register 
in Form 6 and both the register and the report shall 

7 . Hot fettling of steel castings by means of a flux -injected 
be readily available for inspection . 

burner or air torch , and de-seaming of metal. 
( 10 ) The Inspector shall inspect thc gasholder at least 

8 . Fettling of metal castings involving the removal of 
once in a period of 12 months . 

metal, including runners , gates and risers, and removal of 

any other material during the coursc of such fettling. 
38 . EXCESSIVE WEIGHTS --- ( 1 ) No person , unless aided 
by another person or any mochanical device, shall carry or 

9. Chipping of motal, and chipping , knocking out, cutting 
move by hand or head any material, article , tool or appli out or cutting oth of cold rivets, bolts, nuts, lugs , pins, collars 
anco excceding the maximum limit in weight set out in the or similar articles from any structure or plant, or from part 
following Table : 

of any structure or plant, by means of a hammer, chisel, 

punch or similar hand tool, or by incans of a portable tool 
TABLE 

driven by mechanical power. 


Persons 


Max. weight of material, 
Article , tool or appliance, 

in kg. 


10 , Chipping or scurling of plant, scale , slag , rust or other 
corrosion from the surface of metal and other hard materials 
by means of a hand tool or by i portable tool driven by 
mechanical power. 


55 


(a ) Adult Male 
(b ) Adult female 


11 , Breaking of scrap metal by nicans of a hammer or 
by means of a tool driven by mcchanical power . 


30 


Provided that the dimensions of material, tool ar uppli 

ance shall be such as not to make worker unstable 
und not to hurt others : 


12 . Routing of metal, where pesticles or fragments are 
liuble to be thrown off towards the fuce of the operator in 
the course of the process , 


females shall not be 


Provided furtber that pregnant 

cngaged for lifting loads . 


( 2 ) No femalo worker shall engage in conjunction with 
others , in lifting, carrying or nioving by hand or on head 
any material article , tool or appliance if the weight thereof 
exceeds the lowest weight fixed by Table 10 sub rule ( 1 ) 
above for any of the persons engaged multiplied by the 
persons engaged . 

39 . PROTECTION OF EYES. - Effective screens or suit 
able goggles shall be provided for the protection of persons 
employed in or in the immediate vicinity of the following 
processes , namely : 


13 . Work with drop hammers and power hampers used in 
cither case for the manufacture of forgings, and work by any 
person not working with such hammers, whose work is carried 
on in such circumstances and in such a position that particles 
or fragments are liable to be thrown off towards his face 
during work with drop hammers or power hammers , 

14 . Work at a furnaco where there is risk to the cyes from 
molten metal, 


( 1 ) The processes specified in Schedule I to this rule , 

being processes which involve risk of injury to eyes 
from particles of fragments thrown off in the 
course of the processes. 


15. Pouring or skimming of molten metal. 

16 . Work involving risk to the eyes from hot sand being 
thrown off . 

17 . Truing or dressing of an abrasive wheel, 

18 . Handling in open vessels or manipulation of strong 
acids or dangerous corrosive liquids or materials , and opera 
tion , maintenance or dismantling of plant or any part of 
plant being plant or part of plant which contuins or has 
contained such acids, liquids or materials, unless the plant 
or part of plant has been so preparest (by jsolation , reduc 
tion of pressure, or otherwise ), treated , or designed and 
constructed as to prevent risk of injury . 


( 2 ) The processes specified in Schedule 1 to this, rule , 

being processes which involve risk of injury to cycs 
by reason of exposure to excessive light or infra -red 
or ultra - violet radiations. 


SCHEDULE I 


INJURY TO EYE FROM PARTICLES 


19. Any other process wherein there is a risk of injury 
to eyes from particles or fragments thrown off during the 
course of the process. 


1 . Breaking, cutting, dressing or carving of bricks , stone, 
concrete , slag or similar materials hy means of a hammer , 
chisel, pick or similar hand tool, or by means of a portable 
tool driven by mechanical power , and the dry grinding of 
surfaces of any such materials by means of a wheel or disc 
driven by mechanical power, where in any of the foregoing 
cases , particles or fragments are liable to be thrown off 
towards the face of the operator in the course of the process. 


SCHEDULE II 
INJURY TO EYE FROM LIGHT AND RADIATION 
1. Welding or cutting of metals by means of an electrical, 
oxy -acetylene or similar process. 

2 . All work on furnaces where there is risk of exposure 
to excessive light or infra - red radiations, 


2 . Dry grinding of surfaces of metal by applying them by 
hand to a wheel, digc or band driven by mechanical power , 
and of surface of metal by means of a portable tool driver; 
hy mechanical power . 
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3 . Process such as rolling, casting or forginy uf metals, where the equipment shall be so arranged that only a mini 
where there is risk of exposure to cxcessive light heat ol mum number of employees are exposed to such hazards at 
infra - red radiations. 

any one time. 
4 . Any other process wherein there is a risk of injury to 

( b ) All industrial processes involving serious fire hazard 
eyes from exposuro to excessive light or infra - red or ultra should be located in building or work places separated from 
violet radiations. 

one another by walls of ſiro - resistant construction , 
40. MINIMUM DIMENSIONS OF MANLIOLES.- - Every 

( c ) Equipment and plant involving serious fire or flash 
chamber , tank , vat , pipe , flue or ither confined space , which fire hazard shall , wherever possible, be so constructed and 
persons may have to enter and which may contain dangerous installed that in case of firo , they can be easily isolated , 
fumes to such an extent as to involve risk of the persons 
being overcome thercby, shall unless there is Other effective 

( d ) Ventilation ducts, pneumatic conveyors and similar 
means of egress , be provided with a manhole which inny be equipment involving a serious firo risk should bo provided 
rectangular, oval or circular in shape, and shall have the 

with flame-arresting or automatic fire extinguishing applian 
following dimensions as minimum , namely S 

ces or fire resising dampers electrically interlocked with heat 

sensitive smoke detectors and the airconditioning plant 
Kectangular sape 50 cm x 30 cm 

system . 
Oval shapc— Major iud minor axis diameters 50 cm . ( e ) In all workplaces having scrious fire or flash fire 
and 30 cm . respectively , 

hazards , passages between machines, installations or piles of 

material should be at least 90 çor wide. For storage piles, 
Circular shape --- 50 cm dinmctor 

the clearance between the ceiling and the top of pilos shall 

not be less than 2 m . 
41. EXEMPTIONS. - - The requirements of suh - scclion ( 4 ) 
of section 37 of the Act shall not apply to the following 

(2 ) Access for fire fighting . - ( a ) Buildings and plants 
processes curried on in any factory , namely ( 1 ) the opera 

shall be so laid out and roads, passageways etc . so main 
tion of repairing a water sealed pusholder by the electric tained as to permit unobstructed access for fire fighting , 
welding process , subject to the following conditions, 

The main exist ways shall have width not less than 1. 5 D . 
namely : 

and vertical clearance not less than 5 m , 


( a ) the gasholder shall contain only the following yases , 

separately or mixçd at a pressure greater than at 
mospheric pressure , namely , town gas, coke-aven 
gas , producer gas , blast furnace gas, or gases other 
thao air, used in their manufacture : 


(b ) Doors and / or window openings shall be located in 
suitable position on all external walls of the building to 
provide easy access to the entirc area within the building for 
fire fighting . 

( 3 ) Protecttson against lightening. - - Protection from ligh 
tening shall be provided for 
( :1 ) buildings in which explosive or highly flammable 

substances are manufacture , used , handled or stured ; 


Provided that this exemption shall not apply to any 

yasholder containing acetylone or mixture of 
yases to which acetylene has been added inten 

tionally ; and 
(b ) welding shall only be done by the electric welding 

process and shall be carried out by experianced 
operativos under the constant supervision of a 
competent person. 


( 2 ) the operations of cutting or welding steel or wrought 
iron gas mains and services by the application of heat, sub 
jcct to the following conditions , namely : 


(1.) storage tanks containing oils , paints, or other flum 

mable liquids : 
( c ) grain elovators : 
( d ) buildings, tall chimneys or stacks wherc flammable 

gascs, fumes, dust or lint are likely to be present ; 
and 
sub -station buildings and outdoor transformers 
switchyards. 


( a ) the main or scrvice shall be situated in the open 

air , and it shall contain only the following gases, 
scparately or mixed at a pressure greater than at 
inospheric pressure , namely , town gas, coke-oven 
gas, producer gas, blast furnace gas , or gascs Other 
than air , used in thojr manufacture ; 


( 4 ) Explosives. .All explosives shall be bandled , trans 
ported , stored and used in accordance with the provisions in 
the Indian Explosives Act, 1884 (4 of 1884 ). 


( 5 ) Precautions against ignition . --- Wherever there is dangor 
of fire or explosion from accumulation of flammable or 
explosive substanco jo alr 


( b ) the main or service shall not coutain acetylene or 

any gas or mixture of gases to which acetylene has 

boen added intontionally ; 
( c ) the operation shall be carried out by an experienced 

person or persons and at least 2 persons (including 
those carrying out the operations) experienced in 
work on gas mains and over 18 years of age shall 

be present during the oporation ; 
( d ) the site of the operation shall be free from any 

flamınablc or explosive gas or vapour ; 


( a ) all clcctrical apparatus shall either he excluded from 

the area of risk or they shall be of such con 
truction and so installed and maintained as tu prevent 
the danger of their being a sourco of ignition ; 


( b ) effective monsures shall be adopted for prevention 

of accumulation of static charges to a dangerous 
extent ; 


(e ) where acetylene gas in used as a source of heat in 

connection with an operation , it shall be compressed 
and contained in a porous substance in a cylinder; 
and 


( c ) workers shall wear shoes without iron or steel nails 

or any other exposed ferrous materials which is 

likely to cause sparks by fricton ; 
( d ) smoking , lighting or carrying of matches, lighters 

of smokiog materials shall be prohibited ; 


( f ) prior to the application of any flame to the gas 

main or service, this shall be pierced or drilled and 
the escuping gas ignited . 


42. FIRE PROTECTION , PREVENTION & FIGHTING . . . 
( 1 ) Processes and equipment , plant, etc, involving 
serious explosion and serious fire hazards. -— ( a ) All processes, 
storages, equipments , plants etc , involviog serious explosion 
and flash fire hazard shall be located in segregated buildings 
1427 61/ 96 - - 15 , 


(e ) transmission belts with iron fasteners shall not be 

Ugod : and 
( f ) all other precautions , as are reasonably practicable , 

shall be taken to prevent initiation of ignition from 
all other possible sources such as open flames , 
frictional sparks, overheated surfaces of machinery 
or plant, chemical or physical -chemical reaction und 
radlant heat. 
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( 6 ) Spontaneous ignition, — Where materials are likely to 

( e ) The cxits shall be clearly visible and suitably Lumi 
induce spontaneouy ignition , Cure shall be takon to avoid 

nated with suitable arrangement, whatever artificial lighting 
formation of air pocket and to ensure adequate ventilation . is to be klopted for this purpose, to mainiain the required 
The materials susceptible to spontaneous ignition shall be illumination in case of failure of the normal source of 
stored in dry condition and shall be in heaps of adequale clectric supply . 
capacity and separated by adequate passage. The matcrials 
susceptible to ignition and stored in the oron shall be at a 

( f ) The exists shili he inished in i language understool by 
distance lot less than 10) . Wany fion process / storilec the majority of the workers, 
buildings , 

( g ) Iron rung ladders or spiral staircases shall not be bed 
( 7 ) Cylindere containing conipressed gili , — (" ylinders con as erits staircases, 
taining compressed as may bly he storect in open if they 
arc protected against excessivc variation of ( cmperature . 

( h ) Fire resisting doors or roller shutters shall be provi 
diroct rays of sun , or continuous dainpics . Such Cylinders 

ded ul appropriate places along the escape routes to prevent 
shall never be stored near highly flaminable substances , 

Spread of fire and smoke, particularly at the entrance of lifts 
furnaces or hot processes . The room whers such vylinder: OT stairs where funnel or Auc effect may be created inducing 
are stored shall have adequc ventilation . 

din upwand spread of fire . 
( 8 ) Storage of flammable liquids.mil ) The quantity of 

( i ) All exits shall provide continuous means of egress to 
flammable liquids in any work room shall be the minimum 

the exterior of a building or to an exterior open space leading 
required for tlic process or processes carried on in such room , 
Flammable liquids shall be stored in suitable containers with 

To street. 
clove fitting covers : 

( ) Exits shall be so located that the travel distance on 
Provided that no more than 10 litref of flammable liquids the floor should not exceed 30 m . 

having a flash point of 23 dagee C or less shall 
be kept or stored in any work room without licence 

tk ) In case of Urose factories where high hazard materials 
as specified in Section 8 of the Petroleum Act of ure stored or used , the travel distance to the exits shall not 
1934 . 

exceed 22 , 5 m and there shull ne at least t :vo) ways of escape 

from every roon , however small , except toilet rooms, so 
( b ) Flammuble liquids shall be stored in closed containers 

located that the points of access there to are out of or 
as specificd in the Petroleum rules and in limited quantities suitably shielded from arcis of high hazard . 
in well ventilated rooms of fire resisting construction which 
are isolated from the remaining of the buil·ling by fire walls 

( 1 ) Wherever more than one exit is required for any room 
and solf closing fire doors . 

space or floor , cxits be placed iemote from cach other 

ils possible and shall be arranged to provide direct access in 
( c ) Large quantities of such liquids shall be stored in separate directions from any point in the are.t served . 
containers constructed of iron or steel as per relevant I. S . 
Codes . These containers shall be stored in isolated in 

( m ) The unit of exit width used to measure capacity of 
udequately Ventilated building of fire resisting construction or any exit shall he 50 cm , A clear with of 25 cm . shall he 
in storage tanks, preferably underground and at a distance counted as an additional half unit . Clear width of less than 
from any building as requirod in the Petro ) cum Rules, 1976 , 25 cm . shall not he counted for cxit with , 


( 1 ) Effective steps shull be loken to prevent leakage of 
such liquids into basements , sumps or drains and to confine 
any escuping liquid within safe livits . 


( n ) Occupants per unit width shull ne Su) for stairs and 
75 for doors. 


( 9 ) Accumulation of Aaminable dust, gas, fume or vapour 
in air or flammable waste material on the floors. ( a ) Effec 
tivo steps shall be taken for removal or prevention of the 
accumulation in the air of flammable dust, gas , fume or 
Vapour to an extent which is likely to be dangerous. 


( o ) For determining the exits required , the occupant loud 
shall he reckone on the hanis of actual rumber of CT !l 
pants within any floor area or 11) sq . mn per person , whichever 
in more. 


( p ) There shall not be less than two exits serving every 
floor area above and below the ground floor, and at least 
one of them shall be an internal enclosed stairway . 


( b ) No waste material of a flanunable nature shall be 
permitted to accumulato on the Hoors and shall be removed at 
Icast once in a day or shift, and moro often , when possible . 
Such materials shall be placed in suitablc metal containers 
with cover s wherever possible. 

( 10 ) Fire exists. ( u ) In this ruilo — 


( 9 ) For every building or structure used for storiye ( ly , 
and every section thereof considered separately , shall have 
access to atloast onc cxit so arranged and located as to 
provide a suitable meting of excipe for any person employed 
therein , and in any such room whorcin more than 10 persons 
may be normally prescnt atleast two separate means of exit 
shall be available , as reinotc froin each other as practicable . 


( 1 ) " horizontal exist" means an arrangeinent which allows 

- alternative eyesy from it for area to another floor 
at or near the sanio level in an adjoining building 
or an adjoining part of the same building with 
adoquate separation and 


( r ) Every storage arcu shall have access to atleast one 
moany of exit which can be readly opened , 


( ii ) " travel distance" means the distance au occupant 

has to travel to reach an exit. 


(s ) Every exit doorway shall open into an enclosed tais 
way, a horizontal exit on a corridor or passageway providing 
continuous and protected means of cgress . 


: ( t ) No exist doorway bhull oc less than 100 cm in width . 
Doorways shall be not less than 200 cm , in height. 


. (b ) An exit may be a doorway, corridor, passageway to 
an external stairway or ton vernndah or to an internal 
stairway Segregated from the rest of the building by fire 
resisting walls which shall provide continuous and protected 
nieans of cgress to exterior of a building or to an exterior 
open spaço . An exit may also include a horizontal crit 
leading to an adjoining building at the game level. 


( 1 ) Exit doorways shall open outwards, that is, away froni 
the room but shall not obstruct the travel along any exit. 
No door when opened , shall reduce the required width of 
stairway or landing to less than 20 cm . Over head or sliding 
doors shall not be installed for this purpose . 


( c ) Lifts , escalators and revolving doors shall not be 
considered as exits for the purpose of this sub - rule . 

( dT In every room of a factory exits sufficient to permit 
safc cson no of the occupunts in case of fire or other cmer 
gency shall be provided which shall be froe of any obstruc 
tion . .. 


( v ) An exit (loor shall not open immediately upon it 
flight of stairs. A landing of atleast 1. 5ın X 1 . 5m in size 
shall be provided in the stairway at each doorway . The 
level of landing shall be the ane as that of the foor which 
it serves. 
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( w ) The crit doorways shall he orenable from the sidde 

and all punts thereos are clearly visible to all 
which they serve without the use of a key, 

Occupants. 
( x ) Exit corridors and passageways shall be of it width (11) First -aid fire fighting arrangenionts .---- 

not less than the aggregate required width of exit 
dousways leading from there in the direction of 

(a ) In every factory there shall be lovijodi and main 
Travel to the exterior . 

toined adequate and suitable fue fighting equipment 
w Where stalways winchaige ihu ough corridors and 

for fighting fircu in the early stages, those being 
Durycways . ilie lieinlit of the corridors and pas 

referred to us first-uuid fire fighting equipment in this 
sagewaya shill not be less than 2. 4 m . 

rule . 


(b ) The typey of first-vid fire fighting equipment to be 

provided l be determined by considering the 
dillerent types of lire risks which are classitied as 
follows - 


(i) " Class A fuc" - Five due to combustible materials 

such 35 wood , textiles , paper , rubbish and the 
like. 


( 1) " Light hozd" - Occupancies like offices , 99m 

bly hills , canteons, rest-roonis anbulanco 
TOOM JUL 11e like; 


12 ) " Ordinary hazard " - -Occupancics like saw mills . 

currentry slop, small timher yarals, hook bind 
ing shops, elimineering workshop and the like; 


( 3 ) " Extrat hazard " - - Occupancies like larve timber 

Virds, udowns , loring fibrous materials, flour 
mills , cutton mills, jute mills , large wood work 

ing factories and the like; 
(ii) " Class B fire " - Five in Aamayable lignids like oil , 

petroleum products , solvents , grease, paint, etc. 
(iiil " Glass C lli ". - Hinc arising out of gaseous subgu 

tanco4 . 
liv ) " Class D fro " -- - Fire from leactive chcruicals . 

active metals and the like . 


( v ) " Class I fire " - - Fire involving electrical equipment 

and delicate inachinery and the like, 


( z ) The Gathe of cuclosed staircases, all windows 

Therein talling within jm of my other opening in 
ibe building shall normally be protected by wired 
glars in steel franilork . In the case of open sided 
Suurcasem windows in de openings of the build 
ing fallil s within m oj The staircase shall no . 
mally lic protected by wired glass in steel frame 

work anal single 1 - procf door respectivcly 
(10 ) hull 4: 11 Incl to tuned round it lili 

shaft will the latter is totally enclosed lry it 
material having i fire - tesistance rating to lower 
than that of the type of construction of t1; c 

fuimer. 
ihl : Hollow combunitle construction shall not be 

permiltel. 
( c ) The minmum width of an internal staircasc shall 

be 100 cm 
( dul ) The minimum width of treads without losing shull 

he 25 cm . for 21 internal staircase . The treads 
shall be consiructed and maintained in a manner 

to prevent slipping. 
( ce ) The maximum height of a tisci shull loc 19 cm . 

and the numher of risers shall be limited to 12 

per light , 
(ff) Hand rails shall be previded with it minimum 

height of 100 cm . and shall be firmly supported , 
( C ) The use of spiral sluit case sliall he limited to low 

Occupant loud and to a building of height of 9 m . 
117less they ( te connected to platforms such AN 
balconics and terraces to allow escanees to pause . 
A spiral staircase shall be not less than 300 cm , 

in diameter and have adequate head room . 
(hh ) file with vif horizontal exit shall be use as 

for the exit cicorways, 
(ii) The horizontal evit shall be equipped with atleasi 

one fire door of cli closing type . 
Gji) The floor aca on the opposite or refuge side of a 

borizontal exit shall be sufficient to accommodate 
Occupants of the floor areas served , allowing pot 
lc - s than 0 . 3n " per person . The refuge arcu 
shall be providod with exits adequate to meet the 
requirements of this sub - rule. At least one of 
the exists shali lead directly to the exterior or 

Street, 
(hk ) Where there in ditierence in level between connec 

ted areas for horizontal exit. ramps not more than 
1 in 8 slope shall be proviçled . For this purpose 

steps shall not be used , 
(11) Doors in horizontal exits shall be openable at alt 

times . 
( inm ) Rumps with a shape of not more than 1 in 12 

may be substituted for the requirements of stair 
case . For all slopes exceeding 1 in 12 and wher 
cvor the use is such as to inyolve danger of slip 
ping the ranıp yhall be surfaced with non -slipping 

inaterial. 
( nn ) In any building nou provided with automatic lire 

narul a munual Gre alarm system shall be provi 
ded if the total cupacity of the building is over 
500 persone or If more than 25 persons hié emp 
joven above or below the ground floor, except that 
1): manual ir4 In shall the required in one 
Snyrer tirilding where the entire urca ig undivided 


(c The number 404 types of first-aid fire fighting equip 

ment to be provided shall be as given in Sckcdule I 
to this rule . For ordinary hazard of extra hazard 
occupancies equipments as given in ul - rule ( 12 ) 
shall he provided in addition to that given in Scho 
dule 1. 


( di The first-aid fire lichting equipment shall conform to 

the relevant Indian Standards . 


( el As far possible the first- aid fire fighting equipment 

shall all be similar in shape and appearance and 
shall have the same method of operation , 


( f) All first-aid fire agliting eyuipment shall he placed 

in it conspicuous position and shall be readily and 
easily accessible for immcdiate use . Gençtally , these 
equipment shall be placed as ncar as possiblo to tho 
exits or staircase landing or normal routes of escape. 


(B ) All water buckets and bucket pump type extinguish 

ors shall be filled with clean water . All cand büc 
liets shall be filled with clean , dry and fine sand . 


(h ) All other cxtinguishers shall be charged appropriately 

in accordance with the instructions of the manu 
fecturer . 


(i ) Each first- aid fire fighting cquipment shall be allotted 

a serial number by which it shall be referred to in 
the records. The following details shall be painted 
with white paint on the body of each equipmont, 


( 1) Serial nunber ; 


121 Date of last refilling ; and 
(3 ) Date ot laut inspection 


S 
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(i) First- aid fire fighting aguipment shall be placed on 

( c ) Trailer pumps shall be housed in a separate shed 
platforms or in cabinets or hanged from brackots 

or sheds which shall be sited close to a principal 
in such a way that tbeir bottom is 750 mm above the 

source of water supply in the vicinity of the main 
floor level. Fire buckets shall be placed on hooks 

risks of the factory. 
attached to a suitable stand or wall in such a way 
tbut their button is 750 mm above the floor level. 

( d ) In factories where the area is such as cannot be 
Such equipment if pluced outside the building, shall 

reached by man -hauling of trailer pulinps within 
be under shades or covers . 

reasunuble time vehicles with towing attachment 

shall be provided at the scale of one for every 
( 1 ) All extinguishers shall be thoroughly cleaned and re 

four trailer punips with & niinimum of ono such 
charged immediately after discharge . Sufficient refill 

vehiclc kert ivaulutle at all times . 
material shall be kept readily available for this pur 
puse at all times , 

( e ) Water supply shall be proyideď to give low of 

water as required under clause (a ) for alleast 100 
(1) All first -aid fire fighting equipment shall be subjected 

minutes. Atleast 50 per cent of this water supply 
to l outino fuautenance , inspection , and testing to be 

or 450,000 litres whichever is legy, shall he in the 
carried out by properly trained persons. Periodicity 

furm of, static tonks of adequate capacities ( aut 
of the routine maintenance , inspection and tost sball 

Jess thuit , 45, 000 litres each ) distributed tvund the 
conform to the relevant Indian Standards. 

factory with duc legurd to the potential fire risks 

in the factory , where piped supply is provided 
(12 ) Other fro lighting arrangements . - (A ) In every factory , 

the size of the main shall not be less than 15 cm . 
adequatc provision of water supply for fire fighting shall be 

diameter and it shall be capable of supplying a 
Diude and where the amount of water required in litres per 

minimum of 4 .500 litres per minute at a pressure of 
minute , as calculated from the formula A + B + C - D divided 

not less than 700 kPa (7kc / sq .cm .). 
Ev 20 is 550 or more , power driven trailer pumps of adequate 
capacity to meet the requirement of water ag calculated above 

( f) All trailer pumps including the cquipment provided with 
shall be provided and niúintained . 

them and the vehicles for towing them shall be muintained 
In the above formula - - 

in good condition and subjected to periodical inspeciion and 

lusting as required . 
A = the wtil area in sq . in of all floors including galler 
ies in all buildings of the factory ; 

(1.3 ) Personnel in charge of oquipment and for fire fighting , 

fire drills , etc . — a ) The first-vid and other fire fighting equip 
B = the total area in sq .m of all floors and galleries in 
cluding open spaces in which combustible material 

ment to be provided as required in sub -rules (11) and (12 ) 
are handled or stored ; 

shall be in charge of a trained responsible porson . 


C = the total area in sq . m of all floors over 15 m abovc 

ground level; and 


D) = the total arca in sq.m of all floors of all buildings 

other than those of fire resisting construction : 


(b ) Sufficient number of persons shall be trained in the pre 
per handling of fire fighting equipment as referred to in clause 
( a ) and their use against the types of fire for which they 
aro intended to ensure that adequate number of persons aro 
available for fire fightiug hoth by means of first- aid fire 
fighting equipment and others . Wherever vehicles with towing 
attachment are to be provided as required in clausc ( d ) of 
sub -rule ( 12 ) sufficient number of persons swall be trained 
in driving these vehicles to ensure that truined persons are 
available for driving them whenever the need arisos . 


Provided that in areas wbere the fire risk involved 

does not require use of water , such Areas under 
B , C of D may, for the purpose of calculation , 
be halved : 


( c ) Fire fighting drills shall be held as aften as necessary 
and atloust once in every period of two months. 


Provided further that where the areas under B , C or D 

are protected by permanent automatic fire- fighting, 
installations arnioved by any fire association or 
flic insurance company such arcus may , for the 
purpose of calculation , be halved : 


( 14 ) Adequate frumber of automatic sprinklers and fire 
hyurants shall he provided , in addition , and not in substitution 
of the requirements in sub -rules ( 11 ) und (12 ) . 


Provided also that where the factory is situated at not 

niore than 3 km from an established city or town 
fire service , the pumping capacity based on the 
amount of water arrived at by the formula above 
may be lcduced by 25 per cent; but no account 
shall be taken of this reduction in calculating 
water supply required under clause ( a ). 


( 15) If the Competent Authority is satisfied in respect of 
2.Oy factory or any part of the factory that owing to the 
orceptional circumstances such as inadequacy of water supply 
or infrequency of the fanufacturing process or for any other 
roason , to be recorded in writing , all or any of the requirc 
ments of the rules are impracticable or not necessary for 
the protection of worhers, it may by order in writing (which 
it muy at its discretion revoke) cxempt such factory or part 
of the factory from all or any of the provisions of the rules 
subject 10 conditions ay it may by such order prescribe. 


( b ) Euch trailer pump shall be provided with equip 

ment as per Schedule IT to this rule. Such equip 
ment shall conform to the relevant Indian Stan 
dards. 


SCHEDULE 1 


First Aid Fire Fighting Equipinents 


1 . The different type of fires and first aid fire fighting equipments suitable for use on them are as under : 
Class of Fire 

Suitable type of Appliances 
A . Fires in ordinary combustibles (wood , vegetable Chemical Extinguisbers of Soda -acid , Gas(expelled 
fibres , paper & the like). 

water and anti- freeze types and water buckets . 


B . 


Fires in flamable liquids, paints, grease , solvents 
and thic likw , 


Jioxide and 


Chemicals Extinguisheia of foan , Caris. 

dry powder types and sand buckets, 


[ I - 3 (1 ) ] AITA FT 776796 : 577 22 , 1996 / 19TE 1, 1918 

1231 
- - - -- - - - - - -- - - - - --- . . . - - - --- - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - --- ---- - - - - 2 -- - --- - -- - -- - - - - -- - - . . . - - - - -- - - - - - - - - - - -- ----- - -- 
C . Fires iu gaseous substances under pressure 

Chemical Extinguishers of rbcii dioxide and dry powder 

typus . 
D . Fires in Reactive Cliemicals , active metals and the Special type of dry powder extinguishers and wand bus 
like. 

kets . 
E . Fires in electrical cquipments . 

Chemical extinguishers of macbon dioxide and dry powd : 

type & sand buckets. 


2 . One 9 litres water bucket shall be provided for « very 
100 » 4 . 17 . of the floor area or part thcrcof and one 9 litres , 
water type extinguisher shall be provided to six buckets or 
port thereof with it ininimum of one extinguisher and two 
buchets per compartment of the building, Buckets may be 


dispersed with , provide supply of extinguishers is doublo 
that indicated above . 

3 . cccptable replacements for Watcr buckets and water 
typc cxtinguishers in OcClipanices where Class B files are 
unticipatcıl, arc as under : 


Acceptable Replacements 


Buckets of water 


Water type Extinguishers 


- - + - - T 


ULLIAL LU 


For one buchet 


For three buckcis 


For cuch 9 ltrs . (or ? 
gallons ) Extinguishers 


NUTTI 





2 . - a 


2 - 


UL 


LALE 


Dry sand 
Carbon dioxide Extinguishers 


1 bucket 
3 kg 
(or 7 lb ) 


9 kg. 


( or 20 lbs ) 


Dry powder 


3 buckets 
9 kg . 
(or 20 lbs ) 
(10 not less than 2 extingui 

shers ). 
5 kg . 
(or 11 lbs ) 
In one or more exilligui 

shers ). 
9 litres 
(or 2 gallons) 


2 kg. 
( or 5 lbs ) 


5 kg. 


(or 11 lbs ) 


Foam extinguisdiers 


9 litres 

(or 2 gallons) 
- - 


9 litres 
( or 2 gallons) 


-- - 


- - - - - - - 


- 


- - - - - - 


4 . The following provisions shall he complied with where 
Class E fires urc anticipated : 


bul ) For looms containing electrical transformers, switch 

gcurs , motors und / or other electrical apparatus only , 
not less thun two kg. Dry Powder or Carbon Dioxide 
type extinguishers shull be provided within 15 m . 
of the apparatus. 


(b ) Where motors and /or other electrical cquipment are 

installed in rooms other than the c containing such 
cquipment only , one 5 kg. Dry Powder or Carbon 
Dioxide Extinguisher shall be installed within 15 ni. 
of such equipment in addition to the requirements 
mentioned at ( 3 ) and ( 4 ) above. For this purioso 
the same extinguisher may be deemed to afford 
protection to all apparatus within 15 m , thereof. 


5 . The first aid fire fighting cquipments shall be no dis 
tributed over the cntire floor area that a person has to travel 
not more than 15 mi to neach the nearest equipment. 

6 . Selection of sites for the installation of first aid fire 
Lighting cquipments - - 
(a ) While selecting sites for first aid fire fighting equip 

monts , due consideration shall be given to the nature 
of the risk to be covered . The equipments shall be 
placed in conspicuous positions and shall be readily 
accessible for ininediate use in all parts of the uccu 
pancy . It should Hlways be borne in mind while 
selection sites that first uid fire fighting cquipıncnts 
are intended only for use on incipient firos and their 
valucs muy be negligilole if the fire is not extinguished 

or brought under control in the early stugos. 
( b ) Buckets and exunguisher s shall be placed at conve 

nient and easily accessiblc locations either on hangers 
or un stands in such a way that their hotton is 

750 mm , uhove the floor level. 
7 . Thy operating instructions of the extinguishers shall not 
he wefugid or otlitcrute .i. In case the operating instructions 
are obliterated us have bromy illegible due to passage of 
time. Jich townsfers of the suns shall be sytuined from the 
ill sudsluten ville company it s well iftixed in their ticisi 
WHOIN . 


(C ) Where electrical molers are in -talled on platforms, 

one 2 kg. Diy Powder or Carbon Dioxide type ex 
tinguisher wall be provided on or below cach plut 
form . In case of a long platform with a number 
of motors , une cxtinguisher shall he acceptable as 
adequate for every 3 motors on the common plat 
form . The above requirements will be in addition 
to the requirenienis mentioned : ( itin 1 ) and ( 1 ) 
แก้ม, 


- 


- - - - - - 


- 


- 


- - - - 


- - - - - - 


- 


-- 


- - 


- 


- - - 


- 


- - - - - -- - - 


- - - - - - - 


- 


- 
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SJEDULE IL 

- 
EQUIPMENT TO BE PROVIDED WITH 

Hydrant keys. 
TRAILER PUMP 

Collapsible canvas buckets. 
For light trailer pump ofcapacily of 680 ltrs,minute 

Coiling hook (prevenior ) with cutting edge . 

50mm manila rope of 30 meters longth . 
-- --- --- - - -- - - - - - - - - . - . - - -- - - - - - - - -- 

Extension ladder of 9 meters length (where 
Type of equipment 

Nos. 

necessary ). 
- - -- -- - - - - - - - - - -- - --- - - - - - - - - - - 

Heavy axe. 
Spade. 

Pick axe. 
Armoured suction hose of 9 meters length , 

Crowbar 
will wrenches 

Saw . 
Metal Suction strainer 

Hurricane lamp. 
Basket strainer 

Electric torch . 
Two -way suction collecting -head 

Pair of rubber gloves. 
Suction adaptor 

- - - - - -- - - - - - -- - - - -- - - 
Unlined or rubber lincd 70 mm delivery 

Note : - It is spears to the competent Authority that in any 
hose of 25 ineters length complete with 

factory the provision of breathing appartus is neces 

ury it may by order in writing require the occupier 
quick -release couplings. 

to provide suitable breathing apparatus in addition 
Dividing breaching- piece 

to the quirnient for light trailer pump or large 

treiler punir as the case may be . 
Branch - piece with 15 nm nozzles 

43. SAFETY OFFICERS AND STAFF . ) Number of 
Diffuser 110zzle 

tely officers ... Cunipctent Authority shall notify the number 
Standpip : with blunk cap . 

ot stety otticers and stail required for any particular factory. 
Hydrant key 

(2 ) Dulics of safety wlicens - - The duties of safety officers 
Collapsible canvas buckets 

shall be to idvise and is the management in the fulfilment 

of its obligations, statutory or otherwisc , voncerning preven 
Fire hook preventur with cutting edge 

tion of person1:11 injuries and maintaining it iute working 
25 min manila rope of 30 meters length 

cavironment. These duties shall include the following, 
Extension ladder of 311 (where necessary ) 

namely : 
Heavy axe 

( a ) tu advise tlie cewcerned departments in planning and 

Organising measures necessary for the citective con 
Spade . 

trol of personal injuries ; 
Pick axe . 

(51 to udvise on safety inspects in all jub studies, and tu 
Crowbar . 

carry out detailed job safety studies of sclected jobs , 
Saw . 

( c ) to check and evaluate the effectiveness of the action 
lluricane lamp. 

lukeri Orpposed to be taken to prevent personal 

injuries ; 
Electric Torch 

( d ) to ensure that all Personal Protective Equipment pro 
Pair of rubber gloves . 

vided to workers as required under any of the pro 
- - - - - - 

visions of the Act or the Rules conform to the rele 
For large trailer pump of a capacity of 1800 litres 

vant Inchan Standards ; 
minute . 

( e ) to provide advice on mutters related to carrying out 
- - - - - - 
- - - 

plant safety inspections ; 
- - - - - 
- -- 

- - - -- - - - - - - - - 
Type of equipment 

Nos . 

( f) to carry out plum safety inspections in onder to 

observe the pliysical conditions or work and the work 
- - - - - - -- - - - 

practices and procedures followed by workers and 
Arunoured suction hose of 9 metres length , 

to render advice on measures to be adopted for 

removing the unsute physical conditions and pre 
with wrenches . 

venting unsafe actions by workers ; 
Metal strainer 

fü ) to randør advice ou matters related to reporting and 
Basket strainer. 

investigation of industrial accidents and diseance ; 
Three-way suction collecting-head . 

rh ) to investigate selected accidents ; 
Suction adaptor. 

(i) to invcstigate the cases of industrjal diseases contracied 
Unliped or rubber lined 70 mm delivery hose 

and reportable dangerous occurrence ; 
of 25 meters length complete with quick 

(1) to advise on the maintenance of such records as are 
release couplings 

necessory relating to accidents , dangerous occur 
Dividing breaching-piece. 

rences and industrial discases ; 
Collecting breaching- piece. 

( ) to promote setting up of safety committee and act as 
Branch pipei with ons 25 mm , two 20nini 

udvisçr and catalyst to such committees : 
: ind uito diffuser 0077123. 

( 1) tai di in sciutton with Uic concerned depurt 

niepti, umpaigas , competitions, antests ud other 
Standpipe with blank caps, 

Activiiies which will develop wnd maintain the inte 


LIH 


T 1990/ 177TY 1, 1114 

123 ) 
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lisi Ihe Chic Salcty Oliver of the Safety Oncer in the 
Case of factories where only one Safety Officer is required to 
be appointed , shall be given the status of a senior executive 
and he shall work directly under the control of the Manager 
of the factory. All other Safety Officers shall be given appro 
priate status to chuble them to discharge their functions 
effectively . 
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- - 
rest of the workers in establishing and maintianine 

safe conditions of work and procedures ; and 
(m ) to design and conduct either independently or in 

collaboration with the training department, suitable 
training and educational programme for the preven 

tion of personal injuries . 
( 3 ) Facilities to be provided 10 Safoly Officers, — The occu 
pier of the factory shall provide cuch Safety Officer with such 
facilition, equipment and information is are necessary to enable 
him to discharge his duties effectively , 

( 4 ) Prohibition of Perfornience of other Duties. - No Safety 
Officer shall be required or permitted to do any work which 
is inconsistent with or detrimental to the perfomance of the 
duties prescribed in sub - rule ( 2 ), 


( c ) The scalo of pay and the allowances to be granted to 
the Safety Officers including the Chief Safety Oficer , and the 
other conditions of their service shall be the same as those 
of the other officers of corresponding status in the factory. 


( d ) No Şufety Officer shall be forcibly transferred or re 
moved from service without prior intimation to the competent 
Authority . 


( 5 ) Qualifications, — (a ) A person shall not be eligihle for 
appointment as it Safety Officer unless he (i) possesses 


H . SAFETY ORGANISATION FOR THE FACTORY . . 
( 1 Geneial - Manager of thic Factory shall not rest yatisfied 
with mere compliance with sections and rules of various Acts 
and Rules, He shall promote health and safety in his factory 
by clisting cooperation of all the employees so that safety cul 
ture is created. Towards this he shall appoint Factory level and 
section level Safety Committces . In addition the corporate 
offices of the factories storil establish a safety and coviron 
meitul control açction to liaise with the Competent Authority 
and carry out fety audit 


( 1 ) it recognised degree or equivalent in any branch 

of engincering or technology and has had practical 
oxperience of working in a factory in a super 
visory capucity for a period of not less than 2 

years ; or 
( 2 ) recognised degrec in physics or chemistry and 

has had practical experience of working in a fuc 
tory in i supervisory capacity for a period of not 

less than 5 years ; or 
( 3 ) it recognised diploma or equivalent in any branch 

of engineoring or technology and hos had practi 
cal exprcience of working in a factory in a super 
visory capacity for a period of not less than 5 

years 
( ii ) possesses a degree or diploma in industrial safety 

recognised by the Central/ State Goverument in this 

behalf ; and 
(ili ) has adequate knowledge of the language spoken by 

inajority of the workers in the region in which ihe 

factory where he is to be appointed is situated . 
(b ) Notwithstanding the provisions contained in clause ( 51), 
and person who 


( a ) Factory Level Surfety Commitioe.- - This is the apex 

safety body of the factory . The munager of the 
factory shall be the Chairman of this committee 
with chief safety Oflicer as member secretary . All 
section heads and two representatives of workers with 
adequate knowledge of health and safety at their 
works will be the members of this committee . The 
committee will meel once in three months and discuss 
the overall aspects of health and safety and formų 
late programmes for promotion of safety and health . 
Tho committee will 90 review the reports of Sec 
tional Shtety Committece The other duties will be 
the same as listed under Duties of Safety Committees . 


( i) possesses a recognised degree or diploma in engineer 

ing or technology and has had experience of not 
less than five (5 ) years in a department of the Central 
or State Government which deals with the adminis 
tration of the Factories Act, 1948 or the Dock Work 
ATA ( Safety , Health and Welfare ) Act, 1986 (54 of 
1986 ) ; or 


( h ) Sectional Level Safety Committees . The sectional 

head shall be the Chairman of this committee and 
one of tho Safety Officers or his nominee shall be the 
member secretary . An equal number of represen 
tatives of suncrvisors and workors from the section 
with adequate knowledge of licalth and safety at 
their worl: shall be the members of this committee, 
The committee shall meet once in a month and dis 
cuss and analyse the safety performance of the sec 
tion and et a goal for the next month . The commit 
tee shall invite suggestions from employecs and dis 
cuss these in the mecting and take appropriate action . 
Suggestions and actions taken thereon shall be rut 

on the safoty notice hoard . 
( 2 ) Duties of the Safety Committeo .- - The main job of the 
safety cominittee is to ensure health and safoty Of all emp 
Toyoos and the neighlxourhond sind towards this the committee 
shall. 


(ii) posse ses a recognised degree or cliploma in enyineer 

ing or technology and hay had experience of no ! 
less than 5 years , full time, on trianing, cducation . 
consultancı , or resourch in the field of accident 

prevention in industry or in any institution : 
shall also he eligiblo for appointment as a Safety Officer ; 


(ar) see that all the pilvisions of relevant Acts und Rules 

are conformed to ) , 


Provided that the competent authority may, qubject to such 
conditions as it may Specify , grant exemption from the re 
quirements of this suh - inde, if in its opinion , a suitbale person 
rossessing the necessarry qualifications and experience is not 
aveilnble for appointment : 

Provided further that in the cave of a pers011 who has been 
working as anfety officer for a period of not le99 than 
3 years on the date of commencement of this rule . the Com 
petent Authority mar , auhieet to such conditions as it may 
specify , relax all or any of the above said gualifications. 


( h ) assess the potential liazards and dangerous occurrences 

at the work place and examine the effectiveness of 

the Safety and Control measures. 
( C ) see that the processes for the manufacture of the main 

products and for the disposal of gaseous , liquid and 
solid efluents are safe to ensure conformance to 
the Environmental Protection Act, 1986 . 


( T ) see that it well locuinente safety programme cxists , 
( e ) see that a work pernit system exists for handling of 

hazardoue misteriuls are working 


( 6 ) Conditions of Service . -- - ( a ) Where the number of Safe 
ty Officers to be aprojuted in a factory oxcoeds one , one of 
them shall be atesignated as the Chief Safety Officer and shall 
have 1 stat175 higher than that of the others . The Chief 
Safety Oncer shall be in overal charge of the safety func 
tions 115 envisacal in Fuh - rule (? ), the other Safety Officers 
Worling under his control. 


(i ) at hazardous tocations such as at height ; 
(ii ) near electrical installations and high pressure and 

enthalpy area : 
( iii ) with flammable and toxic materlals ; and 
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(iv ) under lugh noise environnent. 

46 . CONSTRUCTION IND ERECTION . — Manger shall 

take appropriate measures with the approval of the Inspector 
( f) see that the work environment and the neighbourhood 10 minimise the elccis of occupational Lazards arising out of 

is monitored for physical, chemical and biological animals, reptilce, rodents, poisonous plants and weeds, weather 
ilgents and see that the limits specified by the Acts conditions and living conditions. 
and competent Authority are not exceeded any 
time. 

(1 ) General.- - (a ) Site preparution - While preparing the site 
( g ) sce that will employecz nie informed of the huzards in 

for aunstruction , bush ind other wood , debris , etc , shall be 
volved in their l ork and are provided with adequate lenioved and promptly disposed of so as to minimize the 
protective cquirente. 

attendant hazurils. 
(h ) see that it detailed schedule for periodic calibration 

Tenpory buildings fui construction oflices and storage 
and preventive maintenance of all the muchinery and 

shall be o lovuted as to caused the minimum fire hazards and 
cquipments is being implemented . 

shall be constructed from non -combustible materials as far as 
(i) ncc that periodic medical examination of all einployees fracticable . 

is carried out to the extent required as per the work 
environment . 

( b ) Acosy for Hire Fighting Equipment and Vehicles. - AC 

Ces for fire figliting cqupmcrt shall be provided to the cons 
(i) discuss accidents and dangerous occurrences at the truction site at the start of construction and maintained until 

work place and oxumino causes of accidents and ull continction work is coripleted : 
suggest to the management necessary improvements. 

(i) Free access from the street to ſite hydrants / static 
(k ) organise safety circles in the unit for developing safety 

water tanks , where available , shall be provided and 
culture. 

maintained at all times ; 
(1) investigate complaints received from any quartei atout 

(ii) No materials for construction shall be placed within 
the risks or dangers, 

3m of hydr3nts / static water tanks ; and 
( n ) promote safety and health by organising accident 

( iii ) During building operations, free access to permanent, 
prevention programmes , campaigns and meets. 

temporary or portable first- aid fire fighting equipment 

shall be maintained at all times . 
45 . PLANNING OF BUILDING CONSTRUCTION AND 
ROAUS, SIDEWALKS . - ( 1 ) General. - - All constructions shall 

( c ) Access to the Upper Floors during Construction , -- In all 
conform lo National Building Code of Indian Standard s Insti buildings over two storeys high , at least ono stairway shall 
tution now Bureau of Indian Standards." 

be providel in usable condition at all times. This stairway 

shall be extended upward us cach floor is completed . As far 
( 2 ) Meuns of access for industrial buildings. 

as possible . There shall be a handrail on the staircase . 
(a ) Menns of access for industrial buildings and those 

(2 ) Storage . Staching and Handling of Materials . - Construc 
buildings which attract large crowd shall be adequate . tion of plant and Building : Construction requires various 

kinds of materials such as cement ; lime ; masonary units 
The longth of the main access shall be determined 

gregate ; Ny ush ; timber : protective clothing ; clectrical fit 
by the distance from the farthest building to the pub 

tings etc. These shall be stored and handled as per prevalent 
lic strcet. The length of the subsidiary accessories 

good practices and relevant Dutional standards in order to 
shall be measured from the point of its origin to the 

cisure quulity and quantity of materials usod in the construc 
next wider road on which it meets, 

tion and safety of personnel handling these materials . 
(b ) Pathways. The approuch to the buildings from road / 

( 3 ) Safety Requirements for Erection of Structural Steel 
street /internal mcuns of access shall be adequate and Work , -- 
through paved pathways, 

(n ) Organisation of Work .- - Thieugency responsible for 
(c ) Intersection of Kous. - - For intersection junction of 

erecting the steel work shall analyze the proposed 
roads meeting at right angles as well as other thun 

erection scheme for safety . Tho crection scheme 
right angles , the rounding off or cut off or splay or 

whall cover Cafety Aspects right from the planning 
similar treatment shall be done , dopending upon the 

yuge up to the actual oxecution of the work and 
width of the roads, truffic , sighting anglo ctc . to pro 

make provision for rersonnel protective equipments. 
vide clear sight distance . 

( b ) Safety of Men . . ( Jeneral - Skilled workers trained 
( d ) Specd Breukers and Pedestrian Passage. Spead break 

in relevíint jolis shall only be employed in jobs re 
ers shall be provided on all roads which lead to 

quiring skills 
main road ncar the junction . The pedestrian cross 
ings shall be nia kcd . 

( 1 ) All personnel protective equipments like helmets, 

yoggleg safety shoes, glovos, aprojis etc . shall be 
(e ) Sign Buurds and Sign i - Sign boards displaying infor 

Suitable for the job and shall conform to relevant 
mation ou maximum permi sible speeds and appro 

Indian Standards . 
priate road signs herever required shall be provided . 
The maximum rerinissible speed on internal roads 

(2 ) When the work is iti progresy , the area shall he 
Nial lic decided by the manager of the factory depend 

cordoned off hy barricades to stiuctural compo 
ing on the trafliv , size and number of vehicles, num 

nents, or filling inte cxcated trenches or getting 
ber of persons working in a particular building etc . 

injured by falling oljecta. 
The siwn boards, 1000 sigos and pedestrian crossings 
shall be of fluorescent paint. The speed limit on 

(3 ) Warning signs wall he clisplayed where necessary 
various ronds shall be decided by the factory manager . 

to indicate hazardy. for example ia ) 440 VOLTS . 
( 3 ) Guarding of uits, sumps. trenchen , manholes etc. - -Pits . 

b ) DO NOT SMOKE , (c ) MEN WORKING 
sumpy , trenches manholes and any other openings in the wall 

AHEAD , etc . 
or floor shall be adequately covered or guarded , these shall 

) All clectrically oreputed hand tools shall be pro 
he periodically checkel and record maintained . 

vided with proper earthing . 
- -- - - - - - - -- . 

- - - - - - - . . . . - - 
* Note . - The Coule covers espects of administrtive regula 

( 51 Handi lampu shall lie of low voltepreferably 24 V 
tione, development control miles and genernt building and fire 

to prevent clectrical hazards , 
proçtention requirements : rules for design of electrical, etc . 
installationis : regulation for ventilation etc . ani plumbing 

(ii) Anchors for guys or ties shall be checked for proper 
services ; measures to ensure safety of workers and public 

placcnient. 
during construction etc. 

The weight of concrete in which tho 
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anclıors are cubclud shall be chochot for uplift 

(0 ) Safety of Structurc .--- General- - Thc structure itself 
and sliding : 

shail be safeguarded during its erection and erection 

of columns shall be immediately followed by vertical 
( 1) Split -end cyc anchors shall only be used in good , 

bracing betycen collimans before tho roof structuro 
solid rock , 

is crccted . 

( 1) Excavati . - ( 1) licavation shall be planned in advance 
( 2 ) The first loud liftcu by a guy derrick shall be kept 
at a small height for about 10 minutes and the 

so that hazards due to falling and things falling are avoided . 
anchors immediately inspected for any signs or 

Accidert preventie measures sh :11] be adopted and effectively 
sndications of failure , 

Cullried Oil ( 11 enth job liceituse of inherent dangers , 
( 3 ) When it number of trusses or icep girders are load 

( h ) Underground utilities such as water mains, drainage lines, 
ed in one car or on one truck , al but onc being electrical cables, gay lines to shall be located and protected 
lifted shall be cal back unless they have been wherever necessary . 
lied or braced to prevent their falling over and 
endangering men unloading. 

( c ) Adcquutc mcusurcs shall be taken to prevent dislodge 

nient of loose or unstable earth , rock or other material from 
( 4 ) The erection guns shall have adequuto supply of falling into the excavation by proper timbering. 

bolts, Woshers , rivets, pins, etc . of correct size. 
linoig! nuniber of bolts shall be used in connec 

( d ) Cutting shall be done froin lop to botton . Under no 
ting cach picce using a minimum of two bolts in circumstances undermining i undercutting shall be done. 
* pattern to cosure that the joint will not fail due 
to dead load and clcction ipads. 

( e ) No excavation below the Icvel of any foundation of a 

building or strlicture ( if thc cxcavation is liable to affect the 
All splice connectioos in columns , crane girders , etc ., shall building) shall be commenced unless adequate sharing has 
bc coninletely bolted or rivcted or welded 19 specified in the been provided to prevent any darger to the building 
drawing before erection . 

(f ) In cvery excavation work along sloping ground , sides 
( 5 ) Safety belts shall always be provided and used for and slopes of ground shall hc maintined in a safe condition 
working at heights . The ropes shall be chemically treated to hy scaling, henching or tarricading, Lonso earth and loose 
resist dew and rotting. These shall not be lied on sharp edges rock shall be scaled continuously . To ensure safety of work 
of steel structures. They still be tied gencrally not more than 

ers enguged on such work , each worker shall be provided 
2 to 3 m . away from the belt. 

with safety belt attached to safety line . On steep slopes 

workers shall not he pernilleet tu work one above the other . 
(6 ) On a guy derrick or climbing crane iwb , the tool boxes 

All such scaling woch slull lie done under good supervision . 
used by the ercction staff shall be moved to the new working 
floor each time the rig is changed . On a mobilo crane job , 

( g ) All trenchies, 120 cm or more in depth , shall at all times 
the boxes shall be moved as soon as the crane starts operating he supplied with at lçast one ladder for each 30 metres in 
in a new area too far away for the men to reach the boxes length or fraction thereof, Ladder shall be extended from bot 
conveniently . 

tom of the trench to al Icast one metre above th¢ surface 

of the ground . 
(7 ) Baskety or containers 16 hould small materials such as 
bolts and drift pins shall be provided to men working on 

(h ) Eiery illucssible part on an excavation or an opening 
flouts or scaffolds. Men shall be trained to use such con in the ground into which a poison is liable to fall vertically 
tuiners, and to keep small tools gathered up and put awav Urough a height of 2 meters, shall be barricaded to a height 
in tool boxos when not in use. Material shall not be dunped of one inetre . 
overboard when a scaffold is to be moved . Rivet lcaters 
shall have safe containers or buckets for hot rivets left over (i) Measures shall be til en 10 prevent spectators and other 
the end of the day , 

workmen who are not engaged in excavation work , from 

approaching excavation areas by placing warning signals etc . 
( 8 ) During the erection of all buildings, nylon nets at a near the site of the excavation . Provisions shall also be made 
height of 3 10 4 m . shall be provided to ensure safety of men to prevent animals from falling into cxcavation areas, 
if there is a fall from heights. 

( 5 ) Shoring. (a ) Additional precautions by way of shoring 
In case of industrial buildings the height of which is in ex and bracing shall be taken to prevent slides, slipy or cavelns 
ccss of 4 m a temporary strong net shall be provided below whan excavations or trenches are made in locations subject 
the roof, at a height of ? ni to 4 m above the floor , over to vibrations from railway or load traffic , the operation of 
which workers are working , 

machinery or any other source of virbation . 


(b ) Ixcavations over 1 . 2 m in depth , unless in solid rock 
or hard soil shall he shored and braced or sloped to the angle 
of repose of the material when consolidated . All shoring 
and bracing shall extend to the bottom of the excavation 
when necessary . 


( 9 ) Safety against Firc . - A fire protection procedure shall be 
set up if there is to be any tanie cutting, burning. heating, 
riveting or any operation that could start a fire . Following 
precautions shall be observed during welding and cutting opc 
rations. 
( a ) The workers shall be instructed not to throw objects 

like hot rivets , cigarette stubs, etc ., afound. 
(b ) Sufficient number of fire extinguishers, preferably of 

soda acid type shall be placed at strategic roints . 
Extinguishers shall always be placed in cranes, hoists . 
compressors and gimilor places, Whore electrical 
equipments are involved . CO , or dry powder cxtin 

guishers shall be provided . 
(10 ) Riding on a load , tack:le ai runner shall be prohibited . 


( c ) Materials used for bracing. shoring etc . shall be in 
quod serviceable condition and timbers shall be sound and 
free from laryc and loose knots. 


lat) No person shall work in an excavation shaft, earth work 
of tynnel unless all timbering or planky used therein has been 
inspected loy a competent person before the commencement 
of the work 


( 11 ) The load shall never be allowed to rest on wire ropes . 
Ropes in operation shall not be touched . Wiro ropes /manila 
ropes conforming to acceptable standards shall be used for 
guying . 


(6 ) Night work . — a ) Excavated areas shall be adequately 
lightel w for night work . 

( h ) During night, a red doger light shall be displayed at 
a conspicuous place near the excavation site to warn approuch 
ing traffic and men . 


laid 


( 12 ) Lifting Appliances .- Necessary precautions as 
down in rule 35 shall be followed . 
1427 GI|96 - 16 


(7 ) Disposal of soil. — Tlie excavated material shall be 
dumped sufficiently away from the edge of thc cxcavated 
trench to avoid the cxcavated materinl slipping and falling 
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into the trench . The cxcavated materials and any other 
material or load shall not be dumped or placed within 1 . 5 m 
of the edges of the trench or half of the depth of the ternch 
whichever is more . 


( 9 ) PLATFORMS. The following minimum width of plat 
forms are recommended for various types of works , noncly : . 


( 8 ) Scaffolding, ( a ) Suitable scaffolds shall be provided for 
workmen for all works that curinot he done salely from the 
ground , 


(a ) Where platform is not more than 2 m above the 

around or solid floor : 
( i) For painteis, decorators and similar workmen . . . . . . 

une . . . 30 cm . 
( ii ) For other types (Men and tools only ) . . . . . . . . . . . . 

. . . . . . . . 50 cm . 


(b ) All the meinbers of a scaffold such as planks, braços, 
verticle supports , horizontal supports shall be of sound matc 
rial, good construction and of adequate strength . They shall 
be properly maintained . 


( b ) Where platform is more than 2 m above the ground 

or soliu lloer : 
(i) For men , tools and materials . . . . . . . . . . . . 120 cm . 


(c ) No plank shall be hept loose so that levering of the 
plank is avoided . Nails of proper size shall be used for cons 
truction of scaffolds in suflicient numbers and driven fully 


in . 


(ü ) lur men , tools , materials and vehicles such as 

wheel buito19. , . . , , . . . . . . . . . . . . . . . 150 cm . 


( 10 ) GANGWAY S & KUNS - a ) Unlue or unequal sag 
wing shall be avoided from all planks forming a gangway 
or run by suitably supporting them . The slope of all gang 
Way s or runs shall be restricted to i vertical and 12 horizontal, 


(d ) Scaffolding or staging more than 3 .5 metres above the 
ground floor swung or suspended from an overhead support 
or crected with stationary surrort shall have a guard rail 
properly attached bolted , braced and otherwise secured at least 
one metre high above the floor or platform of such scaffolding 
or staging and extending along the cntire length of the outside 
and ends thereof with only Euch opening ac may be necessary 
for the delivery of materials. Such scaffolding or staging 
shall be so fastened as 10 prevent it from swaying from the 
building or structure . 


( b ) Where the slope of the manyway ur rug icnders addi 
tional footholdt necessary , and in cyery case where the slopo 
in more than 1 in 12 . there shall be provided proper stepping 
Inths which shall 


(e ) On unprotected caffolds at high elevations the men 
must wear life belts suitably anchored to some substantin ) 
part of the structure. 


li ) have a minimum Section of 50X30 mm and he 

placed at maximum interval of 45 cm ; and 


( f) Side screens shall be provided on scaffold erected along 
passageways. 


(ii ) te of the full width of the gangway or run except 

that they may be interrupted over a width of not 
inore than 10 cm to facilitate the movement of 
harrous. 


(11) CONCRETE PLACEMENT. ( a ) All workers handling 
cement and inortar shall be provided with protective geur. 


(A ) The platform of a suspended scaffold shall not be less 
than 45 cm . wide and points of suspension not more than 3 m 
apart and so an anged that, at the working position , the educ 
is 8e close as practicable to the working face when nersons 
have to work in a sitting position . Susnended scaffolds shall 
be tester na hefore use to ensure that minimum safety fortors 
are maintained . The test will be made by raising the working 
Aurface 10 cm . above the ground and loading it with at least 
three times the maximum weight that will be imposed upon it, 


1b ) Concrete buchets for use with crancs shall be cons 
tracted without flanges or projections that may collect con 
crele which might be disloded and fall on workmen , Buckets 
shall be provided withi proper dumping mechanism . 


( h ) A safe and convenient means of access shall be provided 
to the platform or scaffold . Means of access may be il portable 
ladder . Fixed ladder , ramp or a stairway. The use of cross 
hrares com frame work as ineans of ilccess to the working 
surface shall not be permitted . 


( c ) A man shall be specially employed as signalman to 
watch the movement of the bucket and warn the crew and 
vibrator operators of the approaching bucket so that all work 
ci s may clear out of the area afl ected by the bucket , Signal 
man shall be ( stationed in a sute place that they can see 
the entirc area where concrete is being placed , 


(1) All Acaffolds. before 11se, shall be examined by the 
ongineer in charge . 


( 12 ) Work in open areas and specially at height shall be 
stopped under adverse weather conditions such as strong 
winds , snowfall, rainfall and under any other conditions spe 
cited by Safety Officer /Inspector, 


(1) Every working place and anproach thereto . every nlace 
where raising or lowering operation with the 119e of lifting 
appliancm are in prorress and all onenings dangerous to rer 
son employed shall be adequately and suitably lighted , 


) During dismantling of scaffolls necessary precautions 
shall he taken to prevent injury to persons due to fall of Jonse 
materials . 


47. TEMPORARY ELECTRICAL WIRING . — 11 ) Frayed 
and / or bure wires shall not be used for temporary electrical 
connections during construction , All temporary wiring shall 
be installed and upervised by a ompetent electrician . Adc 
quale protection shall be provided for all electrical wiring 
laid on floor which may have to be crossed over by cons 
truction machinery or by tho workmen , All flexible wiring 
connecting the electricul appliances shall have adeguato mecha 
nical strength and shall preferibly he enclosed in a flexible 
metal sheath . Overheud wires /cables shall be so laid that they 
leave adequate head room . Clearance for the above shall 
he chtained from the competent person . 


(1) Bracings and other members of the scaffolds shall not 
be remnved nrematurely while diam :intling the entire scaffold 
which shalt too msintained stable and ripid so as to avoid the 
danger of collapse . 


( m ) Care shall be tukan toime that no uninsulated electric 
wire exists within 3 metres of the working platform , yang 
Wavs . runs . etc . of the scaffold . 


(n ) Good house -krening shall he maintained at all times 
upon scaffolda. Dlatforms and ramp . Excessive storam 
materials thereon shall he sivoided . Care mu t be taken to 
Avoid armimulation of small chierte such as tools , niece of 
reinforcino atael waste concrete which may easily he dictathed 
( or knocked aft . Hand rails shall he kept in cond repair and 
A curely nailed or otherwise fastened down . Scaffold shall be 

cleared of tool . materials and rubbish at the end of each 
• Working day /shift, 


(2 ) A1 clectrical circuits, other than those required for 
illumination of the site at night , shall be switched off at the 
clo e of day s work . The main switch board from which 
connections are taken for lighting, power operated machinery, 
etc ., shall be located in an easily accessible and prominent 
place . Ne article of clothing nor stores shall be kept at the 
back of or over the board or anywhere near it. One 3-kg /4 .5 
kg CO2 extinguisher ro onc 5 -kg dry powder extinguisher 
shall be provided near the switch board . 


- 


- - - 


- 
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-48 . BUILDING AND STRUCTURES. No building, wa]l, 

( 2 ) Ladders shall be inspected regularly and repaired imme 
chinney, bridge , tunnel, road, gallery , strairway, ramp, floor , diately . No ladder with detective or missing rungs shall be 
platform , staguig , or other structure , whether of a permanent used . Wooden ladders shall not be painted . For preserving 
or temporary character , shall be constructed , situated or 

the material from deterioration linseed oil or clear varnish 
maintained in any factory in such a manner as to cause risk shall be used . 
uf bodiiy injury. 

(3 ) No portabic single ladder shall be over 9 m in length 
49. MACHINERY AND PLANT. - - No machinery, plant 

whue the width between side rails in rung ladder shall in no 
Ol cauipment shall be constructed , situated , operated or main 

Cle be icss than 28 cm tor ladder upto and including 3 
tained in any factory in such a manner as to cause risk of il length . For longer ladder s this width shall be increased 
bodily injury or adverse effect on health . The Safety Officer at least 20 mm for cach additional metre of length . Uniform 
shall have uuthority to stop the work if he finds that unsafe slep spacing shall not exceed 30 cm . 
practices are being followed and / or unsafe conditions exist. 

( 4 ) All ladders with spreading boses such as step and trastle 

ladders shall be equipped with rigid sproads or some other 
50). METHODS OF WOKK , - - No process or work shall mcans to prevent their picniature opening or closing . 
he carried in any factory in such a manner as to cause risk 
of bodily injury . Schedule for Hand Tools and Portable 

( 5 ) Ladders shall bo in a safo position before being climbed . 
Power Tools is given below . 

The best angle for a ladder is 75 with the horizontal le., 
- - - - - 

tbę ( listance of the base of the ladder from the wall, pole 
SCHEDULE 

structuro etc ., as the case may be shall be 1:/ 4th its length . 
HAND TOOLS AND PORTABLE POWER TOOLS 

(6 ) Aladder shall be stored upon brackets and in sholtered 

locations 
1. Ilma 19 .319 . — ( 21 ) Definition Hand til neans apy tool 

(7 ) A ladder shall not be placed upon a box, barrel, or other 
whicli in nised without any external mutive power , 

movable insecure object and against a round or angular pillar 
Thilland tools shall be of und quality materials , con 

such as pipe or narrow steel section etc . 
forming to relevant BIS sandud s End shall be used only for 

( 8 ) Two ladders must not be spliced together as far as 
the job it 29 designed for. Nou parking tools such as that 
Oracle of Beryllium Copper alluy shall be used for working 

possible . When it is inevitable thcy shall be tied together 

properly to ensure rigidity . Extra parallel members at tho 
in caplosive arcas . 

point of splicing mar be added to each of the main members 

of the ladder. Two ladders shall not be spliced together 
( c ) Workers shall be trained and instructed for proper use to provide access to a greater leighi than when a single ladder 
of tools such as files , hummers , hacksaws etc . 

is used . 
( d ) Proper tool bass shall be provided to workers to carry 

19 ) Bamboo ladders shall be pruvided with twisted wire 
the tools and not leaving them on floors , passages etc. 

loops enclosing both longitudinal members to prevent them 

from opening ontwards. I-lowever , such laddors whero long 
( e ) Protective eiuipments such as gloves , Luggles etc . shall 

tudinal members are reinforced with metal /wiro loops shall 
hc provided to and worn by the workers . 

not be used when working on electrical circuits, 


( I) The tools shall be inspected regularly , repaired and 
maintained . 


( 10 ) Metal ladders with insulating rubber shoes shall only 
be used for working with electrical lines or in places where 
they may come in contact with such wires, 


2 . Portable Power Tools. - a ) Definition ; Portable Power 
Tuol means a tool powered by electric or pncumatic power , 
operated by a single operator and which is transportable from 
place to place . 


(b ) Portable power tools shail conform to the relevant BIS 
standards and shall be used for the job it is designed for . 
Starting switches shall be located at such lacos where acci 
dental starting cannot take place, 


( c ) Llectricully opcruted tools shall be used only with 3 
core cable with proper carthing provided . This should be 
checkel before use . 

( d ) Ilectrically operated tools shall not be used where 
llainmahlo vapours , gase: or dusts are present, unless they are 
specially designed for use in such environment. 


(11) No worker shall work from a plank placed on the 
runius of ladders . 

( 12 ) All permanently installed vertical ladders above a height 
of 3 in shall have maneuards provided . 

- - - - - - - - - - - - - - 
53 . OVENS AND DRIERS - -( 1) Application . This rule 
shall apply to ovens and driers, except those used in labora 
tories or kitchens of any establislument and those which havo 
a capacity below 325 litres. 

( 2 ) Definition . For the purpose of this rule , " oven por 
drier " incans any enclosed structure , receptacle , compartment 
(vr box which is used for baking, drying or otherwise process 
ing of any article or substance it a temperature higher than 
the anbient leniperature of the air in the room or spaco in 
which explosive niixture of air and a flammable substance 
is likely to be evolved within the enclosed structure , receptacle , 
cumpartment or box or part tbercof on account of the article 
or substanca which is baked , dried or otherwiąc processed 
within it. 


( c ) Proper guariis sliall be provided for tools such as prin 
ders, saws etc. and operators shall be provided with personal 
protective equipments wherever required . 


( f) In case of pneumatic tools it short chain shall be pro 
vided for attaching the air hose and tools housings securely 
to prevent it from whipping in case of breaking of the 
coupling . 


( 3 ) Separate electrical connection . - Electrical power sup 
plicd to cverv oven or drier shall be by means of a separato 
circuit provided with an isolation switcb . 


( g ) Periodic inspection and maintcriance shall be carried out 
for clectrical insulation , earthing , integrity etc . 


( 1 ) Design . construction , examination and testing . - ( a ) 
Every oven of drier shall be properly designed on sound 
cncinecring practice and be of good construction , sound matc 
rials an adequate strength , free from any patent defects 
Anil cafe if properly used . 


51. STACKING AND STORING OF MATERIALS , 
ETC . - -.No materials or equipment shall be stacked or stored 
in such a manner as to cause risk of bodily injury . , 


52 . LADDERS. - -11 ) Livery ladder shall be of gueul cous 
truction , suund material and of adequate strength for the 
purpose for which it is used . The rungs shall be parallel. 
lovel and uniformly spaced at 30 cm , 


( b ) No oven or cirier shall be taken into use in a factory 
for the first time unless a competent person has thoroughly 
tämineul ull its parts and curied out the tests as are required 

10 establish that the necessary safe systems and controls 
provided for safety in antration for the processes for which 
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it is to be used and a certificate of such examination and 
tests signed by that compcient person has been obtained and 
is kept available for inspection . 


every one cu . m . of volume of the oven or drier. The design 
of the explosion panels and doors as montioned above shall 
be such as to securo their complete release under an internal 
pressure of 25 kPa (0 . 25 kg / sc .m .). 


( c ) All parts of any oven or drier which has undergone 
any alteration or lepuis which has the effect of modifying 
any of the design characteristics , shall not be used unless a 
thorough examination and tests ay have been mentioned in 
clause (h ) has been carried out by a competent person and 
a certificate of such examination and tests signed by that 
competent person has been obtained and is kept available for 
inspection . 


( b ) Tlie Explosion relcasing paniels, shall, as far as prac 
licablo , be situated at the roof of the oven or drier or at 
those portions of the walls where persons do not remain in 
connect with operation of the oven or drier , 


( 7 ) Interlocking urangements, 11 each oven or drier effi 
cient inter -locking Errangements shall be provided and main 
taitned to cnsure thal 


( 5 ) Safety Ventilution . - ( 1 ) Every oven or drior shall be 
provided with a positive and cllective safety ventilation sys 
tem using one or imore motor- driven centrifugal fans so as 
to dilute any mixture of air and any flammable substance 
that may be foumed within the oven or drier and maintain 
the concentration of the llamable substance in the air at a 
safe level of dilation . 


(a ) all ventilating fills and circulating fans whose failure 

would udversely ctlect the ventilation rate or flow 
pattern , are in Operation before any mechanical 
conveyor that may be provided for feeding the arti 
cles OT substances to he processed in the oven or 
drier is put into operation ; 


( b ) The sale level of dilution rcferred to in clause (a ) shall 
be so as to achieve a concentration of the concerned flammable 
bubstance in air of not more than 25 per cent of its lower 
explosive limit : 


(b ) failure of any of the ventilating or circulating fans 

will automatically siop any conveyor As referred 
to in clause (i) as may be provided , as well as stop 
thic fuel supply by closing the shut off valve and 
shut off the ignition in case of gas or oil fired 
uvens, and in the case of electrically heated ovens 
switch of the eletrical supply to the liesters ; 


Provided that a level of concentration in air upto 50 per 
cent of the lower explosive limit of the concerned flammable 
substance may be permitted 10 cxist subject to installation 
and maintenance of an automatic device which 


(c ) tlie above said nishanical conveyor is set in operation 

Before the above said shut off wive can be energized ; 
and 


li) shows continuously the concentration of the flammable 

substances in air present in the oven or drier at any 
instant : 


( d ) the failure of the above suid conveyor will automati 

cally close the above said shut off valve in the casc 
of ovons and driers heated by gas, oil or steam and 
deactivate the ignition system , or cut off the clectri 
cal heaters in the case of electrically hoated ovens 
or furnaces. 


( ii) sounds an alarm when the concentration of the ſam 

mable substance in pic in any part of the oven or 
vrier l eaches a level of 50 per cent of its lower 
explosivc limit ; and 


( iii) shuts down the heating system of the oven or crier 

automatically when the concentration in air of the 
119mmable substance i13 any part of the oven Or 
drier l enches a level of 60 per cent of its lower 
explosive linit, is provident to the oven or crier and 
maintained in efficient working condition . 


(8 ) Automatic pieventilation . - Every oven or drier lieutcu 
by oil , gas , stearil or electricity shall be provided with an 
ellicient arrangement for automatic preventilation consisting 
of atleast 3 yolume chances with fresh air by operation of 
the safety ventilation fans and the circulating fans ( if used ) 
so as to effect purging of the over or drier of any mixture 
of air and a flammable substance before the heating system 
can be activated and before the conveyor can be placed in 
position . 


( C ) No oven or dricr shall be operated without its safety 
vontilation system working in an efficient manner , 


( d ) No oven or drier shall be operated with a level of 
dilution less than what is referred to in clause ( b ) . 


( 9 ) Tenperture control. Every oven or drier shall be pro 
vided with an automatic arrangenient to ensure that the tem 
perature within does 1100 cxcecd a safe upper preset Jimit 
to be decided in respect of the particular processing being 
carried on . 


( e ) l- xhaust clucts of safely ventilation systems should be 
so designed and placed that their lucts discharge the mixture 
of ur and flanımable substance away from workrooms and 
not near windows or doors or other openings from where 
the mixture could re -enter the wurkrooms. 


( 10 ) Multistage processes . - W orcver materials are to be 
processed in ovenis or driers in successive Operations, suitable 
arrangement shall be provided to ensure that the Operating 
temperaturcs necessary for safe opertion at cach stage are 
maintained with the design liniils . 


( f ) The fresh air admitted into the oven or Aries by means 
of the safety ventilation system sliell be circulated adequately 
by means of circulating fan or fans through all parts of the 
Oven or diier so as to ensure that there are no locations 
where the ſammable substancc call accumulate in the air or 
hecome pocketed to any dangerous degree . 


(11) Combustible substances not to drip on clcctrical heaters 
Oc burner fjames.- --Effective arrangements shall be provided 
in every oven or drier to prevent dripping of combustible 
substance , on electric heaters or burner flame used for heating , 


( b ) Throttling dampers in any safety ventilation system shall 
be so designed, by cutting away a portion of damper or other 
wise , that the system shall handlc atleast the minimum venti 
xation rate loquired for safety when they are set in their 
maximun throttling position . 


( 12 ) Periodical examination testing and maintenance. a ) 
All parts of every oven and drier shall be properly maintained 
and thoroughly cxamined and the various controls as men 
tioned in this rule and the working of the oven or drier 
tested at frequent intervals to ensure its safe operation by 
al competent person . 


16 ) Explosion panels . — ía ) Every oven or drier having an 
Internal total space of not less than half cubic metre shall 
to provided with suitably designed explosion panels so AS 
to allow release of the presure of any possible explosion 
within the oven or drier through explosion vents . The area 
of openings to be provided by means of such vents together 
with the area of openings of any access doors which are 
provided with suitable arrangements for their release in care 
of any, explosjon, shall be 1101 less than 2200 sq . cm . for 


( h ) A register shall be maintained in which the details of 
the various tests cauried out from time to time under clauso 
(a ) shall be entered and every oniry mude shall be signed 
by the person doing the tests. 


( 13 ) Training of Operators, - No rarson shall be assignet 
any task connected with operation of any oven or drier unless 
he has completed 18 years of age and he is properly trained . 


S 


- 
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54 . REACTION VESSELS AND KETTLES . - ( 1 ) This rule 

( 3 ) Barriers and Turogates - (a ) Where buildings or walls 
applies to reaction vesels and kettles, hereinafter referred contain doors or gates which open to a railway track , A 
to As l eaction vessels , which normally wrok at a pressure not barrier about 1 m high whall be fixed parallel to and about 
above the atmospheric pressure but in which there is likeli 60 cm . away from the building or wall outside the opening 
hood of pressure being created above the atmospheric pressure and extending several metres beyond it at either end, so that 
clue 10 reaction getting out of control or any other circums any person passing out may become aware of the approaching 
tances, 

traill when his pace is checked at the barrier : 


(2 ) In the event of the vessel being heated by electrical 
mcans, il suit . ble Thermostutic control device shall be provided 
to prevent the temperature exceeding the safe limit, 


Provided that if the traffic on the nearest track is all in 
one direction the barrier shall be in the form of an " T." with 
the end of the short leg abutting on to the wall and the other 
end opening towards the approaching train . 


( 3 ) Where steum is used for heating purposes in a reaction 
vessel, it shall be supplied through a suitable pressure reduc 
ing valve or any other suitable automatic device to prevent 
the maximum permissible steam pressure being excceded , un 
less the pressure of the steam in the supply line itself cannot 
cxceed the said maximum permissible pressure , 


( b ) If the distance between wall and track cannot be made 
to accommodate such a barrier , the barrier or a turngate shall 
be placed at the inside of the opening. 


(4 ) A suitable safety valvc or rupture disc of adequate 
size and capacity shall be provided to effectively prevent the 
presure bçing built up in the reaction vessel beyond the safe 
limit. Effective arrangements shall be made to ensure that the 
released gases , fumts, vapours, liquids or dusts, as the case 
may be, are led away and disposed of through suitable pipes 
without causing any hazard . Wherc flammablc gases or 
vapours are likely to lic vented out from the vessel, the dis 
charge end shall be provided with a flame arrester . 


( c ) Where a footway passes close to a building or other 
obstruction as it approaches a railway track , a barrier or a 
turngate shall be fixed in such a manner that a person approa 
ching the track is compelled to move away from the building 
or obstruction and thus obtain timely sight of an approaching 
locomotive or wagon . 


( 1 ) Crowal.-- -.( a ) Workers puy -windows. Grst- aid stations and 
Other points where a crowd may collect shall not be placed 
near a railway track . 


( 5) Every reaction vessel shall be provided with a pressure 
gauge having the appropriate range . 


(6 ) In addition to the devices as mentioned in the foregoing 
provisions, moans shall be provided for automatically stopping 
the feed into the vessel as soon as process conditions deviate 
from the mimal liinits to an extent which can be considered 
as dangerous. 


(b ) At any time of the day when workers are starting or 
ending work , all railway traffic shall cease for qot less than 
five minutes, 

(5 ) Locomotives .-- -( a ) No locomotive shall be used in shunt 
ing operations unless it is good working order . 


( 7 ) Wherever necessury, an effective system for cooling, 
flooding or blanketing shall be provided , for the purpose of 
controlling the reaction and process conditions within the safe 
limits of temperature and pressure , 


(b ) Every locomotive und tender shall be provided with 
efficient brakos , all of which shall be maintained in good work 
ing order . Brake shoes shall be cxamined at suitably fxed 
intervals and those that are worn out replaced at once . 


(c ) Water- gauge glasses of every locomotive , whatever its 
boiler pressure, shall be protected with substantial glass or 
mictal screens, 


( 8 ) An automatic audio - visual warning device shall be pro . 
vided for clear warning whcnever process conditions exceed 
the preset limits . This device , wherever possible , shall be 
integrated with automatic process correction systems. 


(9 ) A notice pointing out the possible circumstances in which 
pressures above atmospheric pressure may be build up in the 
reaction vessel, the dangers involved and the precuutions to 
be taken by the uperators shall be displayed at a conspicuous 
place near the vessel. 


(d ) Suitable stops and hand -holds shall be provided at the 
corners of the locomotive for the use of shunters . 

(e ) Every locomotive crano shall be provided with lifting 
and jacking pads at the four concrs of the loosmotive for 
assisting in re - railing operation . 


(1) It shall be clearly indicated on every locomotive crane 
in English and in language understood by the majority of the 
workers in the factory , for what weight of load and at what 
radius the cranc is safe . 


55 . EXAMINATION OF EYE SIGHT OF CERTAIN 
WORKERS. -- ( 1) No person shull be employed to operate 
a crane, locomotive cr fork - lift truck , or to give signals to a 
crane or locomotive operator unles his eyesight and colour 
vision have been examined and declared ſit by u qualified 
opthalmologist to work whether with or without the use of 
correctivo glasses. 


(6 ) Wagons. - - (a ) Every Wagon (and passenger coach , if 
any ) shall be provided either with self -acting brakes capable 
of being applied continuously or with efficient hand brakes 
which shall be maintained in good working order. The hand 
brakes shall be capable of being applicd by a person on the 
ground and fitted with a vevice for retaining them in the 
applied position , 


( 2 ) The cyc sight and colour visior of the person employed 
as referred to in clause 1 shall be examined at least once in 
every period of 12 months up 1o the age of 45 years and 
once in every 6 months beyond that age , 


(b ) No wagon shall be kept starding within 3 metres of 
any authorised crossing . 


(3 ) Any fee payable for an examination of a person under 
this sub -rule shall be paid by the occupier und shall not be 
recoverable from that person , 


( c) No wagon shall be moved with the help of crowbars or 
pinch bars. 


(4 ) The record of examinution or re -examination carried out 
as required under sub -rule 1, shall be maintained in Form - 1 . 


(7 ) Riding on locomotive , wagon or other rolling stock - 
No person shall be permitted to be upon (wbether inside or 
outside) any locomotive , wagon or after rolling stock except 
where secure foothold and hardhold arc provided . 


56 . RAILWAYS IN FACTORIES , ( 1 ) This rule shall apply 
to railways in the precincts of a factory which are not subject 
to the Railways Act, 1988 ( 59 of 1988 ). 


(2 ) Gateways. - A gateway through which a railway track 
passes shall not be used for the general passage of workers 
Into or out of a factory . 


( 8 ) Attention to brakes and doors, — ( a ) No locomotive , 
wagon or other rolling stock shall be kept standing unless 
its brakes are firmly applied and , where it is on a gradient. 
without sufficient number of properly constructed scotches 
pluced firmly in position . 
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(b ) No train shall he sct in motion until the shunting 

the centre of the nearst track , half the overall 
jumadar has satisfied himself that all wagon doors are secil 

width of its door when opened directly outward , 
rely fastened , 

plus 1 m . 


( 9 ) Projecting loads and cranes, - - ( a ) If the load on a wagon 
projecte beyond its length , a guar ) or dummy-truck shall be 
used beneath the projection . 


(b ) Siecpers of a tracl. shall be in level with the ground 
and at the crossing of the trick with a road or walkway , the 
surface of the road or walk yiy shall be in level with the top 
of the 1sils , 


(b ) No loco -crane shall travel without loud uiless the job 
is completely lowered and positioned in line with the truck . 


(c ) All track ends shall be cquipped with huffer stops of 
ndeguate strength . 


(c ) When it is necessary for a loco -crane to travel with a 
load , the jib shall not be swung until the loon -crane has come 
to rest . 


( d ) Barciers of substantial coöstruction shail be securely 
and permanently fixed across any dow [ "Vily or gateway in 
building or in it wall which conceals an approaching train 
from view , between the building and the tracks us prescribed 
in clause (a ) of sub - rule ( 3 ). 


(10 ) Loose -shunting .- - Louis - shunting shall be permitted 
only when it cunnot be avoided . It shall never be performed 
on a wagon not accompanied by a man capable of applying 
and pinning down the brakes . A wagon not provided with 
brakes in good working onder and capable of being easily 
pinned down shall 110t be loose - shunted unless there is atta 
ched to it atleast another wazon with such brukes . Loose 
shunting shall not be performed with , or against a wagon 
containing passengers, live -stock or explosives, 


(e ) Where tracks are carried on a gantry or other elevation . 

safe footway or forways with hand rails and toe -boards 
shall be provided it all positions where persons work or pass 
on foot; and wheie there is an opening in the stage of an ele 
vated track for the dropping if material to a lower level, the 
position shall be adequately fenced or the opening itself pro 
vided with a grill through which a person cannot fall, 


( 11 ) Fly . clıunting .--- Fly shooting shall not be permitted on 
any factory railway. 


( f ) All point lovers shall have their movements parallel tu , 
not 3cruss , thc wirection of the track . 


(12 ) "The shunting jamadar,- (a ) Every locomotive or wagon 
in motion in a factory shall be i! charge of a properly trained 
Jamadar, 


( b ) Before authorising it !:) ! notive or wagon to be moved . 
the shunting jamadur shall satisfy himself that no rerson is 
under or in - between or in front of the locomotive or wagon , 


( g ) All loading platforms which are moro than 60 cm . abuvo 
the level of the ground on which the track is laid and more 
thun 15 m . in length , shall be provided with stops at intervals 
not urcater than 15 m . apart to enable the platform to le 
easily molinied from the track . 


( 13 ) I-land signuls. — The hund signals used by the shunting 
jamadar by day and night shall be thosc prescribed by the 
shunting rules of railways, working under the Railways Act, 
1988 (59 of 1988 ). 


th ) Turn tables on plant railways shall be provided with 
locking devices which will prevent the tables from turning 
while locomotives or Hugons are being fun on or off the 
tablos. 


(i) Workers shall be prohibited from passing under , between 
O , have railway wagons. 


( 14 ) Night work and fog . - (4 ) In factories where persons 
work at night, no niovement of locomotive , wagon or other 
rolling stock otherwise than by hafid shall be permitted between 
sunset and sunrise unless the tracks and their vicinity arc 
lighted on a scale of not less than 10 lux as measured at the 
horizontal planc at the ground level. 

(b ) In no circumstances shall any locomotive or train be 
moved belweer sunset und sunrise or at any time when there 
is fog , unless it carries a white head light and a red rehr 
light. 


( 17 ) Crossings. (a ) At all crossings of a track with a road 
or walkway , danger or crossing signs and wherever reasonably 
practicable, blinking lights or alarm lights shall be provided . 
At s.Il important crossings . mansed gates or barriers or watch 
men shall be provided . Swinging gates and barriers shall be 
sccured against inadvertant opening or closing . 


(1 ) All crossing. warning signs . gate and barriers shall be 
illuminated during hours of Garkuess . 


( 15 ) Spcod control. - - a ) A loucmotive or train shall not 
move ut 4 speed greater thun scvet kilometres per hour . 

(b ) A train , locomotive , wugon or other rolling stock shall 
not be moved by mechanical or electrical power unless it is 
preceded at a distance of mot less than 10 metres during the 
whole of its jouinev by a shunting jamadur . He shall be 
provided with signalling flags or jump and whistle necessary 
for calling the attention of the driver. 


(18 ) Dutics of Juivers and sounters.-- It shall be the duty 
of cvery driver of a locomotive , or a shunter including a 
shunting jamadar, to report without delay to their superior 
ay defect in permanent way , locomotive or rolling stock . 


(16 ) Trucks. — (u ) The distance. 

(i) between tracks : 
(ii ) between tracks and buildings, blind walls or other 

structures; and 
( iii) between tracks and materials doposited on the ground 

shall be respectively not less than : 


(19) The Coninetent Authority may by an order in writing 
ciemrt i 1nctoryo ut of it from all or any of the provi 
Sions of this rule to such cxtent ind on such conditions as 
it seems nccessay. 

57 . Quality of Personal Protective Equipment. - All Personal 
Protective Equipment provided to workers at required under 
any of the provisions of the Act or the Rules shall conform 
to the relevant Inclian Standards. 

58 . Protective liquipment. - - The Inspector may, having re 
yard to the nature of the Hazards involved in work and pro 
cess being carried out, order the occupier or the manager in 
writing to supply to the workers exposed 10 particular hazard 
any personal protectiv : equipment as onay be found necessary . 


(a ) 


( 2 ) 


from centre to centre of parallel tracks , the over 
all width of the widest wagon of that guage plus 
twice the width of the door of such a wagon when 
opened directly outward plus metrc . 
from a building or structure other than a loading 
platform to the centre of the nearest track , half 
the overall width (if the widest wagon of the guage , 
plus the width of its chor when opened outwarıl. 
plus 1 ,5 


59. Thermic Fluid Heaters - - ( 1 ) All heaters shall be of such 
construction that coils are rcmovable for periodic cleaning , 
visual in4pection and hydraulic test. 


( 2 ) Suil. ble alm .nuenients shall be made for cooling the fur 
Nace effrctively in case of power failure . 

(3 ) Before restarting the furnace , it shall be effectively 
purged . 


( 3 ) from material stocked or deposited alongside the 

track , on the ground or on a loading platform , to 
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( 1) Vilarity of fin of tra theithic fluid shall not be allowed 

( ! ) Welly chicks rried out confirming the effection . 
Ho fall hemow ; 111e minimum 10 nimemical ly thic injufacturces 

l 110 111ch . 
while the healer is in kwalion . 

( b ) weekly checks confirming that all accessories are in 
The thermic fluid shali lic circulated in a closed circuit 

good state of repairs ; and 
foliation with an e \ pansion -cum -deaerator tank , This lank 
hall be located outside the shed where the heater is installed . 

( c ) information regarding fuel oil tunperaltre , surt ; 

thermic fluid inlet / outlet pro xure and Temperature , 
(6 ) Every henter shall be provided with a Photo - resistor ac . 

fuel pian tenperatiin , wolled at 4 hourly interval. 
tunted audivimuul alarni tu indicate Name failure and auto 

121 ) The treator wlien in operation shall always he kept in 
1711tic Lurr. : 1 cut off . 

Change of a trained operator. 
(7 ) The stack tenterature monitor -cut -controller with a 

60 . RECORD KEEPING AND ANNUIL REVIEW 
dio - visual sarn shall be provilled so as to warn the operator 
in caso the outlet temperature exceeds the specified minimum . 

Each factory shall maintain il record of fukt ogluipent 
failures and Failures Mode, Ellect and Criticality Analysis 

in prescribed Forins 7 and 8 respectively . This Hata and 
( 8 ) Where inspection dous are provided on the furnace they 

analysis shall be used for preparation of preventive main 
shall be inlctlocked with the burner itself vo that they cannot 

leijance schedules and new think of potential hozards. In 
he opened until burner is slut off and furnace is cooled 

addition , the factory shall conduct an annunl review of un 
sufficiently . 

Uslal occurrencen and accidents occurred and submit the 

report to the Competent Authority , 
( 9) All healais Willilo to provided with the following 
safely devices — 

61. COLOUR CODING OF SERVICE LINES. - - ( 1 ) Pipe 
vad level control in the erp,111310n tank ; 

lines for water , air , oil and games shall be colour coded as 

rer Indian Standard : 2379 — 1253 und1 Indian Standard : 
(h ) temperature control of thermic fluid ; 

5 — 1978 . 
(c) differentiai rressure switch on the outlet line of the ( 2 ) Electrical conduit panels shall be colour cadell as 
heater tubes; and 

per indian Standard : 375. — 1951 ind Indian Standard : 

5 — 1978 . 
(d) temperature control durive for the fuel oil supply 11 
the burner . 

62 . HAZARADOUS CHEMICALS.- The occupier of every 
factory involving hazardous pincess shall All the Form 9 

entitled Material Safety Data Sheet and inform all employees 
(10 ) All device mentioned in sub - rule ( 9 ) shall have inter 
locking arrangernyit with buitier so that in case of any pre 

of the factory , and the Competent Authority about the 

hazards involved , The Competent Authority may , on the 
Getermined limits being crossed tho supply of fuel and air 

basis of Material Safety Data Sheet mentioned above direct 
hurber shall autumatically le cui ofl . 

the Manager in writing to supply the workers exposed to 

particular hazard any necessary personal protective equipment 
( 11) . 1 !1 safety interlocks when operated shall be indicated conforming to relevant Indian Standards and prescribo the 
on the control pane si the scale by a suitable audio visuai information and manner in which this information is to be 
alarni 

passed on to the general public residing in the vicinity of 

the factory . 
!12 ) Fvery henter um shall he provided as a standard ac 
cessary an arrangement for kniffing will low pressure steam or 

CHAPTEK 
niklason for putting out 1 .c fic 

WELFARE 
( 15 ) Electric profis thi Fiter 11le locatcd near the 
hrater het nou yo vlejs to be crowed in spilling or leak179 63. WASHING FACILITIES. - ( 1 ) There shall be provi 
oil , 

ded and maintained , in every factory for the use of employed 

persons adequate and suitable facilities for washing which 
(14) The hunter shall be located in a ricc segregated freni shall include soap and nail brushes or other suitable means 
other manufacturing activitics. 

of cleaning and the facilitics shall be convenieatly accessible 

and shall be kept in a clean and orderly condition , 
( 15 ) Explosion vont shall be v in islcd that release talica 
place al sale location . 

( 2 ) Without prejudice to the generality of the foregoing 

provisions, the washing facilities shall include . 
( 16 ) lho henier wil heil bekjected to pressure tcst by 
Compctent pery it once atlerist in every 1 months. The ! est 

( a ) a trouch with taps or jcts at intervals of not less 
pressure shall not be less than twice the operating pressure . 

than 60 cm . ; or 
! 1 ? ) If repairs are carricch out to the coil, it shall be teste , 

( b ) wash basins with taps attached thereto ; or 
hefore taking it into use . 

( c ) taps on stand -pipes ; or 
( 18 ) The thermic fuist shall conform to the specificatio . s 

(d ) showers controlled by taps : or 
T , ibci by lle innufactirer und shall be tested by com 
pelent person for suitability at least once in cvery there 

( e ) circular troughs of fountain type : 
months period . Such tests shall include test for acidity, sus 

Provided that the Inspector may having levard to the 
rendlc m . tiel , ash rontents . VisLuty ur flash point, 

needs and babits of the workers , fix the propor 

tion in which the aforementionel types of facili 
( 19 ) Cleaning of the internal surface of the heater or sont 

ties shall be installed . 
and check up of efractory sufice or the inside shall be 

( 3 ) ( a ) Every trough and basin shall have a smooth , 
carried out every month or as often as required depending 

impervious surface and shall be fitted with 
uron working conditions The coils SDJ] be nemoved und 

a 
surface of the poils clone thoruyhly once at least ini 

waste -pipe and plug. 
perlu af vir months The burner , rozzies , oj! Alters and 

( b ) The floor or ground under and in the immediate 
riunirs sh . te cleinci once week duit: the period of 115c . 

vicinity of every trough , tap, jet, wash -basin , 

stand- pipe, and shower shall be so Inld or finished 
( 20 ) A csarac recintor containing the following informa 

as to provide a smooth impervious surface and 
tion shall he inaintained - - - 

skal be adequately trained . 
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( 4 ) For persons whosc work involvels contact with any 
injurious or noxious substance there shall be at least onc 
top for every fifteen persons, and for persons whose work 
does not involve such contact the number of laps shall be 
as prescribed in the Schedule given below , 


SCHEDULE 


- - - - - - 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- - - - 


- - 
Number of workers 

( 1 ) 


Number of taps 

( 2 ) 


— 


- 


- 


- 


-- - 


- 


- - - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- — 


— 


— 


— 


— 


— 


Upto 20 
71 to 35 
36 to 50 
51 to 150 
151 to 200 
Exceeding 200 but not 
exceeding 500 
Exceedog 500 


( 2 ) For factories in which the number of persone employed 
does not cxceed ten , or in the case of factories in which 
mechanical power is not used and the number of persons 
does not exceed fifty cach first-aid box or cupboard shall 
contain the following equipments, namely : 

( a ) Six small size sterilised dressings. 
( b ) Threc medium size sterilised dressings , 
( c ) Three large size slcrilised dressings. 
( d ) Three large size sterilised burn dressings. 
( e ) Ono (60 ml) bottle of centrimide solution ( 1 % ) 

or a suitable antiseptic solution . 
( 1 ) Onc (60 ml) bottle of niercurychrome solution 

(2 % ) in water. 
( g ) Ono ( 30 ml) bottle cuataining sal- volatilo huying 

the dose and mode of administration indicated on 

the label. 
( h ) Onc pair of scissors, 
( i) One roll of adhesive plaster (2 cmx1 m ) . 
(j) Six pieces of sterilised eyo pads in separate scaled 

packets. 
( k ) A bottle containing 100 tablets ( each of 325 mg ) 

of aspirin or any other analgesic . 
(1 ) Polythene wash bottle ( 1 / 2 litre, i.e. 500 cc ) for 

washing cyes. 
( m ) A snake -bite lancet. 
(n ) One (30 ml) bottle containing potassium per 

manganatc crystals. 
(0 ) One tourniquet . 
( p ) A supply of suitable splints , and 
( 9 ) One copy of First- Aid leaflet issued by the Compe 

tent Authority . 


5 plus one tap for every 
50 or fraction of 50 

11 plus one tap for every 
100 or fraction there of 100 


- 1 - -- - - - --- 


- - - 


- - - 


( 5 ) It female workers are employed , separate washing 
facilities shall be provided and so enclosed or screened that 
the interiors are not visible from any place where persons 
of other sex work or pass. The entrance to such facilities 
shall bear conspicuous notice " For Women Only " in the 
language undorstood by the majority of the workers and 
shall also be indicated pictorially . 


(6 ) The water supply to the washing facilities shall be 
capable of yielding at least 27 litrcz i day for each person 
employed in the factory and shall be froin a source approved 
in writing by the Medical Officer if the source of supply is 
not the same as for drinking walcr ; 


Provided that whero the Competent Authority is satisfied 

that such aſ yield is not practicable he may by 
certificate in writing permit the supply of a smuller 
quantity not being lees than 5 litres per day for 
cvery person einployed in the factory 


64. FACILITIES FOR KEEPING CLOTHING .- - All 
classes of factorios mentioned in the Schedule to this rulo 
shall provide facilities for keeping clothing not worn during 
working hours . Such facilities shall include the provision 
of arrangomcats approved by the Competont Authority . The 
Competent Authority shall have powers to add other factories 
under the Schedule given below : 


( 3 ) For factories in which mechanical power is used and 
in which the number of persons cmployed exceeds ten but 
does not exceed fifty , each first -aid box or cupboard shall 
contain the following cquipments, namely : 
( a ) Double of the quantity as indicated in respect of 

items (a ) to (g ) of sub-rule (2 ) above. 
( b ) Six (15 gms) packets of sterilized cotton wool, 
(c ) One pair of scissors. 
(d ) Two rolls of adhesive plaster (2 cmX1 m ). 
( e ) Eight picces of sterilized eye pads in separate sealed 

packets . 
( f) One tourniquet. 
(8) A supply of suitable splints . 
(h ) One dozen safety pins. 
( i) A bottle containing 100 tablets ( each of 325 mg ) 

of aspirin or any other analgesic . 
(j) One polythene wash bottle ( 1 / 2 litre i.e . 500 cc ) 

for washing eyes. 
(k ) A snake bite lancet . 
(1) One ( 30 ml) bottle contaiaing potussium pornganga 

nate crystals. 
(m ) One copy of the first-uid leaflet issued by the 

Competent Authority . 


SCHEDULE 


Chemical works. 
Engincer workshops. 
Glas works. 


Automobile workshops. 
Power Plants . 


65. FIRST- AID AND FIRST - AID APPLIANCES. -- The 
first-aid boxes or cupboards shall be distinctively marked 
with a red cross on white background and shall contain the 
following equipments , namely : 


( 1 ) The manager of the factory shall lay down procedures 
for First- Aid and medical services so that injured or ill 
person ieceives prompt attention or aid . The porson here 
meaps, a worker of the factory , contractor s labour or cyen 
# visitor, 


( 4 ) For factories employing more than fifty persons, each 
First-Aid box or cupboard shall contain the following equip 
ments, namely 3 
( a ) Double of the quantity as indicated in respect of 

items ( a ) to (e ) of sub-rule ( 2 ) above . 
(b ) One ( 200 ml) bottle of wtrimido solution ( 1 % ) 

er & suitable antiseptic solution . 


(f) TWO rubber hobirit stove oro 


($117 11- ( i )] 
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(c ) One (200 ml) bulile af mercurychrome 1274. ) 

( 3 ) No medical officer shall be required or permitted to 
solution in water. 

do any work which is inconsistent with or detrimeplal to 

his responsibilities under this jule . 
( d ) One ( 120 ml) bottle of snl- volatile having the dose 
and mode of administration indicated on the label. ( 4 ) The ambulanco room shall be soparate from the rest 

of the factory and shall be used only for the purpose of 
(e ) One pair of scissors. 

first-aid treatment and rest. It shall have a floor area of 
( f) One roll of adhesive plaster 16 cm x1 m ). 

at least 24 sq . m , and smooth , hard and impervious walls 

and floors , and shall be adequately ventilated and lighted 
( 5 ) Two rolls of adhesive plaster (2 cmX1 m ). 

by both natural and artificial means. There shall be attached 

to it atleast one latrine and urinal of sanitary type. AD 
(h ) Twelve pieces of sterilized eye pads in separata 

adequate supply of wholesome drinking water shall be laid 
seuled packets. 

on and the room shall contain at least the following, 
( i) A bottle containing 100 tables (oach of 325 mg.) Damely : 
of aspirin or any other analgesic . 

( a ) A glazed sink with hot and cold water always 
(i) A bottle containing 100 tablets (each of 325 mg.) 

available. 
eyes . 

(b ) A tablo with a smooth top at least 180 cm X 105 
( k ) Twelve roller bandages 10 cm wide . 

cm , 
(I) Twelve roller bandages 5 cm wide . 

( C ) Means for sterllizing instruments. 
( m ) Six triangular bandages. 

( 1 ) A couch . 

( e ) Two stretchers. 
(n ) One tourniquet. 

( f) Two buckets or containers with close fitting lids. 
( 0 ) A supply of suſtable splinty . 

( ) Two rubber hot water bags . 
(p ) Two packets of safety pius . 

(1 ) A kettlo and spirit stove or other suitable means 
( 9 ) Kidney tray . 

of boiling water . 

(1) Twelve plain wooden splints 900 mm X 100 mm x 
(r ) A snako-bite lancet . 

6 mm . 
is ) One ( 30 inl) bottle containing potassium permanga 

(i) Twelve pluin wooden sphints 350 mm x 75 mm 
nute crystals, 

6 mm . 

( k ) Six plain wooden splints 250 munX 50 mm x 12 mm . 
(t) One copy of first-aid leaflet issued by the Compe 

(1) Six Woollen blankets. 
tent Authority : 

( m ) Three pairs of artory foroups. 
Provided that item (j) to ( q ) inclusive , need pot be 

(n ) One bottlo of spiritus ammoniuc aromaticus ( 120 
included in the standard first-aid box or cupboard 

ml) 
where there is 1 properly equipped ambulance 

( 0 ) Smelling salts (60 gm ) 
room , or if ut least onc box containing such 

( p ) Two medium size spongos. 
items placed and maintained in accordance with 

( q ) Six hand towels. 
the requirements of Section 45 is separately 
provided : 

( r ) Four " Kidney " trays . 

( 3) Four cakce of toilet, preferably antiseptic soap. 
Provided further that the medical officer of the factory 

(t ) Two glass tumblers and two wine glasses. 
muy after the type and quantity of the contents 

( u ) Two clinical thermometers, 
at his discretion . The list of contents shall, 
however , be pasted inside the first aid box. 

( v ) Two toa spoons , . 

( w ) Two graduated ( 120 ml) measuring glasses. 
( 5 ) In lieu of the dressings required uncler items ( a ) and 

( x ) Two minim moasuring glasses , 
(b ) , these may be substituted by adhesivo wound dressings 

( y ) One wash bottle ( 1000 cc ) for washing eyes. 
approved by the Competent Authority and other equipsicut 

( z ) One bottle (onc litre ) carbolic lotion 1 in 20 . 
or medicines that may be considcred essential and recom 

( an ) Three chairs, 
mended by the Competent Authority from time to time. 

(bb ) One screen . 
66 . NOTICE REGARDING FIRST - AID . - - A notice con 

(cc ) One electric hand torch . 
taiping the names of the persons working within the precincts 

(dd ) Four Arst-aid boxes or cuboards stocked to 
of the factory who are trained in first -uid treatment and who 

standards prescribed under (c ) of rule 59 . 
ure in charge of the first-aid boxes or cupboards shall be 

( eo ) An adequate supply of anti-tetanus toxiod . 
posted in every factory at a conspicuous place and near each 
such box or cupboard , Tbo notice shall also inclicate work 

( ff) Injection — morphia , pethidrine, atropine, adrenaline . 
room where the said person shall be available . The name 

coramine , novocain (6 each ), 
of the nearest hospital and its telephone number shall also 

( 88 ) Coramino liquid (60 ml) . 
be mentioned promineștly in the silid notice . 

( bh ) Tablets -- 25 each of Antihistaminic , antispasmodic . 
67. AMBULANCE ROOM . - ( 1 ) Every ambulance rooin 

( 11) Syreinges with needles — 2 cc, 5 cc, 10 cc and 50 
shall be under the charge of at least one whole -time qualified 

cc. 
medical practitioner (hereinafter referred to as medical 

( 11 ) Three surgical scissors, 
officer ) who shall be assisted by at least one qualified nurse 

( kk ) Two needle holdors, big and small , 
or dresser - cum - compounder and one nursing attendant in 

(11) Suturing needles and materials . 
onch shift. The medical officer shall bo readily available 

(mm ) Three dissecting forceps. 
on call during working hours of the factory : 

(nn ) Three dressing forceps. 
Provided that where a factory works in more than one 

(oo ) Three scalpels, 
shift, the competent Authority , if it is eatisfied that 
on account of the size of the fuctory , nature of 

( np ) One stethoscope. 
hazards or frequency of accidents, it is necessary to 

( 99) Rubber bandage - - pressure badage . 
employ & wholetime modical officer for ench shift 

(rr ) Oxygen cylinder with necessary attachments . 
separately , may, order so in writing . 

( 5 ) The occupier of every factory to which theso rules 
( 2 ) Thore shall be displayed in the ambulance room a apply shall for the purpose of removing serious cases of 
notice giving the name, address and telephone number of the accidents or sickness, provide in the premises and maintain 
medical practitionor in charyc . The name of the nearest 

in good condition a suitable convoyance unless he has made 
hospital and ity telephone number shall also be mentioned Arrangements for obtaining such a conveyance from 
prominently in the said notice . 

hospital, 

a 
1427 GI 96 - - 17 
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( 6 ) The Competent Authority nay , toy an order in Tyttine! 

( 2 ) The Moor roam tho dirinç hall. axrluding the DYCA 
exempt any factory froin the requirements of this rule . Subject occured by the service counter and any furnituro <xcept 
to such conditions as it may specify in that order , if a Tables and chairs, shall be not less than 1 sq .in . per diner 
hospital, ambulance room or dispensary is maintaincul it to he accommolated as prescribed in sub - rule ( 1 ) . 
or within 200 m . of the precincts of the factory and such 
Arrangements are made as to ensure the imr.zediate trcatocit 

( 3 ) A portion of the dining hall and scrvicc counter shall 
ot all injuries sustained by workers within the factory and le partitioned off and rocrved from v omen workers in pro 
for providing rest to the workers so injured . 

portion to their number . Washing places for women shall 

he separate and screened to secure privacy . 
Explanation . For the purpose of this rulc : " qualified 
medical practitioner " means a person holding a qualification 

70 . EQUIPMENT. - ( 1 ) There shall be provided and in : in 
granted by an anthority specified in the schedule to the Indian tained sufficient utensils, crockery , cutlery , furniture and any 
Medical Degrees Act, 1916 ( 7 of 1916 ) , or in the schedules other equipment necessary for the eņcient running of the 
to the Indian Medical Council Act, 1956 ( 102 of 1956 ) . canteon . Suitable clean clothes for the employees serving 

in the canteen shall also be provided and maintained . 
68. CANTEENS.-- - ( 1 ) The occupier of every factory 
where in more than two hundred and fifty workers aro 

( 2 ) The furniture , utensils and other equipment shall be 
ordinarily cmployed shall provide in or near tuctory an 

maintained in a clean and hygienic crindition , A service 
adequate canteen according to standard prescribed in tliese 

counter , if provided . shall have a lop of smooth and jmper 
rules . 

vious muterial. Suitable facilities including an adequate 

supply of hot water shall be provided for the clcaning of 
( 2 ) The canteen building shall be situated not less than 

utensils and equipment. 
15 meters from any boiler house . coal stacks , ash dumps 
and any other source of dust , smuke or obnoxious fumes : 

71. ANNUAL, MEDICAL EXAMINATION . ---( 1 ) Annual 
Provided that the Competent Authority may in any parti 

medical examination for fitness of cuch member of the 
cular factory relax the provisions of this sub -rulc 

canteen staff who handles foodstuffs shall be carried out by 
to such an extent as may be reasonable in the 

the factory medical officer or the Certifying Surgeon , which 
circumstances and may require measures to be 

should include the following , namely : 
adopted to secure the essential purpose of this 
sub - rule . 

(a ) routine blood examination . 
( 3 ) The canteen building shall be constructed in accor 

(b ) routinc und bucteriological testing . or fucces inci 
dance with the plans and shall accommoclates at least a din 

uring for germs of dysentery a typhoid fever ; 
ing hull, kitchen , store room , pantry and Washing places 

und 
feparately for workers and for utencils. 

( c ) any other examination including chest x - ray that 
(4 ) In a canteen the floor and inside walls upto a height 

inay be considered necessary by the factory medical 
of 1. 2 metres from the floor shall be made of smooth and 

officer or the Certifying Surgeon , 
Impervious material ; the remaining portion of the inside walls 
shall be made smooth by cement plaster or in any other 

( 2 ) Any person who in the opinion of the factory medical 
manner . 

officer or the certifying surgeon is unsuitable for cniploy 

ment on account of possiblo , risk to the health of others, 
( 5 ) The doors and windows of a - canteen bullding shall 

shall not be employed as cantcen stafi . 
be of flyproof construction and shall allow adequute venti 
lation . 

72 . SHELTERS, REST ROOMS AND LUNCH ROOMS.-- 
(6 ) The canteen shall be sufficiently lighted at all times 

( 1 ) The shelters, or rost rooms and lunch rooms shali con 

form to the following standar:js , namely ; - - 
when any persons have access to it. 
( 7 ) ( a ) In every canteen - -- 

( a ) the building shall be soudly constructed and all 

the walls and roof shall be of suitable heat resisting 
(i ) all inside walls of rooms and all ceilings ud fil 

materials and shall be water - proof. The floor and 
sages and staircases shall be limewashed or colour 

walls to a height of 90 cm . shall be so laid of 
washed at least once lo each year or painted once 

finished as to provide a smooth , hard impervious 
in three years dating from the period when last 

surface. 
limewashed , colourwashed or painted , as the case 
may be ; 

( b ) the height of evory room in the building shall be 

not less than 3 . 70 m from floor level to the lowest 
(ii ) all wood work shll be varnished or painted once 

part of the roof and those shall be at least 1. 10 sq . m 
a three years dating from the period when last 

of floor area for every person einployod : 
varnjshed or painted ; and 
(ii) all internal structural iron or steel work shall be 

Provided that ( i ) workers who habitually go home for 
varoished or painted once in three years dating 

tbeir meals during the rest periods may bo , ex 
from the period when last varnished or painted : 

cluded io calculating the numbers of workers to 

be accommodated , and ( ii ) in the case of fecto 
Provided that inside walls of the kitchen shall be 

ries in existence at the dat ? of comencement of 
limewashed once ovçry four months. 

the Act, where it is impracticable owing to lack 

of space to provide 1 . 10 sq . m . of floor are : l or 
(b ) Records of dates on which limewashing .colouiwashing, 

cach person , such reduced floor area per porson 
varnishing or painting is carried out shall be maintained 

shall be provided , as may be approved in writing 
in the prescribed register ( Form 2 ) , 

by the Competent Authority ; 
( 8 ) The preciucts of the cantcen shall be maintained in 

( c ) effective and suitable provision sall be made in 
a clean and sanitary condition . Waste water shall be carried 

every room for securing and maintaining adequate 
away in suitable , covered diaion and shall not be allowed to 

ventilation by the circulation of fresh air and there 
accumulate so as to cause a nuisance . Suitable arrangements 

shall also be provided and maintained sufficient pud 
shall be made for the collection and disposal of warbage. 

suitable natural or artificial lighting ; 
69. DINING HALL . - ( 1 ) The dining hall shall accom 

( J ) every room shall be adequtely furnished with chairs 
modate at a time at least 30 per cent of the workers working 

or benches with back -rest : und 
at a time and shall be provided with adequate numbers of 
tables and chairs or benches : 

re ) sweepers shall be employed whose primary duty it 

is to keep the rooms, building and precincts thereuf 
Provided that, in any particular factory or in any 

in 2 clean ind tidy, condition . 
particular class of factories, the Competent lutho 
rity may by a notiſlcation in this behalf alter the 

( f ) suituble provision shall be made in every room for 
percentage of workers to be accommodated . 

supply of drinking water and fucilities for washing , 
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(2 ) The lunch rooms shall 

75. SUPPLY OF MILK AND REFRESHMENT. - At least 

# quailer live of clean pure milk shall be available for each 
( a ) comply with the requiremeats laid Jown in clauses child on every day it accomniodatcd in the crechc and the 
( u ) to ( f ) of sub - rulu ( 1 ) , ild 

mother of such a child shall be allowed in the course wf hor 

daily work , four iniçrvals of at least 15 minutes to feed tho 
( b ) be provided with adequate number of tables with 

child , For Children above two years of lige there , shall be 
impervious tops for the use of workers for taking 

provided in isdition in adequate supply of wholesomes 
food : 

refreshument , 
Provided that the Competent Authority may excipt 

76 , CRECHE STAFF. - - For each creche there shall be ap 
any factory from the provisions of this rule 

pointed a wortuin in - chargc and an adequate number of fe 
Subject to the provisions being cuinplied by sound maic attendunt to help the woman in -charge. No woman in 
other means , 

charge shall be appointed under this rule unless she possesses 

the qualifications prescribed for a midwife or produces a cer 
73 . CRECHES, - ( 1 ) The croche shall be conveniently 

lificate that she has undergone training for a period of not 
accessible to the mothers of ille children accommodated there 

less than 18 mocths in a hospital, maternity honic or nursing 
in and so far as is reasonably practicable it shall not be siluit 

home oppi _ ved it this behalf by the Competent Authority or 
ted in close proximity to any part of the factory where 

produccs a collificate that she has received training for a pre 
obnoxious fumes , dust or ocults are given off or in which 

primary teacher in 201 117slitution approved by the State Go 
excessively noisy processes are carried on , 

vernment. The crcche stall shall be provided with suitable 

clean clothes for lisc while on ( uty in the creche . 
( 2 ) The building in which the creche is situated shall be 
soundly constructed and all the walls and roof shall be of 

77 . I.XEMPTION FROM THE PROVISION OF 
suitable heat resistiny materials and shall be water - prouf. CRECHE - 1 ) In factories where the number of married 
The Door and internal walls of the creche shall be so laid women or widlows empioyed ducs not exceed 15 or where the 
or finished is to provide a smooth impervivus surface . 

Tictory much for less than 180 days in a calendar year , or 

where number of children kept in the creche was less than 5 
( 3 ) The height of the rooms in the building shall be not lil ilic preceding year , the Competent Authority muy exempt 
less than 3 .70 m from the floor to the lowest pitst of the such fuctories from the provisions of section 48 and the rules 
roof and there shall be not less than 2 .010) 9 .m of the 73 to 76 made thereunder , if he is satisfied that alternutc ar 
arca for each child to be accommodate .I. 

rangements in supulated under sub - rule ( 2 ) are provided by 

the inctory . 
14 ) Efective and suitablc provision shall be made in every 

12 ) The alternate arrangements required in sub - rule ( 1 ) 
part of the crechc for securing unil inuntaininı adeguite 
ventilation by the circulation of fresh air. 

shall include a wiecue fruilding which has a minimum uccon 
niodntion at the rule of 1. 90 54 .m . per child and constructed 

in accidance with the plans approved by the Competent 
( 5 ) The creche shall be adeqılutely furnished 11741 cquipped 

Authority . 
and in particular there shall be one suitable cat or cradle 
with the necessary redding for each cliile ( provided that for 

(b ) The creche huling shall huve 
children over two years of age it will be sufficient if suitable 
bedding is made ayailable , at least one chair or equivalent 

(i) u suitable washroom for wa ling of the children co .1 
seating accommodation for the use of cich mother while 

their clothing: 
she is feeding or attending to her chill, and it sufficient supply 
of suitable toys for the older children. 

iii ) adequate uprly of oip and clean clothes and 

towels ; and 
( 6 ) A suitably fenced and shady open air playground shal! 
be provided for the older childien ; 

Gin udequate number of female attendants who are pio 

vided with suitablc clear: clothes for use while on 
Provided thut the Competent Authority may lvy order 

duty to look after the children in the creche, 
in writing exeiopt my factory froni compliance with 

13 ) The eveniption granied under sub - rule ( 1 ) may at any 
this sub - rule if he is satisfied that there is not sui 
cient space available for the provision of such il 

tíme be withdrawn by the Competent Authority if it finds after 
play- ground . 

such enquiry as he may decm fit , that the factory has com 

mitted it breach of this rule . 
74 . WASHROOM . -- ( 1 ) There shall be in or adjoining the 78 . WELFARE OFFICER , — ( 1 ) Number of Welfare ON 
croche a suitable washroom for the washing of the children ceis - - 
and their clothing . The washroom shall conform to the 
following standards, namely : - - 

( a ) The occupier of every tactory employing between 

liv : hundred (500 ) and two thousand (2000 ) workers 
( a ) the floor and internal walls of the room to a height 

shall appoint at least one Welfarc Officer , and where 
of 90 cm . shall be so laid or furnished is to provide 

the number of washers cxceeds 2000 , there shall be 
a smooth impervious surface . The room shall be 

81 additional Wellule Officer for < very additional 
adequately lighted and ventil.ito and the floor shall 

2000 workers or friction thercof over 500 . In a 
be effectively drained and maintained in it clean and 

Factory where hoth men and women workers are 
tidy condition : 

employed , thc number of women Welfare Officers 

to be appointed shall be in proportion to the women 
( b ) there shall be at least one basin or similar vessel 

employed provided thut where the number of women 
for Every four children accommodated in il creche 

cmployed in more than 100 god the total number 
at any one time together with a supply of water 

of workers does not cxceed 2500 an additional wo 
provided, if practicable , through tips from a source 

man Welfare Officor shall be appointed , 
approved by the Health Officer . Such source shall 

(b ) Where there are more than one Welfare Officer 
be capable of yielding for cach chill it supply of 

aprointed , one of them shall be called the 
at least 23 litres of Water u day ; und 

Chief 
Welfare oficer angl the other Assistant Welfarc Offi 

cers. 
( c ) an adequate supply of clean clotlies, soap and clean 
towels shall be made available for cach chill while 

( 2 ) Qualifications. -- A person shall not be cligible for up 
it is in the creche. 

pointment is a Welfare Officer, unless he - - 


( a ) possesses a degree of a University recoñnised by the 

Government in this behalf; 


( 2 ) Adjoining the washroom referred to in sub - rule , 
a latrine shall be provided for the sole use of the children 
in the creclic . Tlie design of lifrine yet the scule ut 40COIN : 
muudatlan tu be provided halį either be upproved by the 
Public Heulth authorities or , where there is no suchi Priblic 
TIealth authority by the Competent Authority . 


ili) lisz obiuineat u degree or diploma in social siente 

1511 ) Yecialization in 17wiriai relations frora 211 
institution 10c014ed by the Government in this he 
hulf; and 
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SS 
( c ) has adequate knowledge of the language spoken by 

drinking water , sickness and benevolent scheme pay 
tho majority of the workers in the factory to which 

ments, pension and supcranddation finds, gratuity 
he is to be attached . 

payments , granting of loans and legal advice to 

workers , 
Provided that the Competent Authority . may by noti 
fication grant exemption from the provisions of 

lo help the factory manageinont in regulating the 
clause (b ) in suitable cases till yuch timo as quali 

grant of leat c with wages and explain to the workers 
fied persons are avajlable : 

the provisions relating to leave with waves and other 

leave privileges and to guide the workers in the 
Provided further that, in tho case of a person who 

matter of submission of application for grant of 
is acting as a Welfaro Officer at the commenco 

leave for regulating uuthorised absence; 
ment of these ruley. the Competent Authority 
may , subject to such conditions as it may spocify , 

(k ) to advise on provision of welfare facilities , such as 
relax all or any of the aforosaid qualifications . 

housing facilities, foodstuffs, social and rocreational 

facilities, sanitation , advice on individual porsandel 
( 3 ) Appointment of Welfare Officers. (a ) The appointment 

probloms and cducation of children ; 
of welfaro officers shall be donc as per the extant governmont 
procedureg . 

to advise the factory management on questions re 

lating to training of new startefa , apprentices, wor 
( b ) The appointment when mudo shall be notified by the 

kers on transfer and promotion , instructors and 
occupier to the Competent Authority or such authority as 

supervisors , supervision and control of notico board 
the Competent Authority may specify for the purposo , giving 

and information bulletins to further education of 
fall details of the qualifications, etc . of the officer appointed 

workers and to encourage their attendance at tech 
and the conditions of his sorvice . 

nical institutes ; and 
( 4 ) Conditions of seivile cf Welfare Officers.- - (a ) Wolfare 

(m ) to suggest moasure , which will gerve to raise the 
Officer shall be given appropriate status corrosponding to the 

standard of living of workers and in general pro 
status of the other executive leads of tho factory and he 

mote their well-being. 
shall bo started on a suitable scale of pay equivalent to that 
of group B officer, the minimum of which shall not be less 

(6 ) Welfare Officers not to deal with disciplinary cases or 
Han Rs. 2000 /- per ( gonth . 

appear on behalf of the management against workers . No 

Welfare Officer shall deal with any disciplinary casos against 
| (2 ) The . conditions of service of a Welfare Officer shall bo workers or appear before a conciliation officer in a court or 
ihe same as of other members of the staff of corresponding tribunal on behalf of the factory management against a worker 
Status in the factory , 

or workers. 
(5 ) Duties of Welfare Office1 .--- The duties of a Welfare (7) Powers of exeniption .-- - The Competont Authority may . 
Omcer shall be 

by notification exempt any factory or class or description of 

factories from the operation of all or any of the provisions of 
( a ) to establish contacts and hold consultations with a 

this chapter, subject to compliance with such alterngtive 
view to maintaining harmonious relations between the 

arrangements as may be approved by such Competent Autho , 
factory mapagoment and workers; 

rity . 
b ) to bring to the notice of the factory mapagement the 
grlovances of workers , individual as well as collec 

CHAPTER VI 
tive , with a view of securing their expeditious redress 
and to act 18 o liaison officer between the manage 

WORKING HOURS OF ADULTS 
ment and labour ; 

79 . COMPENSATORY HOLIDAYS ( 1 ) Except in the 
(c) to study and understand the point of view of labour Call of workers engaged in any work which for techolcal 
in order to help the factory managemont to shape 

reasons must be carried on continuously throughout the day , 
and formulate labour policies and to interpret these 

the compensatory holidays to be allowed under gub -section 
policies to the workers in a language they can 

( 1 ) of section $ 3 of the Act shall be so placed that not more 
vadorstand ; 

than two holidays are given in one week . 
( d ) to watch industrial relations with a view of using 

(2 ) The Manager of the factory shall display, on or before 
bis influence in the evont of a disputo between the the end of the month in which holidays aro lost, a notice in 
factory managenient and workers and to help to respect of workers allowed compensatory holidays during tho 
bring about a settloment by persuasive effort; 

following month and of the dates thereof, at the place at which 

the notice of periods of work prescribed under section 61 is 
(© ). to advise on fulfilment by the management and the displayed . Any subsequent change in the notice in respect of 

concerned departments of the factory of obligations , any compensatory holiday shảll be made not less than thrco 
statutory or otherwisc , concerniog regulation of work 

days in advance of the date of that holiday . 
ing hours , maternity tenefit, medical care , compeni 
sation for injuries and sickness and other welfare 

( 3 ) Any compensatory holiday or holidays to which a wor 
and social benefit measures ; 

ker is entitled shall be given to him before he is discharged 

or dismissed and shall not be reckoned as part of any period 
to advise and assist the management in the fulfilment of notice required to be given before discharge or dismissal. 
of its obligationa , statutory or otherwise , concerning 
prevention of personal injuries and maintaining a (4 )(a ) The Manager shall maintain attendance register ; 
Rafe work environment. io guch factories where a 
Safety Officer is not required to be appointed under 

Provided that, if the Competent Authority is of the opi 
tho enabling provisions under section 40B ; 

nion that any master roll or register maintained As 

part of the routine of the factory or return mado 
( ) to promote relations between the concorood depart 

by the manager, gives in respect of any or all of the 
monts of the factory und workers which will bring 

workers in the factory the particulars requited for 
about productive efficiency as well as amolioration 

the enforcement of section 52 it may , by order in 
in the working conditions and to help workers to 

writing , direct that such muster roll or register or 
Adjust and adapt themselves to these working en 

return shall, to the corresponding extent, be main 
vironments ; 

tained in place of and be treated as the register or 

return required under this rule for that factory . 
(h ) to encourage the formation of Works and Joint Pro 

duction Committeos . Co - operative Societios and Wel. 
Pare Committee , and to supervise their work ; 

(1 ) The register maintained under clause (a ) shall be pre 

served for a period of three years after the last , entry in it 
(11 to encourage provision of amenities such as canteens. and shall ho producel lecte the competent Authority . on 

shelters for rest, creches, adequate latring facilities , demand, 
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80 . Musier Roll for exempted wochers. The manager of 

SCHEDULE 
every factory in which workers are excmpted under section 
64 or 65 from the provisions of section $ 1 or 54 shall keep 

1 . General Managers, Mangers or equivalent 
a muster roll. In this muster roll shall be coTectly enterad 
tho overtime lirn , of work and paymenis therefor of all exem 

2 . Assistant Manager s or equivalent & above 
ted workcy s . The inuster roll shall always be available for 

1.3. Engineers & Officers nf Group A & B 
inspection 

4 . Foremen /Supervisors. 
X1. Notice of reriods of work for acui 5. - - I lic notice shall 
lic displayed on the notice board . 

84. Lint to le maintained of persons holding Confidential 
82. Register of adult workers , — The leftister of adult wor position or position of Supervision of Management. - A list 
heis still be 14inland is per the extant iules of the Centra ! . showing the names and designations of all persons to whom 
Governmeli. 

the provisions of sub - cction ( 1 ) of section 64 have been 

applied shall be maintained in every factory. 
RS. Pcrncins cetined 10 bold positions of Serervision or M . 2 
agement. The following persons shall be deemed to hold 
positions of supervision or management, namely : - - 

85. Exemption of certain Adult Workers - - Adult workers 
( 1) 111 persons speciled in the schedulo 10 this rule . engaged in factories specified in column 2 of the schedule 
and 

to this rule on the work specified in column 3 of the said 

schedule shall be exempted from the provisions of the sec 
(2 ) Any other rerson who , in ( lic opinion of the Compe - . 
tent Authority , holds a position of supervision or 

tions specilied in column 4 subject to the conditions , if any. 
nianugeoient, 

specified in column 5 of tho said schedule . 


SCHEDULE 


- 


-- 


- 


Nature of exempted work 


Section of the Act 
empowering grant 
of cxemption 


Remarks 


Class of 
factory 


Extent of exemp. 
ticn 


- 


- 


- 


: 


2 


3 


4 


5 


64 (2 )(a ) and 64 


All factories 


Urgent repaire. 


( 3 ) 


Sections 51 , 52 , (i) No worker shall be emp . 
54 , 55, 56 and loyed on such repairs for 
61. 

> 15 hours on any one day 
39 hrs during any three 
consecutive days , or 66 
hrs. during each period of 
seven consecutive days 
commencing from his first 
employment on such re 
pairs . 


(ü ) Within 24 hours of com . 
mencemont of the work 
notice shall be sont to the 
Compotent Authority des 
cribing tho nature of the 
urgent repairs and the 
period probably required 
for their complotion . 


( iii ) Exemption from the pro 

visions of section 54 shall 
apply only in the case of 
adult male workers. 

--- - -- - - -- -- - 


- 


- - - - - - -- 


-- -- --- - - 


- - - 


- - 


--- -- 


- - - 


- - 


- - 


- - 


- 


- - 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 
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= 


- - 


- - - 


- 


- - 


- 


- 


- - - 

-- 


- 


-- - -- - 


2 


-- - - - - - - - 

3 


4 


- 


- - - - - 


- 


-- - -- 


- 


- - - 


- - 


- - 


The limits of work inclusive 

of overtinio shall not ex 
coed those mentioned in 
sub - section (4 ) of section 
64. 


do 


64 (2 )(b ) and 64 (3 ) All factorios (@ ) Work in the machine Sections 51, 54 , 

shop , the smithy or the 55, 56 and 61. 
foundry or in connection 
with the mill gearing , the 
electric driving or lighting 
apparatas , the mechanical or 
cle :trical lifts or the steam or 
water pipes or pumps of a factory. 
(h ) Work of examining or 

- do 
repairing any machinery or 
other part of the plant 
which is necessary for carry 

ing on work in the factory , 
(c ) Work in boilor houses and 

engine rooms sush as light 
ing fires in order to raise 
steam or generate gas pre 
paratory to the commence 
inent of regular work in the 

fiwtory . 
64 (2 )(c ) and 64 (3 ) All factories (a ) Work performed by dri- Sections 51 , 54 , 

vers on lighting , ventilating 55 and 61, 

and humidifying apparatus. 
( b ) Work performed by fire 

- do 

pumpmen . 
64( 2 )(d ) and 6413 ) (1) Oil tank Work performed by workers Sections 51, 52 , 

installations. connected with pumping 54 , 55 , 56 and 

oporations: 


- do 


61. 


In the absonce of a workor 
who has failed to report for 
duty , a shift workor shall 
be allowed to work the 
whole or part of a subse 

quent shift provided that - 
(i) the next shift of the slift 

worker shall not commenco 
beforç a period of 16 hours 

has clapsed ; 
(ii ) within 24 hours of the 

commencement of the sub 
sequent shift, notice shall 
be sent to the competent 
Authority describing the 
circumstances under which 
the worker is required to 
work in the subscqucnt shift 
( iii ) the exemption will be 

restricted to only male 

adult workors ; and 
(iv) the limits of work inclu 

sive of overtime shall not 
exceed those mentioned in 
subsection (4 ) ol section 64. 


- do 


- do 


(2 ) Eletrical Work of operation and main 
transforming tenance of the transforming 
factories. plant, switch yards such as 

sub - stations etc . 
( 3 ) Chemical All Jöntiquolis processo such 
factories . 

as production of heavy 
water . 


-cu 


odcom 


- 


- 


1 


- 


- - - 


- 


- - - - I - - - 


- - 


- - 


- 


- 


- * 


[ am Il - 
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- 


- 


N 


M 


- - 


- 


- - 


- 


- - - - 


- 


- - 


- 


- 


- - - - - - - 


- 


- - - - - 


- 


- - - 


- - - - 


- - - 


- - 


- 


- - - 


- 


(4 ) All fretorics Work on authomatic equip - Sections 51, 52, (1 ) The limits of work inclu 

nent engiged in galvanizing , 54, 55 , 56 and sive of overtime shall not 
· anodising and enamelling . 58 . 

excoed those montioned in 
sub -section (4 ) of section 


64 . 


Any factory 
or class or 
description of 
fectories as 
may be noti 
fied by the 
Central/State 
Govt. in the 
Qfficiel 
Gazetio . 


( 2) The exemption shell be 

grentod only in respect of 

adult male workers . 
Lording and unloading of Section 51, 52 , 54 , 

- do 
reilway wagons, lorries or 55 & 56 . 
trucks. 
Work of national iinportence Soctions 51, 52 , ( 1) The limit of work inclu 

as mey be notified by the 54 , 55 , 56 & 58 . sive of overtime shell not 
Govorment in the Oficial 

excood those mentioned in 
Gazette . 

sub -soction (4 ) of section 

64 . 
(2 ) Tho exemption shall be 

limited to adult male 
workers, 


VIN 


Explanations - 


1. The followiog shall be considered to be urgent repairs 
(a ) repairs to any part of the machinery , plant or struc 

ture of a factory which are of such a nature that 
delay in their execution would involve danger to 
human life or safety or the stoppage of manufacturing 
process ; 


favourable than those provided for in the Chapter VII of the 
Factories Act, 1948 ( 63 of 1948) shall : - ( 1 ) Malotain a regis 
tor showing the leave din , loaye takea and wages granted in 
rospect of cach employet . 

( 2 ) Display a notice giving full details of the system of 
leave with wages established in the factory for the informa 
tion of workers and make a copy of the same available to 
the lospector . 

( 3 ) Make no alteration in the scheme approved by the Com 
petan Authority at the time of granting of excmption without 
its previous sanction . 


(6 ) 


break down ropairs to the motive power, transmission 
or other csgontial plant of other factorioy , collieries , 
railways , dockyarás , harbours , tramways , motor 
transport , gas, electrical gçnorating and transmission , 
pumping or simlar essential or public utility services 
carried out in general engincering works and foun 
dries and which are necorsary to enable such con 
cerns to myintain thoir main manufacturing proces 
sex , production of services during normal working 
hours; 


( c) repairs in connection with a change of motive power, 

for example, from steam to eloctricity or vice versa , 
when such , work cannot possibly be done without 
stoppage of the normal manufacturing process. 


2 . Periodical cleaning is not included in the terms " exa 
mining " or " repuising " . 


CHAPTUR VII 
EMPLOYMENT OF YOUNG PERSONS 


CHAPTER IX 

SPECIAL PROVISIONS 
88 . Dangerous manufacturing proces9c8 or Operations . ( 1 ) 
The following manufacturing processes or operations when 
carried on in any factory are declared to be dangerous manu 
fucturing processes or Operations, namely :- - 
(i) Electrolytic plating or oxidation of metal articlas by 

116 % of an electrolyto containing acids, bases or salts 
of metals such as chromium , nickel, cadmium , zinc, 

copper , silver , gold , etc . 
( ii) Chemicals & Chemical works. 
(iii ). Manipulation of stone or any other materials con 

taiging free silica . 
( iv) Grinding or glazing cf metuls . 
(v ) Handling or munipulation of corrosive substances. 
( vi) Foundry . 
( vii ) Electrical work , 
( viii ) Beryllium operations, 
( ix ) Zirconium operations . 
( x ) Cleaning or $1? :othing of articles hy a jot of sand, 

metal short or grit or other abrasive propelled by a 

blast of compressed air or steam . 
(xi) Operations involving high noise level: 
( xii . Highly flammable liquicly, Mammable compressed 

pael.. 


86 . Employment of young persons in the Copțral Govern 
ment Dents . /Central Government owned Factories / Central 
Government Enterprises & their contractors . — No contractor 
shall employ or cause to be employed any person who is less 
than 18 years of age . 


CHAPTER VIIT 
ANNUAL LEAVE WITH WAGES 
87 . Maintenunce of Register by Factories exempted under 
Section 84 of the Act - - Factories exempted by the Competent 
Avtority , after ascertaining that the leave rules applicable to 
workers in a factory provide bencfits which are not less 
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(ru ) Radiactive sustances, 

(1) waterproof anions and Wils; and 
(xiv ) Laser Oplical Kudiations 

(11) foi persons actually working at & bath , loose - fitting 

rubber gloves and rubber boots or other waterproot 
(XV ) Motor Vehicle Garages, 

footwear si chemical goggles . 
(xvi) Cryogenic Liguids. 

( b ) The occupier shall provide and maintain for the use of 
(xvü ) Alkali Metals. . . 

all persuns employed suitable accommodation for the storage 

und adequate arrangements for the drying of the protective 
( 2 ) First Employment mcans cmployment for the first devices . 
time in a hazardous process or operation 80 notified under 
section 87 , or re -employment therein after coagution of 

6 . Water facilities . — ( a ) There shull be provided and main 
employment in such process or operation for a period oxceed 

tained in good repair for the use of all persones employed in 
in three calendar months, 

clectrolytic process and processes incidental to it 
(3 ) Tho provisions specified in the schedules to this rule 

(i) a wash place under cover with either 
shall upply to any clays or description of factories wherein 

( 1) a rough with a smooth impervious surface filled 
dangerous manufacturing processes or operations specificd in 

with a waste pipe and of sufficient length to allow 
euch schedule are carried on . 

at least 60 cm for overy 5 persons employed at 

any one time, and having a constant supply of 
( 4 ) The occupier of the factory will pay the required fees 

water from tops or jets above the trough at in 
for the medical examinations of workers to be carried out 

tervals of not more than 60 cm ; or 
by the Certifying Surgeon as required by the schedule annoad 
to this rule . 

( 2 ) at least one wash basin for every 5 such persons 

employed at any one time, fitted with a wagte 
( 5 ) Notwithstanding the provisions specified in schedulos to 

pipe and having a constant supply of water laid 
this rule, the Inspector may hy issue of orders in writing to 

on , 
the manager or Occupier or both , direct them to carry out 

( ii ) # sufficient supply of clean towels tonewed daily , and 
such moasures , and within such time as may be specified in 

soup or other suitable cleaning material. 
such order with a view to removing conditions dangerous to 
the health of workers or to suspend any process where such 

(b ) In addition tw the facility in sub -paragraph ( a ) un 
process constitutes, in the opinion of the inspector imminent approved type of cmergency shower with eye fountain shall 
danger of poisioning or toxicity . 

be provided and maintained in good working order , whore 

ever necessary , in order to ensure continuous water supply , 
(6 ) Any register or record of medical examinations and storage tank of 1500 litres capacity shall be provided as a 
testo connected therewith required to be carried out under any 

source of clean water for emergency usc . 
of the schedules to this rule in respect of any worker shall be 

7 . Cautionary placar . A cautionary placard in the form 
kept readily available to the Competent Authority and shall 

specified below and printed in the language of the majority 
be preserved till the expiry of one year after the worker 

of the workers omployed shall be filxed in a prominent 
coases to be in employment of the factory . . 

place in the factory where it can be easily and conveniently 

read by the workers, 
SCHEDULE I 
ELECTROPLATING 

CAUTIONARY NOTICE 

F.lectrolytic Pluting 
Electrolytic pluting or oxidation of metal afticles by use 
of an electrolyte containing acids, bases or salts of motals such 

1. Chemicals handled in this plant are corrosive and 
as chromium , nickel, cadmium , zinc, copper , silver , gold etc . 

poisonous, 


1. Definitioas. For the purposes of this Schedule 
(a ) " electrolytic process means the electrolytic plating 

or oxidation of metal articles by the use of an olec 
trulyte containing acids, bases , or salts of metals 
such as chromium , nickel, cadmium , zinc, copper , 

silver , gold etc . 
( b ) " bath " means any vessel usod for an electrolytic 

process or for any subsequent process; and 
(c) " employed " means employed in any process involving 

contact with liquid from a bath . 


2 . Exhaust draught.- An efficiont exhaust draught shall be 
applied to every vessel in which an electrolytic process in 
carried on . Such draught ahall be provided by mochanical 
mcans and shall operate on the vanour of spray given off in 
the process as near as may be at the point of origin , The 
exhaust draught appliance shall be no conytructed , arranged 
and maintained us to prevent the vapour or spray cntering 
into any room or place in which work is carried on . 


2 . Smoking, chewing tobacco , eating food or drinking, 

in this area is prohibited . No food stuff or drink 
shall be brought in this area. 
Some of these chemicals inay be absorbed through 
the skin and inay cause poisoning . 
A goud wash shall be taken before meals . 
Proticetive devices supplied shall be used while work 

ing in this area , 
6 . Spillage of the chemicals on any part of the body or 

on the floor shall be inmediately washed away with 

water. 
7 . All worker s shall undergo the prescribed niodical 

tosis regularly to protect their own health . 
8 . Medical facilities and records of examinations and tests.--- 
(a ) The occupier of < very factory in which clectiolytic pro 
cesses are carried on ghall 
(i) employ a qualified medical practitioner for medical 

surveillance of the workers employed therein whose 
appointment shall be subject to the approval of the 
Competent Authority 
provide to the said medical practitioner all the ne 
cessary facilities for the purpose referred to in clause 
(i) ; and 
maintain a sufficient supply of suitable barrior cream , 
ointmcnt & impernicable water proof plaster in a 
scparate hox readily accessible to the workers and 
used solely for the purpose of keeping these substan 
ces. In case cynides are used in the bath , the box 
shall also contain an emergency cynide kit , 


3 . Prohibition relating to women . -- -Women , shall be emp 
loyed or permitted to work at a bath . 


4 . Floor of workroonis . — The floor of every workroom con 
taining a bath shall be impervious to water . The floor shall 
be maintainod in good and level condition and shall be washed 
down at least once a day . 


5 . Protective devices . . ( a ) The occupier shall provide and 
maintain in food and clean condition the following articles 
of protective devices for the use of all persons employed on 
any process at which they are liable to come in contact with 
liquid from a bath and such devices shall be worn by the 
persons concerned 
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(b ) The medical practitioner shall examine all workers 

2 . Definitions. For the purposes of this schedule -- . 
betore they are employer in electrolytic processes, Şuch exa 
aination in case of chrome plating slall include inspection of 

( H ) " chemical works" means any factory or such parte 
249d , foreigy and nose and will he curricd out once atlcasi. 

of any factory as ana listed in appendix A to this 
in every fortnight 

schedule : 


(c ) The record of the examinations referred to in sub-para 
graphi (b ) shall be maintained in u separate register in Form 
IA which shall be kept readily avaflable for inspection by 
the inspector! 


( b ) " efficient exhaust drought" means localised ventila 

tion etfected by meclianical or other means for the 
removal of gun , V ur) funte or dust to prevent 
it from escaping into the environment of ny place 
in which took the carried on 


9 . Medical cxamination by the Certifying Surgeon). — (a ) 
Evory worker employed in the clectrolytic processe. shall be 
examined by a Certifying Surgeon before his first employ 
ment." Such examination shall include X -ray of the chest 
and 


( c ) " bleaching powder " means the bleaching powder 

commonly called chloriile of lime ; 


id ) " chlorate " means chlorate or perchlorate ; 


(1) in cuse of chromium plating include examination for 

nasal septum perforation and test for chromium in 
urine ; 


(e ) " caustic " means hydroxido of potassium or sodium 


( ii) in case of nichel plating, test for nickel in urine ; 

and 


( f ) " chrome process " means the manufacture of chro 

mite or bichuomate of potuse IMOT Sodium , or 
the manipulation , Hovornost or other treatingat af 
these substances ; 


in 


(ii) in case of cadmium plating , test for cadmium 

urine and alpha - 2 microglobulin in urino, 


( b ) No workor shall be employed in any electrolytic 
process unless certificd fit for such einployment by the 
Certifying Surgeon . 


( 8 ) " nito or amino process " inogns the manufacture of 

nitro or amino dorivatives of phenol ard of branzano 
or ita hoinologues , and the making of explodnos 
with the use of any of those substances. 


(C ) Every worker employed in the electrolytic processos 
shall be re -examined by u Cortifying Surgeon at least onco 
in every year, except in case of the workers employed in 
cadmium , chromium and nickel plating processes for whom 
this examination shall be carried out once in every 6 months 
Such re- examination shall, wherever the Certifying Surgeon 
consider s Appropriate , include texts as speciliect under sub 
paragraph ( * ) excluding the X -ray of the chost which shall 
not bo roguired nomally to be curied out . carlier than once 
in the years . 


( h ) the term " permit to work " system means tho cag . 

phiunce with the procedures laid down under para 
20 of part It ; 


( i) " toxic substances" inonns all those substances which 

when they enter into the buman body, through in 
halation or ingestion or absorption through skin , in 
sufficient quantitios cause fatality or exort serious 
nifliction of health , or chronie hartut foate on 
the health of peçaong. 0 ,4posed to it due to its in 
heropt chemical or biological effects . In 196peat of 
-Aubstances whoso per pissible lovol of omoguce 
abbreviated as PLE , ne apocited on the Second 
Schedulo of soction - 11 F , exceed , the concontration 
specified therein waulyl make the substances Boxic : 


( d ) The Certifying Surgeon after examininy worker , 
shall issue a Certificate of Fitness in Form 1 . The record of 
examination and re - examinations carried out shall be kept 
in the custocty of the manager of the factory . The record 
of oach examination carried out under sub -paragraphs ta ) 
and ( b ) , including the nature and the results of the tests , 
shredl also be entered by the Cemifying Surgeon in a health 
register in Form 1A , 

(e ) The Certificate of Fitness and the health register shall 
be kept readily available for inspection by the Inspector . 

( f) If at any time the Certifying Surgeon is of the opinion 
that a worker is no longer alt for employment in the electro 
lytic processes on the ground that continuance therein would 
involve danger to the health of the worker , he shall make 
a record of his findings in the said certificate and the health 
rogister, The entry of his findings in those documents shall 
also include the period for which lic considers that the said 
person is unfit for work in the sind processed , "The person 
doclared unfit in such circuinstancos shall be provided with 
u ]ternate placemoat facility nlons he is fully incurucitated 
in the opinion of the Certifying Surgeon , in which case the 
person affected shall be suitably rehabilitnted . 


(1 ) " emergency " means il situation or condition loading 

to a circumstance, or set of circumstances in which 
there is danger to the Ufo or negithi pt ROC or 
which could result in ob fire or exploatou or Dolu 
tióni to thc work and outsidt envitonnent, adeating 
the workers or ndighbotrhood in a serious taphor . 
demanding immediate action ; 


( k ) " dangerous chomical reactions " ineans high speed 

reactions - run - anday Tunctions, dolayed reactions, ote . 
und are characterised by evolution of large quanti 
ties of heat, intense release of toxic or hann ble 
piscg for vapours . sudden preskure build -up etc. ; 


( 8 ) No person who lias been found unfit to work as said in 
qub -paragraph ( f ) shall be ro -employed or permitted to work 
In the said procesos unless the Certifying Surgcon , after 
further etamination, again certifice him fit. 

SCHEDULE II 
CHEMICALS AND CHEMICAL WORKS 

PART I 
1. Application . This schedule shall apply to all inanufac 
tures and processes incidental thereto carried on in chemical 
Worts. 

1127 G1/ 96 - 18 . 


(1) "manipulation " means mixing , blending, filling. 

enrpeying, gtinding sieving, drying, rącking, säccb 

int handling , nsing . ed. ; 
( m ) " approved personal protective equipment" MOANS 

items of personal protective equipment conformink 
to the relevant BIS speallications or in the abwance 
of it , porsonal protectiys. covipmont Approved by 
the Competent Authority ; 


( n ) " appropriate personal protective equipment" MAX 

that when the protecting equipment 15" li.zed by the 
worker, he shall have no risk " to his life or health 
or body and 


- - 


- 


- - - 
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( C " confined spa 7 - 25: 9 ny space by rccon or its pirtent Authority at the agricst bui. in 0 Citse le : 5 van 

construction is rell as in relation to the nature of 15 days before commencing inuut ure , handling , or stor 
the work carried thera and where hazaids to the age of any of the items covered under appendix , whether 
persons entering into) 0 working inside exist or are 01l experimental basis, or as pilot plant or as trial production , 
likely to develop during working . 

or as large scale manufaulire , 


PART 1 


General Requicements 


( c ) The design , construction , installation , operation , main 
tenance and disposal of the buildings , plan and facilities 
shall take into consideration cllcctive sufecunds against all 
the safety and health liai s . Out , c.1 


Applying to all the works in Appendix A of this Schedule 

1. Housekeeping. — al Any spiilage of material, shall be 
cleaned up before further procesaing. 


( d ) The requirements under the sul 11 ( 1 ) 10 ( c ) hall 
nut act in lieu of or in cer t o , uns alls ! I visions 
contained in any Act zover1. thc work . 


( b ) Floors , platforms, stairways, passages and gangwinys 
shnll be kept free of any obstructions , 


( c ) There shall be provideii casy means of access to 11) 
parts of the plant 10 facilitate cleaning, 


6 , Authoriscd entry . .? , pe 1 : Only vall be 
permitted to cntor any action the faciury u print on or 
where dangerous chemical react. is are taking place or where 
hazardous chemical ro.ic 100 are taking place or ulicre 
hazardous chemicals are stored . 


2 . Improper use of chemicals. - .No chemicals or solvents 
or empty containers of chemicals or solvents shall be perinit 
ted to be used by workers fur any purposes other than the 
for which thcy are suppliçd . 


7. Examination of instruments and safety devices. - ( a All 
instruments and safety devices used in the process shall be 
tested before taking into use and after carrying out any 
repaid to them and examinerl once in a month , by a com 
petent person . Records of such tests and examinations shall 
be maintained in a register 


3 . Prohibition on the use of food etc . - No food, drittk , 
tobacco , pan or any edible shell shall be stored or heated on 
consumed on or near any part of the plant or equipment, 


( b ) All instruments and safety devices used in the process 
shall be operated daily or a9 often as it is necossary , to ensure 
its cffcctive and efficient working at all times . 


4 . Cautionary Notices 1 Instructions.---- (11 ) Cautionary 
notices in a language understvoxt by the majority of workers 
shall be prominently displayer! in all hazardous Areas diaW 
ing the attention of all workers about the hard to health . 
hazards involving fire and ckplan and any other bazard 
such 15 consequences of testing of nitcrial or substances 
izsed in the process or using any conluminated container for 
drinking kareitiny, to wisicii vite like . .niul hill be 
drawn for ensuring their inity and health . . 


8 . Electrical installations. All clectrical installations used 
in the procoss covered in Appendix shall te of 20 appro 
priate type to onsure safety against the hazard prevalent in 
that aren such as suitability against dust, dampness, corto 
sion , flummability and explosivity etc . and shall conform to 
the relevant BIS specifications governing their construction 
and use for that aren . 


( b ) In addition to the hovy cristomary notice, rungs 
ment shall be made to insirnet and cducnte al the workers 
including illiterate workers about the hazarus in the process 
including the speciflc hazards to which thicy inay te exposed 
to , in the normal course of choir work . Such instructions 
Aud education shall also deal with the hazirls involved in 
unauthorised und royafc practices including the properties of 
substances used in the areas under nismo conditions as 
well as alinormal conditions and the preclutions to the obser 
ved against cach and every vzad. Further , an undertaking 
from the workers shall be ( htained within 1 month of their 
employment and for old woikeis employed , within one month 
of coming into operation of the rules , to the effect that they 
have read the contents of the cautionery notices and instruc 
tiong understood them and would abide by then . The train 
ing and instructions to workers and 11 supervisory 
personnel shall include the oilicance of different ivscs of 
symbols , and colours used on the labels stuck or painted on 
the various types of containers and pipelines . 


9 . Handling and storage of chemicals. - ( a ) The containers 
for handling and storage of chemicals shall be of adequate 
strength taking into consideration tlic hazardous nature of 
the contents. They shall also be provided with adequate 
labelling and colour coding arrangements to enable identi 
fication of the containers and their contente indicating the 
hazards and safe handling methods and shall conform to the 
respective BIS standards. Tlie instructions given in the label 
shall be strictly adhered to Damaged containers shall be 
handled only under supervision of a knowledgeable and res 
ponsible person and spillage shall he rendered innocuous in 
11 safe manner using appropriate means. 


( b ) Tbe arrangements for the storage of chemicals includ? 
ing charging of chemicals in reaction vessels and containers 
shall be such as to prevent any risk of fire or explosion or 
formation of toxic concentration of suhstances above the 
limits specified in Second Schedule of Section 41 -F . 


5. Evaluation and provision of Sufccnards licfore the 
commercement of process . - (a ) Before commencing any 
process or any experimental wwk , or any new muufacture 
covered cxter Aprendix A the occupier shall take All 
possible steps to ascertain infinitely all the hands involved 
both from the actual cpcrations and the chemical reactions 
including the dangerous chernici onctions. The properties 
of the raw materials usert. The final products 10 lic inade, 
and ny lyy -proclucts derived dil14! manuficture , halj hac 
carefullt studierl anot provisions shall be made for dealing 
with any hazards including clocs on workers which may 
nccur during manufacture 


( c ) Without prejudice to the generality of the requirements 
in sub - para (h ) above, the arrangedients shall lave suitable 
ventilation facilities and shall cnable the paintenance of safe 
levels in vessels and containers. Such arrangements shall 
also take into considerntion, the type of Hooring, capacity of 
flooring and the compatibility requirements of substances with 
other chemicals stored nenrhy . 


( b ) Trifunation in writing giving details of the process , 
its.. hazards at the steps taken orn eed is 12121 
from the lisiºn stage to the disposal stage for ensuring the 
safety as in " uh para ( it ) ih ve styll he arrit to nie mi 


( d ) (i) Storage of chemicals and intermediatc products , 

which are highly unstnble or reactive or explosivo 
shall be limited to the quantities required for 
Iwo months use . 
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( ii) Whenever the quantities laid down in the above 

( b ) In the event of the failure of the arrungeinents for 
clause ( a ) are to be excceded , the permission of control resulting in the escape of substances in the work 
the Competent Authority shall be chtained . 

atmosphere immcdiute steps shall be taken to control the 
procesy in such a miinner, that further escape is brought down 

to the safe lovel. 
( ii) Notwithstanding anything contained in chilise il 

and ( ii ) above , the Competent Authority may 
direct any factory carrying out processes covercal 
in Appendix All further limit thic storage of 

ic ) The Substinces that would have escaped into the work 
hazardous substances to quantities lose than two 

atmosphere before taking imahule steps ay loquired in sub 

para ib ) , shall be rendered innocuous by diluting with air 
months on considerations of silety . 

water or any other suitable igent or by suitably treating the 

substances, 
( c ) Standby arrangenients equil to the biggest contuiner 
shall always be available to transfer the toxic substances 
quickly into the standby stornye facility if any defect develops 

14 , Control of dangerous chemicni Teactions. - -Suitable 
in any of the container resulting in the release of toxic provisjon , such as automatic and / or remoto control arrange 
substances. 

ments shall be made for controllisg the effects of angerous 
chemical reactions . In the ovent of failure of control 

arrangements, autoinatic flocking or blanketing or other effec 
( f ) Any storage fucility constructed using nonnullic 

tive arrangements shall come into operation , 
piatorial such as Fibroglass Reinforced Plustics ( FRP ) , all 
glass vessels, etc . shall have adequate strength to withstand 
the stress , if any exerted by the contents and shall be properly 
Anchored . Working platforms, nccess ladders , pipelines etc . 

15. Testing, examination and repair of plant and equip 
usod in such storage facility shall not have any support on the nient.- - ( it ) All parts of plaut, equipment ind inachinery used 
structure of the storage facility and shall be independently in the process which in the likely event of their lailure nay 
supported . 

yive rise to an emergent situation shall be tested -by a com 
petont person hefore commoncing process and rotestod at an 

intcrva ! of two yogis or after carrying out ropairs to it , Tho 
10 . Facility for isolation -- - The plant and equipment shall 

cumle. ent perfol shall identify the pruts of the planl, egun))-- 
be so constructed and inaintuined us to cnable quick isolation 

ment and inuchinery required to l c tested as aforesaid and 
of plant or part of plant or equipment, with appropriate indi 

evolve suitable testing procedures. In carrying out the test 
cation . One copy of the layout plan indicating the isolation 

as mentioned above in respcet of pressure vessels or reaction 
facilities shall always be available with the security rersonnel , 

vessels the following precautions shall be observel, amely : -- 
the maintenancc and the health and safety personnel and 
these isolation facilities shall be checked foi its effectiveness 
once in a month , 

( il before the test is carried out, euch vessel shall be 

thoroughly cleaned und examined externally and as 

for as practicable , internally also for surface defects, 
11 . Personal protective equipment. - - ( 30 ) All wocher s ex 

corrosion and foreign matter. During the process 
posed to the hazards in the processes covered by this Schedule 

of cleaning and removal of sludge, if any, all the 
shall be provided with appropriate and ipproved type of 

precautions shall be laken against fire or explosion , 
personal protective equipment. Such cquipment shall he in 

if such sludge is of pyropheric valure or contains 
A clean , sterile and hygienic condition before issue. 

spontaneously combustible chemicals ; 


( b ) The occupier shall arrange to inform , educate and 
supervisc at the workers in the use of personal protectivo 
equipment whilo carrylag out the job . 


( ii ) As soon as the test is completed , the vessel shall 

be thoroughly dried internally and shall be clearly 
stamped with the marks and figures indicating the 
person by whom testing has been done and the date 
of test ; and 


( c ) As regards any doubt regarding the appropriateness of 
any personal protective equipment, the decision of the Com 
petent Authority shall be final. 


( iii ) any vossel which fails to pass the test or which for 

gay other reason is found to be onsale for use hali 
be destroyed or renderei unusable under intimation 
to the Competent Authority . 


12 . Alarm System . - ( 0 ) Suitable and chective alarm sys 
tems giving audio - visual indications, shall be installed at ibe 
control room as well as in all strategic locations where pro 
cess control arrangements are available so as to enable correc 
tive action to be taken before the operational purumeters 
exceed the predetermined safe levels or lead to conditions 
conductive for an outbreak or fire or explosion to occur. 
Such systems shall be checked daily and tosted at least 
once in a month to ensure its performance efficiency at all 
times . 


( b ) All parts of plast, equipment, machinery which in the 
likely ovenit of failure may give risa 10 Anumergent situation 
shall be examined once in a mionth by the competent person . 


( c ) Records of testing and examination referred to in 
paragraphs ( a ) and ( b ) shall be mufutilined as long as that 
part of the plant, equipment and machinery are in use , 


( b ) The Competent Authority may direct such system to 
be installed in case of plants or process where toxic mule 
rials are being used and spillage or leakage of which may 
cause widespread poisoning in or around the plunt. 


. ( ) All repair work including alteration , modification and 
addition to be carried out to the plant, equpment and Rachi 
nery shall be done under the supervision of il responsible 
person who shall evolve a procedure to onyurt - safety ani 
health of persons doing the work . Whon repaits or modi 
fiqation is donc on pipelincs , and joints are required to to 
welded , butt welding of joints shall be preferred . Wherever 
necessary , the responsible person shall regulate the aforesaid 
work through a Permit to work system . 


13 . Control or oscape of substances into the work atmos 
phere . - ( # ) Effective arrangements such as, enclosure , or by 
pass , or officiont exhaust draught, maintenance of negativc 
pressure etc ., shull be provided in all plants , containers , 
vessels , sowers, drains, flucs, dịcts , culverts , and buried pipes 
and equipment, to control the escape and spread of substances 
such are likely to give rise to fire or explosion of toxic 
hiizards quite nornial working lot in the event of . ucident 
GI.ec rency . 


10 . Stagiiig , - ( a ) All slaging that is erected for the purpUSC 
of maintenance work is tepair in fur work . conected 
with entry into confined spaces and used in the processes 
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included in Append A , shall be stable , rigid und construc , (6 ) Maintenance work shall be carried out in such a 
ted out of , substantial material of adequate strengih . Such manner that there is no risk to persons in the vicinity or 
stigny shall conform to the respective Indian Standards and 10 persons who pass by. If necessary, the place of such 
Specifications. 

work Jull he cordoned off or the proscoca of uinçonnected 
persons effectively controlled . 

20. Permit to work system . - The perhit to work system 
( b ) Stazing shall not be crocred over any closed or open 

sliall inter - ilia includc the observance of the followiny pre 
vatrol wless , the vessel is 50 contricted and Ventilated to 

cautions while carrying out any specified wurk to be subjec 
prevent exposure of persons working on the stages , 

ted to the permit to work systein - 

(ul ) all work subjcct to the permit lu work system shall 
( c ) All the staging constructed for the porpose of this 

be carried out under the supervision of a knowledge 
para sllall give appropriato access which are safe and shall be 

able and responsible person ; 
Atted with proper hand rails to a height of one metro and the 

all parts of plant or machinery or cquipment on 
bourd , 

which permit to work system is carried out shall 

temuin isolated from other party throughout the 
17. Seating Arrangements . The seating arrangements provi 

period of permit to work and the place of work 
ded for the operating personnel working in processes covered 

including the parts of plant, machinery shall be 
in Appendix A shall be located in safe manner as to 

rondered safe by cleaning, purging, wasliing etc . ; 
prevent the exposurd to toric, flammablo and explosivo subs 
tances evolved in the work environment in the course of 

( c ) all work subject to the permit to work systém shall 
manufacture or repair or maintenance, çither due to failuro 

have pre-determined work procedures which integ 

rate safety with the work . Such procedures shall 
of plant and equipınent or ilue to the substances which are 
under pressure , escaping into the atmosphere. 

be review whenever any change dccurs, in material 

or equipment so that continued safety is ensured ; 
18 . Tatry : ipto work in cantiusd spaces - - ( ) The 

( d ) persons who are assigned to carry out the permit to 
oceutier 0 Very: factusy, to which the provisions", af this 

work system shall bc physically fit in all respects 
sohcdula , apmyushaltserauro , iho observance of the following 

taking into consideration the demands and nature of 
prccaditions, before permitting any person to enter or work 

the work beforo entering into tho confined Apnce . 
inside the confined spaces - - 

Such person shall be adequately informed about 
the correct work procedures us well as the pricau 

tlotis to be observed while carrying out the frérinit 
( i) identify all confnod spaces and the nature of hazardy 

to work system ; 
that are choduntered in such spaces, norutally or 
abnormally , and arrange to develop the most appro 

( e ) adequate rescue arrangements , wherever considered 
priato safeguards for enguring tha safety and health 

necessary and adequate first aid , rescue and rosur 
of persons ontering into or working inside, the 

rection arrangements shall be available in good 
confined spaces , 

working condition ueur the place of work while 

carrying out the permit to work system , for use in 
(ii) regulate the entry or work insido the confined spaces 

emergency ; 
through . a permit to work system which should 

( f ) appropriate and approyed personal protective equipe 
include the safeguards to developed as required 

ment shall be used while carrying out the permit 
under sub- clause ( i) above ; 

to work system ; 
( vi) before testing the confined space for entry into of 

(g ) after completion of work subject to the permit to 
work , the placo shall be rendered safe by washing or 

work system the person responsible , shall , iemcve 
cleuning with neutralizing agents; or purging with 

all the equipment and tools and restore to the 
steam or inert gaspe and making adequate forced 

original condition so as to prevent any dangor 
ventilation arrangemonts or such nensure which 

while carrying out regular process , 
will render the confined spaco safe ; 

21. Safety sampling personnel.--- The occupier shall ensure 
( iv ) shall altange to carry out such tests as aro neces the safety of persons assigned for collecting shmples by 

sary for the purpose by a competent person and instructing them on the safe procelurcs. Such personnel 
ensure that the confined space is safe for the persons shall be provided with proper and approved personal protoc 
to entor . Qr work . Such testips , shall be carried tive equipment, if required . 
out as often as is necessary during the course of 
work to ensure its continued safety ; 

22 . Ventilation -- Adequate ventilation arrangements shall 

be provided and maintained it all times in the process area 
shall arrange to educate and train the personnel who 

, where dangerous of toxic or Hamthiablc or explosive subs 
would be required to work in confined spaces about 

tances could be evolved . These arrangeinents shall ensure 
the hazards involved izz - the work . Ho shull also 

that concentrations, which are either harmful or toula tesut 
keer in readiness the uppropriate and approved 

in explosion , are not perihiſted to be built up in the work 
personal protective equipment including arrange 

environment. 
ments for rescue, resurrection and first aid , und 

23 . Procedures for meeting omergencies. 12 ) The occupier 
shall arrange _ 21pegyisin of the work at all times of cvery factory carrying out the works covered in Appendix 
by a responsible and knowledgeable porson . 

A , shall arrange to identify all types of possible emergencies 
(b ) The manager shall maintain a log of all entry into or 

that muld occur in the processes during the course of work 
work in , confined spaces and such record shall contain the 

or while carrying out maintenance work or repair work . 
details of persons assigned for the work , the location of the 

Tho emergències so identified shall be reviewed every year, 
· Work 40d . Auch other details that would have a bearing on 

( b ) The occupier shall formulaire a detailed plan to meet 
the safety and health of the persons assigned for this work . all such identified emergencies including rangements for 
Tholog, book ,80 maintained shalt be retained as long as thic summoning outside help for rescue and fire fighting and 
concerned workers are in service and produced to the inspec urrangements for making availablo urgent medicnl fucilitics. 
tor when demanded . 

( c ) The occupier shall send the list of emorgeifties spt 
19 . Maintenance work etc. ( a ) All the work comeciej 

the details of procedures and plans formulated to meet the 
with the maintenance of plants and 

emergecies, to the Conipetent Anthority . 

equipment incluling 
cleaning of empty containers which have held luzardous 

( d ) The occupier shall arrange to install distinctive and 
substances used in the processes covered in this Schedule , recognizable waiting # Tungäments to caution all persons 
shall be carried out under permit to work system employing Inside the plant as well as the neighbouring community . 
trajned personne and under the supervision of responsiblo 

; 

necessary . to enable cuacuation of persons and 10 cable 1 
person , having knowledge of the hazards and precautions 

14er VICE of emerreny procedures by the persons who 
Toquired to Ica ) with them . 

are issigned «mergency duties. All concerned must be well 


- 
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( b ) Moblie tanker Wugons shil bo earthat during thiny 
informed about the warning arrangements and their meanig . 
The arrangements must be cliecked for its efectiveness every and discharge , and precautions shall be taken to ensure that 

earthing is effective before sucht Allling or discharge takes 
inonth . 

place . 
( c ) Alternate power supply rangements shall he made 

3. Lightning protection . — Lightning protection uangemeut 
and interlocked with the normal power supply systein key as 

shall be fitted where necessary , and shall be maintained . 
10 chsafe constant supply of power to the facilities and equip 
ment moant for compliance with requirements of Paragarphs 

t . Process heating . - Tlie method of providing beat for a 
10, 11, 12 , 13 , 14 , 18 , 22, and ibis patigraph of Part ]] , 

process likely to result in fire and explosion shall be as sufe 
Part II, Part IV , and Part V of this Schedule , 

as possible and where the lisc of naked lane in necessary , 

the plant shall be to constructed as to prevent aty oscaping 
( f ) The occupior shall arrange t usrend :Jlc iutlier 

flammable cas , vapour or dust coming into contact with tho 
process work in a place whero emergency is established 2011 

flamio , or exhaust guses , or other soutcey Ukely to cause 
shall forthwith evacuute all persons in the area except workers 

łubition . Wherever possible , the heating arrangchtent shall 
who have been assigned emergency dinies. 

ho automatically controlled at 17 -determined temperture 
( g ) All the employees of the factory shall he trained about below the danger temperature. 
the action to be taken by them including evaciration price 5 . Leakage of Hammable liquids. -- a ) Pravicon shall be 
dores during emergencies . 

made to confine by means of bund walls, dyktu, sumpsic . 
(h ) All eúncrgency procedures must be ichearsed every 

postime leakages from storage vessels containing harimable 
Iliree month , and deficiencies, if any, in the achievement of 

Liquids. 
the objectives shall suitably be corrected . 

( b ) Waste material in contact with Aumnable Strbstances 

shall be disposed off suitably under the supervigion of 
( i) The occupler shall arrange to huye ten percent of the 

kpowledgeable and responsible person , 
workers trained in the use of First Aid Fire Fighting appli 
ances and in the rendering of apecific First Aid meastics ( c ) Adequate and suitablo fire- fighting appliances shall be 
taking into consideration the special Hazards of the particular installed in the vicinity of such vessels . 
process. 

6 . Safety valves. Evory 3t711 and every closed , vessel in 
qil The Occupicr sball furnish immediately on request tho 

which gas is evolved or into which gas is passed , and it 
specific chemical identity of the hazardou3 yubatancu to the 

which ttic pressure is lia klc to rise above the atmospheric 
treating physician when the information is needed to adminis 

pressure , shall have attached to it 2 . pressure muge , and i 
ter proper emcrgency or first-ciri treument to exposed 

proper safety valve or other equtly efficient means to felteve 
PL .Sn . 

the pressure . These applinnces shall ho maintained in good 
24 . Dunger due to effluents. ( a ) Adegnate precuutions 

condition , 
shall be taken to prevent the mixing of effluents from diffc 

7 . Installation of pipe linc ctc -- - All pipelines currying 
rent processes and operations which may cause dangerous or 

flammable or explosive substances shall be protected from 
posunouy guses to be evolved . 

mechanical damage and shall be examined by a responsible 
( b ) Effluents which contain or vive rise in the presence of 

person once in a week to detect y deteriortrtion or ds 

fects , or accumulation of flammable or explosive substances, 
other effluents to poisonous gases shall be provided with 
independent drainage systems to enwire that they may he 

and record kept of any defects found anal epairs made, 
trapped and rendered safc . 

8. Fire Aghting systems. — a ) " Every factory employing 

300 or more persons and carrying out processes listed in 
PART 111 

Appendix A shall provide 
Fire and Explosion Risks and Counter Mensures 

( i ) trained fod responsible fue lighting squad so as to 

effectively handle the lire Aghting and life saving 
1. Sources of ignition including lighting instillation.-- ( a ) 

equipment in the event of fire or other envergency , 
Na internal combustion engine uud 120 clectric motor or other 

Number of porsons in this squad will necessarily 
clectrical equipment, and flttings , and fixtures capable of 

depend upon the size of risk involveul, but in no 
generating sparks or otherwise causing combustion or any 

case shall be less than 9 such triilnect persons to 
hrer source of ignition or, any naked light shall be installed 

be available at any time. The Nouad Hull consist 
or perhitted to be used in the process area where there could 

of watch & ward personnel, ftit pumpinan and do 
de fire and explosion hazards. 

partmental mupervisors and perators ittaincclln the 

operation of fire & emergency services ; 
( b ) All hot exhaust pipes shall be installod , outside a 
butlling and other hot plpes or hot surface or surfaces likely 

( ii ) squad leaders shall preferably be trained in a re 
to become hot shall be suitably piutucted . 

cogajted government institution und Hidrosulness 

enhanced by providing residence on the premises ; 
(e The classłfication of work areas in terms of its hazards 

and 
potential and the "Sofeation of clectrical cguipment or other 

( ii ) squada personnel will be provided with clothing and 
equipment that could constitute a source of ignition shall be 

equipment including helmets, boots and balts . 
in accordance with the rospective Indian Standard 

( b ) A muster roll showing the dattes anotuted to " euch 
d ) Where it flammable atmosphere may be prevalent or 

mernbor of the sqtisd shuill be prepared and coples applied 
could occur, the soles of footwear worn by worker s shall 

to cach leader as well as displayed In prominent pracan 80 
have Ho metal on them , and the wheels of trucks or con 

as to be casily available for reference la ta se of emergency . 
vyota shall be conductive type . 

( c ) The pumpmon shall be thoroughly converunt with the 
(c ) All outs and appliances used for work in this aren 

location of all applianoes . He shall bo responsible for main 
shall be of 11011 -sparking type. 

taining all fire fighting equipment la proper working ortior. 

Any defect coming to his notice shall be immediately be 
Yf ) Smoking in process areas where there ite jisks of fire 

brought to the notice of sound leader . 
and oplosion shall be prombited , and warning notices in the 

( d ) As far as is practicable , de fire rump room und the 
language understood by majority of workers shall be posted in main gute ( s ) of the fuctory be connected to all manufactur 
the factory prohibiting moking in spected areas, 

ing or storing erous through telephone into linked wid placed 

in a convenient location intonr nich Heus. 
2 . Static electricily . - ( 4 ) All muchinery and plant, parti 
culárly , pipe lines and belt drives on which static charge 
is likely to accumulate , shall be effectively eithed , Resep 

PART IV 
tactes for llammable l quids shall have metallic cunacctions 

Risks of Tiyxic Substances 
to the eartlied supply tanks to prevent static sparking. Iliete I Jakage.tra ) All Plants shulle be so apahot endoman 
necessary , humidity shall be teguleted, 

structed us to prevent ilo oscape of toxic substance. Where 


S 
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necessary , scparate buildings, rooms, or protective process 

( b ) No part of the plant or equipment or implements 
aud the buildings shall be so Jesigned as to localive any which was in contact with nitro or amino compounds shull be 
escapo of toxic substances . 

repaired , or handled unless they have been emptied and 

thoroughly cleaned and decontaminated . 
( b ) Catch pits, bund walls , dykes , or other yuitable saic 
guards shall be provided to restrict the serious effects of such 

( c ) Filling of containers with nitro or umino compounds 
leakages, Catch pits shall be placed below joints in pirelines shall be done only by using a suitable scoop to avoid physi 
where there is donger involved to maintenunce and other cal contact and tho drying of the containers in the stove shall 
workers from such leakage . 

be done in such a manner that the hot and contaminated air 

from the stove is not drawn into the work room . 
2 . Drainage . — Adequate drainago shall be provided and 
shall lead to collection tunke specifically provided for this ( d ) Processes involving the steaming into or around any 
purpose where in deleterious material shall be neutraliscu, Yessel containing nitro or unino compounds or its raw mate 
treated or otherwise rendered gufe before it is discharged into rials shall be carried out in such it manner that the steam ou 
public drains or scwers. 

vopour is effectively prevented to be blown back into the 

Working atmosphere . 
3 . Covering of vessels. — ( a ) Every fixed vessel or struc 
- ture containing any toxic substance and not covered as 

( o ) Suitablc antidotes such as nethylene blue injections 
to eliminate all reasonable risk of accidental contuct of any 

shall always be avallablo at designated places of work for 
portion of the body of a worker, shall be so constructed 

use during emergency involving the poisoning with nitro or 
us to avoid physical contact. 

amino compounds. 

2 . Speciul precautions for chromc processes .- - ( u ) Grind 
( b ) Such vessel shall, unless its edge is at least 90 cm . 

iny und sieving of raw materials in chrome processes shall 
· above the adjoining ground or platform , bo securely fenced 

be carried on in such a manner and under sucli condition 58 
to a beight of at least 90 cm above guch adjoining ground or 

to secure effective separation from any other processes and 
platform . 

under an efficient exhaust draught. 
( c ) Where such vessels udjoin und the space between 

(b ) There shall be wushing facilities localed very near to 
them , clear of any surrounding brick or other work is either places where wet chrome processos such as leaching, acidi 
less than 45 cm in width or is 15 or more cm in width , but fication , sulphate settling, evaporatoa , crystallisation , centri 
is not securely fenced on both sides to a height of atleast fugation or packing are carried out, to enable quick washing 
90 cm ., secure barriers shall be so placed as to prevent of affected parts of boxly with running water . 
passage between them : 

( c ) Weekly inspection of hand and feet of all persons 
Provided that sub -paragraph ( b ) of this paragraph shull 

employa in chromc process shall be done hy a qualified 
not apply to 

nurse and record of such inspections shall be maintained inz 

form 1A . 
(i) saturators used in the manufacture of sulphate of 
ammonia : and 

( d ) There shall be always available at designated places 

of work suitable ointment such as glycerine , vaseline , etc . 
( ii ) that part of the sides of brine evaporating pans and water proof plaster in a separate box readily accessibic 
which require ruking, drawing or filling. 

to the workers so as to protect aguinst perforation of naal 

septum . 
4 . Continuous exhaust arrangement. ( a ) Any process 
cvolving toxic vapour , gas fume and substance shall have 

3 . Special precautions for processes carried out in all glass 
efficient continuous exhaust draught, Such utrangement shall 

vessels . - ( a ) Process and chemical reaction , such as manu 
bo interlocked in the process control wherever possible . 

fucture of vinyl chloride, benzyl chloride etc , which are 

required to be carried out in all gland vessels shall have 
( b ) In the event of failure of continuous exhaust arrange 

suitable means like substantial wiremesli covering to protect 
ment means shall bo provided to automatically stop the persons working hereby in the cvent of breakage of glas4 
proccss. 

vessel. 
5 . Work bonch . - All tbe work benches used in prccesses 

(b ) Any spillage or emission of vapour from the all glass 

vessel due to breakage, shall be inmediately inactivated or 
involving the manipulation of toxic substances, shall be grad 

rendered ipnocuous by suitable means such as dilution with 
cd properly and shall be made of smooth impervious surface 

water or suitable solventy so as to avoid the risks of Gre or 
which shall be washed daily after the completion of work , 

cxplosion or health hazards. 
6 . Waste disposal. - lu ) There shall be provided a suit 

4 . Special precautions for processes involving chlorato 
able receptacle made of non -absorbable muterial with a tight 

manufacture. - ( a ) Crystallisation , grinding or packing of 
ly fitting cover for depositing waste material soiled with 

chlorato shall not be donc in a place used for any other pur 
toxic substances and the contents of such receptacle shull 

pose and such places shall have huid , smoothi and imper 
be destroyed by burning or using other suitable methods 

vious surfuce made of non -combustible material. The place 
under the supervision of a responsible person , 

shall be thoroughly cleaned daily . 
fb ) During the course of manufacture , whenever any batch ( b ) The personnel protective equipment like overall, etc. 
or intermediate products having toxicity is rejected on consi provided for the chlorate workers shall not be taken from the 
derations of quality , sufficient precautions shall be taken to place of work and they shall be thoroughly cleaned daily . 
render them innocuous or otherwise trcal theni or inactivate 
them , before disposal .. 

( c ) Adequate quantity of water shall be availablo near 

the place of chlorate process for use during fire emergency . 
( c ) Tho cmpty containers of toxic substancos shall be 
cleaned thoroughly before disposal under the supervision of ( d ) Wooden vessels shall nut be used for the crystullisia 
La responsible person . 

tion of chlorate or to contain crystallised ground chlorato . 
PART V 

5 . Special precautions in the use of plant and equipment 

mado from reinforced plastics. ( a ) Al plant and equip 
Special Precautions 

ments shall conform to appropriate Indian or ny otber 

National Standards. 
1. Special precautions for Nitro or Amino Process . ( a ) 
Unless the crystallised nitro or amino substances or any of 

( b ) Care shall be taken duriny storage , tſansport hand 
ity liquor is broken or agitated in a completely enclosed 

ling and installation of plant and cquipments to avoid açcl 
process you not to give rise to dust or func, Such process 

çatal damago 
shall lie Carried oti unde w eiticient exhaust drought or by 
ucloptint en other cutable mean iti cuch a manter a : 10 

11 ) All julihi intit clipinonta dalt l a ja tuled in could 
prevenc the escape - of dust of fuorn in the working atLos away as to ensure that loads are distribütyd as intended in 
Phar®.. 

design or as per the recommenditions of the manufacturers, 
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( d ) All pirve york shall he supported so that tal loads 
local to the branches on the vessel or tank do not cxcecd 
their design values , 


( 0 ) After erection all plant and equipments $ 13.11 lie sub 
jected to a pressure test followed by a thorough examinatiun 
by a competent person . The lest and examination shall be 
as per relevant Standard . A cortificate of test and examinat 
tion by competent person shall he obtained and hert avail 
ablo at site . 


(ili ) a fully equipped fisat ajd hoz 
(h ) For factoricy employing $ 1 to 200 workers - - 
(i ) the occupational health centre shall have a room 

having a minimum iloor area of 15 sq . m ., with 
floors and walls made of smooth , hard and imper 
vious surface and shall be adequately illuminated , 
ventilated and equipped ; 
services of medical doctor shall be available in 
normal working hours as well as during emergoncy 

at centre ; 
( iii ) there shall be one quoliju and trained diesser -culin 

compounder on duty throughout the working period ; 
and 


( f ) All plant and equipments shall be subjected to perio 
dical test and examination and record maintained as per 
Paragraph 15 in Part II of this Schedule , 


( 8 ) Plant and equipments during their use shall not be 
subjected to over filline or over loading bevond rated cara 
city . 


( iv ) a fully equipped first aid box , 
(c ) For factorios employing above 200 workers 


PART VI 


( i) there shall be ono tull-time Factory Medical Officer 

for factories employing upto 500 workers and one 
more medical officer for overy 1000 wor). ers or 
part thereof ; 


Medical Requirements 
1 . Decontamination facilities. . - In all place where toxic 
substances are used in procosses listed in Appendix A thic 
following provisions shall be niade to meet an emergency . 
namely : 


the occupational health centro in this case shall have 
a minimum of 2 roots cacl having a minimum 
floor area of 15 sq . in . with floors and walls made 
of smooth , hard and impervious surface and shall 
be adequately illuminated , ventilated and equipped ; 


( 0 ) Fully equipped first aid box ; 
(b ) Readily accessible mengs of drenching with water 

persons, parts of body of persons, and clothing of 
persons who have botni contaminated with such 
toxic and corrosive substances, and such means shall 
be as shown in the table below : 


(iii ) there shall be one trained nurse , one dresser -cum 

compounder and one swecper -cum -ward boy 

throughout tho working portocl ; and 
(iv ) the Occupational Health Centre in this case shall be 

suitably equipped to munaye incdical emergeocies. 


TABLE 


No. of drenching showers 


No , of persons cpıploya 
ed at any time 


3. Ambulanco van .-- (a ) In every fuctory carrying out pro 
casses covered in Appendix A , there shall be provided and 
maintained in good condition , a suitably constructed and 
t ully equipped ambulance van as per Appendix " C " manned 
by a full-time driver -cum -mechanic and a helper, trained in 
first aid for tho purposes of transportation of serious cases 
of accidents or sickness unlegg arrangements for procuring 
such facility ut short notice during emergencies have been 
made with the nearby hospital or other places. The Ambu 
lance van shall not be used for any purpose other than the 
purpose stipulated herein and will always be available noor 
the Occupational Health Concre , 


LUL 


Upto 50 persons 
between $ 1 to 100 
· 101 to 200 

201 to 400 
401 and above 


3 l- 1 for every 50 persons thereafter 
5 -6- 1 for every 100 
71- 1 for every 200 " 
- - 

- - - - - -- - - 


(b ) Tho relaxation to procurc robulanco Van from near 
by places provided for in sub -para ( 1 ) above will not be 
applicable to factories employing more than 500 workerti, 


4 . Medical examination . o ( a ) Workers employed in pro 
ceuses covered in Appendix A shull be medically examined 
by a Factory Medical Ollicer in the follow ing minner 


( c ) A sufficient number of eye wash hottles filled with 

distilled water or suitablo liquid kept in hoxos or 
cupboards conveniently situated and clearly indi 
cuted by a distinctive sign which sholl he visiblc 
at all times . 


( i ) once before employment, to ascertain physical suit 

ability of the person to do the particular job ; 


( ii ) once in a period of 6 months, to ascertain the health 

status of the worker ; and 


2 . Occupational health ceptre . - - In 11 the factories carty 
ing out processes covered in Appendix A there shall he 
provided and maintained in good order an ( ccupational health 
centro with facilities as per scale laid down hereunder, 


( iii ) the details of pre - epiployment and periclical nicdical 

examinations carried out 19 aforesaid stall he re 
corded in the prescribed form . 


( 8 ) For factories employing iipto 30 workeli 


( i ) the services of a qualified neslical practitioner fiere 

in - after known as Factory Medical Officer, shall be 
available for seeking medical help duine einer 
cency . He will also carry out the pre - employment 
und periodical medical examinations is stipulated 
in paragraph 4 of this port ; 


( b ) Any Inding of the Factory Medical Officer revealing 
any abnormality or unsuitability of any person employed in 
the process shull immediately be reported to the Certifying 
Surgeon who shall in turn , examine the concerned mewhers 
and communicato luis findings within 30 dilyn. If the Carti 
fying Surgeon is of the opinion that the person so « Xulined 
is required tu be suspended from the process for health pro 
tection he will direct the occupies accordingly , who shell 
not employ the mid worker . in the samç process , However , 
the person so suspended from the process shall be provided 
with alternate placement fac}lities Uploss he is fully incapa 
ciated in the opinion of the Certifying Surgcon , in which cax 
the person affected shall be suitably rohabilitated :: J .; 


( i ) a minimum of five persons trained in first tid pro 

cedures, amongst whom Di leust one sall lily 
be available during the working poriod ; and 
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Provided that the Certifying Surgeon luis mw may 

. PART VIH . 
examine any other worker whom he feels necessary to be 
ekimined for ascertaining the suitability of his eniployment 

Duties of Workers 
in the process covered in Appenslix A 0 ;" for il certaining 
the health status of any other worker and his opinion hall 

1. Duties of workers .- - ( 11 ) Every workur cinployed in the 
bo final, 

processes covered in Appendix Xind appendix B shall nint 

muke safety device or appliance or any guarding or fencing 
( c ) No person shull be newly appointed without the Corti 
ficate of fitness granted by the Factory Medical Ollicer , 

arrangement. inoperative or detective and shall report the 
If the Factory , Medical Othcar Jaclacs it per unfil Vi 

defective condition of the aforesaid arrangements is soon 
heing appointed to work in the process covered in Apren as he is aware of any such detect. 
dix A , such person shall have a tight of appeal to the 
Certifying Surgeon , whose opinion shull bo final in this 

( b ) Before commencing any work , all workers en ployed 
rogard 

in processes covered in Appendix A shatt check their work 
(d ) Tho worker suspended from the process owing to the place as well as the machinery, equipment or appliance used 
circumstances covered in sub - para ( b ) sh : ]l le imployed in the processes and report any mal-function or defect im 
again in the same process only after obtaining the Fitness mediately to the supervisor or any respopsible person of the 
Certificate from the Certifying Surgeon and after making management . 
entries to that cffect in the heakh register. 

( c ) All workers shall co - operate in all respects with the 

management while carrying out any work or any emergency 
PART VW 

duty assigned to theni in pursuance of this schedule and 

shall always usc all the personal protective equipments issued 
Aulipal Welfare Amenities 

to them in a careful manncr . 
1. Washing facilities. - ( a ) There shall be provided uud 

( d ) All workers employed in the processes covered in Ap 
maintained in every factory for the use of all the workers tars 

pendix A or Appendix " B shull not smoke in the process 
or washing at the rate of yine tap for cyery 115 persons in 

aſea or storage area . ff special facilities are provided by the 
cluding liquid soap in contajner with tilting arrangements 

management only such fucilities shall be used . 
nail brushes or other suitable means før effeqlive cloon 
ing such facilities shall be conychieutly, accessible and shall 

( e ) All workers employed in the processes covered in Ap 
be kept in a clean and hygienic condition . 

pendix A shall not renuin in unauthorised place or carry 

out unqythorised work or improyişe y arrangements on 
(b ) ff washing facilities as required above are provided adopt short cut method or misuse any of the facfilles pro 
for worden , och faculties aląd be separate for mem add vided in pursuance of the Schedule , in such a manner as to 
adequato privacy at all times shall be ensured in such faci. 

cause risk to themselves as well as or so others employed . 

( f) The workers shall not refuse undergoing medical exa 
2 . Mesy room facilities. --- ( a ) The occupier of all the tic mination as required under these rules . 
koniga cupying out process covered in Appondlx " A and 
apploxing & Waxkoes or more , shat provide for all the 

PART IX 
workers working to a shift mess room facilities which are 
W Watllated mod provided with tables and sitting facilities 
par with the provision of cold and hygienic drinking water 

No women shall be employed in the processes covered 
under Appendix A . 


PART X 
EXEMPTIONS 


(b ) Such facilities shall include suitable arrangopept; for 
Cleaning and washing and shall be maintained in a clean 
and hygłopic condition . 

3. Cloakroom facilities, (a ) The occupier of every factory 
carrying out any process covered in Appendix / shall pro 
wide for all the workers employed in the process coak room 
tacities with lockers . Each worker shall be provided with 
two lookers, one for work clothing 2012 another separately 
for personal clothing and the lockers sbould be such as to 
epable tbc kopire of the shothing in a hanging position . 


1 . Power of Exemption . — The Government or subject to 
the control of the Government, the Competent Authority 
may exempt from the compliance with any of the require 
ments of this Schedule partly or fully , any factory carrying 
out processes covered in Appendix A , if it is clearly and 
satisfactorily established by the occupier that the compliance 
with any of the requirement is not necessary to ensure the 
safety and health of persons employed and /or suſtable and 
effective alternate armngements are available to any of the 
requirements covered in this schedule . 


( b ) The Steak room facilities so provided in pursuunce 
of sub - para ( a ) shall be located as far as possible near to 
the facilities provided for washing in pursuance of para 1 ( a ) . 
If it is not possible to locate the washing facilities the cloal: 
room facilities shall have adeqnate and suitable arrangements 
for fleming & Washing. 


Appendix A . 


Any works or that part of works in which .- - In ) The munu 
facture , manipulation or recovery of the following is car 
ried on : 


( i) sudium , potassium , iron , aluminium , cobalt, nickel, 

copper, arsenic, antimony, chromium , zinc, selenium , 
magnesium , cadmium , mercury , herylliun and their 
organic and inorganic salts , vys , oxides aid 
hydroxides : 


4. Special bathing facilities . - 1 ) The occupier of any 
factory crying out the process covered under Aprendix B 
shall provide special bathing facilities for all the workers 
employed and sugh freilities that he provided at the rate of 
1 for 25 workers and part thereof, and shall be maintained 
in a clean and bygienic condition. 

(b ) Tbo occupier shall insist all the worker s employed in 
tho processes covered in Appendix B to take bath after thic 
completion of the day s or shift work usioể tho bathing 
facillies so provided and shyll also effectively prevent sucli 
o those workors taking bath in any place other than the 
bathing facilities , 

( c ) Notwithstanding anything coptyjnsd in sub - pura ( 11 ) 
above, the Competent Authority inay require in writing the 
Dayeuper of any factory grying out any other process for 

obica la his opiziton bathing facilities are cogantial from the 
health polot of View , to provide special bathing fucilities. 


(ii) ammonia , ammonium hydroxide and salts of ammo 

nium ; 


( iii ) the organic or inorganic compounds of sulphuruus, 

sulphuric, nitric , nitrous , hydrochloric , lydrofluoric , 

hydriodic , hydtosulphuric, hydroibrotric , Foric ; 
( iv ) cyanogen compounds, cyuniilo caipuunds, cynnate 

compounds : 
( v ) phosphorous and its compounds other thun organo 

phosphorolis insecticides ; and 


f ?IT 1 ) - -- . 11 
- - - . : - - - 

( vi ) chlorine . 
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– Insulared gauntlets. 


- - : - - 


Emergency care equipment. : - - 


(b ) Hydrogen sulphide is evolved by the decomposition of 
metallic sulphides, or hydrogen sulphide is used in the pro 
duction of such sulphides . 


(c ) Bleaching powder is manuf.ictured or chiluring gas in 
produced in chlor -alkali plants. 

1d .) ( i ) gas lar or coal tar or bitumen or shale oil asphalt 
or any residue of such to is distillert or is used in any 
process of chemical manufacture ; and 

( ii ) tar based synthetic colouring matters or their inter 
mediates are produced . 

( c ) Nitec acid is used in the manufacture of nitro com : 
pounds. 


Resuscitation :-- - 

Portable suction unit ; 
– Portable oxygen unit ; 

Bag -valve mark , hand operated artificial ventilation 
unit ; 
Airways ; 

Mouth gags ; 
- Tracheostomy adaptors ; 

Short spine board ; 
I. V . Fluids with administration unit ; 
B . P . monitor ; 

Cuce : 
- Stethoscope. 


( f ) Explosives are produced with the use of nitro coin 
pounds, 


( g ) Aliphatic or aromatic compound ; or their metallic 
and non -metallic derivatives or substituted derivatives , such 
as chloroform , ethylene, glycol, forinaldehydlo , benzyle chlo 
ride , phenol methyl ethyl ketone peroxide , cobalt car 
bonyl, tungsten carbide etc . are manufictured or recovered . 


Appendix B 
Concerning Special Bathing Accommodation in pursuance 
of Peru 4 of Part VII. 

1. Nitry or amainno processes. 
2 . All chrome processes , 

3 . Processes of distilling gay or coal tar or processes of 
chemical manufacture in which tar is used . 


Immobilization : 

Lons ind short padded boardka ;, 

Wire ladder splints ; 
- Triangular bandage ; 

Lang and short spine boards. 
Dressings : 
. Gauze dads - 10°ın 51.9cm ; 

Universal dressing - 23 cm x 90 ca : 
ROW ( f aluminium foils ; 
Soft roller bandages 15 cmx5 m ; 
Adhesive tase in 7 .5 um roll ; 
Safety piny : 
Bandave shoets 
Burn sheet. 


4 . Processes involving manufacture , manipulation , bandling 
or recovery of cyanogen compound, cyanide compound ; cys 
nate compounds. 


5 . Processos involving manufucture of bleaching powder or 
production of chlorine pas in chlor- alkali plants . 

6 . Manufacture, manipulation or recovery of nickel and its 
compounds . 


7 . All processes involving the manufacture , manipulation 
or recovery of aliphatic or aromatic compounds or their deri 
vatives or sulnstituted erivatives. 


Poisoning : 

-- Syrup of Ipecac ; 

- . Activated charcoal ; 
J re-packeted in doses 

- - Soake bite kit ; 

- Drinking water, 
Emergency Medicines : 

As per requirement (under the advice of Medical 
Officer oply ). 


SCHEDULE III 


MANIPULATION OF STONE OR ANY OTHER 

MATERIA ), CONTAINING FREE SILICA 


Appendix C 
Ambulance - 
Ambulance shall have the following cquipments : 
Genoral :- - 
- - A wheeled stretcher with folding and adjusting do 

vices : Head of the stretcher must be capable of being 
tilted upward ; 
Fixed suction unit with equipments ; 
Fixed oxygen supply with equipments ; 
Pillow with cuse : 
Sheets : 
Blankets i 
Towels : 

mesis bar : 
Bed pán ; 
Urinal ; 

Glass. 
Safety equipment - -- 

Flares with life cf 0 minutes ; 
Flood lights ; 

Flash lights ; 
- Fire extinguisher dry powder type ; 
1427 G1/96 — 19 


1. Auplication . — 7 his schedule shall apply to all factories 
or parts of facto . ies in which manipulation of stone or any 
other material containing. free silica is carried on . 
2 . DeAnitions. -- For the purpose of this Schedule 
(a ) "manipulation" means crushing , breakius , chipping. 

dresing, grinding , seiving, mixing , grading or handling 
of stone or any other material containing free sllica 
or any other apertaion involving such stone or mate 

rial. 
(hi " stone or any other material containing free silica " 

means a stone or any other solid material containing 
not lers fhan 5 per cent by wo ght of froe silica , 


3. Procautians in , manipulation - No manipulation shall be 
carried out in a factory of part of , factory unless one or 
mots of the following measures, namely - , 
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(a ) damping the one or othei material being processed , i record of his lindings in the suid ccrtificate and the 

health register . The entry of his findings in those docu 
(b ) providing water spray, 

ients shall also include the period for wbich he considors 
( u) enclosing the movers, 

that the vid person is unit for work in tlic Sitid pincesses . 
( d ) isolating the process, and 

Ile person in suspended from the process shall be provided 
with alternate placement facilities unless he is fully incapa 

uitated in the opinion of the Certifying Surgcon , in which case 
( e ) providing localised exhaut ventilation , are adopted 

lle peixen affectel slut he suitably rehabilitated. 
so as to effectively control the dust in any place 
in the factory where any person is employed , at a 

( f) No person who has been found unfit to work as said 
level cqual 10 or Felow thic maximum permissible 

in sub -paligraph ( c ) above shall be re - employed or permitted 
level for silicu dust ay laid down in Second Schedule 

to work in the said processes unless the Certifying Surgeon , 
ot section 41F : 

efter further ermination , again certifics hijn fit for employ 

ment in those processes . 
Provided that such mesures 5 above said aro not neces 
sary it the process or operation itself is such that the 

7 . Exemptions .-- I in respect of any factory , the Competent 
level of dust created and prevajling ducs not exceed 

Authority is satisfied that owing to the exceptional circums 
the reinissible level referred to . 

tances or infrequency of the processes or for any other reason , 

ull or any of the pinvisions of this schedule are not necessary 
4 . Muintenance of lours.-- ( a ) All floors or places where 

for protection of the workers in the factory . The Competent 
fine dust is likely to seitlc on anal where on any person has 

Authority mily hy i certificate in writog, which ho may in 

his discretion rovolc ill any time, exempt such factory from 
to work or pass shall be of impervious material and maintained 

all or any of such provisions subject to such conditions, if 
in such condition that they can bc thoroughly cleaned by a 
moiy method or any other mothod which would prevent dust 

any, as he may wpecify thorein . 
being alrhorne in the process of cleaning . 

SCHEDULE TV 
(b ) The surface of every Mont of cvery work roum or place 

GRINDING OR GLAZING OF METALS AND 
where any work is caric on or where any person has to 

PROCESSOS INCIDENTAL THERETO 
pass during the course of his work , shall be cleaned of dust 
once at least during each shift after being sprayed with water 
or by any other suitable method so as to prevent dust being 

1 . Exception . — a ) Nothing in this schedule shall apply to 
nirhorne in the process of cleaning. 

any factory in which only repairs are carried on except any 

part thereor in which one or more persons are wholly or 
5 . Medical facilities and records of examinationy and tests . 

mainly employed in the grindings or glazing of metals . 
( a ) The occupier of every factory to which the schedule applies, 
shall 

( b ) Nothing in this schedule except paragraph 4 shall apply 

to any grindings or glazing of metals carried on intermitently 
( i) employ a qualified medical officer for medical surviel and at which šo person is employed for more than 12 hours 

lance of the worker employed therein whose employ in any weck . 
nicnt shall be subject to the approval of the Compe 

2 . Definitions. For the purposes of this schedule - (a ) " grind 
tent Authority ; and 

stone " ineans a grindstone composed of natural or manufac 

tured sandstone but does not include a metal wheel or cylinder 
(ii ) provide to the said medical officer all the necessary into which blocks of natural or manufactured sandstone are 
facilities for the purpose referred to in clause (i). 

fitted ; 
(b ) The record of medical cxumination and appropriate tests 

(b ) " abrasive wheel" means a whecl manufactured of bonded 
carried out by the said medical oficer shall be maintained in a 

enery or similar abrasive ; 
separate register in form 1 . 1 und shall he kept readily avail 
uble for inspection by the Inspector , 

( c ) " grinding " means the abraston, by aid of mechanical 

power , of metal, by means of a grindstone or abrasive wheel ; 
6 . Medical examination hy Certifying Surgeon . - ( a ) Fvery 

(d ) " glazing" means the abrading, polishing or finishing, by 
worker cniployed in the processes specified in paragraph ha 

aid of mechanicul power, of metal, by means of any whçel, 
shall be examined hy a Certifying Surgeon within 15 days 

buff , mop or similar appliance to which any abrading or 
of his first emnyment. Such medical examination shall 

polishing substance is attached or applied ; 
includo pulmonary function tests and cheat X - ray . No worker 
shall be allowed to work after 15 days of his first employment 

(c ) " racing" incans tho turning up, cutting or dressing of a 
in the factory unles certificct fit for such employment by the 

rovolving grindstone hefore it is brought into use for the first 
Certifying Surgeon , 

time ; 

(f) " hacking " means the chipping of the surface of a grind 
(b ) Every worker employed in the said processos shall be stone by a hack es similar tool ; and 
IC - examined by a Certifying Suugeon at least once in cvory 
twelve months. Such examination shall, wherever the Certi 

( g ) " rodding " incans the dressing of the surface of a rc 
fying Surgeon considers anropriate , include all the tests as volving grindstone by the application of a rod , bar or strip 
specified in sub - paragrarh ( a ) except chest X -ray which will of metal to such su face . 
be once in 3 years . 

3. Equipment for reinovul of dust . — No rucing, dry grind 
( c ) The Certifying Surgeon aftcr cxamining a worker, shall 

ing or ulazing shall be performed without 
issue a Certificate of Fitues in Form I . The record of examl. 

( a ) a hood or other appliance so constructed arranged , 
nation and re -exuninations carried out shall be entered in 

placed and maintaincil as substantially to intercept 
the Certificate and the Certificate shall be kept in the custody 

the clust thrown of : 
of the Manager of the factory . The record of cách examina 
tion carried out utider sub - paragraphs ( a ) and (b ). including 
the nature and the results of the tests , shall also he entered 

(b ) a duct of adequate size , sir tight and so arranged as 

to be capable of carrying away the dust, shall be 
by the Certifying Surgeon in a health register in Form 1A . 

kept free from ohtruction and shall be provided 
(d ) The Certificate of Fitoes and the health register shall 

with proper means of access for inspection and clean 
be kept readily available for inspection by the Inspector . 

ing. rind where practicable , with a connection At 
the encl remote from the fan to enable the Inspector 

lo attach thereto any instrument necessary for 94cer 
(e ) If at any time the Certifying Surgeon is of tha opinion 

taining the pressure of air in the said duct ; and 
that a workar is no longer fit for employment in the said 
processes on thc ground that continurance therein would in 

( c ) a fon or other citicicnt means of producing a draucht 
volve special danger to the health of the worker he shallmake 

sufficiont to extract the dust : 


con fine 


or reducing 


- 


. 


- - 


- 


- - 
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Provided that the Competent Authority may accept any 

le ) If at any time ne Certifyirig Surgeon is of the opinion 
other uppliance that is , in his opinion, is effective for the 11 :14 x worker is no longer lit for employment in the said 
interception , j Cmioval and disposal of Just thrown off as a process on the ground that continuance therein would involve 
hool. duct and fon would be. 

special changer to the health of the worher , he shall inake a 

Timoral of lois indings in the said certificate and the bealth 
4 . Restriction on employment un g inding operations. - - 14gisícr . The curry of his lindngs in those documents shall 
Not mure that one person shall at any time perform the actual zalo) in nizke the veriod for which he consider s that the said 
procc : s of grinding or glazing upon 2 grindstone , ubrasive Perkur suspended from the process whall be provided with 
Wheul or glazing appliance : 

croate placement facilities unless he is fully incupicitated 

in the opinion of the Certifying Surgeon , in which case the 
Provided that this paragraph sliall not prohibit the omniuy reisen aliculed il le suitably ichabilitatesi. 
mert ot persons in assist in thc manipulation of heivyor 
bulky articles at any such grindhtone, abrasive wheel or clizing 

(1) No person who has been found unfit to work as said 
Appliance . 

in suh - paragraph ( e ) shall be re - employed or permitted to 
5 . Glazio . - - Glazing or other processes , except processes 

Work in the said processes unless thc Certifyin : Suiskeon , 

aftor further examination , again certifics him fit for cmploy 
incidentul to wel grinding upon u grindstone shall not be cor 

nicnt in those processes , 
ricd an in any i oom in which wel ll inding upon a gridstone 
15 done. 

10 . Exemption - The Competcut Auihority nmy by certi 
6 . Hlackin , anil rodiny . - --Hacking or rodding shall not be 

ficate in writing subject to such conditions ils hc may specify 

therein . relin or suspend any of the provisions of this schedule 
done unless during the process either an adequate supply of 
water is laid ou ill the upper surfucc of the grindstonc ur 

in resnect of itry factory if aving to the special methods of 

work or otherwise Vich relaxation or suspension is practicable 
uclequutę applinnces for the interceptions of clust are prividod 

without danger 10 the health or safety of the persons cmployed . 
in accordance with the requirtinents of paragraph 3 . 


7 . Evimination of dust equipment. — a ) All cguirment for 
the cxtruction or suppression of dust shall at least oncc in 
every vix months le examined and tested by a competent 
101901), and any defect disclosed by such examination and test 
simll be rectified as soon as practicable. 

llo ) A iugiter containing particulars of such cxamination 
IlTic testy shall be kept in Forin 10 . 


SCHEDULE V 


HANDLING OR MINIPULATION OF CORROSIVE 

SUBSTANCES 


1. Definitions. - - For the purposes of this schedule 


8 . Medical facilities and record of examinations and tests .-- 
Cal The occupier of cvery factory in which grinding or glazing 
of metals are carried out, shall - - 


( ) " corrosive operation " means an operation of manu 

factwing, storing. hendling processing, packing , 
( “ ing any corrosive substunce in a factory ; and 


(i) employ a qualified medical practitioner for medical 

Sucillance of the workers employed therein whose 
appointment hall he subject to the approval of the 
Conrclent Authority ; and 


( ii) provide to the said medical practitioner all the neces 

sary facilities for the purpose referred to in the 
sub - paragraph ( i) above, 


(19) " corrosive substance " includes sulphuric acid , nitric 

: cid , hydrochloric acid , hydrofluoric acid , curbolic 
acid , phosphoric acid , liquid chlorine , liquid bronine, 
ammoni , Nodium hydroxide and potassiuin bydroxide 
And a mixture tbejeot , And any other substanco 
which the competent Authority will notify to be a 
corrosive sulistance. 


(b ) The record of medical examinations and appropriate 
tests carried out by the said medical practitioner shall be 
maintained in u sepurate register in Form 1A and which shall 
be hepit rendily : Vailable for inspection by the Competent 
Authority . 


2 . flooring. The lour of every workroom of a factory 
in which corrosive operation is carried on shall be made 
of impervioui, corrosion and fire resistant material and shall 
be yo constructed as to prevent collection of any corrosive 
substancc . "The surface of such flooring shall be smooth and 
olsanet as often as necessary and maintained in a sound 
undition , 


9 . Medical examination by Certifying Surgeon .- ( a ) Every 
O : kor employed in yrinding or glazing of metal and processes 
incidenlul thereto shall be examined by a Certifying Surgeon 
within 15 days of his first employment. Such exumination 
shall include pulmonary function tests and in suspected cases 
chest X - says. No worker shall be allowed to work after 
15 days of his first employnient in the factory unles certified 
fit for such employment hy the Certifying Surgeon . 


3. Protective cquipment. — (aj The occupier shall provide 
for the use of all persons employed in any corrosive operation 
suitable protective wear for hands and feet, suitable aprons, 
facc sticles. chemical safety poucles and respiratory. The 
cequipments shall be maintained in good order and shall be 
hept in clen und hygienic condition by suitably treating to 
get rid of the jll effects of any absorbed chemicals and by 
disinfecting . Tlic aucupier shall also provide suitable protective 
creamy and other preparations whercver necessary . 


( b ) Every worker employed in the aut processes shall be 
re -examined by 1 Certifying Surucon at least once in every 
12 calendar months . Sueli re - examination shall , wherever the 
Certifying Surgeon considers appropriate, include tests as 
specified in sub -paragraph (a ). 


(b ) The protective ciment and preparations provided 
shall be used by the persons employed in any corrosivo 
ureration . 


( c ) The ( urtifyirik Surgeon after examining a worher, shall 
issue a Certificate of Fitness in Form 1. The record of exa 
minution and re -examinations caricd out shall be entered in 
the Certificate 7 the Certificate shall be kept in the custody 
of the manter of the factory. The record of each cramina 
tion curricul ou undar sub- paragraphs (a ) and (b ), includinį 
the j ure and the results of the testy, shall also be entered 
by the Certifying Sulucan in health register in Form 14 . 


4 . Witur faciliticn .- Where any corrosive opcrution is car 
ried . llicre shall he providlecl as close to the place of such 
oreition as royxible. an eyewaslı fountain or a source of 
clean water ut á height of 210 cm . from a pipe of 1.25 cm , 
diame er und rittet with it quick acting valve yo thut in case 
of injury in the worher by ú ?! V Corrosive substance. tlie in 
illecl null Cill be thoroughly flooded with water. Wherever 
1)C - cswary . in order to cosure continuous water supply a storajo 
tank having a minimum leth , breadth and height of 210 cm .. 
10 m 1111 . ,l (15 12 14. thly Of Sucht dimensies ils are 
-1715ilutaj liv tie Competit Auchatty sal be provided as 
the source oi cleul " 410r. 


( d ) The Certificate of Hitness ind the health mister shall 
to dri r ily Valle lor ingic vion by the cornicient 
Aillionly . 
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5 . Cautiomaly notice . A cautionary notice in the following shall be removed fortlıwith . A register shall be maintained 
form and printed in the language which majority of the work of cvery such examination made und shall be produced before 
er s ediployed understand , shall be displayed prominently close the Competent Authority whenever required. 
to the place where el corrosive operation is carried out and 

11 . Fire Extinguishers and fire fighting equipınenl. – At ade 
where it can be easily and conveniently read by the workers . 
If any worker is illiterate , effective steps shall be taken to quute number of suitable tyne of fire extinguishers or other 
explain carefully to him the coutents of the notice so dis 

lire fighting cquipinent, depending on the nature of chemicals 

stored , shall be provided. Such extinguishers or other equip 
played . 

ment shall be regularly tested and ieſillel. ( lear instructions 

ay to how the caringuishers or other cquipment should be used 
CAUTIONAKY NOTICE 

printed in the language which majority of the workers emp 

loyed unerstand , shall be allixed near euch extinguisher or 
DANGER 

other equipment. 
Corrosive substances cause severe burns and vapour s thereof 

12 . Exemption - - ] 1 in respect of any factory on an appli 
inay be extrenicly hazardous. In case of contact, immediately 

cation made by the manager, the Competent Authority is 
tood the part atfected with plenty of wuter for at least 15 

satisfied that owing to the cxceptional circumstances , or the 
minutes. 

infrcquency of the process or for any other reuson to be ro 

cordect by it in writing , al or any of the provisions of this 
Get medical attention quickly 

schedule are not necessary for the protection of the persons 

cmployed therein , it may by it certificate in writing which 
0 . Transpot. - (al Corrosive substances shall not be filled , 

may at any time revoke. cxcript the factory from such of the 
moved or carried except in containers or through pipes and provisions and subject to such conditions as it inay specify 
when they are to be transported in containers . they shall be thercin . 
placed in crates of sound construction and of sufficient 
strength . 

SCHEDULE VI 
( b ) A container with a capacity of 11. 5 litres or more of a 

FOUNDRY 
corrosive substance shall be placed in a receptacle or crate 
and then curried by more than one person at a height below 

1 . Application . -Provisions of this schedule shull apply 
the waist line unless a suitable rubber wheeled truck is used to all parts of factorios where any of the following operations 
for the purpose . 

or processes are carried on : 


(c) Containers for corionive substances 
lahelled , 


shall be 


plainly 


(a ) the production of iron castings or, as the case may 

be , steel castings by casting in moulds made of sand 
loum , moulding composition or other inixture of 
materials. or by shell moulding, or by centrifugal 
casting and any process incidental to such produc 
tion ; 


7 . Devices for handling corrosives . (a ) Suitable tilting , 
Jifting or pumping arrangements shall be used for emptying 
jars, carboys and other containers of corrosives. 


(6 ) Corrosive substance shall not be handled by bare hands 
but by means of a suitable sccop or other device . 


(b ) the production of non - ferrous castings by casting 

metal in moulds made of sand, loai , metal, niould 
ing composition or other material or mixture of 
materials, or by shell mouldings, die - casting ( in 
cluding pressure diecasting ) , process inchiental to 
such production ; and 


8 . Opening of valves. - -Valves fitted to containers holding 
a corrosive substance shall be opened with great care . If 
they do not work frecly , they shall not be forced open . They 
shall be opened by a worker suitably trained for the purpose . 


( c ) the melting and casting of non - ferrous mctu for 

the production of ingots , hillein. Sons or other 
similar products , and the strifring thereof; but shall 
not apply with respect to 


9 . Cleaning tanks, stills , etc .--- (a ) In cloaning out or remov 
iris resiudes from stills or other large chambers used for 
holding any corrosive substance , suitable implements made 
of wood or other material shall be used to prevent production 
of arseniuretted hydrogen (arsiuc ). 


( i ) any process with respect to thic smelting and 

manufacture of lead and the Electric Accumula 
tors ; 


( ii ) any process for the purposes of u printing works ; 


( b ) Whenever it is necessary for the purpose of cleaning 
or other niaintenance work for 4ny worker to enter chamber , 
tank , vat, pit or other confined space where a corrosive subs 
tance had been stored . all possible precautions required under 
section 36 of the Act shall be taken to ensure the worker s 
safety . 


(ii) aby smelting process in which metal is obtained 

by a reducing operation or any process incidental 
to such operation ; or 


( c ) Wherever possible , before repairs are undertaken to any 
part of equipment in which a corrosive substance was handled, 
such equipment or purt thereof shall be freed of any adhering 
corrosive substance by adopting suitable mothods, 


( jv ) the production of teel in the form of ingots ; 

ΟΣ 


10 . Storage.- - (a ) Corrosive substance shall not be stored 
in the same room with other chemicals, such as turpentine , 
carbides , nictallic Powders and combustible materials, the 
accidental mixing with which may cause a reaction which is 
either violent or gives rise to toxic fumes and gases. 


( v ) any process in the course of the napufacture of 

solder or any process incidental 10 such inanu 
facture ; or 


( vi ) the melting and custing of lead or any lead - basel 

alloy for the production of ingots , billets, slabs 
or other similar products or the stripping thereof, 
or any process incidental to such melting, casting 
or stripping 


( b ) Pumping or filling overhead tanks, receptacles , vats or 
other containers for storing corrosive substances shall ho so 
arranged that there is no possibility of any corrosive substanco 
ovorflowing and causing injury to any perron . 


2 . Definitivn . For the purpose of this schedule - (0 ) 
" approved respirator " means a respirator of a type approved 
hy the Competent Authority : 


( c ) Every container having a capacity of twenty litres or 
more and every pipeline, valve and fitting used for storing or 
CalTying corrosiva substances sball be thoroughly examined 
every year for finding out any defects. Defects so found out 


( b ) " cupola 
therewith : 


or furnace " includes il receiver wysuicintod 
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( 0 ) " dressing of feltling operations includes stripping and 

( c ) All parts of the surface of the floor of any such 
other removal of adherent sand , corse , l unners, riser s, flaghi indoor workplace which are of sand shall, so far as practi 
and other surplus metal from it casting all the production cable , he maintained in an uven and firm condition , 
of reasonably clean and snooth slirface , but does not clectri 
cal houlers in the case of clocorically located ovens or 

0 . Cleanliness of inloor workpluce . - ( il) All accessible 
furnaces . 

parts of the walls of every indoor work pluca in which the 

processes are carried on and of < verything uffixed to those 
( d ) " foundry " incans those paits of a factory in which 

wall shall be effectively cleaned by it suitable method to a 

height of not less than 4 . 2 m from the floor at least once 
the production of iron or teel of conferrous Cuisings ( not 

in cvory period of fourteen months. A record of the carrying 
heing the production of steel in the production of pig inn 

out of every such effective cleaning in pursuance of this 
or the production of steel in the form of ingols is carried 
on by casting in moulds made of ac, lo : nouldug con 

paragraph including the date (which shall be not less than 

Sive months Nor more than nine monthi after the last immo 
position or by centrifugal Casting in metal noulus lined witli 
sind , or die casting including pressure cliccastings, together 

diately preceding Washing , cleaning or other treatment ). 
with any part of the factory in which any of the following 

( b ) Effective cleaniny hy it suitable method will be 
processes are carried on as incident:11 pricesses in connec 
tion withi and in the course of such productiva , namely , the 

carried out at least once every working day of all accessible 

muts of the fluor of every indoor workplace in which the 
preparation and nuiring of mitte17:ils used in foundry proces , 

processes are carried on , other than parts which are of mand ; 
the preparation of moulds od cures, huckout operations 

and the parts which are sand shall be kept in yood Order . 
and dressing or feltling operations ; 

7 . Manual operations involving molten metal. - - ( a ) There 
( e ) " knock - out operations" nuans all methods of icmor 

shall be provided and properly printined for all persons 
ing castings from moulds and the following opernions , cust 

employed up manual operations involving molten metul with 
ings from nould , and the following operations, when 
clone 

which they are liable to be splashed , 
in connection therewith , namely , stripping . 

it working space for 

thint operation -- - 
Coring- out and the removal of runners and risers ; 

(i) which is adequate for tóc surfe perfunnance of the 
( f ) " pouring ilisle " means o disto leading from it main 

Work and 
Rangway or directly from a cupola or furnace to where 
mctalis poured into moulds. 

( ii ) which , so far as reasonably practicable , is kept 

free from obstruction . 
3 . Prohibition of use of certain materials as parting matc 

( b ) Any operation , involving the carrying by hand of a 
lin s is a wn: ie . ial containing comsunds of silicon calculated 

container holding molten metal shall be performed on a 
ils silica lo the extent more than 5 per cent by weight of the 

floor all parts of which where any person walks while engagel 
dry material : 

in the operation shall be on the same level : 
Provided that this prohibition shrill not prevent the 

Provided that, where necessary to cnably the operation 
following being used as it parting Hillcrial iſ the 

to be performed withoni undue risk , nothing in 
material does not contain an admixture of any 

this pitragraph shall prevent the occasional or excep 
other silica 

tional use of a workiog space on 4 different level 

from the floor, being space provided with a 
( i ) Zirconium silicate (Zircon ) . 

safe means of access from the floor for any person 
( ii) Calcined china clay, 

whilc cngaged in tlie operion . 
( iii ) Calcited aluminous fireclay. 

8 . Gangways and pouring isles. - ( ) lui every workroom 
( iv ) Sillimanite . 

to which this paragraph applies constructed , constructed or 

converted for use as such after the making of this Schedule 
( v ) Calcined or fused alumina. 

and so far as reasonably practicable , in every other work 
( vi ) Olivinic. 

room to which this paragraph applies , suficient and clearly 

defined main gangways shall be provided and properly main 
( vii ) Natural Sand . 

tained which 
( b ) Dust or other matter deposited from a feltling or 

( i ) shall have an even surface of hard material and 
blasting process shall not be used as a parting material or 

shall, in particular , sot bc of saud or have on the 
as a constituent in a parting niatorial. 

more sand than is necessary to avoid risk of flying 

metal from accidental spillage ; 
4 . Arrangement and storage. - -For the purpose of promot 
ing safety and cleanliness in workioms the following requie 

vi) shall be kept, so far a s reasonably practicable, free 
ments shall be observed 

from obstruction ; 


( iii) if not used for carrying inultu 

Jeast 920 din vide ; and 


mnctil, wall be at 


( u ) moulding boxes , loamplates, laddies , patterns , 

pattern plates , frames , boards, hox Weights, and 
other heavy articles shall be so artyod ond placed 
as to cnable work to be carried on without un 
necessury risk ; 


( iv ) if used for carrying molten metal sball be 
( 1 ) where truck ladles Je uscd cxclusively , at least 

600 mm wider than the overall width of the 
ladlo ; 


( h ) suitable and conveniently accessible lacks, bing or 

other receptacles shall be provided and used for 
the storage of other jour 2110 tools : 


( 2 ) where hand shanks tre carried by not more than 

two mon , it least 900 mm in width ; 


( c ) where there is bulk storage of sand , fuel, metal 

scrup or other materials or l esidues , suitable bins , 
hunkers or othor receptacles shall be provided or 
the purpose of such storage. 


( 3 ) where hand shanks Dre carried by inolt? thun 

two nien , at least 1. 2 m in width ; and 
( 4 ) where used for simultaneous travel in both 

directions by men carrying hand shanks, ut lcast 
1. 2 m in width . 


S . Construction of floors . - ( 4 ) Floors of indoor work 
places in which the processes are carried o , other then 
parts which arc of sand, shall have an even surface of hard 
material, 

( b ) No part of the floor of any such indoor workplace 
shall be of sand exoupl where this is neceway by 141SON 
of the work done . 


( b ) In Wurkroom to which this Piragrach applies con 
ructal, recoestricted or converted for use ild such fler 
the mshing of this Schedule . Lliciwut in clearly defined 
pouring isles shall be provides and properly unintained 
Which 
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(i ) shall have an even surface of hard materiul and 

(ii ) in an uTout of the foundry in which , so far as 
shall , in particular , not be of sanel or have on them 

and shall, so far as reasonably practicable , he 
more sand than iy gecessary to avoid risk of flying 

carricd out wih effective and suitable local exhaust 
metal from accidental spillage 

ventilation or other equully effective means of sup 

pressing Just, operating as naar 15 possible to the 
( ii ) shall be kept so far as reasonably practicable frec 

point of origin of the dust. 
from obstruction ; 

11. Maintenance and examination of exhaust plant. ( a ) 
(lii ) if molten metal is carried in hand ladles or bull 

All ventilating plants used for the purpose oỉ cxtracting, 
Jadles by not more than two men per ladle , shall 

suppressing or controlling dust or fumes shall be properly 
be at least 460 mm wide, but where any moulds 

maintained . 
alongside the aisle are more than 510 mm above 

( b ) All ventilating plants used for the purpose of extract 
the floor of the aisle , the aisle shall be not less 

ing, suppressiog or controlling dust or fuipes shall be exa 
than 600 mm wide ; 

mined and inspected once every week by a responsible person , 

ſt shall be thoroughly examined and tested by a competent 
( iv ) if molten metal is carriot in hand ladles or bull 

person at least once in every period of twelve months ; and 
ladies by more than two mien per ladel, shall be al 

particulars of the results of every such examination and test 
least 760 mm wide : and 

shall he entered in Form 10 which shall be available for 
( v ) it moletea metal is carried in cranc trolley ur truck 

inspection by an inspector. Any Tefect found on any such 
ladles, the same shall be of a width adequate for 

cxamination and test shull bc immediately reported in writ 
the safe performance of the work . 

ing by the person carrying out thc cximination and test to 

the occupier or manager of the factory . 
( c ) Requirements of sub -paragraph (a ) and (b ) shall not 
apply to any workroom or part of a workroom if, by reason 

12 , Protective Equipment. ( 3 ) The occupics shull provide 
of the nature of the work done therein . the floor of that 

and maintain suitable protective eq :19ent specified for the 
workroom or, as the case may lic , that part of a workroom 

protection of workers -- 
has to be of sand . 

li ) suitable gloves or other protection for the hands for 
( d ) in this Paragraph " workroom to which this Paragruph 

workers engaged in handling any hot material likely 
upplies" means a part of a ferrous or non - ferrous foundry in 

to cause damage to the hands by burn , svald or 
which molten metal is transported or used , and a workroom 

scar , or in handling pig iron , rough castings or other 
to which this paragraph appiles shall be dcenied for the 

articles likely to causo damage to tho hands by cut 
purposes of this Paragraph to have been constructed , recons 

or abrasion ; 
tricted or converted for use as such after the making of 

( ii ) approved respirators for workers carrying out any 
this Schedule if the construction , reconstruction or con 

operations creating a heavy dust concentration which 
version thereof was begun after the making of this Schedule. 

cannot be dispelled quickly and effectively by the 
9 . Work ncar cupolas and furnaces. — No person shall carry 

existing ventilation arrangements . 
out any work within distance of 4 m from a vertical lino 

( b ) No respirator provided for the purposes of clause 
passing through the delivery cnd of any spout of a cupola or 

( a ) ( li ) has been worn by a person shull be worn by another 
furnace, being a spout used for delivering molten jeta ), or 

person if it has not since been tiporoughly cleaned and dis 
within a distance of 2 . 4 m from a vertical line of any ladle infected . 
which is in position at the end of such spout, except in 
either case, where it is necessary for the proper use of main 

(c ) Persons why for any of their time 
tenance of a cupola or furnace that work shall be carried 

(i ) work at a spout of or atterud to , a cupola or furnace 
out within that distance or that work is being carried out 

in such circumstances that material there from may 
at such a time and under such conditions that there is no 

come into contact with the body , being material 
dunger to the person cut ying it out from molten metal 

at such a temperaturo that its contact with the body 
which is being obtained from the cupola os furnace or is in 
a ladle in position at the end of the spout . 

would cause a burn ; or 

( ii) are engaged in , or in asisting with , the pouring of 
10 . Dust and fumes. - ( 12 ) Open coal, coke or wood fres 

molten metal ; or 
shall not be used for heating or Jrying ladles inside a work 
room unless adequate measures are taken to prevent, 50 

(iii ) carry by hand or move by manual power any ladle 
far as practicable , fumes or other impurities from entering 

or mould containing molten metal ; or 
into or remaining in the atmosphere of the workroon . 

(iv ) are engaged in kicking- out operations involving 
(b ) No open coal, coke or wood fires shall be used for 

material at such a temperature that its contact with 
drying moulds except in circunstinces in which the use of 

the body would cause a burn ; 
such fires is unavoidable . 

shall be provided with suitable footwcor and gaiters which 
( c ) Mould stoves, cord stoves and annealing furnaces shall when worn by them picvent, so far as reasonably practicable , 
be 50 designed constructed , maintained and worl: ed as to risk or burns to his feet and arkles , 
prevent, so far as practicable , offensive or injurious fumes 
from entering into any workroom during any period when 

( d ) where appropriate , suitable screens shall be provided for 
a person is employed thorcin . 

protection against flying materials (including splashes of mol 

ten metal and sparks and chips thrown off in the course of 
( d ) All knock -out operations shall be carried out 

uny process ). 
(i ) in a separate part of the foundry suitably partitioned ( e ) The occupier shall provide and maintain suitable accom 

off , being a roon or part in which , 50 far as modation for the storage and make adequato arrangements 
reasonably practicable, cllective and suitable local 

for cleaning and maintaining of the protective equipment 
exhaust ventilation and a high stand :urd of general 

supplied in pursuance of this paragraph , 
ventilation are provide ; or 

( f) Every person shull make full and proper use of tho 
( ii ) in an area of the foundry in which . So far as 

equipinent provided for his protection in pursuance of sub 
reasonably practicably , effective and suitable local 

paragraphs (a ) and (d ) und shall without delay report to the 
exhaust ventilution is provided , or wliere compliance 

ciccupier, manager of other arpropriate person any defcct in , 
with this requirement is not reasonably practicable . 

or loss of the same. 
a high standard of general ventilation is provided . 
( e ) All dressing or feitling operations shall be carried 13 . Wushing and bathing facilities.-- ( a ) There shall be pro 
out : 

vided and maintined in cleon state and good repair for the 

ļix ot all is will love in iti funt . 
li ) in 11 separate room or in a parte part of the 

(i) I willb e 
foundry suitably partitioned off ; or 

unlci Cor - wirli ritha . 


- 


- 


- 


- 
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( 1 ) 7 trough with impervious surfice fitted with a 

( ) Ilie sublicate of Fitness and the lealtlı rcyister shall 
waste pipe without plus, und of sulficient length to be kept leadily available or inspectiou by all inspector. 
wow at leust 60 cm . for every 10 ruch persons 

( C) If at any tipe the Certifying Surgeon is of the opinion 
employed at any unc time and having a constant 

that a worker is no longer fit for employinent in tho said 
supply of clean water froni tups or jets ahove the 
110ugli at intervils of cot more than 60 cm ., or 

processes on the ground 11.1t continuance thcrcin would in 

volve special danger to the health of the worker he shall 
al lcast one tap or stand pipe for every 10 such make a record of his findjugs in the said certificate and the 
persons cmployed at any one timo, and having a 

health register . The entry of his findings in the said certifi 
constant supply of clean water , the tap or stand 

cate and documents shall also include the period for which 
pipe being spuced not less than 1. 2 m apart; and 

he considers that the saill person is unfit for work in the suid 

p . ocesses . 
( ii ) not less than one half of the total number of washing 
places provided under sub -para (1) above , shall be 

( f) No pursuri who has been found unfit to work us said in 
in the form of bath rooms. 

sub -paragraph (c ) above shall be re -employed or permitted to 

work in the said processes unless the Certifying Surgeon , after 
( iii) a sufficient supply of clean towels made of suitable further examination again certifies him fit for employment in 

material changed daily , with suficiont stipply of nail those processes . 
brushes and soap . 

19 . lixemption . If in respect of any factory , the Compo 
(b ) The facilities provided for the purposcs of sub -paragraph tent Authority is satisfice that owing to the exceptional 
( a ) shall be placed in charge of a responsible person or per circumstances or infrequency of the processes or for any 
sons and maintained in a clean and orderly condition , 

other reason, all or any of the provisions of this schedulo 

is not necessary for protection of the workers in the factory , 
14. Disposal of dross and skimmings . - Dross and skimmings the Compeicnt Authority may by a certificate in writing, which 
removed from molten metal or taken from a furnace shall be ho may at his discretion revoke at any tine, exempt such fac 
slaced forthwith in suitable receptacle , 

tory from all or any of such provisions subject to such condi 

tions, if any , as he may specify theroin . 
15 . Disposal of wasto . - - Appropriate measures shall be taken 
for the disnusal of all waste products from shell moulding 

SCHEDULE VII 
(including wasto burnt sand) as soon as reasonably practicable 
after the castings liave heen knocked -out . 

ELECTRICAL WORK & ELECTRICAL INSTALLATIONS 


16 . Material and equipment left out of doors . - AU mater 
iul and equipment left out of doors (including material sand 
cquipment so left only temporarily or occasionally ) shall be 
so arranged and placed as to avoid unnocessary rkk . Thero 
shall be safe means of access to all such material and equin 
ment and , so Thr as roasonably practicable such accc98 shall 
bo by roadways or patlıways shall have a firm and even sur 
face and shall , so far as reasonably practicable be kept frec 
from obstruction , 


17 . Medical facilities and records of examinations and 
tests - - ( a ) The occupier of every factory to which the Sche 
dule applies , shull 
(i) enıploy a qualified medical practitioner for medical 

surveillance of the workers employed therein whose 
employment shall be subject to the approval of the 

Competent Authority ; and 
(ii) provide to the suid medical practitioner all the ne 

cessary facilities for the purpose referred to in sub 

PUTUKI:1ph (i) above . 
(b ) The record of medical examinations and appropriate 
tests carried out by the said inec!ical practitioner shall ba main 
tained in a separate register Form 1A -which shall be kept 
roadily available for inspection by the Competent Authority . 


1. Scope . This schedule covers safety procedures and prac 
ticos in electrical work , fire safety of electrical installations 
and transfornier protection . 

2 . Permit - to -work system . - ( 8 ) All work on major electrical 
installations shall be carried out under permit-to -work system , 
unless standing instructions are issued by the competont Autho 
rity to follow other procedures . In cxtenuating circumstance , 
such as for the purpose of saving life or time in the event of 
an emergency, it may become necessary to start the work 
without bring able to obtain the necessary permit-to -work ; in 
such cases , the action taken shall he reported to the person -in 
charge as soon as possible . The posmit-to -work certificate 
from the person - in - chargc of operation to the person -in - charge 
of the men selected to carry out any particular work ensures 
that portion of the installation where the work is to be car 
med vut is rendered dead ind safe for working. All work shall 
he carried out under the personal supervision of a competent 
person . If more than one department is working on the same 
apparatus , a permit- to -work shall be issued to the person -in 
charge of each department. 

( b ) No work shall be commeiced on live mains unless it is 
specifically intended to be o donc by specially trained staff . 
In such cuses all possible precuutions shall be taken to ensuro 
the safety of the staff engaged for such work , and also of 
others who may he directly or indirectly connected with the 
work . Such work shall only be carried out with proper 
cquipment provided for the purpose and , after taking neces 
sary precautions, hy specially trained and experienced persons 
who are aware of the danger th : 1t exists when working on or 
near live mains or apparatus. 

(c ) On completion of the work for which the permit to work 
is issued , the per -on ir -charge of the maintenance staff should 
return the permit July discharged to the issuing authority , 

(d ) In all cases , the issue and return of permits shall be 
recordel in a special revistes provided for that purpose . 


18 . Medical examination by Cenifying Surgeon . - ya ) Evory 
worker employed in it foundary shall be examined by a Certi 
fying Surgeon within 1.5 days of his first employment. Such 
medical examination shall includ pulmonary function tests 
and chest X -ray . No worher shuil be allowed to work after 
15 days of his first employment in the factory unleas certified 
fit for such employment by the Certifying Surgeon . 

(b ) Tivery worher employed in the said prouesses shall be 
Ic - examined by a Certifying Surgeon at least once in every 
twelve months. Such examination shall, wherever the Certi 
Tying Surgoun considers appropriate , include all the tosts as 
specified in sub -paragraph ( 11 ) except chest X - ray which will 
he once in 3 years , 

(C ) The Certifying Surgçoji after examining u worker , shall 
isque a Certificute of Fitness in Form 1. The record of exa 
mination and re -examinations Carried out shall be entered in 
the Certificate and the Certitici te shall be kept in the custoly 
of the manager of the factory . The record of each examini 
tion carried out under sulmaligraphis (a ) and ( b ), including 
the nature and the results of the tests, shall also be entered 
by the Certifviny Surgeon in il health register in Form 1A . 


( e ) The perinits shall be issacul not only to the staff of the 
urrly undertakings, but alsu to the staff of other deport 
monts, contractors , engineers , etc ., who might he required in 
work adjacent to live electrical maits OT apparatus, 


(1) Permit hooks shall be treated its important records, A11 
Sheets in the permit books and the books themselves shall be 
serially nyinbered . No pave shall be detached or used for any 
other except bonafide work . If any sheet is detached, u dated 
111d initialled statement shall then and there he recorded in the 
hook Toy the person sponsihle for it, 
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( 9 ) l ermit loubka tll be hont ( nly by the persod - 111-charge 

or conduils vi trough containing a live mains except 
of operations who all maintain a record of the receipts and 

under the personal instructiops, and supervision , 
inues made by him . 

on the site of work , of competent person ; 
3 . Safety instructions .-- ( a ) Sufctv Instuctions for Working 

( 2 ) When any live inains is to be eartlied , the proce 
on Mains and Apparatus up 10 and including 650 V . 

dure prescribed ja 3( e ), shall be scrupulously fol 

lowed ; and 
(1) Work on hend , Low und Medium Voltage, Mains and 
Appartu - Unless u person is authorised to work on 

( 3 ) The earths and short -circuits , specificd on the 
live maing and appaattis all mains and apparatus to 

permit-to -work shall not he removed or interfered 
he worked upon shall he isulated from all oulces of 

with except by authority from the person -in -charge 
4upply before starting the worh , proved dead , earthed 

of the work . 
and short-circuited . For eerthing and short - circuiting, 

( c ) Minimum Working Distance - .No person shall work 
measules ball be taken against the inadvertent ener 

within the minimum working distance from the exposed live 
Lizing of the muins and apparatus . 

idalns and apparatus. The minimum working distance de 
( ii ) Work on live Mains and Apparatus - Only compe 

pends upon the actual voltages. It does not apply to opera 

tions carried out on mains and apparatus which are $ 0 
tent, cxperienced and authorized persons shall work 

constructed as to permit safe operation within these dis 
on live mains and apparatus, and such persons shall 

tances. Exposed live equipment in 
take all safety measures as may be required . 

the vicinity shall be 
cordoned off . The cordoning off small be rlone in such a 

way that it does not hinder the movement of the mginten 
Warning boards shall be attached on or adjacent to 

unce personal. If necessary . A safety supervise : wall be 
the live apparatie and ut the limits of the zpne in 

posted . 
which work may be carried out . 

( d ) Isolation of Mains — Isolation of wins shall he cllec 
Immediutely before starting work , rubber gauntlets , 

led by the following methods : 
if uscd, shall be thoroughly examined to see whether 
they are in sound condition . Under no circumstan 

(i ) The electrical circuits shall be broken only by 
ces shall a person work with ungound gauntlets , mats , 

authorized persons by disconnecting switches , iso 
stools, platforms or Other Accessories and safety de 

lating links, wobolting connectiops or switches 
vices 

which are racked out. Where possible, the isolation 

shall be visibly checked ; and 
No live part shall be within uinsufe distance of a per 
son working on live low and medium voltayo mains 

i ) Where the means of isolation are provided with a 
to that he does not come in contact with it unless he 

device to prevent their reclosure by unauthorised 
is peroperly protocted . 

persons, such a device shall be useci, 
iii) Testing of Mains and Apparatus . No persons shall ( 0 ) Devices for Proving Mains and Apparatus Dead : 
apply test voltage to any mains unless he has loce 

( i ). High voltage neon lamp control indicator rods ſit 
iyed a permit- to work and has warned all persons 

ted with an indicating neon tube or other means 
working on the mains of the proposed application 

which glows when the contact end of the rod comes 
of test voltage. If any part which will thus become 

in contact with expoved live palts and is clearly 
alive is expoxed , the person incharge of the test shall 

marked for thợ maximuca yollaige on which it may 
take due precautions to conute that the exposed live 

be safely used and shall not, under any circumstan 
portion does not constilute danger to any person . It 

ces, be used on higher voltages; 
shall also be ensured before the application of test 
voltage , that no other permit-to -work has been issued 

Contact indicator and phasing rods are provided 
for working on this mains. 

for phasing and proving exposed mains and appar 

atus dead . Each set, consistin i of two rods . is 
( iv ) Connecting Dead Mains to Live Mains, — When dead 

normally marked for the inoriinum voltage on which 
inuins are connected to live mains, all connections to 

it may be used , and shall not, under any circumstan 
the live parts shall be made last, and in all cases the 

ces, be used on higher voltages; 
phage sequence shall he checked to ensure that only 
like phases are connected together . Before insorting 

( iii ) Use of Contact Indicator and Phusing Rods - While 
fuses or links in a fecder or distribution pillar con 

dising the high voltage continct indicator and phas 
trolling the cable on which a fault has been cleared , 

ing rods for proving the mains or apparatus dend , 
each phase shall first he connected through a test 

following precnutions shall be taken 
Hilci Pl. C . 

( 1 ) Ensure that the rod is clean and dry ; 
(b ) Safety Instructions for Working on Mains and Apparatus 

( 2 ) Check the rod by applying it to known live parts 
at Voltages Above 650 V .- - . 

of the correct voltage , the indicatiry tuhe Wall 
(i) General- - All mains and appuratus shall be regarded 

glow ; 
as live and a source of danger and treated accor 

( 3 ) Apply the rod to each phase required to be 
Jingly . unley , it is positively known to he dead and 

proved dead , the indicgting tube shall not glow , 
earthed , 

Be very careful to be in 11 position to see the 
( i ) No person shall work on , test or carth mains or appat 

glow , if any, appearing in the indicating tube ; and 
atus unless covered by a permit-to -work and after 

( 4 ) Acaiu check the rod by applying it to live parts 
proving the mains dend . except for the purpose of 

as in ( 2 ) above , again the indicating tube shall 
connecting the testing apparatus ctc , which is specially 

ylow ; 
designed for connecting to the live parts . 

( iv ) Testing and marking of devices -- It shall be ensured 
(iii ) The operations of proving dead , earthing and short 

that all devices for provinz high voltage mains and 
circuiting of any moins shall be carried out only by 

Apparatus dead are marked clearly with the maxi 
an authorized person under the instructions of the 

mum voltage for which they are intended and shall 
person -in - charge of maintenance . 

be tested periodically; 
(iv ) While working on mains , the following precautions 

(v ) Identification of cables to be worked 
shall be taken : 

upon . - - A cable shall be identified as that having 
( 1 ) No person , after receiving a permit -to -work . shall 

been proved dead prior to cutting or carrying out 
work on , or in any WAV interfere with , apy maing 
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any operation which may involve work on or 
movement of the cable . A non -contact indicating 
rod , induction testing set or spiking device may 
be used for proving the cable dead ; 
(vi) Earthing and short-circuiting means- - - 
( 1 ) High voltage mains shall not be worked 

upon unless they are discharged to 
earth after making them dead and are 
earthed and short- circuited with earth 
ing and short-circuiting equipment ade 
quate to carry possible short - circuit 
currents and specially meant for the 
purpose . All earthing switches wherever 

installed shall be locked up ; 
( 2 ) If a cable is required to be cut, a steel 

wedge shall be carefully driven through 
it at the point where it is to be cut or 
preferably by means of a spiking gun 

of approved design ; 
( 3 ) After testing the cable with dc voltage , 

the cable shall be discharged through a 
2 megaohms resistance and not directly , 
owing to dielectric absorption which is 
particularly prominent in the dc voltage 
testing of High voltage cables . The cable 
shall be discharged for a sufficiently 
long period to prevent rebuliding up of 

voltage ; 
(4 ) The Darthing device when used shall be 

first connected to an effective earth . The 
other end of the device shall then be 
connected to the conductors to be earth 
od ; and 
Except for the purpose of testing , phas 
ing, etc . the earthing and short-circuit 
jag devices shall remain connected for 

the duration of the work ; 
( vii) Removing the earth connections. — On 
completion of work , removing of the earthing and 
short- circuiting devices shall be carried out in the 
reverse order to that adopted for placing them (see 
3 ( b ) ( vi) ] that is, the end of the earthing device 
attached to the conductors of the earthed mains or 
apparatus shall be removed first and the other end 
connected to earths shall be removed last . The 
conductor shall not be touched after the earthing 
device has been removed from it; 

( viii) Safety precautions for earthing . -- The 
precautions mentioned below shall be adopted to 
the extent applicable and possible 
( 1 ) Examine Barthing devices periodically 

and always prior to their use ; 
(2 ) Use only earthing switches or any other 

special apparatus where provided for 

earthing ; 
1427 GI/ 96 – 20 . 


( 3 ) Verify that the circuit is dead by means 

of discharging rod or potential indica 
tor. The indicator itself shall first be 
tected by earth conneitions on both 
the verification , 
Earthing shall be done in such a manner 
that the persons doing the job are pro 
tected by earth connections on both 

sides of their working zone , and 
( 5 ) All the three phases shall be cffectively 

carthed and short- circuited though work 

may be proceeding on one phase only . 
( ix ) Working on mains where visible isolation 
cannot be carried out. — Where the electrical cir 
cuit cannot be broken visibly as set out in [3 . (d ) ] 
the circuit may be broken by two circuit opening 
devices, one on each side of the work zone, 
where duplicate feed is available and by one cir 
cuit opening device where duplicate feed is not 
available provided the following conditions are 
fulfilled : 
( 1) The position of the contacts of the cir 

cuit opening device ( s ) — open or 
closed is clearly indicated by the 
position of the operating handle or by 

signal lights or by other means. 
(2 ) The circuit opening device (s ) can be 

locked mechanically in the open position . 
( 3 ) The main and apparatus to be worked 

on are adequately earthed and short 
circuited between the circuit opening 

device and the position of the work . 
( 4 ) In cases where duplicate feed is available , 

both the circuit opening devices are in 
series between the mains and any source 

of supply. 
(5 ) In cases whero duplicate feed is not 

available, the circuit opening device is 
botween the mains to be worked on and 

any source of supply . 
The circuit opening devices mentioned above 
shall be locked in the open position before the 
work on the mains and apparatus is commenced . 
The locking devices shall be removed only by a 
competent person and not until the work has been 
completed . Any short- circuiting and earthing 
shall be removed and the permit-to -work form 
duly returtied and cancelled . 

(x ) Work on mains with two or more sec 
tions ---When the mains to be worked upon are to 
be devided into two or more sections, the provi 
sions of 3 ( d ) and 3 ( e ) (vi ) and 3 ( e )( x ) shall be 
observed with regard to each section . 

4 . Safety practices. - In all electrical works , 
safety practices as prescribed in relevant Indian 
national standards shall be observed . 
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5 . Safety posters. --- The owner of every medium , allowed to accumulate in cable trays and cable 
high and extra high voltage installation is required spread soom . 
to fix permanently, in a conspicuous position a 

(e ) Fire detection & annunciation system .--- 
danger notice in Hindi or Englisle and the local 

Combination of ionization and optical type of 
language on every motor, generator , transformer , 
all supports of high and extra high voltage etc . 

flame detectors in adequate numbers shall be used 

taking into account ventilation pattern in the 
The danger notice plate shall contain symbols and 

area. Line detectors shall be used in special 
shall conform to national standards. 

areas like cable vaults and cable spread rooms. A 
6 . Accidents and treatment for electric shock . - - separate fire annunciation panel with both audio 
First- aid provisions and First- aid trained persons and visual annunciation shall be provided for each 
shall be available in the factory to take care of zone. In addition one central panel for all the 
emergencies due to accidents . Reference may be ſire zues shall be provided in the control room . 
made to relevant natural standards in this respect. 

(f ) CCTV Monitoring System . - A close circuit 
7 . Fire safety of electrical installations. -- (a ) 

TV Monitoring system be preferably used for con 
General-Electrical installations in any plant con 

tinuous monitoring of unmanned areas from the 
sist of pumps, motors, diesel generator sets with 

control room . 
oil tanks , circuit breakers , uansformers inter 

( g ) Personnel & Equipment Protection Elec 
connected with thousands of metres of power and 

trical Fires in general give out toxic or corrosive 
instrumentation cables running on matrix of cable fumes which attack both man und equipment. 
trays separated from each other by distance and 

Proper personnel protective gear such as self con 
carrying large number of cables. It is a good prac 

tained breathing apparatus, fire retardant clothing , 
tice to avoid cable joints in the plant area . The 

eve protection gear shall be made available in ade 
cables have invariably to penetrate walls and floor quate numbers, 
ings . A defence in depth approach against fires 
shall be employed by adequate balance in 

Electrical and electronic equipments shall be pro 

perly cleaned after the fire so as to remove the 
(i) preventing fires from starting ; 

cffects of corrosive fumes and fire extinguishing 

materials . 
( ii) detecting and extinguishing quickly such 
fires as do get started and limiting their 

( h ) Periodic Inspection & Testing..- - A detailed 
damage; and 

program to inspect and test the electrical installa 

tions shall be established as per the relevant stan 
(iii ) designing the plant to minimise the effect dards and rules. 
of fires on essential functions. 

8 . Transformer protection , - - (a ) Design , The 
(b ) Cables & Cable Trays ---Only those cables design , construction and manufacture shall comply 
which are qualified for normal operation , for ope 

with all currently applicable statutes , regulations 
ration , during design basis events and 

and safety codes in the locality where the trans 
passing specified flame tests as per relevant 

former will be installed . The reliability of a 
standards shall only be used . Cable trays shall be 

transformer shall be given first consideration , the 
separated by appropriate physical distance from principal factors being - - 
each other and floor and ceilings taking into 

( i ) sound mechanical construction ; 
account fire spread characteristics of the cables, 
cat:le ventilation requirements and also clectromag 

( ii ) adequate oil ducts and electrical clea 
netic interference requirements . 

rancos ; 

( iii) current and flux densities such as to avoid 
(c ) Cable Penetration Sealants, Fire Retardant 

local heating : 
Spray , Fire barriers . - - These shall be used when 

( iv ) liberal radiating surfaces ; 
ever the cables penetrate walls , ceiling or floor 
ings within a plant. The penetrations shall be 

( v ) Good oil , 
closed and sealed with fire retardant sealing inate 

Relevant national standards and Indian Electri 
rial from both sides . In addition the cables shall 

city Rules , 1956 shall be referred to . 
bę coated with fire retardant material to a distance 
of at least 30 cm on both sides of the penetration . (b ) Acceptance . - A transformer shall be sub 
Fire barriers shall be provided at distances of jected to following tests at the manufacturing end 
cvery 25m . 

before its acceptance , 
( d ) Housekeeping. - - Proper housekeeping pro 

(i) routine tests .-- All transformers are sub 
cedures shall be drawn to see that flammable 

jected to following tests : 
liquids, combustible materials and dust are not 

( 1 ) voltage ratio and polarity . 
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( v ) tripping tests, 
(vi) earth resistance , 
( vii) Buchholtz relay . 
( viii) alarm circuits . 
( ix ) fans & pumps , 
( x ) tap changing tests to check mechanism , 

indication , buzzer lamp etc . 
( xi) phasing tests . 
(xii ) insulation tests . 
(xiii ) site test for oil. 
(xiv ) voltage compensation tests, 
( xv ) neutral earthing switches are closed 

before alive . 
( xvi) check for transformers on equal taps 

before switching on . 
( xvii ) set down relays before closing in 

advise control. 
( xviii ) if necessary , arrange temporary protec 

tion for soaking & switching on . 
(xix ) set up relays after soaking & before go 

ing on load . 


(2 ) winding resistance. 
(3 ) impedance voltage short-circuit impe 

dance and load loss . 
( 4 ) dielectric tests. 
( 5 ) no load losses and current. 

(6 ) on load changes, where appropriate . 
(ii) Type tests . These are meant for com 

plying with specificd requirements and 

not covered under routinc tests : 
( 1 ) temperature rise töst. 

( 2 ) lightning impulse tests . 
( iii ) Special tests.- - These are other than 

routine or type tests as agreed between 
manufacturer and purchaser : 
( 1) dielectric tests, 
( 2 ) zero sequence impedance on 3 phase 

transformer , 
(3 ) short -circuit test, 
(4 ) accoustic sound level test, 
(5 ) Harmonics on the no - load current , 
(6 ) Power taken by fan and oil pump 

motors , 
! (c ) Installation & Commissioning The trans 
former shall be so installed that there is no risk 
of anyone receiving an electric shock . Although 
with all metal parts of the metal tank bound to 
getler and properly carthed . the tank may be 
considered quite safe, yet consideration shall be 
given to the arrangement of the connections , 

If two or more transformers are installed side 
by side, they shall be separated by fire - scparation 
walls . Fire separation walls are adequate from 
fire -safety point of view , if oil capacity of indivi 
dual transformers do not exceed 2000 litres and 
total capacity of all transformers installed side by 
side exceeds 2000 litres. 

For indoor transformers , oil soak pits shall be 
provided under the transformer or outside the 
transformer room . 

The tests to be carried out at site before com 
missioning the transformer will depend upon the 
voltage and KVA rating of the transformer, faci 
lities available at site and conditions of contracts . 
Following are the typical tests to be carried out : 

(i ) general inspection , 
( ii ) secondary injection , 
(iii ) primary injection , 
( iv ) ratio tests, 


(xx ) load tests . 


( xxi ) tap changing test on load over full range 

of taps . 
( xxii) advise control of any main equipment 

commissioned 
(xxiii) low voltage excitation current. 
(xxiv) single-phase , magnetic balance test. 

( d ) Maintenance. --- Detailed inspection and 
maintenance schedule shall be drawn and implemen 
ted depending on the size of transformer, importance 
of service continuity , the location of the system 
and operating conditions such as ambiet temp., 
unusually dirty atmosphere , heavy fogs and 
water supply in case of water- cooked units ). The 
supply authority shall be consulted if heavy loads 
on single phase or unbalanced loads are to be 
connected . 
( i) maintenance schedules for all types of 

transformers of rating less than 1000 
KVA and for ratings of 1000 KVA and 
above shall be as per relevant BIS stan 
dards. The hourly and daily inspec 
tions are applicable to attended sub 
stations only . However , for unattend 
ed sub -stations, these items shall be 
inspected as frequently as practicable . 
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(ii) Faults observed during the periodic 

maintenance schedules shall be rectified 

as per relevant BIS standard . 
(e ) Standard Safety requirements - - Following 
points shall be observed as standard safety re 
quirements with respect to fire and electrical 
nazards of a transformer. 

Transformers shall be located preferably 
outside the buildings and when so locat 
ed shall be surrounded by an enclosure of 
metal fencing at least 2 .5 M high or 
isolated by elevation . Where building 
walls form a part of such enclosures , 
any opening there in shall be screened 
barred . In addition , oil filled trans 
formers shall be suitably isolated from 
such building walls by approved fire 
resistant materials or adequate distan 

cos . 
( ii ) Oil filled transformers located inside 

buildings shall be placed in ventilated 
fire proof vaults provided with raised 
door sills, locked fire resistant 
doors, air vents that close automatically 
in the event of the fire and an appro 
priate automatic fire extinguishing 
arrangement as per relevant standards. 


( b ) Sampling and Analysis. - Procedures for 
sampling , calibration of equipment, and analysis 
of beryllium samples shall be as per relevant 
standards . 

( c ) Medical. - -(i) Medical surveillance of the 
worker shall be continued upto 20 years from the 
cessation of the work or his death whichever is 
earlier . 

(ii) A comprehensive pre- placement history and 
physical examination for all workers shall be 
provided to include as a minimum a 38cm x 43 
cm chest X -ray, baseline pulmonary function 
[ forced vital capacity (FVC ) and forced expira 
tory volume at one second (FEV1. 0 ) ] , and a base 
line weight. 

( iii) Each worker exposed to beryllium shall 
receive an annual examination that includes : 

(1) Spirometry, including FVC and FEV1.0. 
(2 ) A medical history questionnaire that in 

cludes presence and degree of respira 
tory symptoms, that is breathlessness, 
cough , sputum production , and wheeza 

ing 
( 3 ) A 38cm x 43cm chest X - ray . 
( d ) Competent Authority ; Inspector ; & Medical 
Inspector shall have access to medical records. 

( e ) Medical records shall be maintained for 
at least 20 years. 

4 . Labelling. . (a ) The following precautionary 
label shall be applied to all shipping and storage 
containers or packages containing beryllium and 
beryllium compounds where exposures to dusts, 
fumes, powder, or liquids are likely to occur . 

BERYLLIUM 
(Name of Compound ) 
Dust, Fume, Powder, or Liquid 

DANGER 
HARMFUL If Inhaled and May Cause Imme 

diato or Delayed Injury 
Use Only With Adequate Local Exhaust 
Ventilation and Approved Respiratory and 

Personal Protective Dovicos 
May Cause Rash or External Ukoers 
Wash Thoroughly After Handling 


SCHEDULE VISI 
BERYLLIUM OPERATIONS 
1. Work on beryl ore , beryllium and its com 
pounds involves risk of air contamination . Hence 
they shall be carried out in a specially designed 
l inclosed facility , consisting of dust extrac 

supperession system , with bare minimum 
of 1. anual operation . Use of Beryllium rooms 
shall be restricted solely to beryllium work . A 
central monitoring room shall be set up to moni 
tor the vital parameters of the process. All stocks 
of beryllium and its compounds shall be kept in 

re fr of store. A fire & fumes detection and 
alarm system shall be provided . 

2 . The worker exposure to beryllium and its 
compounds in the workplace shall be controlled 
by requ ’ ring compliance with the rules set forth 
in the following paragraphs . 


3 . Et vironmental (workplace ) air concentra 
t rna ) No worker shall be exposed at his 
place of employment to a concentration of beryl 
lium more than two micrograms of total airborne 
particulate beryllium per cubic meter of air ( 2 ug 
Delm3 ) (determined by the breathing-zone and 
moneral air methods ), determined as a time 
rypinhtert average ( TWA ) exposure for an 8 -hour 
work day as stipulated in the second schedule of 
de Act. 


(b ) The following warning sign shall be affix 
ed in a readily visible location on processing and 
other equipment, on storage bins and tanks, and 
at or near entrances and aroas W * 2 : exposure to 
dusts or fumes of beryllium and its compounds are 
likely to occur. 
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DANGER 
Beryllium Dust ( or Fume) Areas 
UNAUTHORIZED PERSONS 

KEEP OUT 
Dreathing Dust ( O ! Fumes ) May Cause Imme 

diata or Delayed Injury 


and the iphone 
user 
ug Bera 


rators shall be used in atmospheres 
containsing not more than 40 ug 

Bem ? 
( 4 ) Continuous flow air line respirators 

or self - contained breathing units ope 
sating in the pressure-demand mode 
and providing positive pressure dur 
ing the inhalation phase of breath 
ing, shall be used in atınospheres 

that exceed 1000 ug Bem . 
( iv ) An effective respirator programne to in 

clude selection , use , maintenance and 
care , special problems, and effective 
respirator programme evaluation shall be 
established . Compliance with the re 
quirements of the latest BIS standards 
for respiratory protection shall be im 

plemented . 
( b ) Protective Clothing 
(i) Beryllium Exposed Workers : 
( 1 ) The employer shall provide each ein 

ployee except those with minimal ex 
posure with protective clothing , head 
gear , and shoes when the employee 
must work with and or be exposed 
to beryDium , ber , Jium compounds , 

or beryllium containing products. 
( 2 ) Such clothing may be coveralls or 

similar full body protective cloth 
ing. . 


5 . Personal Protective Equipment and Cloth 
ing: - ( a ) Respiratory Devices - 
( i) Kespiratory protective devices shall be 

used any timo the actual or projected 
level of berythium will exceed an 8 -hour 
time -weighted average concentration of 
2 ug m *. These devices shall not be 
used as a substitute for proper engineer 
ing controls , but are appropriate for 
necessary periods where excessive atmos 
pheric concentrations result from cmer 

gencies or from maintenance or repair. 
( ii ) Standard procedures shalt be established 

for respirator use to include the fol 

lowing : - 
( 1) Procedures established for respirator 

arage shall insure that no worker is 
exposed to beryllium in excess of the 
standard because of improper respira 

tor selection or facepiece fit . 
( 2 ) Facepiece fit shall be checked by the 

wearer each time he puts on the res 

pirator . 
( iii ) The respirator used shall be of the ap 

propriate class as determined on the 
basis of the actual or projected atmos 
pheric concentration of airborne beryl 
}ium at the worksite where the respirator 

is to be used as follows : 
( 1 ) Reusable half mask air purifying res 

pirators equipped with high efficiency 
filters shall be used in atmospheres 
containing not more than 25 ug Bemº 

for any period of time. 
( 2 ) Reusable full facepiece airpurifying 

respirators equipped with high effi 
ciency filters shall be used in atmos 
pheros containing not more than 100 

ug Bem for any period of time, 
(3 ) Powdered air purifying respirators eq 

uipped with high efficiency filters, ope 
rating with positive pressure during 
the inhalation phase of brcathing shall 
be used in atmospheres containing not 
more than 1000 ug Balm ". When 
equipped with a fume filter," respi 


(3 ) Protective shoecovers or work shoes 

shall be worn during the working 
hours in areas where there is expo 
sure to beryllium . 


during the work shoes 


urs in area 


( ) Resip - impregnated paper or similar 

protective clothing can be substitut 

ed for fabric-type clothing . 
( 5 ) Protective clothing shall be changed 

at least each day at the end of each 
bift. 


( 6 ) The employer shall provide for main 

tenance and laundering of soiled pro 
tective clothing , which shall be stored , 
transported , and disposed of in seal 
ach , non - reusable containers and label 
led with easy -to - read letters in outlin 
ed in paragraph 4 . 


(7 ) Dust removal, by blowing or shaking 

of clothing, shall be prohibited ; pro 
teotive clothing shall be cleaned by 
power suction ( vacuum ) prior to re 
moval; removal of contaminated 
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clothing shall be allowed only in the 
change rooms. 


( 2 ) 


(8 ) The employer shall provide launder 

ing controls and inform the einployee 
and any party in house or otherwisc 
which launders contaminated clothing 
of the potentially harmful effects of 
exposure to beryllium dust and of 
safe practices required in the launder 

ing of beryllium -soiled work clothing. 
( ii ) Workers with Minimum Beryllium Ex 

posure : 
( 1 ) The employer shall provide laboratory 

coats or equivalent protective cloth 
ing to each such employee who works 
with or is exposed to beryllium , ber 
yllium , compounds, or beryllium , 

containing products. 
( 2 ) Clean protective clothing shall be 

supplied to each worker at least 

weekly . 
6 . Appraisal of Employees of Hazards from 
Beryllium . — ( a ) Each employee exposed to beryl 
lium shall be appraised of all hazards, adverse 
symptoms of over exposure , appropriate emergency 
procedures , and proper conditions and precau 
tions for safe use or exposure , to include as a mini 
mum , all ioformation as set forth in Form 9 which 
is applicable to that specific product or material 
containing beryllium to which he is exposed . 

(b ) The information shall be maintained on file 
and readily accessible to the worker at all places 
of employınent where beryllium is involved in unit 
processes and operations , 

(c ) Information as specified in Form 9 titled 
Material Safety Date Sheet shall be recorded . 

7 . Work Practices. — ( A ) Emergency Proce 
dures : 
(i) Proceduros , including fire fighting pro 

cedures, shall be established and imple 
mented to meet forseeable emergency 
events, including those involving massive 
release of beryllium contaminants , 


long distances need to be traversed ; 
and full -facepiece or supplied air res 
pirators shall be available for emplo 
yee use where equipment or opera 
tions cannot be abandoned . If large 
scale spills occur, careful monitoring 
ot beryllium air levels shall be insti 
tuted as soon as practicable. Determi 
nations shall be made as to when it is 
safe to re - enter a contaminated area 
with respiratory protection and to 
resume operations without respiratory 
protection . Thoroughly supervised 
clean -up operations shall be instituted 
as soon as air levels recede to the point 
where operations may be conducted . 
Full-facepiece or supplied -air respira 
tors shall be kept ready for emergency 
use. They shall be inspected after each 
use and at least monthly to issure 
satisfactory working condition . Where 
used , air and oxygen cylinders shall 
be fully charged according to the 

manufacturer s instructions, 
( 3 ) Sand , soda ash , or commercial metal 

fire extinguishment powder sliall be 
available for use as an extinguishing 
agent for berylliun ) ; water and car 

bondioxide shall not be used . 
( ii ) Exhaust System . — Procedures shall be 

established to reduce exposure to airborne 
beryllium through implementation of 
adequate ventilation methods . Local cx 
haust and collection shall be designed 
and maintained to prevent the accumu 
lation of beryllium dust and fumes. A 
report on examination & test of dust ex 
traction & suppression system shall be 
maintained in Form 10 and be kept avai 

lable for inspection , 
(iii ) General Housekeeping: 

( 1 ) No dry sweeping shall be performed . 
( 2 ) Emphasis shall be placed upon clean 

up of spills , periodic repair of equip 
ment and leaks, and proper storage 

of materials to prevent breakage . 
(iv ) Disposal. - Beryllium waste and scrap 

shall be collected and disposed of insealed 
bags or other sealed containers . Scrap 
shall be recycled or shall be disposed of 

by burial. 
(v ) Non -Worker Access to Buryllium Areas . 

Entry to any area where there is the pos 
sibility of exposure to beryllium shall be 
permitted only on the basis of need and 
all persons so entering shall be provided 


( 1) Where there is the possibility of mas 

sive beryllium contamination from ac 
cidents involving elevated temperature 
operations or large scale spills, a gene 
ral alarm , drenchtype showers, and 
cleaning facilities shall be installed in 
such a manner as to provide prompt, 
immediate access by any cmpolyee ; 
respirators shall be available for wear 
ing during evacuation procedures if 
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with the same protective clothing as re 

( 1 ) The environmental time-weighted aver 
quired for employees regularly assigned 

age or peak concentrations are in ex 
to that area . 

cess of the standards . 
( vi) Educational Program .-- An educational 

( 2 ) Sampling , monitoring and record 
program shall be instituted for all wor 

keeping requirements of a 30 -day 
kers to include proper instruction in 

schedule shall be icquired only until 
maintenance procedures , clean - up me 

two consecutive 30 -day sampling 
thods, and use of respiratory protective 

periods have resulted in environmen 
devices and protective clothing. 

tal levels which meet the standard . 
8 . Sanitation Practices. - - (a ) Food Facilities 

(b ) Records shall be maintained for all sampl 
Food preparation and eating shall be prohibited in 

ing schedules to include the type of personal pro 
beryllium work areas. 

tective devices , if any, in use . 
(b ) Locker and Toilet Facilities : 

( c ) Workers shall be informed of the periodic 
(i ) Separate locker facilities shall be provid results of samplings. 
cd for work clothes and street clothes. 

SCHEDULE IX 
( ii ) Showers for exposed workers shall be re 
quired following a work shift and prior 

ZIRCONIUM OPERATIONS 
to putting on street clothes , 

1. Work on zirconium and its compounds in 

volves risk of fire as such , it shall be carried out 
( iii ) Locker - Shower facilities shall be so ar 

in a specially designed facility . Use of such facili 
ranged that the showers can serve to 

ties shall be restricted only for zirconium work . A 
demarcate between potentially " clcan " 

suitable notice shall be displayed at the entrance 
and " contaminated ” areas . 

prohibiting the entry of unauthorised personnel. 
( iv ) Suitable provisions shall be made for the 

2 . Surface of plant laboratories and store shall 
control of contaminated dust in work 

be designed to prevent accumulation of zirconium 
shop stcrage and clothing hanger loca 

powder. 
tions. 

3 . Source of ignition shall be excluded from the 
( v ) Handwashing and toilet facilities shall be 

zii conium handling areas. The design for these 
arranged so that following use , workers 

areas shall include lighting protection and means 
need not re- enter a potentially contami 

iu prevent accumulation of static electric charge. 
nated area . 

4 . Electrical equipment installed in these areas 
9 . Monitoring and Recordkeeping Require 

shall be of approved explosion proof type. 
mnents .- (a ) Employers shall maintain record of 

5 . Wherever zirconium powder may be formed , 
environmental exposures to beryllium based upon 
the following sampling and recording schedule 

a local cxliaust system shall be provided . The duct 

shall be as short as possible. It shall be free from 
(i) Quarterly requirements: 

sharp bends and deed space and shall have proper 

micans of access for inspection and cleaning . 
( 1 ) Breathing-zone samples shall be col 
lected from employees at least quar 

6 . A high standard of cleanliness shall be main 
terly for specific work operations. It 

tained throughout the zirconium handling areas. 
is recognized that sampling frequency 

Wet mopping shall be adopted for cleaning. Mops 
is dependent upon the process and 

used for cleaning shall be stored always under 
emissions; the quarterly sampling fre 

water . 
quency is primarily for production 7 . The design of plantlaboratories shall make 
operations , 

adequate provision for the safe storage of zirco 

rium powder, sludges, sponges or scrap . 
( 2 ) Samples shall be collected and evalua 

ted as both time-weighted and peak 8 . Containers for product or waste shall be 
concentration values . 

metallic and labelled . They shall not be exposed to 

Extremes of temperature , 
( ii ) Thirty -Day Requirements. The sampl-. 

ing regime shall be every 30 days for 9 . Zirconium wastes containing sludges , sponge 
work areas under the following condi or scrap shall be stored separately from any other 
tions : 

waste material. They shall be stored under water 


com ent 
working 
frequ 
and 


is recognizedecific works at leas 
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( nuinimum 15 cm .). Safe procedures shall be for 
Taulated for the collection , transportation , storage 
and disposal taking into account the pyrophori 
city of the material. 

10 . Disposal of powder waste shall be done by 
jucineration under controlled conditions by train 
ed personnel at a suitable place designated for the 
purpose . 


Provided further that no woman shall be emp 
loyed or permitted to work at any operation of 
sand blasting . 

3 . Precautions in connection with blasting ope 
rations. 


11. Waste liquid containing zirconium in sus 
pension shall be treated by a process which re 
moves the suspended zirconium , before discharg 
ing. 


(a ) Blasting shall not be done except in a 

blasting enclosure and no work other 
than blasting and any work immediately 
incidental thereto and clearing and re 
pairing of the enclosure including the 
plant and appliances situated therein , 
shall be performed in a blasting enclo 
Sure . Every door, aperture and joint of 
Hlasting enclosure , shall be kept closed 
and air-tight while blasting is being done 
therein . 


12 . Fire - fighting appliances shall be provided 
in all the areas. Operations involving zirconium 
shall never remain unattended . 


(6 ) Blasting enclosure shall always be main 

tained in good condition and effective 
ineasures shall be taken to prevent dust 
escaping from such enclosure , and from 
apparatus connected therewith , into the 
air of any room . 


SCHEDULE X 
FINISHING ABRASIVE PROPELLED 

BY COMPRESSED AIR /STEAM 
Cleaning or Smoothening, Roughening , ctc. of 
Articles , by a Jet of Sand , Metal Shot, or Grit , or 
other Abrasivo Propelled by a Blast of Compress 
24 Air or Steam : 

1 . Definition . - Far the purposes of this Sche 
dule :- - 
(a ) " blasting" means cleaning, smoothening , 

rougbening , or removing of any part of 
the surface of any article by the use as 
an abrasive of a jet of sand , metal shot , 
or grit or other material, propelled by a 

biast of compressed air or steam ; 
(b ) " blasting enclosure" means a chamber, 

barrel, cabinet or any other enclosure 
designed for the performance of blast 

ing therein ; 
(c ) " blasting chamber " means a blasting en 

closure in which any person may enter 
at any time in comection with any work 

or otherwise ; and 
( d ) " cleaning of castings" where done as an 

incidental or supplemental process in 
connection with the making of metal 
castings , means the freeing of the cast 
ing from adherent sand or other sub 
stance and includes the removal of cores 
and the general smoothening of a cast 
ing, but does not include the free treat 

ment. 
2 . Prohibition of sand blasting.– Sand on any 
other substance . containing free silica shall not be 
introduced as an abrasive into any blasting appa 
falus and shall not be used for blasting : 


(c ) There shall be provided and maintained 

for and in connection with every blast 
ing onclosure , efficient apparatus for 
separating, so far as practicable , abrasive 
which have been used for blasting and 
which is to be used again as an abra 
sive , from dust or particles of other 
materials arising from blasting ; and 110 
such abrasive shall be introduced into 
any blasting apparatus and used for blast 

ing until it has been so separated : 
Provided that this .clause shall not apply , ex 

cept in the case of blasting chambers, to 
blasting enclosures constructed or instal 
led before the coming into force of this 
schedule , if the Competent Authority is 
of cpinion that it is not reasonably prac 
ticable to provide such separating ap 
paratus. 


( d ) There shall be provided and maintained 

in connection with overy blasting en 
closure eficient ventilating plant to ex 
tract, by exhaust draught effected by 
mechanical means, dust produced in the 
enclosure . The dust extracted and re 
moved shall be disposed of by such 
urethod and in such manner that it shall 
not escape into the air of any room ; and 
every other filtering or settling devico 
situated in a room in which persons are 
umployed , other than persons attending 
to such bag or other filtering or settling 
device , shall be completely separated 


- 


- - 


— 
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from the general air of that room in an person shail while so cngaged , wear the gauntlet 

enclosure ventilated to the open air . and overalls provided . 
(e ) The ventilating plant provided for the 6 . Precautions in connection with cleaning and 

purpose of sub - paragraph ( d ) shall be jiher work .-- - ( a ) Where any person is engaged 
kept in continuous operation whenever upon cleaning of any blasting apparatus or blast 
the blasting enclosure is in use whether ing enclosure or of any apparatus or ventilating 
or not blasting is actually taking place plant connected therewith or the surroundings 
therein , and in the case of a blasting thereof or upon any other work in connection with 
chamber , it shall be in operation even any blasting apparatus or blasting enclosure or with 
when any person is inside the chamber any apparatus or ventilating plant connected there 
for the purpose of cleaning. 

wiih so that he is exposed to the risk of inhaling 

clust which has arisen from blasting , all practic 
4 . Inspection and examination . (a ) Every able measures shall be taken to prevent such inha 
blasting enclosure shall be specially inspected by lation . 
a competent person at least once in every weck in 
which it is used for blasting enclosure , the appara 

(b ) In connection with any cleaning operation 
tus connected therewith and the ventilating plant referred to in paragraph 5 , and with the removal 
shall be thoroughly examined and in the casc of of dust from filtering or settling devices all practi 
ventilating plant, tested by a competent person at 

cable measures shall be taken to dispose of the 
least once in every month . 

Just in such a manner that it does not enter the 

air of any room . Vacuum cleaners shall be provid 
(b ) Particulars of the result of every such ins od and used wherever practicable for such clean 
pection , examination or test shall forthwith be en 

ing operations. 
tered in a register which shall be kept in Form 10 
and shall be available for inspection by any work 

7 . Storage accommodation for protective wear — 
nian employed in or in connection with blasting in Adequate and suitable storage accommodation 
the factory . Any defect found on any such inspec for the helmets , gauntlets and overalls required to 
tion , examination or test this paragraph applies be provided by paragraph 5 shall be proved out 
shall be deemed for the purposes of this paragraph side and conveniently near to every blasting en 
to have been constructed , reconstructed or con closure and such accommodation shall be kept 
verted for use as such after the making of this clean . Helmets and overalls when not in actual 
Schedule if the construction , reconstruction or con use shall be kept in this accommodation . 
version thereof was begun after the making of this 
Schedule . 

8 . Maintenance and cleaning of protective 

wear. - - All helpmets , guantlets, overalls and other 
5 . Provision of protective helmets, gauntlets protective devices or clothings provided and worn 
and overalls . - - ( a ) There shall be provided and for the purposes of this schedule , shall be kept in 
maintained for the use of all persons who are em good condition and so far as is reasonably practic 
pioyed in a blasting chamber, whether in blasting able shall be cleaned on every weekday in which 
or in any work connected therewith or in cleaning they are used . Where dust arising from the clean 
such a chamber, protective helmets of a type ap ing of such protective clothing or devices is likely 
proved by a certificate of the Competent Authority ; to be inhaled , all practicable measures shall be 
and every such person shall wear the helmet pro taken to prevent such inhalation , Vacuum clea 
vided for this use whilst he is in the chamber and ncrs shall , wherever practicable , be used for re 
shall not remove it until he is outside the chamber . moving dust trom , such clothing and compressed 

air shall not be used for removing dust from any 
(b ) Each protective helmet shall carry a dis 

clothing. 
tinguishing mark indicating the person by whom 
it is intended to be used and no person shall be 9 . Maintenance of vaccum cleaning plant.--- 
allowed or required to wear a helmet not carrying Vacuum cleaning plant used for the purpose of 
his mark or a helmet which has been worn by an this schedule shall be properly maintained . 
other person and has not since been thoroughly 
disinfected . . 

10 . Medical facilities and records of examina 

tions and tests. ( a ) The occupier of every fac 
(c ) Each protective helmet when in use shall tory to which the Schedule applies, shall : - - 
be supplied with clean and not unreasonably cold 
air at a rate of not less than 170 litres per minute . 

(i) emplwy a qualified medical practitioner 

for medical surveillance of the workers 
( d ) Suitable gauntlets and overalls shall be pro 

employed therein , and whose employ 
vided for the use of all persons while performing 

ment shall be subject to the approval of 
blasting or assisting at blasting, and every such 

the Competent Authority ; and 
1427 G1/ 96 – 21. 


Nolude puinonployment. Surgeon willies shall be 
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( i ) provide to the said medical practitioner o )" alove shall ho re - employed or permitted to 

all the necessary facilities for the pur work unless the Certifying Surgeon , after further 

prose referred to in clause (i) above, cxainination , again certifies him fit for employ 
(b ) The record of medical examinations and ap . 

ient in those processes . 
propriate tests carried out by the said medical 

12 . Power to exempt or relax . — ( a ) If the Com 
practitioner shall be maintained in a separate re 

patent Authority is satisfied that in any factory or 
gister approved by the Competent Authority which 
shall be kept readily available for inspection by 

dily class of factories, the use of sand or other 

substance containing free silica as an abrasive in 
the Inspector. 

blasting is necessary for a particular manufacture 
ll , Medical examination by certifying Sur or process ( other than the process incidental or 
geon . -- ( a ) Every worker employed in any of the suppleinental to making of inctal castings ) and 
processes to which this schedule applies shall be that the manufacture or process cannot be carried 
canined by a certifying Surgeon within 15 days on without the use of such abrasive or that owing 
of his first einployment. Such examination shall to the special conditions or special method of 
include pulmonary function test and chest X -ray, work or otherwise any requirement of this schedule 
No worker shall be allowed to work after 15 days can be suspended either temporarily or permanent 
of his first employment in the factory unless certi ly , or can be relaxed without endangering the 
fied fit for such employment by the Certifying Sur health of the persons employed or that application 
gcon . 

of any of such requirements is for any reason im 

practicable or inappropriate , it may , with the pre 
( b ) Every worker employed in the said proces 
ses shall be re -examined by a Certifying Surgecn 

vious sanction of the Central Government by an 

order in writing exempt the said factory or class 
at least once in every 12 calendar months and 

of factories from such provisions of this schedule , 
sich re -examination shall, wherever the Certifying 

to such an extent and subject to such 
Surgeon considers appropriate , include pulmonary 

conditions 

and for such period as may be specified in the said 
function test and chest X -ray once in every three 

order . 
years. 

( c ) The Certifying Surgeon after examining a ( b ) Where an exemption has been granted under 
worker , snall issue a Certificate of Fitness in sub -paragraph (a ), a copy of the order shall be 
Torm 1 . The record of examination and re - ex displayed at a notice board at a prominent place 
aminations carried out shall be entered in the at the main entrance or entrances to the factory 
Certificate and the Certificate shall be kept in the and also at the place where the blasting is carried 
custody of the manager of the factory . The record on . 
of each examination carried under sub - paragraphs 
( a ) and (b ) , including the nature and the results 

SCHEDULE XI 
of the tests , shall also be entered by the Certifying 
Surgeon in a health register in from 1A . 

OPERATIONS INVOLVING HI I NOISE 
( d ) The Certificate of Fitness and the health 

FORM 

LEVELS 
register shall be kept readily available for inspec 

1 . Application. This schedule shall apply to 
tion by the Competent Authority . 

all operations in any manufacturing process hav 
(e ) If at any time the Certifying Surgeon is of ing high noise level. 
the opinion that a worker is no longer fit for eni 7 . Definitions — 
ployment in the said processes on the ground that 

( a ) "Noise " means any unwanted sound . 
continuance therein would involve special danger 
to the health of the worker , he shall make a re 

( b ). " High noise level” means any roise level 
cord of his findings in the said certificate and the 

mejsured on the A -weighted scale is 
health register . The entry of his findings in those 

90 dB or above : . . 
documents shall also include the period for which 
ne considers that the said person is unfit for work 

( c ) “ Decible" means one-tenth of “ Bel" 
in the said processes. The person so suspended 

which is the fundamental division of a 
from the process shall be provided with alternate 

logarithmic scale used to cxpress the 
placement facilities unless he is fully incapacitated 

ratio of two specified or implied quanti 
in the opinion of the Certifying Surgeon , in which 

ties , the number of " Bets" doarting such 
case the person affected shall be suitably rehabili 

A ratio being the logarithm to the base 
tated . 

f 10 of this ratio . The noise level ( or 

the sound pressure level) corresponds to 
( f) No person who has been found unfit to 

í reference pressure of. 20 riicro - dew 
work in the said processes as said in sub -paragraph 

tors per square meter or 0 . 0002 dynes 


- 


- 


- 


- 
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por sų . cm , which is the threshold of 

TABLE 2 
hearing in average healthy listencrs. 

Permissible Exposurc Levels of Impulsive or 
(d ) " Frequency " is the rate of pressure vari 
ations expressed in cycles per second or 

Impact Noise 
hertz . 
( ) " A refers to sound level in decibels 

Peak sound pressure Permitted number of 
as measured on a 

level in dB 
sound level incter 

impulses or impacts 
operating on the A weighting network 

per day 
will slow meter response . 

140 
( 1) " 1 - iveighting" means making graded ad 

135 

315 
justments in the intensities of sound of 

1 , 000 
various frequencies for the purpose of 

3 , 160 
Se lse measurement, so that the sound 
pressure level measured by an instrument 

10 , 000 

120 
rellects the actual response of the 
human car to the sound measured . 

Note : į No exposure in excess of 140 dB 
3 . Protection against noise . - ( a ) In every fac 

peak sound pressure level is permitted . 
tory , suitable engineering control or administra 

2 . For sy peak sound pressure icvel falling in 
tive measures shall be taken to ensure , so far as 

between an figure and the next higher or lower 
is reasonably practicable, that no worker is ex 

figure as indicated in column 1, the permitted 
posed to sound levels exceeding the maximum per 

number of impulses is to be determined by extra 
missible noise exposure levels specified in Tables 
1 & 2 . 

polation on a proportionate basis . 

(b ) For the purposes of this schedule , if the 
TABLE I 

variations in the noise level involve Daxiya at 
Permissiblc Exposure in Cases of Continuous 

intervals of chię second or less, the nois is to be 

considered as a continuous one and the criteria 
Noisc 

given in Table I would apply . In other cases, the 
- -- - - - - - - - - - - - - - 

poise is to re considered as impulsive or impact 
Total time of exposure 

sound pressure level iloise and the criteria given in Table 2 would 
( continuous or a number of 

in dBA 

upply . 
short term exposurcs ) per day, : 

( c ) When the daily exposure is composed of 
in hours 

tivo or ! n re periods of noise exposure at diffe 
rent levels their combined effect should be consi 
dered , rathi than the individual effect of each . 
The mixed exposure be considered to exceed the 
limit value if tìc sum of the fractions. 

CI / Tl + C2/ T2 + . . . . . . Cn / Tn 1 . 

Where the C1, C2 etc. indicate the total time 
100 

of actual exposure at a specified noise level and 
3 /2 

102 

TI, T2 , etc , denote the time of exposure permis 

sible at that level. Noise exposure of less than 90 
3 /4 

107 

dBA may be ignored in the above calculation , 
1/ 2 

110 

(d ) Where it is not possible to reduce the noise 
115 

exposure w the levels specified in sub -rule ( a ) bv 

reasonably practicable engineering controi or ad 
Note : 1. exposure in excess of 115 dBA is 

ministratii . Jeasures , the noise expoeure shall be 
to be permitted . 

reduced to the greatest extent feasible by such con 
trol measures, and each worker so exposed shall be 

provided witit suitable ear protectors so as to re 
2 . For any period of exposure falling between 

duce the exposure to noise to the levels specified 
any figure and the next higher or lower figure as 

in sub -rule ( al. 
indicated in culumn- 1, the permissible sound pres 
sure level";s to be determined by extrapolation on ( c ) Where the ear protectors provided in ac 
a proportionatie basis, 

curdance with sub -paragraph (b ) and worn by 


the daily of noise et should bef each. 


T 


- 


- 


- 
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105 


nu 


1 /4 


- 
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- 


- 
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a worker cannot still attenuate the noise reaching 3. Storage .- a ) Every flammable liquid or 
near his ear, as determined by substracting the at flammable compressed gas used in cvery factory 
tenuation value in dBA of the ear protectors shail be stored in suitable fixed storage tank , or in 
concerned from the measured sound pressurc level, suitable closed vessel located in a safe position 
to a level perinissible under Table 1 or Table 2 under the ground, in the open or in a store room 
as the case hay be , the noise exposure period shall vi adequate fire resistant construction . 
be suitably reduced to correspond to the permis 

(b ) Except as necessary for use , opriation or 
sible noise cxposures specified in sub -paragraph 

maintenance , every vessel or tank which contains 
ta ) . 

or had contained a highly flammable liquid or flam 

Table compressed gas shall be always kept closed 
( f ) ( 1j in all cases where the prevailing sound and all reasonably practicable steps shall be taken 
Icvel exceed the permissible levels specified in sub 10 contain or immediately drain off tu a suitable 
paragraph ( a ) there shall be administered an effec 

container any spill or leak that may occur . 
live hearing conservation programme which shall 
include among other hearing conservation measures 

( c ) Every container , vessel, tank , cylinder, or 
pre- employinent and periodical auditory surveys 

store room used for storing highly flammable liquid 
conducted on workers exposed to noisu excecding 

op tiaminiable coinpressed gas shall bc clearly and 
the permissible levels , and rehabilitation of such 

1 bold letters marked " Danger-Highly Flammable 
workers either by reducing the exposure to the 

Liquid or " Danger - Flammable Compressed Gas ". 
noise levels or by transferring them to places 

4 . Enclosed Systems for Conveying Highly Flau 
where noise levels are relatively less or by any 

diable Liquids . - - (a ) Wherever it is reasonably 
other suitabic means. 

practicable , highly flammable liquids shall be con 

veyed with a factory in totally enclosed systems con 
( ii) Every worker eniployed in areas where the 

sisting of pipeline, pumps and similar appliances 
Noise exceeds the inaximum permissible exposure 

from the storage tank or vessel to the point of use . 
levels specified in sub -rule (a ) shall be subjected to 

Such enclosed systems sliall be so designed , instal 
an auditory examination by a Certifying Surgeon 

led , operated and maintained as to avoid leakage or 
within 14 days of his first employment and there 

the risk of spilling. 
anter , shall he re - examined at least once every 12 
months, Such initial and periodical examinations (b ) Safely measures in factories where equip 
siiall include tests which the Certifying Surgeon ment or pipelines containing flammable materials 
joay consider appropriate , and shall include deter are operated . Where work of opening any cquip 
mination of auditory thresholds for pure tones of ment or pipeline containing flammable liquids or 
125 , 250 , 500 , 1000 , 2000 , 4000 and 8000 Hz. gases is to be carried out in any factory , the fol 

jowing provisions shall be complied with , Tiame 
SCHEDULE XII 

ly : 
HIGHLY FLAMMABLE LIQUIDS AND FLAM 

(i) The system of work permits shall be intro 
MABLE COMPRESSED GASES 

duced and unless the equipment or the 

pipeline is certified to be frec of flam 
1 . Application . These rules will be applic 

mable gas or liquid , no person shall be 
able to all factories where highly flammable liquids 

allowed to enter or open the same, 
or flanın . abie compressed gases are manufactured , 
stored , handled or used . 

( ii) The work of opening such equipment or 

pipeline shall not be cominenced unless 
2 . Definition . -- For the purpose of this Sche 

tie following operations are carried out 
dule : 

and checked by the Supervisor in - charge 

of the Process Department cf the Fac 
" highly flammable liquid " means any 

tory 
liquid including its solution , emulsion or 
suspension which when tested in a man 

( 1 ) Blanking Operations . The equip 
ner specified by sections 14 and 15 of 

ment or pipeline to be opened for re 
the Petroleum Act, 1934 , ( 30 of 1934 ) 

pairs or maintenance shall be effec 
gives off flammable vapours at a tem 

tively blanked so as to ensure that no 
perature less than 32 degrees celsius 

flammable gas or liquid can enter the 

Same under any circumstances dur 
(b ) " flammable compressed gas" ineans flam 

ing the operation of repairs or main 
mable compressed gas as defined in rule 

tenance . The Supervisor of the Pro 
2 of the Static and Mobile Pressure Ves 

cess Department shall check person 
sels (Unfired ) Rules 1981 främied under 

ily these operations and shall certify 
the Explosives Act, 1884 . 

accordingly , 
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(2 ) Flushing operations. The Supervisor mablu Cuir presscd gas from an cquifneol, pipe 

of the Process Department shall carry line , valye, joint or other part of a systein , all 
out the steaming or flushing out with practicable measures shall be taken to contain , 
water of the equipment or pipeline drain of or dilute such spills or leakage is to pre 
and shall certify that effect. 

vent foration of flammable mixturc wllir air. 
( iii) ( 11 Opening of the equipment.--- Tlic 

0 . Prevention of Ignition . (a ) In every room , 
Sinervisor of the Engineering Depart 

work place or other location where highly flamm 
:nent of the factory in charge of tlic work 

able liquid or flammablo combustibie zas is stor 
of opening of such equipnient or pipeline , 

ed , conveyad , handled or used or where there is 
o getting clearance from the Supervisor 

danger of fire or explosion from accumulation of 
i! -charge of the Process Department, 

highly fluumable liquid or flammable compressed 
shall satisfy himself that the above ope . 

225 il aur , all practicable measures shall be taken 
sations are complete and shall sign the 

to exclude the sources of ignition . Such precau 
work permtis issued by the Supervisor 

tions shall nclude the following . 
of the Process Department:- - 

li ; All electrical apparatus shall either bo 

cxcluded from the area of risk or they 
It siiall be the joint responsibility of the 

Niall be of such construction and so in 
Supervisor of the Process Depar:ment and 

Slalled and maintained as to prevent the 
the Supervisor of the Engineering De 

danger of their being a source of igni 
partment to check and ensure that the hot 

tion ; 
lines, if any, in the vicinity of such works 
are properly screencd , in accordance 

( ii) ciſcctive measures shall be adopted for 
with the safety instructions of the fac 

prevention of accumulation of static char 
tory management. The work permit shall 

As to a dangerous exteni ; 
bave a specific entry for this operation 

(iii ) 10 person , shall wear or be ailowed 10 
which shall be signed by both the Super 

wear any footwear having iron or steel 
visors . 

nails or any other exposed ferrous mate 
(iv ) No part of the running cquipment or 

rials which is likely to cause sparks by 
pipeline shall be opened Wuless a gas 

friction ; 
test is conducted by a responsible per 

( iv ) moking , lighting or carrying of mat 
son to ensure that the equipient or 

Ches , lighters or smoking materials shall 
pipeline in safe for opening . 

bc prohibited ; 
(1 ) No workers whose clothes have been con 

(v ) craisniission belts with iron fasteners shall. 
taminated with flammable suatcrial shall 

noi be used ; and 
be allowed to work where any such run 
ping equipment or pipeline is being 

( vi) all other precautions , as are reasonably 
opened . 

practicable , shall be taken i prevent 

initiation of ignition from all other pos 
( v ) Thc Safety Officer or any oilicer Autho 

şible sources. Such as open flames, fric 
rised by him , shall have systeus cf ran 

tional sparks, overheated surfaces of 
cioin checking on the work pernuts issu 

machinery or plant, chemucal or physical 
er! and he shall report any serious defi 

chemical reaction and radiant heat. 
ciencies to the Manager . 

7 . Prohibition of smoking . -- No person shall 
( vi:) Al drains of such equipients or pipe 

smoke in any place where highly flammable liquid 
line shall be laid into the drains to pre 

or flammable compressed gas is present in circum 
vent any splashing of the draining flam 

stances that smoking would give rise to a risk of 
mable liquids or gases. 

fire. The occupier shall take all practicable mea 

sures to ensure compliance with this requirement 
(v1:i) Pefore commencing the opening opera including display of a bold notice indicating prohi 

tion , it shall be ensured that a specific bition of smoking at every place where this require 
person trained in fire - ligiiting opera ment applies. 
tions, is kept available and lus presence 
shalt be ensured throughout ihe operation 

8. Fire Fighting . - - In every factory where high 
( i the opening of the equipment. 

ly flammable liquid or flammable compr : ssed gas 

is manufactured , stored , handled or used , appro 
5. Preventing Formation of Flammable Mixture priate and udequate means of fighting a fire shall 
with Air . — Wherever there is a possibility for lea be provided . The adequacy and suitability of such 
kage or spill of highly flammable liquid or flani means which includes the fixed and portable shall 
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appoint a second assessor itself . It shall then fix . 3 . Laser radiations .- - -Lasers are divided into 
a date for the hearing of the appeal and shall give four classes depending on the power and their 
due notice of such date to the appellant and to the effects and the same are given below : 
Coniperent Authority whose order is appealed 

( a ) Class I Lesers. These are the low est 
against, and shall call upon the two assessors to ap 

powered lasers such as Gallium Arsc 
pear upon such date to assist in the hearing of 

11:de. They are not considered hazar 
the appeal, 

dous. 
9 . Exemptions. If in respect of any factory , 

b ) Class 2 Lasers. - - These are low power 
the Competent Authority is satisfied that owing to 

lasers and pose low risk and safety re 
the excepiicnal circumstances, infrequency of the 

quirements are as follows : 
processes or for any other reason , all or any of the 
provisions of this schedule is not necessary for pro 

(i) A caution label shall be attached to 
tection of the workers in the factory, the Compe 

the equipment. , : 
tent Authority may by a certificate in writing, 

(ii ) Workers shall not be allowed to stare 
which he may at his discretion revoke at any time, 

into the laser beam for a long time. 
exempt such factory froni all or any of such provi 
sions subject to such conditions, if any, as he may 

( iii: The exposure to eye and duration shall 
specify therein 

1101 . be allowed to exceed permiscible 

levels specified . 
SCHEDULE XIII 

(c ) Class 3 Lasery. — These arę mcdium 

puwer lasers and pose moderate risk and 
-- RADIOACTIVE SUBSTANCES 

safety requirements are as follows : 
i Handling of radioactive substances ---Rules 

(i) Tlie equipments shall have danger 
for handling of Radioactive substances are cover 

label with precautions to bc taken 
cd under: 

marked and written on il . 
( a ). Radiation Protection Rules , 1971; and 

(ii) The laser beam path shall be enclos 

cd and terminations shall be provided 
(b ) Atomic Energy (Working of thọ mines, 

at the end of useful paths of direct 
onceruis and handling of prescribed 

and any secondary beams. 
substances ) Rules, 1984 . 

( iii ) Shutters, polarisers and optical filter s 

shall be placed at the exist port. 
2 . These and any other notifications issued from 
time to tine by the Chairman , Atomic Energy 

( iv ) Laser path shall be located in such a 
Regulatory Board shall be followed . 

way that it shall be always abuve the 

eye level of workers. The laser moun 
SCHEDULE XIV 

tings shall be firmly attached to avoid 
1: ASER AND OPTICAL RADIATIONS 

deviations. 

( V ) Ail unnecessary reflecting surfaces shall 
1. Application . The schedule is applicable to 

. be removed from the operating area . 
Laser radiations and optical radiations from wave 
lengths between 100 nmn and 1 min i. e. ultraviolet 

(vi) Work permit system shall be evolved 
radiation (UVR ) , visible light, and infrared ladia 

and followed for the laser operations. 
tion ( IR ) pose potential hazards. Sources of opti 

( vii) The warning signs both audio and vis 
cal radiations are categorised as ( 1 ) Şunlight, (2 ) 

H u al shall be placed of the entrances 
Lamps, (3 ) Lasers and ( 4 ) Other incandescent 

of the area , 
sources . 

(vii ) Safety equipinent shall be provided and 
2 . Optical radiations . — The industry . In addi 

used by the workers. 
tion to larsers, makes use of continuous optical 

Class 4 Lasers. 
radiation sources such as compact arc lamps, 

These are highest pow 
quartz- iodide - lungsten lamps, gas and vapour dis 

erod lasers and hence pose greatest poten 
charge tubes, electric welding units, pulsed optical 

tial for injury or combustion of flamın 
sources such as flash lamps, exploding wires, and 

alle materials . The safety requirements 
super-radiant light, Goggles and face shields of 

are as follows : 
appropriaie characteristics shall he used for pro 

« ) , These shall be operated in localised 
tection ," while working with non laser optical 

enclosures and wherever complete 
sources , 

enclosure is not possible , indoor ope 


AWS. 


(a ) ered laserviury 
Of he safety:1 


" 
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Tations shall be done in a light tight : (b ) Mechanical lifting and moving aids shall be 
room with interlocked entrances : 

provided to workers for lifting of licavy tyres, 

engine blocks ctc . 
(ii ) the laser ·liring with remote Operations 
1116 with video monitoring or other 

(C ) Free: tvres shall be inflated in steel cages or 
sate viewing techniques shall be pre similar devices which shall restrain flying objects 
ferred . 

if - ihe blowout occurs . 
(iii ) Back stops shall wherever {casible be 

id ) Rubber cement and flaınmable solvents 
made of diffusively reflecting fire- re used for patching operations shall be properly 
sistant materials. Safely enclosures stored and this work shall be done in ventilatca 
shall be used around microwelding area . 
and microdrilling work pieces to con 

5 , Washing area . - ( a ) The floor shall be 
tain the reflection hazard . 

rcugh trowelled to produce non -slip surface . 
(iv ) Outdoor high power laser devices such 
as satellite laser transmissice systems 

: ( b ) Elarticud fixtures used in the area shall be 
and laser radars etc , shall have posi 

lain or water proof type . 
tive stops on aziinuth and elevation 

ic) Workers shall wear suitable protective gears 
traverse to ensure that the beam shall 

Suich as safety shoes, apron etc . 
not deviato . 
(v ) All sateiy precautions associated with 

6 . Battery Charging area .--- (a ) The area shall 
high electrical voltage and use of 

be separated and provided with exhaust ventila 
cryogenic liquids shall be followed . 

tion and layViogen monitors . The electrical fittings 

shall contorni to requirements under relevant 
( vi) Appropriate safety precautions shall sulidards for explosive atmosphere . 
be taken to eliminate the chemical 

(b ) Workers shall work in the area with protoc 
hazards such as release of chemical 
yapours, vapourization of target mate 

tive equipment such as face shields, gloves , rub 
rizs etc . Materials used shall be fue 

ber shoes etc . 
resistant. 

( c ) Open flames and smoking shall be banned . 
( vii ) The work permit system shall be evol ( d ) Lifting devices and hand trucks shall be 
ved and used for the operation . 

used for movement of heavy batteries . 
( viii) Safety equipments such as goggles with ( e ) First Aid Box with acid neutralizing solu 

proper filters, ear muffs etc , shall be . . iion and water shall be located near the charging 

provided and used by the workers. rooin .. 
Exposure limits for direct occular exposure froin 

(1) Acid carboys shall be handled carefully and 
& laser beam will be notified by the Competent 

siphon shall be used for taking out acid from the 
Authority . 

carboy for preparation of electrolyte 


SCHEDULE XY 
MOTOR VEHICLE GARAGES 


7 . Paint Shop . - ( a ) The paint shop shall be 
located away from welding or battery charging 
area and proper local exhaust ventilation shall be 
provided . . 

( b ) Personal protective equipments such as 
respirator, goggles etc . of the approved quality 
shall be provided to the painters. 

(C) Smoking shall be banned . 

8 . General Safety precautions. ( a ) , Solvents 
With higher flash points shall be used for cleaning 
operation and gasoline shall not be used for this 
operation , 


1. Application . This schedule shall apply 10 : 
all factories where repairs and maintenance of all 
power driven vehicles such as cars, buses, trucks, 
tractors , fork lifts etc . is carried on . . . 

2 . Location .- -- The garage shall be located with 
sufficient space depending on the number of vehi 
les being handled , with marked aisles for move 
nient of vehicles . There shall be separate and seg 
regated areas for operations such as washing, tyre 
repairs , welding, battery charging : etc . . 
. . 3 . Ventilation , IHumination , Tomperature etc . 
These sliall be provided as specified in Rule 11. 

. 


4 . Tyre repair area .-- - ( a ). Trained . Workers 
sall only be employed for this work . 


ed to the of the apprents such 


(h ) Welding or soldering operation on fuel 
tanks shati be done only after the tank is empty 
and is purged out of vapours. A suitable fire ex 
tinguisher shall be placed near the workplace, 
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( c ) Barricades shall be erected around the ( d ) Cryogenic liquids shall be transferred wher 
Viicle wherever workers are working underneath . cvcr possible by using cryogenic pumps . 
They shall wear safety goggles when working un 

(e) Containers shall be firmly secured and stor 
Cerneath . 

ed in an upright position , 
( d ) Engines shall not be run in enclosed area 

(f ) Warm , solid or liquid shall not be drop 
unless suflicient exhaust ventilation is available. 

ped into cryogenic liquid . 
( e ) Traffic lanes inside the garage shall be dis 

( g ) While transferring the liquids, the operation 
tinctly marked and traffic rules within the garage shall be done slowly to avoid thermal shock to 
shall be framed and rigidly enforced . 

piping and container . 
(f ) Housckeeping in the garage shall ce given 

3 . General safety precautions .- - ( a ) Work per 
top priority , Cotton rags , wastes etc . shall be stor 

mit system shall be used for the use of cryogenic 
ed temporarily in neial drums for disposal later . 

liquids. The liquid shall be handled by trained 
( 8 ) Appropriate fire fighting equipments shall persons by using safety appliances. 
be located and maintained in the garage . 

! (b ) Operation of transfer of liquid from one 

container to another shall be done very carefully 
SCHEDULE XVI 

and slowly . 
CRYOGENIC LIQUIDS 

4. Special precautions.---(a ) Handling of liquid 
1 . Application .- - These rules are applicable to 

oxygen . 
gases which are in liquid state due to low tempera 

(i) All combustible materials such as oils, 
lure and having a normal boiling point below -150 

grease etc . shall be kept away from the 
degree C . 

area where liquid oxygen is being 

handled . 
2 . Storage . - - ( a ) These liquids shall be stored 
only in specially designed suitable containers and 

( ii ) Smoking or open flame shall not be 
which shall be stored at such place where rain or 

permitted in the area . 
water cannot reach . 

(iii) Liquid oxygen or oxygen rich air shall 
(b ) The containers shall have two pressure 

not be allowed to come in contact with 
relief devices viz. pressure relief value and frangi 

organic salts , oils , grease, asphalt, kero 
ble rupture disc . 

sene, cloth , tar etc . as these react violen 

tly with it . 
(c ) Safety devices shall not be tampered with 

(iv ) In case of spillage of liquid oxygen on 
and if they are found triggered , the container shall 

asphalt or any other surface contami 
be checked for loss of vacuum or insulation or 

nated with oil, no one shall be allowed 
leak . 

to walk over it for a minimum pcriod of 
(a ) The containers shall not be dropped or 

30 minutes. 
tipped on their sides. 

(v ) Any clothing which is splashed with 
(e ) Welding, cutting operations and smoking 

oxygen shall be changed immediately . 
shall be banned in storage area . 

(vi) Valves in liquid oxygen system shall be 

operated slowly as abrupt starting or 
(f) The containers shall be marked for its con 

stopping of the flow may ignite the con 
tents . 

taminant. 
3 . Handling : - ( a ) Cryogenic liquids shall not 

(b ) Handling of inert gas system . The main 
be handled in open containers . 

hazard in such a system is the rupture of container 

Vacuum or pipeline which may lead to increased 
(b ) The supplier s operating procedures shall be 

evaporation and can cause asphyxiation to work 
Strictly followed . If a plug of ice is formed on the 

kers in the area . Hence arrangements shall be 
container, the container shall be removed to a re 

made where such systems are installed to vent the 
mote and safe location and only an authorised gases to areas open to the sky. . 
worker shall carry cut the unplugging work 

5 . First Aid . - - A properly trained person shall 

always be made available wherever crvogenic 
(c ) Workers handling the liquid shall use suit liquids are handled , stored or used . First aid box 
able eye and hand protective appliances . Loose with specified medicines shall be provided and 
fitting gloves shall be used to facilitate easy re which shall be regularly checked for availability of 
moval, 

medicines , 


- 


- 


- 
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SCHEDULE XVII 

at valves and connections to cquipment. Machinery 

and piping shall be effectively grounded wherever 
USE OF ALKALI METALS 

possibility of accumulation of static charge exists. 
1 . Application . — This schedule shall be appli 

(f) Non sparking tools shall, only be used for 
cable towards storage , handling and disposal of 

opening of bulk storage drums etc . 
alkali -metals such as Potassium and Sodium . 

( 8) Suitable personal protective equipment like 
2 . Storage . ( a ) Storage area for large quanti goggles or face shields, aprons, gloves etc . shall 
ties shall be separated from main building and be provided and worn by the workers . 
located at a safe distance to avoid risk of explo 

(h ) Safe handling procedures shall be laid down 
sion . An explosion venting shall be provided 

and work permit system shall be evolved and 
to the building . 

followed for all operations on alkali metals . 
(b ) The building construction shall be such that 

4 . Waste disposal. — Sodium wastes shall be 
rain water shall not leak in the area and raised 

disposed off by burning it in a well ventilated area 
platforms for storing of containers shall be cons 

and workers present shall wear suitable protective 
tructed to prevent ground water reaching the con 

equipments such as respirators , gloves etc . for pro 
tainers under any circumstances. 

tection from fumes. 
(c ) Water in any form shall not come in the 
storage area . Water and steam pipes shall not 

89 . Notification of Accidents. - ( 1 ) Where any 
pass through the area . 

accident specified in sub -para (a ) of para 1 of the 

Schedule to this rule or any occurrences specified 
(d ) Smoking shall be prohibited and a warning 

in para 2 of the said schedule takes place in the 
probihiting use of water shall be prominently dis factory, the Manager of the factory, in which the 
played . Appropriate fire extinguishers shall be accident occurred, shall within four hours of the 
provided and no other type of extinguisher shall happening of such accident or occurrence , send 
be kept any where near the building . 

notice there of in Form 11 by telephone , telex , 
(c ) All electrical fittings and wiring in the area 

telegram or special messenger to the inspector and 
shall be of explosion proof type and shall conforin 

the Competent Authority and when the accident is 
to relevant BIS standards. 

fatal or it is of such a nature that it is likely to 

prove fatal, notice as aforesaid shall also be sent 
(f) Notice indicating dangers involved and 

to 
safety measures to be taken shall be displayed on 
the containers . Containers storing the metal shall 

(a ) the District Magistrate or sub-Divisional 
be checked periodically for corrosion or damage 

Magistrate. 
- and shall be replaced immediately if found defec 

(b ) the Officer- In -Charge of thc nearest 
tive . 

Police Station ; 
(3 ) The empty containers shall be seperately 

(c ) the Electrical Inspector (In case of elec 
stored in the same area till they are disposed off. 

trical accident); and 
3 . Handling . a ) Dispensing area shall be 

( d ) the relatives of the injured or deceased 
seperated form bulk storage area . However , the 

person . 
safety provisions shall be same as those of bulk 

(2 ) The notice so given shall be confirmed by 
storage area . 

the Manager of the factory to the above rpentioned 
(b ) The equipment and systems used for handl authorities within 12 hours of the accident occur 
ing the metals shall be properly designed for safe rence by sending a written report in Form 12 and 
operation . Steam shall not be used for directly in case of electrical accident in Form 13 to the 
heating and liquifying the metals, 

Electrical Inspector. 
(c ) Transfer of molten alkali metals shall be ( 3 ) When any accident of a minor nature 
done under an intert gas or vacuum and at lowest specified in sub -para (b ) of the said para 1 of the 
possible temperature and pressure . 

schedule takes place in a factory , the Manager of 

the factory shall within 24 hours after the expiry 
(d ) A fast acting drainage system shall be in of the period specified in the said suh -nara ( h ) 
corporated in a liquid metal handling system to send notice thereof in the Form 11 to the medical 
allow the liquid to drain in secondary containment officer & the Competent Authority . 
system . 

(4 ) If, in case of an accident, the injured 
. (e ) All piping shall be seamless and welded person subsequently dies due to such accident, in 
construction shall be employed throughout except formation of his death whenever known shall be 
1427 GI/96-- 22. 
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liquor or gas causing bodily injury to 
any person or damage to any room or 

place in which persons are employed . 
(d ) Explosion of a receiver or container 

used for the storage at a pressure grea 
ter than atmospheric pressure of any 
gas or gascs ( including air ) or a liquid 
or solid resulting from the compression 
of gas. 


( e) Collapse or subsidence of any floor, 

gallery , roof, bridge , tunnel, chinney , 
wall or building , forming part of a 
factory or within the compound or cur 
tilage of factory . 


sent by the Manager of the factory by telephone, 
Telex , telegram or special messanger within 24 
hours of the occurrence to 
( a ) the District Magistrate or Şub -Divisional 

Magistrate ; 
(b ) the Officer In Charge of the nearest 

Police Station ; 
(c ) the Competent Authority ; and 
(d ) the Electrical Inspector ( In case of Elec 

trical accidents ) . 
Explanation : Accident of scrious nature nieans 
an accident which results in either or all of the 
following, namely : 
( 1) Immediate loss of any part of the body 

or any limb or part thereof ; 
( 2 ) Crushed or Serious injury to any part of 

the body due to which loss of the same 
is obvious or any injury which is likely 

to prove fatal; 
( 3 ) Unconsciousness ; 
(4 ) Severe burns or scalds due to chemicals, 

steam or any other cause; and 
( 5 ) Any injury to man animal due to elec 

trical energy . 
( 5 ) The Manager of the factory shall lay down 
the procedures for investigation of all accidents 
and occupational illnesses reported as per Forms 
12 and 14 . 


3. Leakage or release of effluents to the out 
side environment above those specified by the 
Department of Environment and Air and Water 
Pollution Control Boards. 


90 . Notice of Poisoning or Discase .- - A notice 
in Form 14 shall be sent withiu four hours to the 
Competent Authority by the manager of the fac 
tory in which there occurs a case of poisoning or 
disease due to items mentioned in the Third Sche 
dule of Section 45 of thc Factories Act, 1948 (63 
of 1948 ) . 


CHAPTER X 


SUPPLEMENTAL 


91. Procedure in Appeals .- ( 1 ) An appeal pre 
sented under section 107 of the Act shall lie with 
the Competent Authority , or in cases where the 
order appealed against is an order passed by that 
officer, to the Central Government or to such 
authority as the Central Government may appoint 
in this behalf and shall be in the form of a memo 
randum setting forth concisely the grounds of 
objection to the order and shall be accompanied 
by a copy of the order appealed against. 


SCHEDULE 
1 . ( a ) Accidents which cause death to any 
person or are of a serious nature . 

(b ) Accidents which cause such bodily injury 
as prevents or will probably prevent the person in 
jured from working for a period of 48 hours or 
more immediately following the accident. 

2 . The following classes of occurrences, whether 
or not they are attended by personal injury or dis 
ablement : 
( a ) Bursting of a vessel used for containing 

steam under pressure greater than at 
mospheric pressure, other than plant 
which comes within the scope of the In 

dian Boilers Act. 
(b ) Collapse or failure of a crane , derrick , 

winch , hoist or other appliances used 
in raising or lowering persons or goods 
or any part thereof, or the overturning of 

a crane. 
( c ) Explosion , fire , bursting out, Jeakage or 

escape of any molten metal, or hot 


( 2 ) On receipt of the memorandum of appeal, 
the appellate authority shall , if it thinks ſit or if 
the appellant has requested that the appeal should 
be heard with the aid of assessors, call upon 
the body declared under sub - rule ( 3 ) to be repre 
sentative of the industry concerned , to appoint 
an assessor within a period of 14 days . If an 
assessor is nominated by such body, the appellate 
· authority shall appoint a second assessor itself. It 
shall then fix a date for the hearing of the appeal 
and shall give due notice of such date to the appel 
lant and to the Competent Authority whose order 
is appealed against, and shall call upon the two 
assessors to appear unon such date to assist in the 
hearing of the appeal, 


- . 


. 


= 
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(3 ) The appellant shall state in the memoran 

95 . Information required by the Inspector.- - The 
dum presented under sub -rule ( 1 ) whether he is occupier, owner or manager of a factory shall 
a member of one or more of the following bodies, furnish any information that the inspector may 
namely : 

require for the purpose of satisfying himself whe 

ther any provision of the Act has been complicd 
(i) The Engineering Association of India ; 

with or whether any order of an inspector las been 

duly carried out. Any demand by the inspector 
( ii ) Any Association of Employers in the in 

for such information , if made, during the course 
dustry concerned . 

of any inspection , shall be complied forthwith if 
The body empowered to appoint the assessor the information is available in the factory , or if 
shall . — ( a ) if the appellant is a member of one made in writing , shall be complied with , within 
of such bodies, bc that body; 

seven days of receipt thereof. 
(b ) If he is a meniber of two such bodies , be 96 . Permissible Levels of Certain Chemical 
th .2 Fody which the appellant desires should Substances in Work Environment.- -Without pre 
appoint such assessor ; and 

judice to the requirements in any other provisions 

in the Act or the Rules, the requirements specified 
(c ) if the appellant is not a member of any of 

in the Schedule to this rule shall apply to all 
the aforesaid bodies or if he does not state in the 

factories , 
memorandum which of such bodies he desires 
should appoint the assessor, be the body which 
the appeilant authority considers as the best fitted 

SCHEDULE 
to represent the industry concerned . 

1. Definitions .- For the purpose of this sche 
( 4 ) As assessor appointed in accordance with dule - ( a ) "mg/m3" means miligrams of substances 
the provisions of sub -rules ( 2 ) and (3 ) shall re per cubic meter of air; 
ceivt , for the hearing of the appeal, a fee to be 

(b ) "mppcm " means million particles of a 
fixed by the appellatc authority as per the extent 

substances per cubic meter of air ; 
rules in this regard . He shall also receive the 
actual travelling expenses. The fees and travelling (c ) " ppm " means parts of vapour or gas per 
expenses shall be paid to the assessor by the Gov million parts of air by volume at 25 degree C and 
crnment but where assessors have been appointed 760 mm of mercury pressure ; 
at the request of the appellant and the appeal has 
been decided wholly or partly against him the 

( d ) " Time weighted average concentration 
appellate authority may direct that the fees and 

means the average concentration of a substance 

in the air at any work location in a factory com 
travelling expenses of the assessors shall be paid 

puted from evaluation of adequate number of air 
in whole or in part by the appellant. 

samples taken at that location , spread over the 
92. Display of Notices.- - The abstract of the 

entire shift on any day , after giving weightage to 
Act and of the rules shall be displayed in every 

the duration for which each such sample is collect 
factory . 

ed and the concentration prevailing at the time of 

taking the sample. 
93 . Services of Notices . The despatch by post 
under registered cover of any notice or order shall 

Tine weighted average 

ÇIXT1 + C2x T2 + , . ...Cix T ) 
be deemed sufficient service on the occupier, owner concontration - - 

TIFT271 . . Tu 
or manager of a factory of such notice or order. 

Where Cn represents the concentration of the 
94 . Returns.- -- The Manager of every factory substance for duration Tn (in hours ) for any n , 
shall furnish to the Competent Authority or other 
officer appointed by the Government in this behalf , ( e ) " work location " means a location in a 
the Half- yearly Annual return in Form 15 , in factory at which a worker works or may be re 
duplicate, on or before the 31st July January of quired to work at any time during any shifts on 
every year, as the case may be . 

any day . 
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2 . Limits of concentrations of substances at 
work locations . (a ) The time weighted average 
concentration of any substance listed in Table 1 or 
2 of the Second Schedule of the Act, at any work 
location in a factory during any shift on any 
day shall not exceed the limit of the permissible 
time weighted average concentration specified in 
respect of that substance : 


weighted concentration divided by the respective 
permissible time weighted average concentration 
specified in the above mentioned Schedule, and 
the fractions obtained are added together, the 
total shall not exceed unity , 
1.e. C1 |L1 + C2 L2 + . . . . . . . . . 
+ Cn Ln shall not exceed unity: 


Provided that in the case of a substance inen 
tioned in the Second Schedule of the Act in res 
pect of which a limit in terms of short term maxi 
mum concentration is indicated , the concentration 
of such a substance may exceed the perinissible 
limit of the time weighted average concentration 
for the substance for short periods not exceeding 
15 minutes at a time, subject to the condition 
that 


Where C1, C2, . . . . Cn are the time weighted 
concentration of toxic substances 1, 2, . . . . . . and 
n respectively , and L1, L2 , . . . , . . In are the per 
missible time weighted average concentration of 
the toxic substances 1, 2 , . . . . . . . . and n respec 
tively . 


(i) such periods during which the concentra 

tion exceeds the prescribed time weight 
ed average concentration are restricted 

to not more than 4 per shift; 
(ü ) the time interval between any two such 

periods of higher exposure shall not be 
less than 60 ininutes ; and 


(ü ) In case the air at any work location con 
tains a mixture of substances ; mentioned in thc 
Second Schedule of the Act and these do not have 
similar toxic properties, then the time weighted 
average concentration of each of these substances 
shall not exceed the permissible time weighted 
average concentration specified in the above men 
tioned Schedule , for that particular substance. 


(ii ) The requirement in sub - para (i) and (ii) 
above shall be in addition to the requirements in 
paragraphs 2 (a ) and 2 ( b ). 


3 . Sampling and evaluation procedures. (a ) 
Notwithstanding provisions in any other para 
graphs, the sampling and evaluation procedures 
to be adopted for checking compliance with the 
provisions in the schedule shall be as per standard 
procedures in vogue from time to time. 


(ii) at no time the concentration of the subs 

tance in the air shall exceed the limit 

of short term maximum concentration . 
(b ) In the case of any substance given in the 
Second Schedule of the Factories Act, the con 
centration of the substance at any work location 
in a factory at any time during any day shall not 
exceed the limit of exposure for that substance 
specified in the said Second Schedule. 

( c) In the cases where the word " skin " has 
teen indicated against certain substance mention 
ed in the Second Schedule of the Act appropriate 
measures shall be taken to prevent absoiption 
through cutaneous routes particularly skin , 
mucous membranes , and eyes as the limits speci 
fied in the above said Second Schedule are for con 
ditions where the exposure is only through respira 
tory tract . 


( b ) Notwithstanding the provisions in para 
graph 3 . (a ) above the following conditions re 
garding the sampling and evaluation procedures 
relevant to checking compliance with the provi 
sions in this schedule are specified . 


(1) For determination of the number of parti 

cles per cubic meter as per the itent 
( aXi) of the Second Schedule of the 
Act, silica are to be collected by stan 
dard or midgetrimpinger- and the counts 
made by light-field technique 


(d ) (i) In case , the air at any work location 
contains a mixture of such substances mentioned 
in the Second Schedule of the Factories Act which 
have similar toxic properties, the time weighted 
roncentration of each of these substances during 
the shift should be such , that when these - time 


(ü ) The percentage of quartz as per the for- . 

mulae - given in the cond Schedule of 
the Act is to be determined frons air 
bome samples . 
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ments in paragraph 2 , subject to such conditions, 
if any, as he may specify therein . 


(lii) For determination of number of fibres the 

membrane filter method at 430X 
magnification (4 mm . obiective ) with 
phasé contrast shall be lised . 


(iv ) Both for deterīnination of concentration 

and percentage of quartz the fraction 
passing through a size- selector with 
the following characteristics shall only 
be considered 


97. Muster Roll. - The manager of every fac 
tory shall maintain a muster roll of all the wor 
hers employed in the factory showing (a ) the name 
of each worker, (b ) the nature of his work and 
( c ) the daily attendance of the worker , 


al 


Aerodynamic diameter 
( unit density sphere ) 


Percentage allowed 

by size - selector 


98 . Register of Accidents and Dangerous 
Occurrences . — The manager of every factory 
shall maintain a register of all accidents and dan 
gerous occtirrences with occur in the factory. 
All thesc shall be investigate thoroughly and 
causes established . Any deficiency found in rcs 
pect of systems and practices shall be corrected 
& report thereof shall be made available to the 
Inspector and Competent Authority . 


2 . 0 


2 .5 


3 . 5 


5 . 0 


10 . 0 


0 


99 . Maintenance of Inspection Book . - - The 
manager of every factory shall maintain a register 
of inspection reports and shall produce it when so 
required by the Competent Authoriiy or Certify 
ing Surgeon . " 


- 


- 


- 


4 . Power to require assessment of concentra 
tion of substances .--- ( a ) The Competent Authority 
may, by an order in writing , direct the occupier 
or manager of a factory to get before any specified 
date , the assessment of the time weighted average 
concentration at any work location of any of the 
substances mentioned in the Second Schedule of 
the Act carried out . 


100 . Information regarding closure of Facto 
ries. — ( 1 ) The occupier or the manager of every 
factory shall report to the Competent Authority 
any intended closure of the factory or any shift, 
section or department thereof immediately after 
it is decided to do so , and before the closure takes 
place , intimating 


(i) the date 

m ded closure 
(ii) the reason for closure ; 


(b ) The results of such assessment: 38 well as 
the method followed for air sampling and analysis 
for such assessment shall be sent to the Competent 
Authority within 3 days from the date of comple 
tion of such assessment and also a record of the 
same kept readily available for inspection by the 
inspector: 


(ii) the number of workers 

affected ; 


likely 


to be 


( iv ) the probable period of the closure , and 


(v) the number of workers on the muster. 


5 . Exemption . If in respect of any factory or 
a part of a factory , the Competent Authority is 
satisfied that, by virtue of the pattern of working 
time of the workers at different work locations or 
on account of other circumstances, no worker is 
exposed , in the air at the work locations, to a 
substance or substances specified in the Second 
Schedule of the Act to such an extent es is likely 
to be injurious to his health , he (the Competent 
Authority) may by an order in writing . exempt 
the factory or a part of the factory from the require 


(2 ) An - intimation shall also be sent to the 
Competent Authority as soon as the factory or 
the shift or the section or dupartment of the fac 
tory , as the case may be starts working again . 


101. Communication Facilities. The Manager 
shall establish effective communication facilities 
so that in the normal as well as in emergency con 
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ditions the Shift-in - charge is able to contact 102 . Special Powers of the Competent Autho 
without delay the factory manager, control room , rity The Competent Authority shall have 
security , fire station , dispensary , workers and the powers to notify special safety procedures , guides , 
outside agencies such as police , fire brigade hos manuals to enhance safety & health in any factory . 
pital, district magistrate , civil defence post. 


APPENDIX 
List of Forms 


Form - - I 


CERTIFICATE OF FITNESS TO WORK ON SPECIFIED JOB 

[ See rules 7 ( 3), 32 Sch . III, 33, 55, 88 ] 
1 . Name of the Factory : 
2 . Name of the Person 

(In Block letters) and Employee No. 
Sex :MF 

Date of birth : 
3 . Educational Qualifications : 
4. Previous Experience : 

Field of Experience : 


5. Details of Medical Examination : Date 

( 1) Height . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 01 
(2 ) Weight . . . . . . . . . . .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . kg . 
(3) Hearing (Audit ɔry Examination ): Normal/Not norm :21 * 
(4 ) Eyesight : Normal/Normal with spects/Not normal* 

Colour blindness : Yes /No 
(5 ) General Laboratory Investigations (Blood, urino, exccota, sputum etc.) : Normal/Not normal* 
(6 ) Pulmonary function and Chøst Examination : Normal/Not normal * (including X ray oxamination ) 
(0 ) Nervous system : Normal/Not normal* 
(8 ) Overall health assessment : 


. . , . . . . and seen his 


6 . I certify that I have personally examined Dr./Shri/Smt./Kun . . . . . . 

hor other medical reports and my recommendations are recorded below . 


Rocomomendations 
Fit/Unfit 


7. Work with / in /at 

( 1) Chemicals and hazardous materials including prescribed materials 
(2 ) Machines 

. 2 . 1 Crances 
. 2 . 2 Locomotives 

. 2 . 3 Fork lifts 
(3 ) Blasting by compressed air / steam for cleaning of articles . 

. - . 
* Spocify the condition and remodial measures. . 


Fit /Unfit 
Fit /Unfit 
Fit /Unfit 
Fit /Unfit 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 
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- 


- - 


- - 


- 


- 


- - 


- - 


2 


- - - : : . 


. 


(4 ) Radioactive Area 
(5 ) Any othe : work specified by the Competent Authority . . . . . . - . 


Fit/Unfit 
Fit /Unfit 


Signature of Certifying Surgeon 


Date : 


Reg. No . 


Note : Strike nut whichevor is not applicable . 


Medical Exanination Record 


S . No . 


Date of 


Remarks 


Last Examination 


Next Examination 


- - - 


- - ! 


- 


- - 


- 


- 


- - - - - 


- - - 


- - 


- - - 


- - - - - - 


- - 


- - 


- 


- - - - - 


- 


- 


- 


- - 


-- - - - - - - - - - 


- - 


- 


- - 


- 


- 


Form - 1A 


Atomic Energy (Factories) Rulos, 1996 
HEALTH REGISTER OF WORKERS EMPLOYED ON SPECIFIED JOBS 

[Scc rules 7 (4 ), 88 ] 
Name of the Factory ; 


Name 


Date of 


S . 
No. 


Age 
yrs . 


Nature 
of job 


Medical Employ - 
Exam , ment on 

present 
work 


If susp 
m ended 
Learning from 
or trans - work , 
for to period 
other 
work suspen 

sion 


duty 


Dato of Signa 
Rosump- ture 
tion of with 

date of 
Certi 
fying 
Sur 
goon 


of 


HU 


N . B . Against column Nature of job please write the applicable number as givon below : 
Working (1) with Chemicals & Hazardous materials, 
(2 ) Working with 2 .1 rotating machings ; 2 .2 lifting machines ; 2. 3 material handling equipment, 
(3) Working with — 3. 1 electrical work - low & medium voltage ; 3.2 electrical work -high voltage. 
(4 ) At height. 
(5 ) At blasting by compressed air/stoam for cleaning of articles. 
(6 Radioactive area. 
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= - - 


= 


= = 


- - - 


- - - -- - - 


- - = 


= - - - : - - - 


- 


- 


-- 


- - 


Form - -2 


Atomic Energy (Factories ) Rules, 1996 
Record of Limewashing , Painting , Antitermite treatmcat, floor marking etc. 

[See rules 8 , 25 & 68 ( 7) (b ) ] 
Namo of the Factory : 


HH 


Parts covered (e.g . walls, ceiling, woodwork etc.) 


Lime washing 


Painting 


S . Location No . 
No. of the part * 

in factory 


Antitormite 
treatment 


Floor Marking 


Re 


marks 


Name of Date 


Name of Date 
pari 


Name of Date 
part 


Name of Date 
parl 


part 


-ล่าง 


* Part moans wall , ceiling , woodwork etc . 


Signature 
(Manager ) 


Date ; 


Form - 3 


REPORT OF EXAMINATION OF HOISTS & LIFTS 

(S3 : Rule 34 ) 
1. Nama of the Factory 
2 . 1 Type of hoist or lift- and identification No, or des 

cription 
2 . 2 Date of construction/ reconstruction 
3 . Are all parts of the hoist or fift, of good mechanical 

construction , sound material and adequate strength 

(so for as ascertainablo ) 
4 . Are the following parts of the hoist or lift properly 

maintained and in good working order ? If not, state 
what defects have been found 
( 1) Enclosure of hoistway or liftway 
(2 ) Landing gates and cage gate (s) 
( 3) Interlocks and the landing gates and cage gate(s) : 
(4 ) Other gate fastenings 
(5) Cage and platform and fittings, guides, buffers , 

interior of the hoistway or liftway 
(6) Overrunning devices 
(7) Suspension, ropos or chain and their attachments : 
(8) Safety gear i,e, arrangement for preventing fall 

of platform or cage brakes 
(9) Brakes 
( 10 ) Worm or spur gearing 
(11) Other cloctrical equipment 
(12) Others parts 


[* TT II - 53( 1 )] 
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- -- - -- - 


5 . 
6 . 


Wh:11 parts ( if any) were inccussible 
Repairs, renewals 


7 . Maximum safe work load 


8 . 


Is any of the lifl made as par requiremonts of fire 
lift & if so its location & identification No. 


9 . Other particulars 


I/we certify that on (date ). . . . . . . 
examined this hoisl or lift ani thu th > above is a chrast ripuit of the result . 


. . . .I/we thoroughly 


Signature : 


Date : 


Naine : 


Form — 4 


REPORT OF EXAMINATION OF LIFTING MACHINES 

Ropes & Lifting Tackels 

[See rule 35 (4 )] 


1. Name of the Factory 
2 . Distinguishing number or mark ( if any) and descrip 

tion suficient to identify the lifting machine, chains, 

rope or lifting tackle 
3. Date whon lifung machine chain , rope or liſting tackle 

was first used in the factory 


4 . 


Date and number of certificate of last examination 
made under section 29( 1) u ( iii ) and by whom it was 
carried out 


Date and number of certificate relating to any test & 
examination made , under rules 35 . 1 & 35 . 15 together 
with the name & address of the cortifying person 


6 . Dato & certificale of annealing or other heat treatment 

of the chain and lifting tackle carried out as per rule 
35 . 7 and by whom i was carried out 


7. 


Paciiculars of any defect found at any such examina 
tion or alter annealing and aſſering the sale working 
load and steps taken to remedy such defect 


I/We cartity that on . . . . . . . 

. . . . . . . . . 1/Wo thoroughly oxamined the 
above mentioned lilling machine chain rope /liſting tackle and that the above is a correct report of the resull. 


Signature : 


Dato : 


Name : 


1427 G1/ 96 — 23. 


129. 
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Form - 5 


REPORT OF EXAMINATION OF TEST OF PRESSURE 

VESSEL OR PLANT 

[Sce rule 36(9 )(0 )7 


1 . Name of the Factory 
2 . Details of pressure vessel or plant and location (i.c.). 

Distinctive no . Max . & s3fe working pressure etc. : 


Name, address of the manufacturer and reforence no . 
of test certificato by manufacturer and /or competent 
person & date . 


4 . Nature of process in which the pressure vessel/plant 

is used . 
5. Particulars of prossure vessel or plant. 

I. Date of construction. 
2 . Method of construction (e. g, supported ) 
3. Thickness of walls . (mm ) 
4 . Date on which the pressure vessel/plant first 

taken into uso 
5 . Maximum permissible working pressure spoji. 

fied by the manufacturer 


6 . 


Design pressure ( if known ) 


Date of last hydrostatic test ( if any) and pressuro 
applied . 
1 . If Hydrostatic test could not be corriod out duo 

to constraints of construction Dato of ultrasonic 
megnestic particle /or any other suitable test as 

approved by the Competont Authority 
Is the pressure vessel/ plant in open or otherwise 
exposed to weather or damp or corrosive environ 
mont 


7 . 


8 . What parts were inaccessible 
9 . What examinotions and tosts were made (specify 

pressure if hydrostatic test is made ) 


External 
Internal 


Condition of pressure vossel/plant (statc any defects 
materially affocting the max . permissible working/ safe 
working pressure ) 
1. If any defect is observed affecting safe working 

pressuse , is the now safo working pressure marked 
with date . 


11 . Are the required fittings and appliances provided in 

accordanco with rulos 
1 . Are all fittings and appliances proporly main 

tained in good condition . 
12 . Have the pressure settings of safety valves been 

checked ? 


U 


TT ?, 1996 / TTTTE 1, 1919 
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- - - - - - - 


- 


. 


- 


- - - - - 


- - - - 


- 


- - 


- - 


Carol - - 3 ( 1 )] 

9717ET FIT T 
. . 

. - -. .- - - - - - - 
13. Repairs. 

1. Required 
2 . Poriod within which rep :uirs should be carried 

out. 
Any other condition which the purson making 
the examinatiu thinks it necessary for securing 
safe working. 


14 . Maximum permissible working pressure wulomated 

from dimensions and from other data uscrtained 
by present examination , due allowance being made 
for conditions of working if unusual or exceptionally 
severe . 
1. Minimun thickness of pressile vussul, plent 

Incusured during the examination . 
15. Where repairs ollecting tho m : ximum working pross 

surc aro requiiod stato the working prossure . 
T . Before expiration of period specified in 13 . 2 . i 
2 . After the expiration of such period of the requi 

red repairs have not been complete. 
3 . After the complution of the required repairs. : 


16 . Other observations . 


I certify that on (Date ) . . . .. . . . the pressure vessel/plent described above was thoroughly cleaned and ( so far as 
construction permits) made acuessible for thorough cwmination and for such tests as were nocessary for thorough 
oxumini tion and that on the suid dito, I thorougly examined this preistu v333 ; ip !::21, including iti fitting and 
that above is a true report of my examination . 

Signiture : 
Dato : 

Nomo : 


Form 


Report of cxamination of Water Sealed Gas Holder 

(See rule 37) 
1. Name of the Factory 
2 . Description , type & distinguishing numbers or letters 

of the gas holder 
3. Location in the plant and date ofinstallation 
4 . Name & address ofmanufacturer 


5 . Design data 

1 . Maximum Capacity in Cu.m . 
2. Pressure shown by the holder when full 
3 . Number of lifts and their distinguishing numbers : 

and letters 


i 


6 . Constructional details of the gas holder including the 

main dimensions , stichi as diameter, height of each lift 
au tank , the thickness of side plates and the crown , 
description of the type ofmaterial used to Run the side 
plates and the crown 


[PART JI -- Sec . 3 (1) ] 


- - - - 


- - - -- - - - -- - - - - . . ." 
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7. Allow . ible min , shickness of the side plalesi 

& crown of gas holder 
8 . Numbei etc . of the drawing showing constructional i 

details of gas holder, prepared by its manufacturer 
9 . Date of examination 

1 . Internal 
2 . External 


10 . Parts of gas holders examined by the electronic or other : 

accurate devices or by cutting sample discs thereof 


11. Particulars as to the conditions of 

1. Crown 
2 . Side sheeting including grips & cups 
3. Guiding mechanism (roller carriages, roller pins, : 

guidc , ropes, etc .) 
4 . Tank 

5. Other Structure , if any columns (framing & bracing ) : 
12 . Particulars as to the position of liſts at the time of : 

exam . 
13. Particulars as to whether tank and liſts were found i 

sufficiently level fui safe working . 
14 . Are all fittings and appliances properly maintained in : 

good condition, repairs if any reqd . & period within 

which they shall be carried cut. 
15 . Any other condition which shall be complicd with and i 

are necessary according to the opinion of competent 
person . 

I certify that the gas holder described above was thoroughly examined and such of the tests as were nccessary 
were carried outand thatabove , is a true report of the examination carried out by me. 


Signature : 
Name: 


Date 


Form - 7 


ITEM FIELD PERFORMANCE REPORT 

(Sec rule 60 ) 
1 . Name of the Factory 
2 . Item 

1. Identification 
2 . Manufacturer 
3. Number of items of the type : 
4 . Date of manufacture 
5 . Date of modification /reconditioning 
6 . Date of first placed in use 
7 . Cumulative cperating time since above 
8. Date & Place where used after 2.5 
9 . Date /cumulative operating time since above 
10 . Cumulative time-Non usc 

(Storage Maintenance ) 


1695 


H 


- - 


- - - 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- - - - - - 


-- - 


- 


- - 


- - - - - - 


-- - --- - 


- - - 


- - -- - - - - - - - - - 


- - - 


. 


+ 


( ! -.- F. 3 ( ) ] 
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-- 

-- - . - . - -- - -- - -- - - - 
4 . Operating environment 

1. Temperature Range 
2 . Relative humidity range 
3. Nature of atinosphere A . C ./ Clean /Dusty / Corrosive) : 


4 . Vibration level 
5. Mode of operation Continuous /Intermittent 

Standby /. .. ... . 


. 


. 


." 


6 . Item failurc information 

1. Symptoms of failure 
2 . Failure detected during -- Operation /Periodic check / : 

Preventive maintenance 
3. Functions affected by failure 
4 . Failure cause 

Inherent/Misuse /Maintenance induccd / 

External to itein /Secondary /Unknown 
7. Item failure analysis and correction 

T. List of failed parts 
2. List of replace parts 

3. Adjustments made 
8 . Total active downtime 
9 . Total downtime 
10 . Any other information 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


Date : 


Signature 
Name : 
Designation : 


Form - 8 


Atomic Enorgy ( Factories) Rulus, 1996 
FAILURE MODE , EFFECT & CRITICALITY ANALYSIS 

[F MECA ] 

( Şec rule 60 ) 
Namc of the Factory : 


Syste .n 
Sub System : . . . . .. 
Code No . . . . . . . . . . . . . . . . 


Page - - - - - -- - ---- - - 


- 


- 


- 


No . Part No. 


Part 


Failure Modo 


Detection 
Method 


Effect on Syslom 
Plant 


Remarks 


Name Function 


No. 


De .cription 
4 


3 


5 


- ULUULUULA 


- en 


- 


- - 


- - 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 
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- - -- - - - - - 


- - - 


- - - - 


- 


- 


- - 


- - - 


- - 


- - 


- 


-- - -- 


. 


. . 


. 


. 


- . - 


- 


- 


--- 


- -- - - - - - - - - 


- 


-- 


- -- --- - 


- -- - 


- - 


- - - -- - - 


- -- - - - - - - - - - - - - -- - - -- - - - 


------ - - - - - -- - - - - - - - - - - --- - - - 


- - - - - - 


- 


- -- - - - - - - 


- 


-- - - -- 


-- ---- --- -- - ---- -- --- -- --- - - --- - - ----- -- ---- - - -- - -- -- ---- - - 


-- - 


- 


- 


- 


- 


- L 


IHAVN 


- 


POL 


- 


- 


- 


- 


- 


m 


unu 


MON 


. - 


. 


- 


- 


. 


- 


- imv 


- 


R 


S 


- 


u 


- 


- 


- 


- 


r 


- - 


- mu - Eur 


- 


- 


- 


Mr 


- 


- - 


PL 


- 


---- - - - - 
Prepared hy - - ---- - Checked by — 

Approved by . - - - - - - 
Material Safety Data Sheet 

( See rules 62 , 88, $ch . VIII) 
Note : - -Blank spaces are not permitted . If any item is not applicable , or no information is available , the 
space must bemarked to indicate that. 
IDENTITY (As Used on Label and List ) and Maximum Quantity 112ndled at any time. 
Section |-- Hazardous Ingrcdients/ Identity Information : Unless otherwise specificd , PLE & TLV values are avei 

aged over 8 hrs. period and STEL valucs are averagcd ove . 
15 mts. period . 


Hazardous Components 

PLE 

TLV 
(Specific Chemnical Identity, Coinmon Name (s) l actories Act OSUA 


Other Limits 
Recommended 


(Optional) 


- - - - - 


- - 


- 


- 


. - 


- 


- . 


- - . . . 


- - - 


- - - - - 


- - -- - 


- -- - - - --- - - - -- - 


- 


---- - 


Section Il- Physi al/ Chemical Characteristics 


Specific Gravity (H20 = 1) liquid 


Boiling Point 
(degrue C ) 


Vapor Pressure (mm Hg) at 20 degree C 


Melling Point ( degrce C ) 


Vapor Density (AIR = 1 ) 


Evaporation Rate (Butyl Acetate = 1) 


Solubility in Water gis/100 gms of water at 20 degree C 


Appearance and Odour : 


Section III - - Fire and Explosion Hazard Data 


Flas - Point (Method Used ) 


by 


LEL 


UEL 


Flammable Limits 
voluine 


WWWL 


Extinguishing Media : 


Special Fire Fighting Procedures : 


Unusual Fire and Explosion Hazards 


- - 


- 


- - 


- - - - 


- - - 


- 


- - - - 


- - - - 


-- - - - - 


- - - 


- 


- - - - . 


. . 


- -- - - - 


- - - -- - - 


. - . - - 
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- -- --- -- - --- -- - --- - 
Siction IV ---Kcactivity D : ! 


S 





= 


- 


-- 


- - 


- - - - 


- 


- - 


- 


- : - : : - - 


. . 


Stability 


Unstable 


Conditions to Avoid : 


Stable 


Incompatibility (Materials to Avoid ): 


ULT 


Hazardous Decomposition or Byproducts : 


May Occur 


Conditions to Avoid 


Hazardous 
Polymerization 


Will Not Occur 


Section V --Health Hazard Data 


Route (s ) of Entry : 


Inhalation ? 


Skin ? 


Ingestion ? 


Health Hazaras (Acute and Chronic ): 


Carcinogenicity : 


NTP ? 


IARC Monographs ? 


OSHA Reguated ? 


Signs and Symptoms of Exposure : 


Medical Conditions 


Generally Aggravated by Exposure 


Emergency and First Aid Procedures : 


Scction VI - Precautions for safe Handling and Use 


Steps to be taken in Case Material is Released or Spilled : 


Waste Disposal Method 


Precautions to be taken in Handling and Storing : 


Other Precautions 


Section VII- Control Measures 


Respiratory Piotection (Specify Typc) : 


Ventilation 


Local Exhaust 


Special 


Mechanica ) (General) 


Other 


Protective Gloves 


Eye Protectico : 


Other Protective Clothing or Equipment: 


Work /Hygienic Practices: 


. 


. - 


- 


- - - 


- 


- 


- - - - - - ---- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - - - 


- 


- - 


- 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 
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Section VIII 
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-- 


Manufacturer s Name - 


-- - 


-- - - 


- 


- 


- - - Emergency telephone Number 


Postal Addiess - - - - 


- 


- -- Telephone Number for information 


- - 


- - - - 


- 


- - - 


- - - 


- 


Date Preparid 


- - 


- Signature of preparer (optional) 


Section IX - Notes 


Form — 10 


REPORT OF EXAMINATION AND TEST OF DUST 

EXTRACTION OR SUPPRESSION SYSTEM 
[Sec rule 88 Schedules IV , VI, VIII & X ] 


1 . Name of the Factory 


2 Description of system 


3. Hood /Enclosure 

1. Sr. No. of Hood / Enclosure 
2 . Contaminant captured 
3. Capture Velocities 

(at point to be specified ) 
4 . Volume Exhausted at Hood /Enclosure 


Design Value 


Actual Value 


. . . .. . .. . . .. . . .... . .. . 


/hr 


I 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


. 


4. Pressure Drop at: 

1 . Joints 
2 . Any other points (to be specified ) 


5 . Transport velocity in duct (At points along ducts to 

be specified ) 


6 . Air cleaning device 

1. Type used 
2 . Velocity at inlet 
3 . Static pressure at inlet 
4 . Velocity at outlet 
5 . Static pressure at outlet 


7 . Fan 

1 . Type used 
2 . Volume handled 
3 . Static Pressure 
4 . Pressure drop at outlet of fan 


PAMJI - TE 3 ( 1 )] 
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- - 


- 


- - - 


= 


= = --- 


- — 


8. Fan Motor 

1 . Type 
2 . Speed in r.p . . 


power in kW 
9 . Particulars of defects if any, disclosed during the test 

in any of the above components . 
I certify that on (Date ). . . . . . . . . . . . . . . . . . . . the above dust extrac: ion system was thoroughly cleaned and (so 
far as its construction permits) made accessible for thorvugh examination . I further certify that on the saiu date, I 
thoroughly examined the above dust extraction system including the components and fittings and that the above is 
a true report of my examination . 

Signature : 
Date : 

Name : 
N . B , All measurement units shall be in metric system . 

FORM - ! 1 
PRELIMINARY REPORT OF ACCIDENT OR DANGEROUS OCCURRENCES 

[ See rulcs 89 (1) , 89 ( 3)] 


1. 
2 . 


3. 


Nameof the Factory : 
Name of inſured person & address : 

official : 

residential : 
a ) Sex 

M / F 
c ) Designation 
Date and hours of accident/dangerous 
occurrence 
Cause & Nature of accident : 
dangerous occurrence 


b ) Age : 
d ) Pay : 


5 . 


Manager 


Date : 
Place ; 


Signature : 

Name 


2 . 


In case of fatal accident or iſ it is of such a 
nature that it is likely to be 


1 . District/Sub DivisionalMagistrate 

Officer In charge ofnearest police station 
3. Inspector concerned . 
4 . Compctent Authority . 

Relatives of the injured /deceased . 
6 . Electrical Inspector (In case of Electrical Accidents. ] 


FORM - 12 
NOTICE OF ACCIDENTS OR DANGEROUS OCCURRENCE 

[See rules 89 (2 ), 89 (5) ) 
1 . Name of the Factory : 
2 . Branch or section & exact place where the accident or ; 

dangerous occurrence happened : 
3. Name of injured person : 
Address 

Official 

Residential : 
4 . (a ) Sex : 

M /F : 

(b ) Age : 
(c ) Designation : 

(d ) Pay : 
5 . Dale and hour of accident or dangerous occurrence : 
6 . Hours at which he started work on the day of accident : 
1427 G1/ 96 - 24 . 
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7. (a ) Cause & nature of accident of dangerous occurrence : 
(b ) If caused by machinery 

(i) Name of the machine and part causing the 

accident, 


( ii ) Whether it was moved by mechanical power 

Yes /No 
at that time 
(c ) Exactly what injured person was doing at that 

tine 
8 . Names & addresses of the witnesses to the accident (1) : 

( 2) : 
9. Nature & extent of Injury 
10 . Period of disability 
11. If accident is not fatal, state whether injured person 

Yes/No 
is likely to be disabled for 48 hours or more 
12 . Name of Medical Officer in attendance on injured 

person 

I certify that to the best ofmyknowledge and belief that the above particulars are correct in every respect. 
Date : 

Manager 

Signature : 
Place : 

Name: 
Conprat Au horily 

FORM -13 
FORM FOR REPORTING ELECTRICAL ACCIDENTS 

[See rule 44 - A of the Indian Electricity Rules, 1956 ; 


theAtomic Energy ( Factories ) Rules,1993 ; rule 89(2 )] 
1. Date and time of accident : 
2 . Place of accidentand district : 
3. System & Voltige of supply : 
4 . Name of the licensee or person /persons or supplier or 

user of energy in whose premises or jurisdiction the 

accident occurred . 
5. (a ) (i) Nainc of the person 

(ii) Animal (please specify the nameand addrcsss 

of the owner) 
(b ) Address of such each person 
6 . Occupation and designation of such person /persons 

( and in particular whether employed in electrical works 

or elsewhere ) 
7. Brief description of the job undertaken , if any 
8 . Authority under which such person /persons was/were 

allowed to work on the job . State also whether he / 

they was/ were authorised person /persons. 
9 . Describe fully nature and extent of injuries, e.g. fatal, 

disablement of any portion of body or other injury, 

etc . 
10 . Detailed causes Icading to the accident. 
11. Action taken regarding first aid , medical attendance , 

etc. imm : diately after the occurrence of the accident. : 
12 . Whether appropriate Govt. Dist, and police station 

informed ( if so , gira the address ). 
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13 . Steps taken to preserve the evidence in connection 

with the accident to the extent possible. 
14 . Name and designation /s of the person /s assisting the 

person /s killed or injured . 
15 . What safety equipmentwere given to and used by the 

person /s who met with this accident (e .g . rubber 

gloves, rubber mats, safety belts and ladders, etc.). 
16 . Whether isolating switches and other sectionalising 

devices were employed to deaden the sections for wor 

king on the same, if so , whether these were earthed . 
17. Whether the work on live lines was undertaken by an 

authorized person /s. If so , the name and designation 

of sucli person /s may be given . 
18 . Whether artificial resuscitation trcatment was given to 

the person who met with electric accident. If yes, for 

how long was it continued, before abandonment. 
19 . Steps proposed to be taken to avoid recurrence. 
20 . Names and designations of persons present at the 

time of accident. 
21. Any other remarks 
Date : 

Manager 

Signature 
Time: 

Name: 
1. Electrical Inspector of the region . 
2 . Competent Authority. 


FORM - 14 
NOTICE OF POISONING OR DISEASE 

[See rules 89 (5 ), 90 ) 
1. Name of the Factory 
2. Name and address of the undertaking in which the 

patient presumes that he was exposed to the risk to 

which the poisoning or discase is attributed , 
3 . Harmful agent or process 
4 . Patient 

Name 

Address 
5 . 1. Sex 

M / F 

2. Age 
3. Designation 

4 . Pay 
6 . Precise occupation of the patient 

I. at the place or last place of employment. 
2 . at the undertaking in which the patient presumes 

that lie was exposed to the risk . 
7. Nature of poisoning or disease. 
8 . Approximate dales of beginning & cessation of expo 

sure of the patient to the harmful agent or process 

mentioned in 3 above . 
9. General particulars . 
Date : 

Manager 
Compctent Authority . 


Signature 
Naine 
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FORM - 15 
HALF YEARLY /ANNUAL RETURN 

(See rule 94 ) 
1. Name of the factory 
2 . Average number of workers employed daily 

Male 

Fema ] 
3 . Normal hours per week 
4 . Number of days worked in a year. 
5. Does the factory come under section 87 . (Dangerous 
Operations) 

Yes No 
Average daily number of workers employed in dan 

gerous operations. 
7 . Number of Accidents reported involving : 

1. Fatalities 
2 . Serious occurrences 

(without injury to persons) 
3 . Minor loss of time 

(Accident causing disability of more than 48 hours ) 
4 . Permanent partial disability 

5 . Permanent total disability 
8 . Causative factors of accidents 

1 Machinery 
2 . Handling of materials 
3 . Chemicals 
4 . Hand tools 
5 . Fall of persons 
6 . Fall of objects 
7 . Striking against struck 
8 . Explosion or Fire 

9 . Misc. Agencies 
Date : 

Manager 

Signature 
Name 


- 


- 


- 


- 


- 


. 


Note : A detailed report on accidents be prepared on the lines suggested in IS 3786 entitled " Industrial accidents , 
classification and computation of injuries and accidents. 

FORMS 
The factory shall fill the relevant formsF1to F 15 as the case may be. The list of forms is given below : 
- - - - -- - - - 

- - - - ---- - - - - - - - - - - - - - 
Form Title 

To be filled by . . 
No. 

- - - - -- - - - - - - - - - . - - - - - - - -- - -- 
1 . Certificate of fitness to work on specified job . 

Medical Officer 
1A . Health register of worker employed on specified job . 

Medical Officer 
2. Record of lime washing, painting , antitermite treatinent, floor marking etc. Manager 
3. Report of examination of hoists & lifts, 

Competent Person 
4 . Report of examination of lifting machines, ropes & lifting tackles. 

Competent Person 
5 . Report of examination or test of pressure vessel or plant. 

Competent Person 
6 . Examivation of water sealed gas holder . 

Competent Person 
7. Item held performance report. 

Manager 
8 . Failure mode , effect & criticality analysis. 

Manager 
9. Material safety data sheet. 

Manager 
10 . Report of examination and test of dust extraction or suppression system . Competent Person 
11, Preliminary report of accident or dangerous occurrences . 

Manager 
12 Notice of accidents or dangerous occurrence . 

Manager 
13 . Form for reporting electrical accidents, 

Manager 
14 , Notice of poisoning or disease . 

Manager 
15 . Hall yearly/ Annual Return . 

Manager 

[F .No. AEA / 23 ( 1) /88 -ER ] 

V . ASHOK , Dy. Szcy 


- 


- 


I - - 


- - 


- 


- - 
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प्राधिकारी अभिप्रेत है जिसे अधिनियम की धारा 27 के अधीन केन्द्रीय 
सरकार द्वारा अधिनियम की धारा 14 के अधीन अनुज्ञप्ति देने के लिए 

निदेश दिए गए है, 
( त) “ प्रचालन सीमाएं " से अभिप्रेत उन सीमाओं से है जिन कर्मकारों सथा 

जनसामान्य के लोगों को पहुंचने वाली विकिरण की मात्रश और किरणन 
सुविधाओं में इस्तेमाल किए जाने वाले विकिरण स्रोतों से उत्पन्न 
विकिरण सक्रिय संदूषण की मात्रा के लिए सक्षम प्राधिकारी द्वारा 

विनिर्दिष्ट किया गया हो । 
( थ ) "प्रचालक " से कोई भी ऐसा व्यक्ति अभिप्रेत है जिसे अनुज्ञप्तिधारी 

द्वारा उसी हैसियत से नियुक्त किया गया है और जिसके पास अनुसूची 
II के पैरा 2 में यथा विनिर्दिष्ट अर्हताएं और अन्य आवश्यक गुण 


होंगे , 


( द) " क्वालिटी नियंत्रण अधिकारी से कोई भी ऐसा व्यक्ति अभिप्रेत है जो 

अनुज्ञप्तिधारी द्वारा उसी हैसियत से नियुक्त किया गया है और जो 
अनुसूची II के पैरा 3 में यथा विनिर्दिष्ट अर्हताएं और आवश्यक गुण 


होंगे, 


( ध) " वैकिरणको सुरक्षा अधिकारी " से कोई भी ऐसा व्यक्ति अभिप्रेत है 

जिसे अनुज्ञप्तिधारी द्वारा उसी हैसियत से नियुक्त किया गया है और जो 
अनुसूची II के पैरा 1 में यथा विनिर्दिष्ट अर्हताएं और आवश्यक गुण 


होंगे , 


मुम्बई, 29 मार्च, 1996 
साका०नि०: 2.54 केन्द्रीय सरकार परमाणु ऊर्जा अधिनियम 1962 
(1962 का अधिनियम 33 ) की धारा 14 और 17 के साथ पठित धारा 30 द्वारा 
प्रदत्त शक्तियों का प्रयोग करते हुए और परमाणु ऊर्जा ( खाद्य किरणन पर 
नियंत्रण ) नियमावली, 1990 के अधिक्रमण में , सिवाय उन कार्यों के जिन्हें इस 

अधिक्रमण से पहले किया गया हो अथवा जिन्हें करने से छोड़ दिया गया हो । 
एतद्द्वारा निम्नलिखित नियत बनाती है, अर्थातः 

1. संक्षिप्त नाम और प्रारम्भः 

(1 ) इन नियमों का संक्षिप्त नाम परमाणु ऊर्जा ( खाद्य किरणन पर नियंत्रण ) 
नियम , 1996 है । 

( 2) ये राजपत्र में प्रकाशन की तारीख को प्रवृत्त होंगे । 
2. परिभाषाएं: 
इन नियमों में, जब तक कि संदर्भ में अन्यथा अपेक्षित न हो , 
( क ) " अधिनियम " से परमाणु ऊर्जा अधियनम, 1962 ( 1962 का 33 ) 

अभिप्रेत है, 
( ख ) " आवेदक " से अनुज्ञप्ति देने के लिए आवेदन करने वाला व्यक्ति 

अभिप्रेत है, 
( ग ) " अनुमोदन प्रमाण-पत्र से नियम 5 के अनुसार किरणन सुविधा को 

प्रचालित करने के लिए सक्षम प्राधिकारी द्वारा दिया गया अनुमोदन 

प्रमाण-पत्र अभिप्रेत है, 
( घ ) "किरणन प्रमाण - पत्र से अनुज्ञापन प्राधिकारी द्वारा नियम 12 के अधीन । 

जारी किया गया किरणन प्रमाण- पत्र अभिप्रेत है, 
( ङ ) "मोचन प्रमाण -पत्र से नियम 25 के अधीन जारी किया गया मोचन 

प्रमाण-पत्र अभिप्रेत है, 
( च ) “ सक्षम प्राधिकारी " से इन नियमों के अधीन शक्तियों का प्रयोग करने 

या कर्तव्यों का निर्वहन करने के लिए अधिनियम की धारा 27 के 

भधीन केन्द्रीय सरकार द्वारा निर्दिष्ट अधिकारी या प्राधिकारी अभिप्रेत है, 
( छ ) “ मात्रामिति से खाद्य पदार्थों में विकिरण की आमेलित मात्रा को मापने 

बाली पद्धति अभिप्रेत है, 
( ज ) " खाद्य " से अनुसूची 1 मे स्तम्भ 2 में निर्दिष्ट खाद्य वस्तु अभिप्रेत है , 
( झ ) “प्रारूप से इन नियों से उपान्बद्ध प्रारूप अभिप्रेत है, 
( ) “निरीक्षण रिपोर्ट से नियम 10 में निर्दिष्ट निरीक्षण रिपोर्ट अभिप्रेत है, 
( ट ) “किरणन सुविधा से कोई भी ऐसी मुविधा अभिप्रेत है जो किरणन 

द्वारा खाद्य अभिक्रियान्वयन के लिए प्रयोग में लाई आ सके , 
( ठ ) “किरणित खाध " से ऐसी खाद्य वस्तुएं अभिप्रेत हैं जो निम्नलिखित 

द्वारा किरणित हो 
( 1) गामा किरणे , 
(ii) 50 लाख इलेक्ट्रान वोल्ट के अथवा उससे कम विद्युत स्तर पर 

स्रोत मशीनें चलाकर पैदा की गई ऐक्स किरणे , 
(i ) एक करोड़ इलैक्ट्रान वोल्ट के अथवा उससे कम विद्युत स्तर पर 

स्रोत मशीन चलाकर अनुसूची I में विनिर्दिष्ट मात्रा के स्तर तक 

पैदा किए गए अवपरमाण्विक कण अर्थातः इलेक्ट्रान, 
( ड ) " अनुज्ञप्ति " से नियम 4 के अधीन किरणन सुविधा का प्रचालन करने 

के लिए जारी की गई अनुज्ञप्ति अभिप्रेत है, 
( ढ ) “ अनुज्ञप्तिधारी से अनुज्ञप्ति में नामित ऐसा व्यक्ति अभिप्रेत है जिसके 

पक्ष में अनुज्ञप्ति जारी की गई है, 
( ण ) " अनुज्ञापन प्राधिकारी " से केन्द्रीय सरकार या ऐसा अधिकारी या 


( न) " अनुसूची " से इन नियमों के साथ संलग्न अनुसूची अभिप्रेत है । 
3. लाइसेंस जारी करने की प्रारंभिक शतें: 

किसी भी आवेदक को फिरणन सुविधा के प्रधालन का लाइसेंस तब तक 
प्रदान नहीं किया जाएगा जब तक कि वह सक्षम प्राधिकारी को अनुसूची- III में 
यथा विनिर्दिष्ट कागजात प्रस्तुत करके उनसे इस आशय का अनुमोदन प्रमाण -पत्र 
प्राप्त नहीं कर लेता कि यह सुविधा अनुसूची- IV में यथा विनिर्दिष्ट डिजापन , 
प्रचालन एवं कार्यकुशलता के मानदंड संबंधी समान्य शर्तों के अनुरूप है । 
4. अनुज्ञप्तिः 

( 1 ) अनुशप्ति के लिए अनुज्ञापन प्राधिकारी को प्ररूप 1 में एक आवेदन 
प्रस्तुत किया जाएगा और उसके साथ निम्नलिखित लगे होंगेः 

( क ) अनुमोदन प्रमाण -पत्र 

( ख ) अनुज्ञापन प्राधिकारी के पक्ष में बैंक ड्राफ्ट के रूप में देय पांच सौ 
रुपए फीस । 

( 2) यदि अनुज्ञापन प्राधिकारी का यह समाधान हो जाता है कि आवेदक इन 
नियमों के अनुसार किरणन सुविधा का प्रचालन करने में सक्षम है, तो यह प्ररूप 
IV में अनुज्ञप्ति जारी करेगा । 
___ (3 ) यदि अनुज्ञापन प्राधिकारी का यह समाधान हो जाता है कि आवेदन इन 
नियमों के अनुसार किरणन सुविधा का प्रचालन करने में सक्षम नहीं है, तो यह 
आवेदक को अनुज्ञप्ति की प्रस्तावित नामंजूरी के विरुद्ध सुनवाई का युक्तियुक्त 
अवसर देने के बाद कारण बताते हुए आदेश द्वारा अनुज्ञप्ति देने से इंकार कर 
सकता है । 

( 4 ) उप नियम ( 3 ) के अधीन देने से इंकार करने वाले प्रत्येक आदेश की 
एक प्रति आवेदक को उसके द्वारा आवेदन में किए गए पते पर रजिस्ट्रीकृत डाक 
द्वारा भेजी जाएगी । 
5. अनुमोदन प्रमाण पत्रः 
( 1) अनुमोदन प्रमाण -पत्र के लिए सक्षम प्राधिकारी को प्ररूप III में एक 

आवेदन प्रस्तुत किया जाएगा । 
( 2) यदि सक्षम प्राधिकारी का यह समाधान हो जाता है कि आवेदक 
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सक्तिः 


अनुसूची ३ तथा 4 में यथा विनिर्दिष्ट अपेक्षाओं को पूरा करता है, तो 
यह प्रारूप 2 में अनुमोदन प्रमाण-पत्र प्रदान करेगा । 
( 3 ) यदि सक्षम प्राधिकारी का यह समाधान हो जाता है कि आवेदक 

अनुसूची 3 तथा 4 में यथा विनिर्दिष्ट अपेक्षाओं को पूरा नहीं 
करता , तो वह, अनुमोदन प्रमाण -पत्र की प्रस्तावित नामंजूरी के 
विरुद्ध आवेदक की सुनवाई के लिए युक्तियुक्त अवसर देने के 
माद कारण बताते हुए आदेश द्वारा अनुमोदन प्रमाणपत्र देने से 

इंकार कर सकता है । 
( 4) प नियम (3 ) के अधीन अनुमोदन प्रमाणपत्र देने से इंकार करने 

वाले प्रत्येक आदेश की एक प्रति आवेदक को उसके द्वारा आवेदन 
__ पत्र में किए गए पते पर रजिस्ट्रीकृत डाक द्वारा भेजी जाएगी । 
6. अनुमोदन प्रमाणपत्र को निलम्बित करने की शक्तिः 

( 1 ) यदि सक्षम प्राधिकारी का , निरीक्षण रिपोर्ट के आधार पर , यह 
समाधान हो जाता है कि किसी किरणन सुविधा से अनुसूची IV में यथा 
विनिर्दिष्ट सुरक्षा तथा कार्य- क्षमता संबंधी मानदण्डों को पूरा करना बन्द कर 
दिया है, तो वह कारण लेखबद्ध करते हुए आदेश द्वारा अनुमोदन प्रमाणपत्र 
को निलम्बित कर सकता है और अनुज्ञप्तिधारी को यह निदेश दे सकता है 
कि यह आदेश के प्राप्त होने की तारीख से तीस दिनों की अवधि के भीतर 
उसमें उल्लिखित कमियों को दूर करे । 
___ (2 ) सक्षम प्राधिकारी द्वारा उप नियम ( 1 ) के अधीन किए गए आदेश 
की एक प्रति और निरीक्षण रिपोर्ट की एक प्रति अनुज्ञप्तिधारी को भेजी 
जाएगी जो उन्हें प्राप्त करने के पश्चात् किरणन सुविधा का प्रचालन तब तक 
बन्द रखेगा जब तक कि अनुमोदन प्रमाणपत्र को निलम्बित करने संबंधी 
आदेश को उप- नियम ( 5) के अधीन प्रतिसंहत नहीं कर दिया जाता । 

(3 ) सक्षम प्राधिकारी अनुज्ञप्तिधारी को उप -नियम ( 2 ) में निर्दिष्ट आदेश 
और निरीक्षण रिपोर्ट की प्रतियो भेजेगा । 

( 4) सक्षम प्राधिकारी अनुमोदन प्रमाणपत्र में निरीक्षण संबंधी ब्यौरा दर्ज 
करेगा । 

( 5 ) जहाँ सक्षम प्राधिकारी का यह समाधान हो जाता है कि 
अनुज्ञप्तिधारी ने उप नियम (1 ) के अधीन जारी किए गए आदेश के 
अनुसरण में उसमें उल्लिखित कमियों को दूर कर दिया है, तो वह अनुमोदन 
प्रमाणपत्र को निलम्बित करने वाले आदेश को प्रतिसंहत कर सकेगा और उस 
विनिश्चय की सूचना लिखित रूप में अनुज्ञप्तिधारी को देगा । 

( 6) यदि अनुज्ञप्तिधारी आदेश में उल्लिखित अवधि के भीतर उन 
कमियों को दूर करने में असफल रहता है जिनका उल्लेख उस आदेश में 
किया गया है, तो सक्षम प्राधिकारी उस मामले को आवश्यक कार्रवाई के 
लिए अनुज्ञापन प्राधिकारी के पास भेजेगा । 

( 7) सक्षम प्राधिकारी द्वारा जारी अनुमोदन प्रमाणपत्र के निलंबन आदेश 
से व्यथित कोई भी व्यक्ति ऐसी संसूचना की प्राप्ति से 15 दिन की अवधि 
के अन्दर एक अपील परमाणु ऊर्जा आयोग को प्रस्तुत कर सकता है । 
7. अनुज्ञप्ति निलम्बित करने की शक्तिः 

( 1 ) यदि अनुज्ञापन प्राधिकारी का निरीक्षण रिपोर्ट के आधार पर यह 
समाधान हो जाता है कि अनुज्ञप्तिधारी यह सुनिश्चित करने में असफल रहा 
है कि उसके नियंत्रणाधीन किरणन सुविधा अनुसूची IV में विनिर्दिष्ट सुरक्षा 
तथा कार्य- क्षमता संबंधी मानदण्डों को पूरा नहीं करती है तो वह कारण 
लेखबद्ध करते हुए आदेश द्वारा अनुज्ञप्ति निलम्बित कर सकेगा और 
अनुशप्तिधारी को यह निदेश दे सकेगा कि वह आदेश के प्राप्त होने की 
सारीख से तीस दिनों के भीतर उस आदेश में उल्लिखित कमियों को दूर 
करे । 

( 2) अनुज्ञापन प्राधिकारी इस तथ्य से कि अनुज्ञप्तिधारी अपने 
धश-बाह्य कारणों की वजह से उक्त कमियों को तीस दिन की निर्धारित 


अवधि में दूर नहीं कर सकता है, अपना समाधान कर लेने के बाद नियम 
6 और 7 के उप नियम ( 1 ) में निर्धारित सीस दिन की अवधि को माफ 
कर सकता है । 

(3) अनुज्ञापन अधिकारी द्वारा उप -नियम (1 ) के अंतर्गत दिए गए 
आदेश को निरीक्षण रिपोर्ट की प्रति सहित अनुज्ञप्तिधारी को प्रेषित किया 
जाएगा, जो उसके प्राप्त होते ही किरणन- सुविधा के प्रचालन को तब तक के 
लिए बंद कर देगा जब तक कि अनुज्ञप्ति का निलम्बन - आदेश वापस नहीं 
ले लिया आता । 

( 4) जहां अनुज्ञापन प्राधिकारी का इस बारे में समाधान हो जाता है कि 
उपनियम (1 ) के अंतर्गत दिए गए आदेश के अनुसरण में अनुज्ञप्तिधारी ने 
उसमें उल्लिखित दोषों का निवारण कर दिया है सो वह अनुज्ञप्ति का निलंबन 
रद कर सकता है और इस निर्णय की सूचना अनुप्तिधारी को दी जाएगी । 

( 5) लाइसेंस के निलम्बन या प्रतिसंहरण से संबंधित अनुशापन प्राधिकारी 
के किसी आदेश से व्यथित कोई भी व्यक्ति ऐसे निलंबन अथवा प्रतिसंहरण 
की संसूचना की प्राप्ति से पंद्रह दिन की अधि के अन्दर केन्द्रीय सरकार 
को अपील प्रस्तुत कर सकता है । 
8. अनुज्ञप्ति का प्रतिसहरण : 
_ नियम 4 में अन्तर्विष्ट किसी बात के होते हुए भी , अनुज्ञापन प्राधिकारी 
अनुज्ञप्तिधारी की सुनवाई के युक्तियुक्त अवसर के बाद लिखित रूप में 
कारण मताते हुए आदेश द्वारा किसी भी अनुशप्ति को प्रतिसंहत कर सकेगा 
या नीचे दिए किसी भी आधार पर किसी अनुज्ञप्ति के निबंधनों और शतों में 
उपांतरण कर सकेगा, नामसः 
( 1) जहाँ अनुमोदन प्रमाणपत्र निलम्बित कर दिया गया हो और सक्षम 

प्राधिकारी ने यह सूचित किया हो कि अनुज्ञप्तिधारी ने निलम्बन 
आदेश में उल्लिखित कमियां आदेश में अनुबद्ध अवधि के भीतर 

दूर नहीं की है, या 
( 2 ) जहां अनुशप्ति निलम्बित कर दी गई हो और अनुज्ञप्तिधारी ने 

निलम्बन आदेश में उल्लिखित कमियां आदेश में अनुबद्ध अवधि 

के भीतर दूर न की हो , या 
( 3 ) जहाँ किरणन प्रक्रिया में किसी लापरवाही के कारण संभावित 

दुर्घटना को देखते हुए अनुज्ञापन प्राधिकारी की राय में कर्मचारियों 

की सुरक्षा सुनिश्चित करने के लिए ऐसा करना आवश्यक है । 
9. खाद्य के किरणन के लिए शर्ते : 
( 1) अनुज्ञप्तिधारी किसी खाद्य को किरणित करने का काम तब तक 

अपने हाथ में नहीं लेगा जब तक कि उसकी राय में खाध को 
सुरक्षित रखने, उन्हें कीड़ों से बचाने अथवा उनकी स्वास्थ्यकर या 
प्रौद्योगिकी संबंधी क्वालिटी में सुधार लाने के लिए उन्हें किरणित 

करना आवश्यक न हो । 
( 2) अनुज्ञप्तिधारी यह सुनिश्चित करेगा किः -- 
( क ) क्वालिटी नियंत्रण अधिकारी इस आत से सन्तुष्ट है कि किरणित 

किए जाने वाले खाद्य अच्छी क्वालिटी के हों , 
( ख ) पैकेट बन्द उत्पादों के मामले में पैकिंग सामग्री अनुसूची VII 

में विनिर्दिष्ट मानकों के अनुरूप हो, 
( ग) किरणित खाद्य आसानी से पहचाने जा सकते है ताकि उन्हें फिर 

से किरणित किए जाने से बचाया जा सके , 
(घ ) विकिरण की मात्रा, विकिरण स्त्रोत तथा किरणन अनुसूची I और 

V में विनिर्दिष्ट शतों के अनुरूप है, 
(ङ) किरणन सुविधा का प्रचालन केवल प्रचालक द्वारा ही किया 

जाता है । 


प्रवा 
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10 . सुविधाओं का आवधिक निरीक्षणः 

(5 ) जिस बैष का अभिक्रियान्वयन किया गया है उसकी क्रम संख्या । यह 
( 1) सक्षम प्राधिकारी अथवा इस संबंध में उसके द्वारा प्राधिकृत कोई भी 

संख्या किरणन अभिलेख की सूचना के अनुरूप होनी चाहिए; 
व्यक्ति प्रत्येक किरणन सुविधा का वर्ष में कम से कम दो बार निरीक्षण ( 6) अनुज्ञप्तिधारी के तारीख सहित हस्ताक्षर । 
करेगा लेकिन किन्हीं दो निरीक्षणों के बीच का अधिकतम अंतराल । 

14. लॉग बुक रखनाः 
माह होगा । 

प्रत्येक अनुज्ञप्तिधारी लॉग बुक रखेगा और उसे किसी भी ऐसे व्यक्ति को 
( 2 ) निरीक्षण संबंधी ब्यौरे अनुमोदन प्रमाणपत्र में प्रविष्टि द्वारा अभिलिखित 

उपलब्ध कराएगा जिसे सक्षम प्राधिकारी ने सम्यक रूप से निरीक्षण के लिए 
किए जाएंगे । 

प्राधिकृत किया हो । लॉग बुक में निमलिखित ब्यौरा होगा, अर्थात्: 
( 3 ) प्रत्येक निरीक्षण रिपोर्ट की एक प्रति अनुज्ञप्तिधारी और अनुज्ञापन 

( 1) सुविधा का विवरण, 
प्राधिकारी को प्रेषित की जाएगी । 

( 2) स्रोत का ब्यौरा, 
11. खाध किरणन अभिलेख 

( 3) मोत के प्रदायक का नाम और उसका पता , 
(1 ) अनुशप्तिधारी उस खाद्य के प्रत्येक मैच के लिए जिसका विकिरण द्वारा 

( 4) वैकिरण की सुरक्षा अधिकारी का परिचय । 
अभिक्रियान्वयन किया गया है, प्रत्येक प्रयुक्त विकिरण स्त्रोत के बारे में 
प्ररूप 5 में निम्नलिखित का उल्लेख करते हुए अभिलेख रखेगाः 

15 . किरणन सुविधाओं का नियंत्रणः 
( क ) बैच की क्रम संख्या , 

( 1 ) सक्षम प्राधिकारी अथवा उसके द्वारा इस संबंध में प्राधिकृत कोई भी 

व्यक्ति यह सुनिश्चित करने के लिए सत्यापन करेगा कि उस सुविधा का 
( ख ) किरणन की तारीख, 

प्रचालन तथा विकिरण के संसाधन हेतु प्रयोग में लाई जाने वाली 
( ग ) किरणित खाद्य का स्वरूप तथा उसकी क्वालिटी और बैच 

प्रक्रियाएं अनुसूची- IV में यथाविनिर्दिष्ट सामान्य एवं विनिर्दिष्ट शर्तों के 
संख्या, 

अनुरूप है । 
( घ ) पैकेट बन्द उत्पादों के मामले में विकिरण द्वारा अभिक्रियान्वयन 

( 2 ) अनुशप्तिधारी सक्षम प्राधिकारी को या उसके द्वारा प्राधिकृत किसी 
के दौरान पैकिंग में प्रयुक्त सामग्री का प्रकार , 

व्यक्ति को उक्त सुविधा का यथावश्यक निरीक्षण करने और मापन 
( स ) अभिक्रियान्वयन के दौरान किया गया नियंत्रण और मापन, 

प्रक्रियाओं के लिए सभी यथोचित सुविधाएं उपलब्ध कराएगा । 
विशेष रूप से विकिरण की मात्रा की न्यूनतम तथा अधिकतम 16. निरीक्षण करने के लिए प्राधिकृत व्यक्तियों की शक्तियों तथा 
सीमा के संबंध में , 

कर्तव्यः 
( च) जहां उपयुक्त हो , अनुसूची 5 में उपबंधित विशिष्ट किरणन शर्तों 

(1 ) सक्षम प्राधिकारी अथवा उसके द्वारा इसके लिए प्राधिकृत किसी अन्य 
के लिए आवश्यक सभी प्रकार की अनुपरक सूचना , 

व्यक्ति को 
( छ ) किरणन अभिक्रियान्यवन के दौरान देखी गई कोई प्रसंगति और 

( क ) अधिकार होगा कि वहः 
विसंगति । 

(i) ऐसे स्थान पर जा सके जिसका प्रयोग खाद्य पदार्थों का किरणन 
( 2 ) अभिलेख में प्रचालकों तथा क्वालिटी नियंत्रण अधिकारियों के नाम व 

करने के लिए किया जाता है अथवा उन खाद्य पदार्थों को 
पते और किरणन सुविधा की पहचान संख्या का उल्लेख किया जाएगा , 

भंडारित करने के लिए किया जाता है जिन्हें किरणित किया जा 
( 3) अनुज्ञप्तिधारी इस अभिलेख को पांच वर्ष तक रखेगा, 

चुका है या किरणित किया जाना है, 
( 4) अनुज्ञप्तिधारी प्ररूप 5 में विनिर्दिष्ट अनुसार खाद्य के प्रत्येक बैच के 

(ii ) किरणन सुविधा से संबंधित सभी दस्तावेजों, उन खाद्य पदार्थों के 
संबंध में खाद्य किरणन के लिए मानक मॉडल का अभिलेख रखेगा । 

बैचों जिन्हें किरणित किया जा चुका है अथवा . जिन्हें अभी 
12. किरणन प्रमाण-पत्र 

किरणित किया जाना है, अनुमोदन प्रमाण-पत्र, निरीक्षण रिपोर्ट की 

प्रतियो, निलम्बन आदेश , अनुज्ञप्ति का उपांतरण या प्रतिसंहरण , 
( 1) अनुज्ञप्तिधारी किरणित खाद्य के अभिलेख में प्रविष्ट आंकड़ों के आधार 

खाद्य किरणन अभिलेख और खाद्य पदार्थों के बैखों के साथ क्रय 
पर उन खाद्य पदार्थों के प्रत्येक खेच के लिए जिनका उसकी सुविधा में 

तथा विक्रय से संबंधित दस्तवेजों को देख सके.. 
किरणन किया गया है, किरणन प्रमाण -पत्र जारी करेगा । 

( ख ) किरणन एकक के कार्य-निष्पादन की जांच कर सके और 
( 2) किरणन प्रमाण- पत्र की एक प्रति अनुज्ञप्तिधारी अपने पास रखेगा । 

विकिरण की उस मात्रा को माप सके जिसके आधार पर खाद्य 
13. किरणन वाउचरः 

पदार्थों का किरणन किया जाता है । 
अनुज्ञप्तिधारी उस व्यक्ति को जिससे खाद्य किरणन के लिए आदेश प्राप्त हुआ है , ____ 17 . किरणको सुरक्षा अधिकारी : 
खाद्य पदार्थों के प्रत्येक बैच के लिए किरणन वाउचर जारी करेगा जिसमें 

किसी भी व्यक्ति को वैकिरणकी सुरक्षा अधिकारी के पद पर तब तक नियुक्त 
निम्नलिखित विवरण होगा, अर्थात्: 

नहीं किया जाएगा जब तक कि : 
(1 ) किरणन सुविधा की पहचान संख्या के साथ - साथ प्रचालक और 

( 1) उसके पास उसकी अर्हता को प्रमाणित करने वाला किसी ऐसे संस्थान 
क्यालिटी नियंत्रण अधिकारी के नाम और पते , 

अथवा प्राधिकरण का प्रमाण-पत्र न हो जो सक्षम प्राधिकारी द्वारा 
( 2 ) किरणित खाद्य पदार्थों के मैच का स्वरूप और क्वालिटी तथा किरणन 

अनुमोदित हो । 
करने का प्रयोजन भी, 

( 2) यह किरणन एकक के प्रचालन तथा आपात स्थिति से निपटने वाली 
( 3) विकिरण अभिक्रियान्वयन की तारीख , 

प्रक्रियाओं से परिचित न हो और उस बारे में अपने ज्ञान के प्रदर्शन से 
( 4 ) प्रयोग में लाया जाने वाला विकिरण स्रोत और विकिरण की निश्चित 

सक्षम प्राधिकारी का समाधान नहीं कर देता । 
मात्रा, 

(3) वह किरणन सुविधा को लागू नियमों , अधिसूचनाओं और आदेशों से 
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परिचित न हो और उस बारे में अपने ज्ञान के प्रदर्शन से सक्षम प्राधिकारी का 

समाधान नहीं कर देता । 
( 4 ) वह किरणन सुविधा का तथा उसके कार्यों में प्रयोग में आने वाले विकिरण 

उपकरणों का प्रयोग करने में अपनी सक्षमता के प्रदर्शन से सक्षम प्राधिकारी 

का समाधान नहीं कर देता । 
18. वैकिरणकी सुरक्षा अधिकारी के कर्तव्य : 
वैकिरणकी सुरक्षा अधिकारी : 
( 1) अपने नियंत्रणाधीन उन कर्मचारियों को जो ऐसे कार्य करते हैं जिनमें विकिरण 

का प्रयोग होता है, विकिरण के खतरों और उपयुक्त सुरक्षा उपायों तथा कार्य 
इस प्रकार से करने कि विकिरण का प्रभाव कम से कम पड़े, के बारे में 

अनुदेश देगा, 
( 2 ) यह सुनिश्चित करने के लिए सभी आवश्यक कदम उठाएगा कि अनुसूची 

8 में यथा विनिर्दिष्ट प्रचालन सीमाएं निर्धारित सीमा से अधिक नहीं हों , 
( 3 ) रिसाव का पता लगाने के संबंध में अनुसूची- 9 में सक्षम प्राधिकारियों द्वारा 

विनिर्दिष्ट परीक्षण तथा संरक्षा संबंधी प्रणालियों का परीक्षण करेगा , 
( 4 ) किसी भी ऐसी परिस्थिति, जिससे विकिरण संबंधी खतरा पैदा हो सकता है, 

के बारे में पता लगाएगा और उसे दूर करने के लिए तुरन्त उपयुक्त कदम 

उठाएगा, 
( 5) यह सुनिश्चित करेगा कि उसके नियोजको को सभी संकटमय परिस्थितियों 

की रिपोर्ट तत्काल उपलब्ध हों, जिनमें उस प्रत्येक उपाय का विवरण भी हो 

जो इन परिस्थितियों से निपटने के लिए तुरन्त किए जा सकते हो , 
( 6 ) अनुज्ञप्तिधारी को सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित पद्धति के अनुसार क्षय 

रेडियोसक्रिय स्त्रोतों का सुरक्षित रूप से निपटान करने में सहायता प्रदान 

करेगा । 
19. कार्मिकों पर निगरानी रखना : 
अनुज्ञप्तिधारी यह सुनिश्चित करेगा कि : 
( 1 ) किरणन सुविधा के अन्दर जाने वाले प्रत्येक व्यक्ति ने अलग से कार्मिकों पर 

निगरानी रखने वाला वह यंत्र पहना हुआ हो तो अनुज्ञप्तिधारी ने उन्हें दिया 


( 7) किरणन यूनिट में प्रयोग में आने वाले सील बन्द स्त्रोतों का परिवहन सुरक्षित 

रूप से किया जाए । 
( 8 ) अभिलेख उपयुक्त रूप में रख्ने जाएँ । 
( 9) निरीक्षण एवं अनुरक्षण के लिए सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित प्रक्रियाएं 

विकिरण सुविधा के लिए ही तैयार की गई हैं । 
( 10 ) किसी दुर्घटना की स्थिति में दुर्घटनाग्रस्त व्यक्तियों से संबंधित सूचना को 

सक्षम प्रधिकारी द्वारा विनिर्दिष्ट प्रक्रिया के अनुसार अधिसूचित कराया जाए । 
( 11 ) विकिरण क्षेत्र मानीटर कार्मिकों तक पहुंचने वाले दरवाजों के अन्त:पाशन के 

साथ इस तरह जुड़ा हो कि संसूचक के ठीक तरह से काम न करने अथवा 
उसे बन्द कर दिए जाने की स्थिति में विनिर्दिष्ट रूप से उल्लिखित उपयोगिताओं 

वाले कक्ष में प्रवेश को रोका जा सके । 
( 12 ) जब स्त्रोत पूर्ण रूप से परिरक्षित स्थिति में हो और यदि विकिरण की मात्रा 

अपेक्षित सीमा से अधिक हो जाए तो ऐसी स्थिति में मानीटर अट्य तथा दृश्य 

खतरे के सचेतक संकेत भी दें । 
21. आपात प्रक्रियाएं : 
( 1 ) अनुज्ञप्तिधारी ऐमी प्रत्येक आपातस्थिति के लिए जिसकी युक्तियुक्त रूप से 

घटित होने की संभवना हो सकती है, ब्यौरेयार प्रक्रियाएं तैयार करेगा । 
( 2 ) ये प्रक्रियाएँ संक्षिप्त होंगी और अनुदेशों के रूप में अभिव्यक्ति की जाएंगी 

ताकि उन्हें गैर - तकनीकी व्यक्ति भी समझ सकें । 
( 3 ) इन प्रक्रियाओं में उन परिस्थितियों का वर्णन किया जाए जिनमें आपात 

कार्रवाई अपेक्षित हो और किरणन सुविधा के निकटवर्ती क्षेत्रों में रहने वाले 
व्यक्तियों पर विकिरण के प्रभाव की मात्रा को कम से कम करने के लिए की 

जाने वाली तत्काल कार्रवाई विनिर्दिष्ट हो । 
22. किरणन की सुविधा की सुरक्षा : 

अनुज्ञप्तिधारी यह सुनिश्चित करेगा कि किरणन सुविधा के प्रचालन के दौरान 
सुविधा पर सीधेनिगरानी रखी जाए ताकि कोई अनधिकृत व्यक्ति सुविधा के अन्दर प्रवेश 
न कर सके । 
23. विकिरण के बारे में चेतावनी देने वाले संकेत लगाना : 
_ अनुज्ञप्तिधारी उस स्थल पर विकिरण के बारे में चेतावनी देने वाले निम्नलिखित 
संकेत को स्पष्टतः प्रदर्शित करेगा, जहां फिरणन संबंधी काम चल रहा हो : 


विकिरण प्रतीक 
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( 2 ) कार्मिकों पर निगरानी रखने वाले ऐसे यंत्र उस एजेंसी ने तैयार किए हों जिसे 

सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित किया गया हो । 
( 3 ) विकिरण से पड़ने वाले सभी अत्याधिक प्रभावों के बारे में जांच रिपोर्ट सक्षम 

प्राधिकारी को भेजी जाएं । 
( 4 ) जिन कर्मचारियों पर विकिरण का प्रभाव पड़ा है उनकी चिकित्सा - जांच 

सक्षम प्रधिकारी द्वारा यथा विनिर्दिष्ट रीति से कराई गई है । 
20 . प्रचालन प्रक्रियाएं : 

अनुज्ञप्तिधारी निर्माता द्वारा तैयार की गई संहिता के आधार पर एक विस्तृत प्रचालन 
प्रक्रिया तैयार करेगा जिसमें अन्य मातों के साथ - साथ निम्नलिखित के बारे में भी उपबंध 
होगा, 
( 1 ) किरणन सुविधा का प्रचालन केवल इस प्रकार से किया जाएगा कि किसी भी 

व्यक्ति पर विकिरण की मात्रा का प्रभाव उम प्रचालन सीमाओं से अधिक न 

पड़े ओ सक्षम प्रधिकारी द्वारा अधिसूचित की गई है । 
( 2 ) स्त्रोत के पूरी तरह से परिरक्षित स्थिति में लौटने के बाद किरणन सुविधा का 

प्रचालन निम्नलिखित आवश्यकताओं का अनुपालन किए मिना असम्भव 
होगा जैसे कार्मिक के पहुंचने के लिए अन्त:पाशन नियंत्रक , विकिरण कक्ष 

को मन्द करने का क्रम और स्त्रोत को बताने वाले प्रचालन । 
( 3 ) एक ऐसी बहुउदेश्यी कुंजी उपलब्ध कराई जाए जिसका उपयोग विकिरण 

कक्ष में प्रवेश करने हेतु नियंत्रण कन्सोल को चलाने और संरक्षा संबंधी 

अंत:पाशनों को सक्रिय करने के लिए किया जा सके । 
( 4 ) विकिरण संबंधी सर्वेक्षण और संदूषण परीक्षण करने के लिए प्रक्रियाएं और 

अपसर तैयार किए जाएं । 
( 5 ) सुविधा को मंद करने और उसे सुरक्षित करने की प्रक्रियाएं उपलब्ध हो । 
( 6 ) कार्मिकों पर निगरानी रखने और एरिया मानीटरन उपकरणों का प्रयोग अनिवार्य 

किया जाए । 
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24 . विकिरण सर्वेक्षण उपकरण : 

अनुज्ञप्तिधारी अपने नियंत्रणाधीन किसी भी किरणन सुविधा का प्रचालन तब सक 
नहीं शुरू करेगा जब तक कि किरणन सुविधा में सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुसूची 6 

में यथा विनिर्दिष्ट किए गए उपकरण म लगे हों । 
25. किरणन सुविधा बन्द करना : 
(1 ) कोई भी अनुज्ञप्तिधारी अपने नियंत्रणाधीन किसी भी किरणन सुविधा को तम 

तक मन्द नहीं करेगा जब तक कि वह : 
( क ) इस संमंध में अनुज्ञापन प्राधिकारी से पूर्व अनुमति प्राप्त नहीं 

कर लेता है ; 
( ख ) सक्षम प्राधिकारी द्वारा विनिर्दिष्ट ढंग से किरणम सुविधा 

को बन्द करने के लिए वचनबद्ध नहीं होता है ; 


( ग ) ऐसी किसी सुविधा को बन्द करने का होने वाले सभी खों को 

वहन करने के लिए वचनबद्ध नहीं होता है । 
( 2 ) अनुज्ञप्तिधारी किरणन सुविधा के लिए प्रयोग में लाए जाने वाले स्थल का 

उपयोग किसी और प्रयोजन के लिए तब तक नहीं करेगा जब तक कि बाह 

अनुज्ञापन प्राधिकारी से मोचन प्रमाण - पत्र प्राप्त नहीं कर लेता है । 
( ३ ) अनुज्ञापन प्राधिकारी अनुज्ञप्तिधारी के आवेदन पर और सक्षम प्राधिकारी से 

रिपोर्ट मिलने के पश्चात् अपने विवेक से मोधन प्रमाण - पत्र जारी कर सकेगा । 
26. क्षय स्त्रोतों का निपटान : 

अनुज्ञप्तिधारी रेडियोसक्रिय स्त्रोतों का अपने खर्चे पर सुरक्षित रूप से इस प्रकार 
निपटान करना सुनिश्चित करेगा जैसा कि सक्षम प्राधिकारी द्वारा अनुमोदित किया जाए । 


अनुसूची 


[ (नियम 2 ( ज ) और 9 ( 2 ) ( घ ) देखें ) ] 


किरणन के लिए प्रौद्योगिकीय शर्ते 


किरणन का प्रयोजन 


मात्रा (किलो ग्रे ) 


विनिर्दिष्ट शर्ते 


क्रम 
संख्या 


खाद्य पदार्थ का 
नाम 


न्यूनतम 


अधिकतम 


कुल मिलाकर 

औसत 


6 


1. प्याज 


0.09 
( 90ग्रे ) 


0 .06 - - 
( 60 ग्रे ) 


2. आलू 


0. 15 
( 150 ग्रे ) 


अंकुरण को रोकना 0.03 

( 30ग्रे ) 
अंकुरण को रोकना 0.06 

( 60 ग्रे ) 
डिब्बा बंद शीतित समुद्री 4 
खाद्य पदार्थों में सान्मोनेला 
जैसे कुछ रोगजनक सूक्ष्मजीवों 
की संख्या घटाना 


3. शीतित समुद्री 

खाद्य पदार्थ 


0. 10 
( 100 ग्रे ) 

5 किरणन का कार्य पदार्थ 

की शीतित अवस्था में 
किया जाना चाहिए। 


4. मसाले 


सूक्ष्मजैविक रोगाणुक के 6 
उद्भार और रोगजनक 
सूक्ष्मजीवों की संख्या 
घटाने के लिए कीटों के 
आक्रमण को नियंत्रित करना 


10 किरणन का कार्य उस 

अवस्था में किया जाना 
चाहिए जब पदार्थ पहले 
से पैक हुआ हो । 


अनुसूची ॥ 
[ (नियम 2 ( घ ) , ( द ) और ( न ) देखें)] 
कार्मिकों के लिए अर्हताएं : 

__ 1. वैकिरणकी सुरक्षा अधिकारी : न्यूनतम आईता: अभ्यर्थी को भतिकी विषय के 
साथ विज्ञान में स्नातक होना चाहिए । 

उसने वैकिरणकी सुरक्षा अधिकारी के प्रशिक्षण के लिए विनिर्दिष्ट शिक्षण 
सफलतापूर्वक पूरा किया हो । उसने परमाणु ऊर्जा नियामक बोर्ड द्वारा तृतीय स्तर के 
पैकिरणकी सुरक्षा अधिकारी के प्रशिक्षण के लिए विहित विनिर्दिष्ट शिक्षण सफलतापूर्वक 
पूरा किया हो और उसके पास इस आशय का विधिमान्य प्रमाण- पत्र होमा चाहिए ।शिक्षण 
के लिए विषय निम्नलिखित है : - विकिरण और विकिरण संरक्षण संमंधी मूलभूत सिद्धांत, 
विकिरण की मात्रा की सीमा संबंधी संकल्पना, विकिरण का पता लगाने में उपकरणों का 
और सर्वेक्षण सकनीकों का प्रयोग और कार्मिक मानीटरन उपस्करों, सुरक्षा की दृष्टि से 


लगाए गए अंत: पाशों के निरीक्षण और अनुरक्षण तथा प्रचालन और आपात प्रक्रियाओं की 
जानकारी । 

2. प्रचालक : प्रचालक को विज्ञान में स्नातक/ वैद्युत अथवा यांत्रिक इंजीनियरिंग 
डिप्लोमा प्राप्त होना चाहिए । 

प्रचालक को दिए जाने वाले शिक्षण में विषय वही होंगे जो वैकिरणकी सुरक्षा 
अधिकारी के लिए विहित किए गए हैं सिवाय इसके कि उसे खाद्य प्रौद्योगिकी के मूल 
सिद्धांतों और खाद्य पदार्थों के किरणन संबंधी प्रौद्योगिकी का प्रशिक्षण भी दिया जाएगा और 
खाद्य पदार्थों के किरणन संबंधी प्रौद्योगिकी । 
( क ) खाद्य पदार्थों के किरणम के लिए प्रयुक्त विकिरण स्त्रोतों का ब्यौरा । 
( ख ) किरणन के दौरान खाद्य पदार्थों में विकिरण की आमेलित मात्रा का 

मापन विभिन्न प्रकार के स्त्रोतों के लिए उपयुक्त मात्रामितिक का 
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उपयोग करके करना तथा मात्रामिति का और विकिरण - स्रोत को 

सक्रियता का अभिलेख रखना । 
( ग) विकिरण के उपयोग की क्षमता बढ़ाने के लिए स्रोत -उत्पाद ज्यामिति 

का प्रयोग करना । 
( घ ) विकिरण सोत के सही प्रचालन और सही सुरक्षित स्थितियों को कि 

उत्पाद की गति के साथ जोड़ देनी चाहिए, सुनिश्चित करने के लिए 

रेडियोन्यूक्लाइस किरणक का प्रचालन । 
( छ ) किरणक का अनुरक्षण । 
( च ) अलग - अलग खाद्य पदार्थों के किरणन की प्रौद्योगिकी । 
3. क्वालिटी नियंत्रण अधिकारी: क्वालिटी नियंत्रण अधिकारी की अर्हता 
सूक्ष्म जीव विज्ञान, खाद्य प्रौद्योगिकी अथवा खाद्य रसायन विज्ञान में 
एम०एस०सी०/ बी -टैक होनी चाहिए । 
( 1) क्वालिटी नियंत्रण अधिकारी खाद्य पदार्थों की क्वालिटी अभिनिश्चित 
करेगा । 

अनुसूची 3 

(नियम ३ देखें ) 
किरणन सुविधाओं के बारे में अनुमोदन प्राप्त करने हेतु सक्षम प्राधिकारी 

को प्रस्तुत किए जाने वाले दस्तावेज 
आवेदक सक्षम प्राधिकारी को निम्नलिखित विवरण प्रस्तुत करेगाः 
( 1) सुविधा के पूरे डिजायन के रेखाचित्र जिसमें स्रोतों के चारों ओर के 

आवरण, दीवार की मोटाई, लेबीरिथ तक पहुंचने के मार्ग, मुखद्वार , 
रिक्त स्थानों , पुनर्बलन, यांत्रिक और वैद्युत सुरक्षा प्रणाली, संवातन और 

अनि से बचाव की प्रणालियों का ब्यौरा होगा । 
( 2) सुविधा के चारों ओर का क्षेत्र, जिनमें आवासीय समूह भी शामिल है , 

सुविधा के 50 मीटर के अर्थव्यास के क्षेत्र में अधिभोग, स्थल 

भौमिकी , जल स्तर, मिट्टी की विशेषताएं और भूकम्पनीयता । 
( 3 ) विकिरण स्रोत का पूरा ब्यौरा , प्रदायक का पता और उस स्थिति का 

ब्यौरा जिसमें स्त्रोत को काम में लाया जाएगा, जैसे कि स्रोत प्रणोद 

प्रणाली । 
( 4 ) सामान्य स्थितियों और प्रत्याशित दुर्घटना की स्थितियों में विकरण सुरक्षा 
की पर्याप्तता के बारे में बताने वाली सुरक्षा विश्लेषण रिपोर्ट । 

अनुसूची 4 

(नियम 3 और 6 देखें ) 
क . किरणन सुविधाओं के प्रधालन के लिए शर्ते 
1. प्रस्तावना 
___ 1. 1 केवल रेडियोन्यूक्लाइड स्रोत ( 60 कोबाल्ट अथवा 137 सीजियम ) 

अथवा मशीन स्रोतों से उत्पन्न ऐक्स-किरणों या इलेक्ट्रानों के उपयोग पर आधारित 
किरणन सुविधाओं को ही काम में लाना चाहिए । 
__ 1.2 किरणन सुविधा दो प्रकार के डिजायनों की हो सकती है । “निरंतर " 
अथवा " मैच " किस्म की । 

1.3 किरणन सुविधा में विकिरण के आमेलन की मात्रा को मापने के लिए 
और प्रक्रिया के भौतिक कारकों की निगरानी के लिए स्वीकृत विधियों का उपयोग 
किया जाएगा । 
2. किरणन संयंत्र 

2.1 सुविधा के निर्माता को चाहिए कि वह रेडियोन्यूक्लाइड स्रोत के मामले में 
सोत की विकिरण सक्रियता का विवरण मैकेरल ( Bq ) में दें, और वह रिकार्ड 
किया जाए । विकिरण सक्रियता का अभिलेख रखते समय स्रोत की प्राकृतिक रूप 
से होने वाली क्षति की दर को ध्यान में रखा जाना चाहिए और इसके साथ ही 


मापन की तारीख या और फिर से गणना करने की तारीख का अभिलेख भी रखा 
जाना चाहिए । 
___ 2. 2 रेशियोन्यूक्लाइड सोतों के माम में लाने पाली सुविधा में मौत के मूल 
तत्वों के लिए एक पूर्ण रूप से पृथक और HER और एक संसाधन क्षेत्र 
होना चाहिए । इस क्षेत्र में तभी प्रवेश करने का अनुमति होनी चाहिए 
विकिरण का मोत सुरक्षित स्थिति हो 

2.3 विकिरण के मोत की सही प्रचलनात्मक और सही सुरक्षित स्थिति का 
सुस्पष्ट संकेत होना चाहिए और यह सोश उत्पाद संघलल प्रणाली से आपस में 
अड़ा होना चाहिए । 

2. 4 मशीन स्रोतों के मामले में किरण-पुज की औसत शक्ति पांच सय में 
अभिलिखित की जानी चाहिए । 

2.5 मशीन की सभी प्रचलने के सही स्थान पर लगाए आने का सुस्पष्ट सस 
होना चाहिए और यह उत्पाद संचलन प्रणाली से आपस में बुझ होना चाहिए । 
__ 2.6 किसी मशीन स्रोत में एक किरण-पुत्र कमोन ( बीम स्पेनर ) अपरा 
प्रकीर्णन युक्ति ( उदाहरणार्थ युक्तिवर्ती लक्ष्य ) लगाई जानी चाहिए ताकि किरण 

की मात्रा उत्पाद की पूरी सतह पर बराबर रूप से पहुंचाई जा सके । 
___ 2. 7 उत्पादन के संचलन की स्केन की चौड़ाई और गति तथा बीम स्पद 

आवृत्ति ( यदि लागू हो ) के साथ समायोजित किया जाना चाहिए ताकि यह 
सुनिश्चित किया जा सके कि विकिरण सक्रियता की मात्रा का प्रभाव पूरी सतह पर 
बराबर पड़ रहा है । 
3. मात्रामिति और प्रक्रिया नियंत्रण 
(1 ) किसी भी खाद्य पदार्थ को किरणित करने से पहले मात्रामिति संबंधी 

कुछ मापन ( पैरा ख ) किए जाने चाहिएं । 
( 2) किरणित किए गए प्रत्येक नए खाण के लिए, किरणन की प्रक्रिया के 

लिए और जब कभी भी किसी सोत की शक्ति अथवा स्रोत के प्रकार 
में और स्रोत उत्पाद ज्यामिति में कोई परिवर्तन किए जाते है तो 

मात्रामिति संबंधी मापन किए जाने चाहिए । 
( 3) सुविधा के प्रचालन के दौरान मात्रामिति संबंधी नेमी स्वरूप के मापन 

किए जाने चाहिए और निरीक्षण के समय इस प्रकार के मापनों का 

अभिलेख उपलब्ध होना चाहिए । 
( 4) अभिगमन की गति , विराम-काल, स्रोत का प्रभावकारी काल , मशीन 

बीम संबंधी कारण जैसी प्रक्रियाओं को संचालित करने वाले सुविधा के 
कारकों का मापन प्रचालन के दौरान नियमित रूप से किया जाना चाहिए 

और इसका अभिलेख निरीक्षण के समय तैयार रखा जाना चाहिए । 
4 . विकिरण संसाधन की श्रेष्ठ पद्धति 
(1 ) किरणक के डिजायन में यह सुविधा होनी चाहिए कि उसमें विकिरण की 

मात्रा की एक समानता के अनुपात को इष्टतम बनाया जा सके ताकि 
विकिरण की मात्रा उपयुक्त दरें सुनिश्चित की जा सके और किरणन के 
दौरान जहां आवश्यक हो वहां तापमान को नियंत्रित ( उदाहरणार्थ 
शीतित खाद्य पदार्थों का अभिक्रियान्वयन) और वायुमंडल को भी 

नियंत्रित किया जा सके । 
( 2 ) इस बात की सावधानी बरतनी चाहिए कि परिवहन , किरणन और 

भंडारण के दौरान उत्पादन को यंत्रों संबंधी क्षति कम से कम पहुंचे 
और किरणक का उपयोग उसकी अधिकतम कार्यक्षमता तक किया जा 


सके । 


(3 ) जिस मामले में किरणित किए जाने वाले खाद्य के लिए स्वास्थ्य अथवा 

सापमान, नियंत्रण संबंधी विशेष मानक निर्धारित किए जाते हैं, उस 
मामले में सुविधा में इन मानकों के अनुपालन की अनुज्ञा दी जानी 
चाहिए । 


[ भाग II- रांड 3 (i) ] 
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न्यूनतम ( ( Dmin) और अधिकतम (Dmax ) मात्रा के औसत मूल्यों का 
मध्य परिमाण ज्ञात होने से विकिरण की कुल औसत मात्रा का अनुमान अच्छी 
तरह हो जाएगा, अर्थात् इन . ममालों में 

कुल मिलाकर औसत मात्रा = Dmax + Dmin 


2 


5. उत्पाद और भार सूची नियंत्रण 
(1 ) सुविधा में लाए जाने वाले उत्पाद को सुविधा से बाहर भेजे जाने वाले 

किरणित उत्पाद से बिल्कुल अलग रखा जाना चाहिए । 
( 2 ) आहा कहीं उपयुक्त समझा जाए, प्रत्येक उत्पाद के पैकेट पर एक स्पष्ट 

तौर पर दिखाई देने वाला और रंग बदलने वाला विकिरण संकेतक 
लगाया जाना चाहिए ताकि किरणित और अकिरणित उत्पादों का एकदम 

पता लगाया जा सके । 
( 3) सुविधा में उपलब्ध अभिलेख पुस्तिका में इस प्रकार का अभिलेख होना 

चाहिए जिसमें अभिक्रियित उत्पादन की प्रकृति और किस्म, यदि उत्पाद 
पैक किया गया हो तो उसके पहचान चिन्ह, यदि नहीं तो उसको पोत 
द्वारा परिवहन किए जाने संबंधी व्यौरा, उसका स्थूल भनत्व, सोत का 
प्रकार अथवा इलैक्ट्रान मशीन , मात्रामिति, काम में लाए गए 
मात्रामाफियों और उनके अंशाकन का ब्यौरा और संसाधन की तारीखें दी 

जानी चाहिए । 
( 4) सभी उत्पादों की किरणन से पहले और किरणन के बाद में उठाई- धराई, 

उसकी प्रौद्योगिकी अथषा प्रक्रिया की विशिष्ट अपेक्षाओं ( अनुसूची 1) 
को ध्यान में रखते हुए निर्माण संबंधी स्वीकृत और मान्य पद्धतियों के 
अनुसार की जानी चाहिए । प्रशीतित भंडारण के लिए उपयुक्त सुविधाओं 

की आवश्यकता हो सकती है । 
ख . मात्रामिति 
1. विकिरण की कुल मिलाकर औसत आमेलित मात्रा 

ऐसे किसी खाद्य की पौष्टिकता के अवधारण के प्रयोजन के लिए जिसे 
विकिरण की कुल मिलाकर औसत 10 किलोग्रे अथवा उससे कम मात्रा द्वारा 
अभिक्रियित किया गया हो , यह माना जा सकता है कि विकिरण की उस विशेष 
मात्रा की श्रेणी में विकिरण संबंधी सभी रासायनिक प्रभाव विकिरण की मात्रा के 
अनुपात में होंगे । 

विकिरण की कुल मिलाकर औसत मात्रा । D को निम्रलिखित पूर्णाक द्वारा 
वस्तुओं के कुल परिमाण से भाग देकर परिभाषित किया गया है: 


2. प्रभावी और सीमांत मात्रा मान 
(1 ) किसी भी प्रभावी अभिक्रिया उदाहरणार्थ, हानिकारण सूक्ष्मजीवों को खत्म 

करने, अथवा किसी विशेष वस्तु के ताजा रहने की अवधि को बढ़ाने 
अथवा विग्रसन करने , के लिए विकिरण की न्यूनतम आमोलित मात्रा 
की आवश्यकता होती है । अन्य अनुप्रयोगों के लिए बहुत अधिक 
आमेलित मात्रा से अांछनीय प्रभाव पड़ सकते हैं अथवा उत्पाद की 

क्वालिटी खराब हो सकती है । 
( 2) सुविधा का डिजायन तैयार करते समय और प्रचालनात्मक कारक 

निर्धारित करते समय प्रक्रिया के लिए आवश्यक न्यूनतम और 
अधिकतम मात्रा मानों को ध्यान में रखना होगा । कुछ ऐसे अनुप्रयोगों 
में जिनमें विकिरण की कम मात्रा का प्रयोग होता है, विकिरण द्वारा 
संसाधन की मान्य प्रक्रिया में पैरा 4 के निबंधनों के अनुसार अधिकतम 
से न्यूनतम मात्रा, जोकि 3 से अधिक होगी, का अनुपात अनुज्ञात 

करना ही संभव होगा । 
( 3) पौष्टिकता को ध्यान में रखते हुए विकिरण की स्वीकार्य मात्रा के संबंध 

में और कम से कम 97.5 प्रतिशत उत्पाद के द्रव्यमान अंश की मात्रा 
के सांख्यिकीय वितरण के कारण पदार्थ पर विकिरण की आमेलित मात्रा 
उस स्थिति में 15 किलोग्रे से कम होनी चाहिए, जब कुल मिलाकर 

औसत मात्रा 10 किलोमे हो । 
3. नेमी मात्रामिति 

सन्दर्भ की स्थिति मे विकिरण की मात्रा का मापन सारी प्रक्रिया के दौरान 
समय- समय पर किया जा सकता है । सन्दर्भ की स्थिति में मापी गई विकिरण की 
मात्रा और कुल औसत मात्रा के बीच क्या संबंध है इसकी जानकारी होनी 
चाहिए । इन मापों का उपयोग प्रक्रिया का सही प्रचालन सुनिश्चित करने के लिए 
किया जाना चाहिए । मात्रामिति की एक मान्य और अंशांकित प्रणाली काम में लाई 
जानी चाहिए । 
___ अंशांकन सहित मात्रामिति के अन्तर्गत किए गए सभी मापों का पूरा अभिलेख 
रखा जाना चाहिए । 
4. प्रक्रिया नियंत्रण 

( 1) निरंतर किरणित करने वाली ऐसी सुविधा में , जिसमें रेडियो न्यूक्लाइड 
को काम में लाया जाता है, स्रोत का और उत्पाद की अवस्थिति का पता लगने 
के साथ- साथ अभिगमन गति अथवा विरामकाल का अभिलेख भी स्वतः रखा जा 
सकेगा । इन मापों का उपयोग नेमी मात्रामिति मापों की पुष्टि में प्रक्रिया पर 
लगातार नियंत्रण रखने के लिए किया जा सकता है । 

( 2) मैच में प्रचालित होने वाली रेडियोन्यूक्लाइड सुविधा में स्रोत के 
उद्भासन काल को यन्त्रवत रिकार्ड किया जा सकता है । और नेमी मात्रामिति 
मापों की पुष्टि में प्रक्रिया पर नियंत्रण रखने के लिए उत्पाद की गति और स्थापन 
का अभिलेख रखा जा सकता है । 

( 3) किसी मशीन सुविधा में किरण- पुज प्राचलों उदाहरणार्थ, वोस्टता , 
विद्युतधारा, क्रमवीक्षण की गति, क्रमवीक्षण की चौड़ाई, स्पंद पुनरावर्तन, के 
लगातार रखे गए अभिलेख और किरण- पुंज द्वारा विकिरण की अभिगमन की गति 
के अभिलेख का उपयोग नेमी मात्रामिति मापों के समर्थन में प्रक्रिया पर निरंतर 
नियंत्रण रखने के लिए किया जा सकता है । 


इसमें D + M/ Px ( x, y,z), d( x,y,z) dy 
M = अभिक्रियित नमूने का कुल द्रव्यमान 
P उस बिन्दु पर स्थानीय धनत्य (x, y. 2 ) 
d =उस बिन्दु पर आमेलित स्थानीय मात्रा ( x, y, z ) 

dv = dx , dy, dz अत्यन्त सूक्ष्म आयतन वाला तत्व जिसे वास्तविक 
अवस्थाओं में परिमाण भित्रों द्वारा वर्णित किया जाता है । 

विकिरण की कुल मिलाकर औसत आमेलित मात्रा का अवधारण सीधे ही 
सांगी उत्पादों द्वारा अथवा समांग स्थूल घनत्व वाले स्थूल उत्पादों के मामले में 
मात्रामफियों को पर्याप्त संख्या में माल के कुल परिमाण में अनुकूल और 
यादृच्छिक रूप से वितरित करके किया जा सकता है । इस तरीके से अवधारित 
विकिरण की मात्रा के वितरण से एक औसत मात्रा की गणना की जा सकती है 
और यह मात्रा विकिरण की कुल मिलाकर औसत आमेलित मात्रा है । 

यदि उत्पाद से मात्रा के बंटन की वक्र की आकृति का अवधारण ठीक तरह 
से हो जाए तो विकिरण की न्यूनतम और अधिकतम मात्रा की स्थिति का पता 
लग जाता है । उत्पाद के एक के बाद एक कई नमूनों में उपर्युक्त दोनों स्थितियों 
में विकिरण की मात्रा के विरतण के मापों को कुल औसत मात्रा का अनुमान 
लगाने के लिए काम में लाया जा सकता है । कुछ मामलों में विकिरण की 
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अनुसूची 5 
[ (नियम 9 (2 ) (घ ) देखें ) ] 

किरणित खाप पदार्थों की सामान्य शर्ते 
1 . विस्तार 

ये शर्ते किरणन द्वारा अभिक्रियान्वित खाद्य पदार्थों पर लागू होती है । 
यह स्तर उन खाद्य पदार्थों पर लागू नहीं होता है जिनमें निरीक्षण कार्यों के 
लिए काम में फैलाए जाने वाले उपकरणों द्वारा विकिरण की मात्रा डाली 
जाती है । 

2. प्रक्रिया संबंधी सामान्य शर्ते 
(1 ) विकिरण स्रोत 

निमनलिखित प्रकार के आयनकारी विकिरण को काम में लाया जा 

सकता है: 
( क ) 60 कोवाल्ट अथवा 137 सीजियम रेडियोन्यूक्लाइडों से उत्सर्जित 

गामा किरणे , 
( ख ) 5 MeV के अथवा उससे कम ऊर्जा स्तर पर चलाए गए 

मशीन स्रोतों से उत्पन्न एक्स -किरणे ; 
( ग ) 10 MeV के अथवा उससे कम ऊर्जा स्तर पर चलाए गए 

मशीन स्रोतों से उत्पन्न इलैक्ट्रान । 
( 2 ) विकिरण की अवशोषित मात्रा 

किरणन द्वारा अभिक्रियान्वित किसी खाद्य पदार्थ में विकिरण की 
अवशोषित मात्रा कुल मिलाकर औसतन 10 किलोने से अधिक 

नहीं होनी चाहिए । 
( 3 ) सुविधा और प्रक्रिया का नियंत्रण 

2. 3.1 खाद्य पदार्थों को विकिरणन द्वारा अभिक्रियान्वित करने का काम 
उन सुविधाओं में किया जाएगा जिन्हें अनुज्ञापन प्राधिकारी द्वारा इस प्रयोजन 
के लिए लाईसेस दिया गया है और पंजीकृत किया गया है । 

2. 3.2 सुविधाओं का डिजायन इस प्रकार से बनाया जाएगा कि धे 
खाद्य पदार्थों के अभिक्रियान्वयन से संबंधित सुरक्षा, प्रभावोत्पादकता और 
अच्छी स्वास्थ्यकर प्रक्रियाओं संबंधी आवश्यकताओं को पूरा कर सके । 

2.3. 3 सुविधाओं में पर्याप्त रूप से, प्रशिक्षित और सक्षम कार्मिक रखे 
जाने चाहिए । 

2.3.4 सुविधा में प्रक्रिया के नियंत्रण के अन्तर्गत मात्रात्मक मात्रामिति 
सहित समुचित अभिलेख रखे जाना शामिल है । 

2.3.5 सुविधा के परिसर और अभिलेखों का राष्ट्रीय स्तर के समुचित 
प्राधिकारियों द्वारा निरीक्षण किया जाएगा । 

3. प्रौद्योगिकीय आवश्यकताएं 
( 1 ) किरणन के लिए शते 

खाध का किरणन केवल तभी उचित है जब वह प्रौद्योगिकीय 
आवश्यकता पूरी करता हो । 

( 2 ) खाध क्वालिटी और पैकिंग अपेक्षाएं 
जितनी मात्रा प्रयोग में लाई जाए वह इस अनुपात में होनी चाहिए कि 
प्रौद्योगिकीय और लोक स्वास्थ्य संबंधी प्रयोजनों को पूरा किया जा सके 
और किरणन, प्रक्रिया उचित पद्धति के अनुसार होनी चाहिए । किरणित किए 
आने वाले खाद्य तथा उनकी पैकिंग के लिए काम में लाई जाने वाली 
सामग्री उपयुक्त क्यालिटी की , स्वीकार्य स्वास्थ्य संबंधी शर्तों को पूरा करने 
वाली और इस प्रयोजन के लिए उपयुक्त होनी चाहिए तथा किरणन से 
पहले और बाद में उसका ध्ययन प्रक्रिया की प्रौद्योगिकी की विशेष 


आवश्यकताओं को ध्यान में रखते हुए विनिर्माण के उचित पद्धति के 
अनुसार किया जाना चाहिए । 

4. लेबल लगाना 
( 1 ) मगर सूची नियंत्रण 
किरणित खाद्य पदार्थों के लिए, चाहे वे पहले से पैक किए हों अथवा 
नहीं, लदान के दस्तावेज समुचित सूचना देंगे ताकि उस रजिस्ट्रीकृत सुविधा , 
जहां खाद्य पदार्थ किरणित किया गया है, अभिक्रियान्वयन की तारीख 
( तारीखें ) और समूह पहचान का पता चल सके । 

( 2) सीधे उपभोग के लिए पहले से पैक किए गए खाद्य पदार्थ 

पहले से पैक किए गए किरणित खाद्य पदार्थों पर खाद्य अपमिश्रण 
निवारण नियमों में दिए गह. सुसंगत उपबंधों के अनुसार लेबल लगाए जाने 
चाहिए । 

(3) स्थूल शियों में खास पदार्थ 
___ किरणन संबंधी तथ्य की घोषणा लदान के सुसंगत दस्तावेजों पर स्पष्ट 
रूप से दी जानी चाहिए । 

5. पुनः किरणन 

( 1) कम आर्द्रता वाले उन खाद्य पादथों ( अनाज, दालें , निर्जलित 
खाद्य पदार्थ और ऐसे ही अन्य माल ) को छोड़कर जिन्हें इस उद्देश्य से 
किरणित किया गया कि उनमें पुनः कीड़ा न लग पाए, इस मानदण्ड के 2 

और 3 के अनुसार किरणिप्त किए गए खाद्य पदार्थों को फिर से किरणित 
नहीं किया जाए । 

( 2) इस मानक के प्रयोजन के लिए खाद्य पदार्थ को उस अवस्था में 
पुनः किरणित हुआ नहीं समझा जाता है जब 

( क ) कम स्तर , पर अर्थात् लगभग 1 किलोग्रे, पर किरणित की गई 
सामग्रियों से तैयार किए गए खाद्य पदार्थ को किसी अन्य प्रौद्योगिकीय 
प्रयोजन के लिए किरणित किया गया हो, 

( ख ) 5 प्रतिशत से कम किरणित अवयव युक्त खाद्य पदार्थ को 
किरणित किया गया हो , अथवा जब 

( ग ) वांछित प्रभाव प्राप्त करने के लिए आवश्यक आयनकारी विकिरण 
की पूरी मात्रा का प्रयोग खाद्य पदार्थ पर एक किश्त से अधिक किश्तों में 
विशिष्ट प्रौद्योगिकीय प्रयोजन के लिए संसाधन के भाग के रूप में किया 
गया हो । 

(3 ) पुनः किरणन के परिणामस्वरूप कुल सकल औसत आमेलित मात्र 
10 किलोने से अधिक नहीं होनी चाहिए । 

___ अनुसूची VI 

(नियम 24 देखें ) 
विकिरिण के मानीटरन के लिए आवश्यक विकिरण सर्वेक्षण उपकरण । 
दोनों में से कोई एक 
क. 1. विकिरण सर्वेक्षण मीटर ( जी० एम० किस्म 0-2-एम आर / घंटा 
अथवा अन्य उपयुक्त माप परास के साथ ) 

और 
____ 2. विकिरण सर्वेक्षण मीखर ( आयनन चैम्बर किस्म 0-5 आर / घंटा 
अथवा अन्य उपयुक्त माप परास के साथ ) 

अथवा 
ख. 1. विस्तृत परास सर्वेक्षण मीटर ( जी०एम० किस्म 0- 100 आर / घंटा 

अथवा अन्य उपयुक्त माप परास के साथ ) 
2. अनुकल्पतः सक्षम प्राधिकारी द्वारा मान्यता प्राप्त उपर्युक्त के समतुल्य 
कोई एक अथवा कई विकिरण सर्वेक्षण मीटर । 


[ भाग II - खेड 3 (1)]] 
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अनुसूची- VIII 


( नियम 18 ( 2) देखें ) 


प्रचालन सीमाएं 


प्रभावी मात्रा सीमाएं 

1. विकिरण कार्य में कार्यरत प्रत्येक कर्मचारी के लिए 01 जनवरी 1994 

से 31 दिसम्बर , 1998 तक के पांच वर्षों में संचयी प्रभावी मात्रा एक 

सौ मिलीसिवर्ट (100 मि . सिवर्ट ) तक सीमित होगी । 
2. पांच वर्षों के ब्लॉक वर्ष के दौरान किसी भी कैलेंडर वर्ष में प्रत्येक 

कर्मचारी के लिए वार्षिक प्रभावी मात्रा तीस मिलीसिवर्ट ( 30 मि . 
सिवर्ट ) की सीमा से अधिक नहीं होगी । 


अनुसूची-Ix 


(नियम 18 (3 ) देखें ) 


रिसाव और सुरक्षा संबंधी परीक्षण 


अनुसूची- VII 

[ नियम 9(2) ( ख) देखें ] 
सामगरी पैकिंग के मानक सर 

1. (1 ) जहां कहीं अभिक्रियान्वयन के बाद होने वाले पुनः विसंदूषण को 
रोकने के लिए पैकिंग करना आवश्यक है वहाँ खाद्य सामग्री को अभिक्रियान्वयन 
से पहले पैक किया जाना चाहिए । 

( 2) पैकेज आकार, विशेष तौर से स्थूल पैक के मामले में, ऐसा होना चाहिए 
कि उन्हें कुशलतापूर्वक लाया- ले जाया जा सके और उन्हें लाने - ले जाने में 
अधिक देरी ने होने पाये और वे तापमान के कारण खराब न होने पाए । 

(3) विनिर्दिष्ट खाध के लिए पैकिंग सामग्री और आधानों की किस्म का 
चुनाव सामान्यतः इन बातों को ध्यान में रखकर किया जाता है कि उन्हें किस 
प्रयोजन के लिए काम में लाया जाएगा और भंडारण की अवस्थितियां कैसी होंगी, 
जैसेकि आर्द्रता कम होने अथवा आर्द्रता बढ़ने को रोकना, वायु रहित वातावरण 
बनाए रखना, अथवा खाद्य पदार्थों को यांत्रिक क्षति न पहुंचने देना । 

( 4 ) विसंक्रमित खाद्य को ऐसे आधानों में रखा जाए जो जीवाणुओं अथवा 
अन्य सूक्ष्मजीवों की उत्पत्ति को रोक सके । 
2. अनम्य आधान 
( 1 ) किरणित खाध के लिए मुख्य रूप में काम में लाए जाने वाले अनम्य 
आधान धातु के डिब्बे होते है । स्टील के आधान, टिन की परत पड़े हुए तथा 
पाली म्यूटेष्टाइन अथवा इपाक्सी- पेनोलिक जैसे उपयुक्त एनेमल किए हुए डिब्बे , 
संतोषजनक पाए गए हैं । 

( 2) गौणतः लकड़ी, फाइबर बोर्ड अथषा शीशे के बने अनम्य आधान भी 
प्रयोग में लाए जाते हैं । 

3. नम्य पैकिंग सामग्री: नम्य प्लास्टिक के डिब्बे अपने कम घनत्व के 
कारण किरणित खाद्य को पैक करने के लिए अत्यन्त उपयुक्त होते हैं । किरणित 
उत्पादों के परिरक्षण के लिए 76 म्यूएम से अधिक मोटाई वाली फिल्में उपयुक्त 
हैं । यदि लेमिनेटों का उपयोग किया जाता है तो उनका कार्य-निष्पादन निम्नलिखित 
मानदण्डों को पूरा करने वाला होना चाहिए । 
(i) फिल्मों में : 

( क ) उनके रक्षण अभिलक्षणों में ( उदाहरणार्थ ताप स्थिरता, 

पारगम्यता, आदि) , 
( ख ) खाद्य पदार्थ में विकिरण प्रेरित परिवर्तनों से प्रतिकूल परिवर्तन न 

हों और उनके कारण , 
( ग ) खाद्य पदार्थों में विषैले अथवा सम्भवतः विषैल तत्व न चले 

आएं । 
(ii) पॉलिमेटिक फिल्में जिनकी 10 किलोग्रे तक के लिए प्रयोग में लाने के 
लिए सिफारिश की जाती है : 

( क ) नाइट्रोसोसेलुलोज अथवा विनायलाइडीन आलेपित सेलोफेन 
( ख ) मोम का लेप चढ़ा पेपर बोर्ड 
( ग ) ग्लेसीन पेपर 
( म) पा लिस्टाईरीन 
( छ) रबड़ हाइड्रोक्लोराइड 
( च ) विनियलाइडी क्लोराइ - विनायल क्लोराइड 
( छ ) पालिएथिलीन 
( ज ) पालिएथिलीन टेट्राफथालेट 
( घ ) नायलान 6 
( अ ) नायलान 11 
( ट ) विनायल क्लोराइड - विनायल एसिटेट 

( ठ) वनस्पति पार्चमेन्ट 
14716144 - 26 


1. आर्द्र संग्रहण किरणक 
( 1) जल प्रानुकूलन प्रणाली में रेजिन तल की जांच प्रतिदिन विकिरण 

सर्वेक्षण उपकरण द्वारा की जाएगी । सर्वेक्षण उपकरण अत्यधिक 
संवेदनशील होना चाहिए जिससे रेजिन तल में न्यूनतम 2000 
बेक्वेरेल तक की रेडियो सक्रियता की जांच हो सके । इससे अधिक 
रेडियोसक्रि 
यता होने पर जल संचरण प्रणाली को रोका जाएगा और किरणक 

को सेवा से हटा दिया जाएगा । 
( 2 ) इसके अलावा कुंड जल परिसंचरण प्रणाली में कुंड जल के संदूषण 

की जांच ऑन लाइन विकिरण मानीटर द्वारा की जाएगी । 
( 3) उपरोक्त सामान्य विकिरण स्तरों की जांच एलार्म के बजने से ज्ञात 

होनी चाहिए । एलार्म के मजते ही जल शुद्धिकरण प्रणाली स्वतः मंद 

हो जानी चाहिए । 
शुष्क संग्रहण किरणक 

संग्रहण स्थिति में स्रोत के पास निकटसम सुगम सतह पर 100 वर्ग सेंटीमीटर 
क्षेत्रफल वाले आर्द्र कागज के उपयोग द्वारा प्रति सप्ताह स्वाइप टेस्ट किया 
आएगा । नमूने की सक्रियता की जांच एक ऐसे विकिरण सर्वेक्षण यंत्र द्वारा की 
जाएगी जिसकी स्वाइप नमूने पर न्यूनतम जांच करने की क्षमता 2000 बेक्वेरेल 
हो । सक्रियता का स्तर इससे अधिक होने पर किरणक को सेवा से हटा दिया 
जाएगा । 


प्ररूप I 

(नियम 4 ( 1 ) देखें ) 
किरणन सुविधा हेतु लाइसेंस अभिप्राप्त करने के लिए आवेदन 
1. आवेदक का नाम 

आवेदक का पता 
उस संस्थापना का नाम जिसके लिए मंजूरी 
मांगी गई है 
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4. संस्थापना के प्रधान का नाम तथा पदनाम 
5. कार्मिकों के नाम, अर्हताएं और अनुभव 


नाम 


कार्मिक की 
श्रेणी 


शैक्षणिक किस प्रकार प्रशिक्षण प्रशिक्षण 
अर्हता के प्रशिक्षण कब और की 
का अनुभव कहाँ प्राप्त अवधि 

किया 


प्रचालक 
वैकिरणकी सुरक्षा 

अधिकारी 
क्वालिटी नियंत्रण 

अधिकारी 


6 . किरणन सुविधा शुरू करने की प्रस्तावित तारीख 
7. किरणन सुविधा के संबंध में पूरा ब्यौरा 

( 1 ) सुविधा की पहचान संख्या 
( 2 ) अवस्थिति तथा पता 

( 3 ) स्रोत विवरण 
रेडियोन्यूक्लाइडों का नाम सक्रियता ऊर्जा उत्पादन 
विकिरण पैदा करने वाला 
संयंत्र 
एक्स -किरण एकक 
इलैक्ट्रान स्वरक 

( 4) प्रदायक का नाम और पता 
(5 ) किस प्रयोजन के लिए किरणन सुविधा का प्रयोग किया 

जाएगा 
8. कृपया आवेदन के साथ निम्नलिखित अतिरिक्त सूचना संलग्न करें : 
( 1) संस्थापना का स्थल रेखांक (1 : 500 मापक्रम या जैसा समुचित हो 

(जिसमें आवासीय कम्प्लैक्स सहित भवनों की अवस्थिति मताई गई 


( 1) किरणन सुविधा का निर्माण अभी किया जाना है । 
( 2) किरणन सुविधा का निर्माण किया जा चुका है और सुसज्जित है । 
(3 ) विधमान किरणन सुविधा में संलग्न विवरण के अनुसार परिवर्तन किए 

आने है । 
10. मैं प्रमाणित करता है कि 
(1 ) ऊपर दिए गए सभी विवरण मेरी पूर्ण जानकारी और विश्वास के अनुसार 

सही है । 
( 2) सुविधा को इस प्ररूप की मद 7(5) के अधीन विनिर्दिष्ट प्रयोजनों के 

अतिरिक्त किसी और प्रयोजन के लिए काम में नहीं लाया जाएगा । 
( 3 ) परमाणु ऊर्जा ( खाद्य किरणन पर नियंत्रण ) नियम, 1996 के सभी 

उपबंधों का कड़ाई से पालन किया जाएगा । 
( 4) किरणन सुविधा को सक्षम प्राधिकारी की पर्व अनुज्ञा के बिना मै / हम 

किसी और को स्थानांतरित नहीं करेंगे / बेचेंगे /किराए पर नहीं देंगे । 
( s ) किरणन एकक के लिए किसी भी विकिरण मोत का परिवहन सक्षम 

प्राधिकारी की पूर्व अनुज्ञा के बिना नहीं किया जाएगा । 
( 6 ) सक्षम प्राधिकारी अथवा अनुशापित प्राधिकारी के किसी भी प्राधिकृत 

प्रतिनिधि को किसी भी समय संस्थापना का निरीक्षण करने के लिए 

मैं / हम पूरी सुविधाएं प्रदान करूंगा / करेंगे । 
( 7) विकिरण संबंधी काम करने वाले सभी व्यक्तियों के बारे में सक्षम 

प्राधिकारी द्वारा अपेक्षित विकिरण संबंधी निगरानी और चिकित्सा 

संबंधी निगरानी रखने का काम मेरे/ हमारे खर्च पर किया जाएगा । 
( 8) विकिरण सुरक्षा-उपायों के बारे में सक्षम प्राधिकारी द्वारा समय - समय 

पर की जाने वाली सभी सिफारिशें पूरी तरह से कार्यान्वित की 

जाएंगी । 
(9 ) सुविधा का प्रचालन प्रारम्भ करने से पहले सम्यक रूप से 

अदित / अनुभवी वैकिरणकी सुरक्षा अधिकारियों / क्वालिटी अधिका 

रियों की नियुक्ति की जाएगी । 
( 10) इस आवेदन में जिन कार्मिकों की सूची दी गई है उनमें कोई परिवर्तन 

होने की सूचना अनुज्ञापन प्राधिकारी और सक्षम प्राधिकारी को तुरन्त 

दी आएगी । 
( 11 ) सुविधा बन्द करने, क्षय स्रोतों का निपटान करने और बंद कर दी गई 

सुविधा के स्थल का फिर से उपयोग करने संबंधी नियमों का कड़ाई 
से पालन किया जाएगा । 


( 2 ) वास्तुशिल्पीय ब्ल्यूप्रिंट ( समुचित मापक्रम ) जिसमें उपस्करों का नक्शा 

दिया गया हो । 
( 3 ) सुविधा के डिजायन का पूरा नक्शा जिसमें विवरण भी दिया गया हो । 
( 4 ) संघटनात्मक ढांचे का विवरण जिसमें सुविधा को चलाने के लिए 

प्राधिकार प्रत्यायोजित किया गया हो और उत्तरदायित्व भी सौंपा गया 


तारीखः 


आवेदक के हस्ताक्षर 
संस्था का नाम 

और मोहर 


१, कृपया जो समुचित हो यह बताएं 


[ भाग 


खंड ३ (i) ] 
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MAMTM 


प्रसप 2 

[नियम 5 ( 2) देखें ] 
किरणन सुविधा हेतु अनुमोदन प्रमाण-पत्र 
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............. को 
किरणन सुविधा के अनुमोदन के लिए परमाणु ऊर्जा ( खाय के किरणन पर नियंत्रण) नियम, 1996 में विहित शतों का अनुपालन कर लेने पर उसकी / उनकी किरणन सुविधा के लिए 
अनुमोदन प्रमाण- पत्र प्रदान किया जाता है / जाते है । 

किरणन सुविधा का वर्णन तथा अन्य विवरण नीचे दिए गए है: 
1. पहचान संख्या 
2, नाम और पता 

( 1 ) अनुज्ञप्तिधारी 
( 2 ) पैकिरणकी सुरक्षा अधिकारी 
(3 ) क्वालिटी नियंत्रण अधिकारी 

( 4) प्रचालक 
3. किरणित किए जाने वाले खाद्य 

उत्पादों का प्रकार और स्वरूप 
4. प्रयोग में लाए गए विकिरण स्रोत 

(i) स्रोत का प्रकार 
(ii ) रेडियोन्यूक्लाइड के स्रोत के मामले में कुल सक्रियता अंश 
(iii ) प्रचालन का प्रकार 

बैच 

निरन्तर 
(iv ) स्रोत उत्पादन की ज्यामिति 
( v) मात्रा की दर 
5. विनिर्दिष्ट प्रचालन शते 


सक्षम प्राधिकारी 
( कार्यालय की मोहर) 


प्रपत्र III 
[नियम 5 ( 1 ) देखें ] 

भारत सरकार 

परमाणु ऊर्जा विभाग 
किरणन सुविधा हेतु अनुमोदन प्रमाण-पत्र अभिप्राप्त करने के लिए आवेदनः 

1. आवेदक का नाम 
2. आवेदक का पता 
3. उस संस्थापना का नाम जिसके लिए मंजूरी मांगी गई है 
4, कार्मिक का नाम, अर्हताएं और अनुभव 


अधिक की रकम का भी काम कर दिया जा 


कार्मिक की श्रेणी 


नाम 


शैक्षणिक अर्हता 


प्रशिक्षण की अवधि 


किस प्रकार के 
प्रशिक्षण का 
अनुभव है 


प्रशिक्षण कब 

और कहाँ 
प्राप्त किया 


प्रचालक 
वैकिरणकी सुरक्षा 

अधिकारी 
क्वालिटी नियंत्रण 

अधिकारी 


5. किरणन सुविधा शुरू करने की प्रस्तावित तारीख 
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6. क्या कार्मिकों को निम्नलिखित सुविधाएं प्राप्त है: 

( क ) कार्मिक पर पड़ने वाले विकिरण के प्रभाव की मात्रा का मानीटरन 
. ( ख ) चिकित्सा संबंधी निगरानी 


7. किरणन सुविधा के बारे में पूरा ब्यौरा 


सक्रियता 
ऊर्जा उत्पादन 


(3 ) परमाणु ऊर्जा ( खाद्य किरणन पर नियंत्रण ) नियम, 1994 के 

सभी उपबंधों का कड़ाई से पालन किया आएगा । 


( 4 ) किरणन सुविधा को सक्षम प्राधिकारी की पूर्व अनुशा के बिना 

मै / हम किसी और को स्थानान्तरित नहीं करेंगे / बचेंगे / किराए 
पर नहीं देंगे । 


(5 ) किरणन एकक के लिए किसी भी विकिरण स्रोत का परिवहन 

सक्षम प्राधिकारी की पूर्व अनुज्ञा के बिना नहीं किया जाएगा । 


( 6) समम प्राधिकारी अथवा अनुज्ञापन प्राधिकारी के किसी भी 

प्राधिकृत प्रतिनिधि को किसी भी समय संस्थापना का निरीक्षण 
करने के लिए मैं / हम पूरी सुविधाएं प्रदान करूंगा/ करेंगे । 


( 1) सुविधा की पहचान संख्या 
( 2) अवस्थिति और उसका पता 

( 3) स्रोत का विवरण 
रेडियोन्यूक्लाइडों का नाम 
विकिरण पैदा करने वाला संयंत्र 
एक्स-किरण एकक 
इलैक्ट्रान स्वरक 

( 4 ) प्रदायक का नाम और पता 

(5) किस प्रयोजन के लिए किरणन सुविधा प्रयोग में लाई जाएगी । 
8. कृपया निम्नलिखित प्रस्तुत करे 

( 1 ) संस्थापना का स्थल रेखांक ( 1.500 माप / या जैसा समुषित हो ) जिसमें 
आवासीय कम्प्लेक्स सहित भवनों की अवस्थिति बताई गई हो । सुविधा के 50 मीटर के 
अर्घष्यास में अधिभोग । 

(2 ) वास्तुशिल्पीय ब्लू प्रिंट ( समुचित मापक्रम) जिसमें उपस्करों का नक्शा दिया गया 
हो । 

(3 ) स्थल की भौगोलिक स्थिति , जल-स्तर, मृदा के गुणधर्म, भूकंपीयता का पूरा 
म्यौरा । 

( 4) सुविधा के समूचे डिजायन का नक्शा जिसमें स्रोत के इर्द-गिर्द की शील्डिंग, 
दीवार की स्थूलता और लेमिरिय प्रवेश यदि प्रयोज्य हो ; प्रवेश द्वार, रिक्त स्थल पुनर्बलन, 
यांत्रिक तथा वैधुत संरक्षा प्रणालियों, संवातन अग्नि शमन प्रणालियों का ब्यौरा भी दिया 
जाए । 

(5 ) सोत संचलन प्रणाली ( जहां उपयुक्त हो ) । 
( 6) नियम 20 और 21 में दिए अनुसार सामान्य तथा प्रत्याशित दुर्घटना परिस्थितियों 
के अंतर्गत विकिरण सुरक्षा की पर्याप्तता के बारे में बताने वाली सुरक्षा रिपोर्ट । 

( 7) प्रचालन और आपात प्रक्रियाएं 
( 8 ) विकिरण पर निगरानी रखने वाले उन अंशांकित उपस्करों की सूची जो 

चालू हालत में है। 
( 9) संगठनात्मक ढांचे का विवरण जिसमें सुविधा प्रचालित करने के लिए 

प्रत्यायोजित शक्तियां तथा दायित्व भी शामिल हों । 
( 9) अन्य कोई सूचना जो सक्षम प्राधिकारी की दृष्टि में किरणन सुविधा की 

सुरक्षा संबंधी स्थिति का मूल्यांकन करने के लिए आवश्यक हो । 
( 10 ) कृपया जो समुचित हो वाह बताएं : 

( क ) किरणन सुविधा का निर्माण किया जाना है । 
( ख ) किरणन सुविधा का निर्माण किया जा चुका है और सुसज्जित है । 
( ग) विद्यमान किरणन सुविधा में संलग्न विवरण के अनुसार परिवर्तन 

किए जाने हैं । 
(11) मैं प्रमाणित करता हूं किः 

( 1) ऊपर दिए गए सभी विवरण मेरी पूर्ण जानकारी और विश्वास के 

अनुसार सही है । 
( 2 ) सुविधा को इस प्ररूप की मद 8 ( 5 ) के अधीन विनिर्दिष्ट 

प्रयोजनों के अतिरिक्त किसी और प्रयोजन के लिए काम में नहीं 
लाया जाएगा । 


(7) विकिरण संबंधी काम करने वाले सभी व्यक्तियों के बारे में 

सक्षम प्राधिकारी द्वारा अपेक्षित विकिरण संबंधी निगरानी और 
चिकित्सा संबंधी निगरानी रखने का काम मेरे / हमारे खर्च पर 
किया जाएगा । 


( 8 ) विकिरण सुरक्षा संबंधी उपायों के बारे में सक्षम प्राधिकारी द्वारा 

समय- समय पर की जाने वाली सभी सिफारिशे पूरी तरह से 
कार्यान्वित की जाएंगी । 


(9 ) सुविधा का प्रचालन प्रारम्भ करने से पहले सम्यक रूप से 

अहित / अनुभवी वैकिरणी सुरक्षा अधिकारियों/ प्रचालको / पवा 
लिटी अधिकारियों की नियुक्ति की जाएगी । 


( 10) सुविधा बन्द करने, क्षय स्रोतों का निपटान करने और बन्द कर 

दी गई सुविधा के स्थल का फिर से उपयोग करने संबंधी नियमों 
का कड़ाई से पालन किया जाएगा । 


तारीख : 


( आवेदक के हस्ताक्षर) 

संस्था की मोहर 


[ भाग II- खंड ३ (i) ]] 
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प्रपत्र 4 

[नियम 4 ( 2) देखें ] 
किरणन सुविधा के प्रचालन के लिए अनुज्ञप्ति 
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....... 


के 


श्री / मैसर्स........ 

जिन्होंने विहित अनुज्ञप्ति फीस का संदाय करने के बाद परमाणु ऊर्जा ( खाद्य 
किरणन पर नियंत्रण ) नियम, 1996 में विहित सभी शर्ते पूरी करने का वचन 
दिया है और सक्षम प्राधिकारी से अनुमोदन प्रमाण -पत्र प्राप्त किया है, को 
अनुशति के लिए आवेदन में वर्णित किरणन सुविधा चालू करने तथा उसका 
प्रचालन करने के लिए प्राधिकृत किया जाता है । 
यह अनुज्ञप्ति तारीख... ....... 

.................. को जारी की गई 
है और पृष्ठ के दूसरी और मुद्रित शतों के अनुसार तारीख........... 
तक विधि -मान्य रहेगी । 


9. सुविधा का प्रचालन प्रारम्भ करने से पहले सम्यक रूप से अर्हित / अनुभवी 

वैकिरणी सुरक्षा अधिकारियों / प्रचालकों / क्वालिटी अधिकारियों की नियुक्ति 

की जाएगी । 
10 . इस आवेदन में जिन कार्मिकों की सूची दी गई है उनमें कोई परिवर्तन 

होने की सूचना अनुज्ञापन प्राधिकारी और सक्षम प्राधिकारी को तुरन्त दी 

जाएगी । 
11. सुविधा बन्द करने, क्षय स्रोतों का निपटान करने और बन्द कर दी गई 

सुविधा के स्थल का फिर से उपयोग करने संबंधी नियमों का कड़ाई से 

पालन किया जाएगा । 
12. यह अनुज्ञप्ति जारी होने की सारीख से तीन वर्ष की अवधि तक विधि 

मान्य होगी । 


प्रपत्र 


अनुज्ञापन प्राधिकारी 
कार्यालय की मोहर 


(नियम 11 देखें) 
खाद्य पदार्थों के किरणन का रिकार्ड 


अनुज्ञप्ति की शर्ते 


( 1) यदि आवेदन में की गई घोषणा या दी गई कोई सूचना असत्य पाई 

जाती है अथवा ऐसे आवेदन में दी गई किसी वचनबद्धता का पालन 
नहीं किया जाता है तो उस स्थिति में इस अनुज्ञप्ति को निलंबित अथवा 

रद्द किया जा सकेगा । 
( 2 ) सुविधा को अनुज्ञप्ति के लिए आवेदन को मद 7 (5 ) और अनुमोदन 

प्रमाण- पत्र के लिए आवेदन की मद 8 ( 5 ) में विनिर्दिष्ट प्रयोजनों से 

भिन्न किसी अन्य प्रयोजन के लिए काम में नहीं लाया जाएगा । 
( 3) परमाणु ऊर्जा ( खाद्य किरणन पर नियंत्रण ) नियम, 1996 के सभी 

उपबंघों का कड़ाई से पालन किया जाएगा । 
( 4 ) किरणन सुविधा के सक्षम प्राधिकारी की पूर्व अनुशा के बिना मैं / हम 

किसी और को स्थानान्तरित नहीं करेंगे / बेचेंगे / किराए पर नहीं देंगे । 
( 5 ) किरणन एकक के लिए किसी भी विकिरण स्रोत का परिवहन सक्षम 

प्राधिकारी की पूर्व अनुज्ञा के मिना नहीं किया जाएगा । 
( 6) सक्षम प्राधिकारी अथवा अनुज्ञापन प्राधिकारी के किसी भी प्राधिकृत 

प्रतिनिधि को किसी भी समय संस्थापना का निरीक्षण करने के लिए 

मैं / हम पूरी सुविधाएं प्रदान करूंगा / करेंगे । 
( 7) विकिरण संबंधी काम करने वाले सभी व्यक्तियों के बारे में सक्षम 

प्राधिकारी द्वारा अपेक्षित विकिरण संबंधी निगरानी और चिकित्सा संबंधी 

निगरानी रखने का काम मेरे/ हमारे खर्च पर किया जाएगा । 
8. विकिरण सुरक्षा संबंधी उपायों के बारे में सक्षम प्राधिकारी द्वारा 

समय - समय पर की जाने वाली सभी सिफारिशें पूरी तरह से कार्यान्वित 
की जायेगी । 


1. किरणन सुविधा की पहचान संख्या 
2. प्रचालक और क्वालिटी नियंत्रण अधिकारी का नाम और पता 
3. बैच की क्रम संख्या 
4. किरणन की तारीख 
5. स्रोत की किस्म 

( रेडियोन्यूक्लाइव स्रोत या एक्स किरण या इलेक्ट्रान मशीन स्रोत ) 
6. किरणन की मात्रा 
7. प्रयोग में लाए गए मात्रामापियों का प्रकार और उनका अंशांकन 
8. विकिरण की मात्रा की न्यूनतम तथा अधिकतम सीमा 
9 . किरणित किए जाने वाले खाद्य पदार्थों का स्वरूप, क्वालिटी और मात्रा 
10. किरणित किए जाने का प्रयोजन । 
11 . विकिरण अभिक्रियान्वयन के दौरान यदि कोई पैकिंग सामग्री प्रयोग में 

लाई गई हो तो उसकी किस्म 
12 . खाद्य पदार्थों का किरणन किन विनिर्दिष्ट शतों के अंतर्गत किया गया 
13. खाद्य पदार्थों के किरणन अभिक्रियान्वयन के दौरान पाई गई कोई प्रसंगति 

और विसंगति 
अपेक्षित सूचना : कमीशनिंग ब्यौरे, प्रत्येक उत्पाद हेतु मात्रा का मानचित्रण, 
स्रोत स्थिति संबंधी आंकड़े, उत्पाद उभारण क्रम, वाहक प्रचालन, प्रक्रम 
व्यतिक्रम की संख्या एवं अवधि , संसाधन शुरू करने और बन्द करने का समय 
तथा किरणन का समय । 

[मिसील संख्या एईए / 17 / 1 / 90 ईआर] 

वी० अशोक 
उप सचिव (ई० आर० ) 
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( ii ) X -rays generated from machine sources 

operutej at or below an cnergy level of 
G . S . R . 254 . - In exercise of the powers conferred 

5 million clectron volts ; 
by section 30 read with scctions 14 and 17 of the 
Atomic Energy Act, 1962 ( 33 of 1962 ) and in 

(iii ) Sub -atomic particles, namely electrons 
supersession of the Alomic Energy (Control of 

generated from inachine sources opcrot 
Irradiation of Food ) Rules, 1990 , except as res 

ed at or below an energy level of 10 
pects things done or omitted to be done before 

Million clectron volts , to dose levels 
such supcrsession , the Central Government hereby 

as specified in Schedule I. 
makes the following rules , namely : 

(m ) " licence " means licence for operating an 

irradiation facility issued under rule 4 ; 
1 . Short title and commencement : - - ( 1 ) These 
rules may be called the Atomic Energy 

( n ) " licensec " means the person named in the 
(Control of Irradiation of Food ) Rules, 

licence in whoso favour the licence is 
1996 . 

issued . 
They shall come into force on the date 

( 0 ) " Licensing authority " means thc Central 
of their publication in the Official 

Government or such officer or authority 
Gazette . 

directed by the Central Government under 

section 27 of the Act to grant license 
2 . Definitions : In these rules unless the context 

under section 14 of the Act ; 
otherwise requires :-- - 

( 0 ) " operational iimits ” means limits specified 
( a ) " Act " means the Atomic Energy Act, 

by the compete it authority on the level of 
1962 ( 33 of 1962 ) , 

radiation to workers and members of the 

public and on the level of radioactive con 
(b ) " applicant" means thc person making an 

tamination from the radioactive sources 
application for the grant of licence ; 

used in the irradiation facility ; 
( c ) “ Certificate of approval" means the certifi 

" operator” means any person , appointed 
cate of approval granted by the compe 

as such by the licensee and who shall have 
tent authority for operating an irradiation 

the qualification and other requiremeuts 
facility in accordance with rule 5 , 

as specified in paragraph 2 of Schedule 
(d ) “ Certificate of irradiation " means the cer 
tificate of irradiation issued by the licen 

" Quality Control Officer" means any per 
sec under rule 12 ; 

son appointed as such by the license who 

shall have the qualification and other re 
" Centificate of release " mcans certificate 

quirements as specified in paragraph 3 of 
of release issued by the licensing authority 

Schedule II ; 
under rule 25 ; 

" Radiological Safety Officer " means any 
( f) " Competent authority " means such officer 

person appointed as such by the licensec 
or authority directed by the Central 

who have the qualification and other re 
Government under Section 27 of the Act 

quirements as specificd in paragraph 1 of 
to exercise the powers or discharge the 

Schedule II , 
duties under these rules ; 

(t ) " Schedule " means “ Schedule annexed to 
" dosimetry " means the method to measure 

these rules , 
the absorbed dose of radiation by the 
food . 

3 . Conditions precedent for the issue of a 

licence : - - No licence for operating an irradiation 
( h ) " food " means article of food referred to facility shall be granted , unless the applicant obtains 
in column 2 of Schedule 1 ; 

a certificate of approval from the competent autho 

rity , after submitting documents as specificd in 
( i) “ Form " means the Form annexed to these 

Schedule III to the effect that the facility is in 
rules ; 

conformity with the general conditions for design , 

operation and effeciency criteria as specified in 
(1) " inspection report" means the inspection 

Schedule IV . 
report referred to in tule 10 

4 . Licence : - ( 1 ) An application for a licence 
" irradiation facility " mcans any facility 

shall be made to the licensing authority in Form I 
which is capable of being utilised for the 

and shall be accompanied by : 
treatment of food by radiation ; 

( a ) a certificate of approval : 
( 1 ) " irradiated food " means articles of food 
subjected to radiation by :-- - 

( b ) fee of rupees five hundred payable in the 

form of a bank draft drawn in favour of 
( 1) Gamma rays ; 

the licensing authority . 
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( 2 ) If the licensing authority is satisfied that the ( 5 ) Where the competent authority is satisfied 
applicant is capable of operating an irradiation faci that pursuant to the order made under sub - rule ( 1 ) 
lity in accordance with these rules, it shall issue a the licensec has rectified the defects mentioned 
licence in Form IV . 

thcrejn , it may revoke the suspension of the certifi 

cate of approval and communicate in writing the de 
( 3 ) If the licensing authority is satisfied that the 

cision to the licensee . 
applicant is not capable of operating an irradiation 
facility in accordance with these rules, it may , 
after giving the applicant reasonable opportunity of 

( 6 ) If the defects mentioned in the order are 
being heard against the proposed refusal of licence, 

not rectificd by the licensee within the period 
by order setting out the reasons therein , refuse to mentioned therein , the competent authority shall 
grant thc licence . 

report the matter to the licensing authority for 

recessary action . 
( 4 ) Every order refusing to grant the licence 
sub -rule ( 3 ) shall be communicated to the applicant , 
by sending a copy of the order by registered post 

( 7 ) Any person aggricved by thọ order of sus 

pension of certificato of approval by the competent 
to the address given in the application , 

authority may within a period of fifteen days froin the 
5 . Certificatc of approval : - ( 1 ) An application receip : of the communication of such suspension 
for a certificate of approval shall be niade to the prefer an appeal to the Atomic Energy Commission . 
competent authoriy in Form III. 
( 2 ) If the competent authority is satisfied that the 

7 . Power to suspend the Licence : - ( 1 ) If the 
applicant satisfies the requirements as specified in 

licensing authority is satisficd , on the basis of the 
Schedule III and IV , it shall grant a certificate of 

inspection report that ihc licensee has failed to 
approval in Form II. 

ensure that the irradiation facility under his control 
(3 ) If the competent authority is satisfied that 

conforms to the safety and efficiency criteria speci 
the applicant does not satisfy the requirements as 

fied in Schedule IV , it may for reasons to be ic 
specified in Schedules III and IV , it may, after 

corded in writing make an order suspending the 
giving the applicant a reasonable opportunity of 

licence and call upon the licensçe to rectify the 
being heard against the proposed refusal of the 

defects mentioned therein within a period of thirty 
certificate of approval, by order, setting out the 

days from the date of receipt of the order. 
reasons therein , refuse to grant the certificate of 
approval 

( 2 ) The perod of thirty days stipulated under 

sub - rule ( 1 ) of rules 6 and 7 may be condoned by 
( 4 ) Every order refusing to grant the certificate of 

the licensing authority after having satisfied himself 
approval under sub - rulc ( 3 ), shall be communicated 

with the fact that the licensee is not able to rec 
to the applicant by sending a copy of the order by 

tify the defects for reasons beyond his 
registered post to the address given in the applica 

control 

within the stipulated period of thirty days . 
tion , 

( 3 ) The order made by the licensing 
6 . Power to suspend the certificate of approval : 

authority 

under sub - rule ( 1 ) along with the copy of the 
( 1 ) If the competent authority is satisfied , on inspection report shall be communicated to the 
the basis of the inspection report, that any irrudia licensec , who sball on receipt of the same, cease to 
tion facility has ceased to conform to the safety operate the irradiation facility until the suspensico 
and efficiency critera as specified in Schedule IV ; of the licence is rcvoked . 
it may for reasons to be recorded in writing , mako 
and order suspending the certificate of approval 

( 4 ) Where the 
the defects 

licensing authority is 
and call upon 

satisfied 
the Icensee to rectify 

that pursuant to the order made under sub - rule ( 1 ) , 
mentioned therein within a period of thirty days 

thc licensec has rectified the defccts mentioned 
from the date of receipi of the order. 

1herein , it may revoke the suspension of the licence 
( 2 ) The order of the competent authority made and communicate the decision to the licensee . 
under sub - rule ( 1 ) along with the copy of the 
inspection report shall bc communicated to the ( 5 ) Any person aggrieved by thhe order of sus 
licensee who shall on rcccipt of thc same, cease pension or revocation of a licence by the licensing 
to operate the irradiaton facility until he suspen authority may within a period of fifteen days from 
sion of the certificate of approval is revoked under the receipt of the communication of such suspension 
sub -rule ( 5 ) . 

or revocation prefer an appeal to the Central 

Government. 
( 3 ) The competent authority shall transmit copies 
of the order and inspection report referred to in 

8 . Revocation of licence : - Notwithstanding any 
sub - rulc ( 2 ) to the licensing authority . 

thing contained in rule 4 , the licensag Authority may 
( 4 ) The competent authorty shall enter in the after giving the licensee a reasonable opportunity of 
certificate of approval the particulars of inspection . being heard , by order setting out the rcasons therein 
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in writing, revoke any licence or modify the terms 

( c ) the nature and the quality of irradiated 
fund conditions of any licence on any of the following 

food and thc batch number ; 
grounds, namely : 

( d ) the type of packaging used during the 
( I ) Wherc the certificate of approval has been 

radiation trcatinent in the case of packaged 
suspended and the competent authority has 

products . 
reported that the licensee has not recti 
fied the defects mentioned in the order of 

( e ) the control and measurement performed 
suspension within the period stipulated 

during the treatment, particularly as regards 
therein ; or 

the minimum and maxinum limits of ra 

diation dose ; 
(2 ) Where the licence has been suspended and 
the licensee has not rectified the defects 

(f) where appropriate , all supplementary in 
mentioned in the order of suspension within 

formation required by the specific irradi 
the period stipulated therein ; or 

ation conditions provided for in Schedulo 
( 3 ) Where in the opinion of the licensing 
authority , it is necessary to do so , in order 

( g ) any incidents and anomalies observed 
to ensure safety of persons whosoever 

during the irradiation trcatment. 
may suffer any injury because of any 

( 2 ) The record shall contain the names and ad 
negligence in the process of irradiation . 

dress of the operators and tie quality control officer 
9 . Conditions for irradiation of food : - ( 1 ) The 

and the identification number of the irradiaion 
licensee shall not undertake irradiation of any food 

facility . 
unless in his opinion such irradiation is necessary ( 3 ) The licensee shall retain the records for a 
for its preservation , protection against parasites or period of five years . 
improvement of its hygicnic or technological quality . 

( 4 ) The licensee shall maintain the record of 
( 2 ) the licensee shall ensure that : 

standard model for the food irradiation in respect of 
( a ) the Quality Control Officer has satisfied 

cach batch of food as specified in Form V . 
himself that the food to be irradiated is of 

12 . Certificate of irradiation : - ( 1 ) The licensee 
good quality . 

sball, on the basis of the data entered in the record 
( b ) in the casc of packaged products, the 

of irradiated food . issue a certificate of irradiation 
packing material conforms to the standards 

for every batch of food item which has undergone 
specified in Schedule VII . 

irradiation in his facjlity . 
( c ) the irradiated food is readily identified so 

( 2 ) A copy of the certificate of irradiation 
as to prevent it from being subjected to 

shall be maintained by the licensec. 
subsequent irradiation . 
( d ) the dosc limit , radiation source and irradi 

13. Irradiation voucher : — The licensee shall 
ation conforms to the conditions specified issuc to the person from whom an order for the irra 
in Schedules I and V . 

diation of food has been received , an irradiation 

voucher for each batch of foort containing the 
(e ) the irradiation facility is operated only by 

following particulars, namely : 
the operator , 

( 1 ) the identification number of the irradiation 
10 . Period Inspection of facilities : - ( 1 ) The 

facility together with the names and ad 
competent authority or any person authorised by him 

dresses of the operator and quality control 
in this hchalf shall undertake inspection of the ir 

officer ; 
radiation facility at least twice in a year. but the 
maximum gap beween two inspections shall not 

( 2 ) the nature and quality of the batch of 
exceed 8 months, 

irradiated food and also the purpose of the 

irradiation ; 
( 2 ) Thc particulars of the inspection shall be 
recorded by an entry on the certificate of approval. 

( 3 ) the date of the radiation treatment; 
( 3 ) A copy each of the inspection report shall 

( 4 ) the radiaton source used and specific dose 

of radiation ; 
be forwarded to the licensee and to the licensing 
auttrority . 

( 5 ) the serial number of the batch which has 

been subjected to the treatment which 
11 . Record of food irradiation : - ( 1 ) The licen 

number must currespond to the joforma 
sec - shall maintain , for each source of radiation used , 

tion in the irradiation record ; 
a record in Form V indicating, for cach batch of 
food subjected to radiation treatment : 

(6 ) date and signature of the licensec . 
( a ) the serial number of the batch ; 

14 . Maintenance of iog hooks : - Every licensee 
(b ) the date of irradiation ; 

shall maintain and make available to any person 


a record in intain, for each schon : - ( 1 ) 
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duly authorised by the competent authority for ins 

lity and has demonstrated his understand 
pection , a log book containing the following parti 

ing thereof to the satisfaction of the com 
culars, namcly : 

petent authority . 
( 1 ) dëstripton of the facility ; 

(4 ) has demonstrated to the satisfaction of the 
( 2 ) source details , 

Competent authority competence to use 1hc 

irradiation facility and the radiation instru 
( 3 ) the name of supplier of the source and 

ments to be used in his assignment, 
his address ; 

18 . Duties of Radiological Safety Officer : The 
( 4 ) the identity of Radiological Safety Officer 

Radiological Safety Officer shall 
(RSO ) . 

( 1 ) instruct the radiation workers under his 
15 . Control of irradiation facility : - ( 1 ) The 

charge on thc hazards of radiation and on 
competent authority or any person authorised by 

suitable safety measures and work practices 
him in this behalf shall undertake verification to 

aimed at minimising exposure to radiation ; 
ensure that the operation of the facility and the use 
of radiation treatment procedures conform to the 

take all necessary steps aimed at cnsuring 
general and specific condtions as specified in 

that the operational limits as specified in 
Schedule IV . 

Schedule - VIII are not exceeded ; 
(2 ) The licensed shall provide all reasonablc 

( 3 ) carry out leakage tests as specified by the 
facilities to the competent authority or any person 

competent authority in Schedule -IX and 
authorised by him , to carry out inspection and 

tests of safety related systems"; 
measurement procedures as may be necessary . 

( 4 ) investigate and initiato prompt and suitable 

remedial measures in respect of any situ 
16 . Powers and duties of person authorised to ins 

ation that could result in radiation 
pert : - ( 1 ) The competent authority or any person 

hazard ; 
authorised by him in this behalf shall. 

( 5 ) ensure that reports on all hazardous situ 
(a ) have the right of access : 

ation along with details of any immediate 

remedial measures that may have been initi 
(i ) to any place which is used for irradia 

ated , are made availablo imniediately to 
tion of food or for storage of food which 

his employer ; 
has been or has to be irradiated ; 

(6 ) assist the licenses in the safe disposal of 
( ii ) to all documents relating to the irra 

decayed radioactive sources in the man 
diation facility , the batches of food 

ners approved by the competent authority . 
which have been or are to be irradiated , 
a certificate of approval, the copies of 19 , Monitoring of personnel :- - The licensce shall 
the inspection rcport , order of suspen cnsure that.. . 
sjon , modification or revocation of licen 
cc , food rradiation records and the do 

( 1 ) every person entering the irradiation facility 
cuments relating to purchase and sale 

wears separate personnel monitoring device 
aocpmpanying the batches of food . 

provided by him . 
(b ) to cheok the performance of the irradi 

( 2 ) such personnel monitoring devices are pro 
ation unit and measure the dosage to 

cessed by an agency approved by the 
which the food is subject to : 

compotent authority. 
17. Radiological Safety Officer :- - The qualifi 

( 3 ) investigation reports regarding all exces 
cations for Radiological Safety Officer are given in 

sive exposures are forwarded to the com 
Schedule II . No person shall be appointed as a 

petent authority . 
Radiological Safety Officer unless such person . 

( 4 ) the workers exposed to radiation have been 

modically examined as specified by the 
( 1 ) possesses a certificate towards his quali 

competent authority. 
fication by an institution or authority ap 
proved by the competent authority . 

20 . Operating procedures : -- The licensee shall 

prepare a detailed operating procedure based on the 
( 2 ) is familiar with the operating and emer 

manufacturer s manual which shall inter alią provide 
gency procedurcs of the irradiation unit and 

that : 
has demonstrated his understanding thereof 
to the satisfaction of the competent 

( 11) the irradiation facility shall be operated 
authority . 

only in such a way that no person is 

likely to be exposed to radiation doses in 
( 3 ) , is familiar with the rules , notification and 

excess of the operational limits notified by 
orders applicable to the irradication faci 

the competent authority . 
1427 GI/96 - 27 . 
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( 7 ) it shall be impossiblc to regune operation of 

irradiation facility after the return of the RO 
source to the fully shielded position without 
complying with the requirements such as 
interlocked controls for personnel access , 
radiation room lock - up sequence and 

fource exposing operations . 
( 3 ) a single multipurpose key which is to 

operate the control consolc , to gain access 

to the rediation room and to activate safety 

related in erlocks is available . 
( 4 ) the procedures and occasions for con 

ducting radiation surveys and contamina 

tion tests, are devised . 
( 5 ) the procedures for locking and the use of 

facility are available. 
( 6 ) monitoring of the personnel and the use of 

area monitoring cquipment is made nian 
datory . 
transportation of scaled sources used in 
irradiation unit is undertaken in a safe 

manner . 
( 8 ) records are maintained in proper form . 
(9 ) for inspection and maintenance procedures, BASIC TREFOIL SYMBOL WITH PROPORTIONS 
approved by the competent authority , are 

BASED ON A CENTRAL CRCLE OF RADHUS X1 
devised for the radiation facility . 

THE MINIMUM ALLOWABLE SIZE OF X 
( 10 ) in the event of an accident persons to be 

SHALL BE 4 mm , 
notified in accordance with the procedure 

specified by the competent authority . 
( 11 ) the radiation zone monitor is so integrated 
with the personnel access door interlocks 

24 . Radiation survey instruments is Thc licensce 
to prevent roow access of specified values 

shall not commence operation of any irradiation 
or if the detector malfunctions or is facility under his control unless the irradiation faci 
turned off . 

lity is cquipped with instruments as specified by 
( 12 ) the monitor shall also generate audible and the competent authority in Schedule VI . 
visible alarm signals if the radiation level 

25 . Decommissioning : - ( 1 ) No licensee shall 
exceeds that when source is in the fully 

decommission any irradiation facility under his con 
shielded positioil. 

trol unless he :-- - 
. 21 . Emergency procedures : - ( 1 ) The licenses 

( a ) obtains the previous permission of the 
shall prepare detailed emergency procedures for 

licensing authority ; 
each type of emergency that may reasonably be anti 
cipated . 

( b ) undertakes to decommission the irradia 

tion facility in the manner specified by 
( 2 ) The procedure should be brief and should be 

the competent authority ; 
expressed in the form of instructions which can be 
understood by non -technical persons. 

( c ) , undertakes to bear all the expenses of such 
decommissioning 

. . . , 
( 3 ) The procedures should describc situations 
requiring emergency action and specify immediate ( 2 ) The licensee shall not use the site used for 
acton to be taken to minimise radiation dosc to the irradiatio facility for any other purpose , un 
persons in the vic nity of the jrratdiation facility . less he obtains the certificate of release from the 

licensing authority . 
, 22 . Security of irradiation facility : -- The licensee 

shall ensure that during the operation of the irradi ( 3 ) The licensing muthority may on the applica 
ation facility , direct surveillance of the facility is tion of the licensee and after obtaining a report from 
maintained in order to prevent unauthorised entry the competent authority , in its discretion issue a 
licensee shall conspicuously display the radiation certificate of release . 
oito the facility. 

26 . Disposal of decayed sources : — The licensee 
i . 23. Posting of radiation warning signs: - - The shall at his expense, ensure the safe disposal of the 

warning sign as given below at the site in which radioactive sources in such inanner as may be ap 
irradiation is in progress , 

proved by the competent authority . 
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(Scc rules 2 (h ) and 9 (2) (d )] 


Technological conditions for irradiation 


- 


- - - - - - - - - - - - - 


- -- - - 


- 


- 


-- - - - - 


- 


Dose (KG ) 


- - - - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 
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Sl. 


Name of food 


Purposc of irradiation 


Minimum 


Maximum 


Overall 
average 


Specific conditions 


No . 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


- - 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


- 


1 ) 


- - - - - 
( 2 ) 
- - - - - 


(3 ) 


· 


(4 ) 


(6 ) 


(7 ) 


- - 


- - - 


- 


- - - 


- 


- 


- - 


1. Opions 


To inhibit sprouting 


0 . 09 
( 90 Gy) 


0 . 03 
(30 Gy) 
0 . 06 
(60 Gy) 


0 . 06 
(60 Oy) 
0 . 10 
( 100 Gy) 


2 . Potatoes 


Tu lohibit sprouting 


0 , 15 
( 150 Gy) 


3 . Furzen sed -foods 


To reduce the number of certain 
pathogenic microorganisms such as 
Salmonella in packaged frozen sea 
roods. 


Irradiation should 
be carried out in a 
forze state 


4. Spices 


14 


To control insect infestation 
to reduce microbial loud and path 
ogenic microorganisms 


Irradiation under 
prepacked condition 


- - - - - - - - - - --- - 

- - - 


- 


- 


- 


- 


- 


various types of sources and maintenance 
of the record of dosimetry and sourco 
activity . 
Source- product geometry to increasc effi 

ciency of radiation utilization , 
( d ) Operation of radionuclide irradiator to 

ensure correct operational and of correct 
safe position of the source which should 
be interlocked with the product move 

ment. 
( e ) Maintenance of irradiator . 
(f ) Irradiation technology of individual food 

items. 


should , for insediation 
Pand 
Sudge 
of intenanc 


SCHEDULE II 
[ sec rale 2 ( 4 ), (r ) and (s ) ] 

Qualifications of Personnel 
1. Radiological Safety Officer : The minimum 
qualification : He should be a Sciencc graduate with 
physics as one of the subjects . 

He should have also successfully undergone ins 
tructions specified for the training of Radiological 
Safety Officer . He should have also successfully 
undergono instructions specified for the training of 
Radiological Saftey Officer level III as prescribed 
by the Atomic Energy Regulatory Board and 
should posses a valid certificate to that effect. The 
subject for instructions include fundamentals of 
radiation and radiation protection , concept of dose 
limit, use of instruments and survey techniques in 
radiation detection ; and knowledge of personnel 
monitoring equipments , inspection and maintenance 
of safety interlocks , and operation and emergency 
procedures. 

2 . Operator :-- The operator should be Science 
graduate / Diploma holder either in Electrical or 
Mechnical Engineering , 

The subject for inclusion in the instruction of the 
Operator will be the same as those prescribed for 
Radiological Safety Officer except that he shall be 
given training in elements of food technology and 
food irradiatiom technology also . 
: Food Irradiation Technology : 

(a ) Details of radiation sources used for food 

irradiation . 
(b ) Measurement of absorbed doses during 

irradiation using proper dosimeter for 


3 . Quality Control Officer : — The qualification 
of the Quality Control Officer should be either 
M .Sc. B . Tech . in Microbʻology , Food Technology 
or Food Chemistry . 
( 1 ) The Quality Control Officer shall ascer 
tain the quality of the food . 

SCHEDULE III 

(see rule 3 ) 


Document to be submitted to the competent 
authority for obtaining approval of irradiation faci 


lities . 


The applicant shall submit to the competent 
authority - 
( 1 ) The complete design drawings of the 

facility indicating the detajls of the shield 
ing surrounding the source , wall thick 
ness, labyrinth access, openings voids, 10 
inforcement , mechanical and electrical 
safety systein , ventilation , fire protection 
systems, 


- - - 


( 4 ) 


type . 
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( 2 ) The environs of the facility including resi 

meters which should be interlocked with 
dential complexes, occupancy within 50m 

the product movement System . 
radius of the facility , geology of the loca 
tion , water table , soil characteristics , stis 

2 .6 A beam scanner or a scattering devicc ( e .g . 
micity . 

the converiing target ) must be incorporat 

cd in a machine source to obtain an even 
( 3 ) Complete description of the radiation 

distribution of the radiation over the sur 
source, address of the supplier and the 

face of the product , 
operating condition of the source such as 
source drive system . 

2 . 7 The product movement, with width and 
Safety analysis report to demonstrate the 

specd of the scan and he beam pluse 

frequency ( if applicable ) should be ad 
adequacy of radiation safety under normal 

justed to sure a uniform surfacc Jose . 
and anticipated accident conditions . 

3 . Dosimetry and Process Control : - - 
SCHEDULE IV 

( 1 ) Certain dosimetry measurements (para . B ) 
(Sec rules 3 and 6 ) 

should be inade prior to the irradiation 
A . Condition for the operation of irradiation 

any food stufi. 
facilities . 

( 2 ) The dosimetry measurement should be 

Jone (or each 110W food irradiated , irra 
1 . Jutroduction :--- 

diation process , and whenever modifica 

lions and made to source strength or type 
1. 1 Only irradiation facilities based on the use 

and to th : source product geometry. 
of either a radionuclide source (60Co or 
137Cs) or X - rays and electrons generated 

(3 ) Routine dosimetry should be made during 
from machine sources should be used . 

operation and records of such mcasure 

ments must be available for inspection . 
1 .2 The Irradiation facility, may be of two 
designs either " continuous" or " batch ” 

( 4 ) The measurements of facility parameters 

governing the process such as transporta 

tion specd , dwcll time, source exposure 
1 . 3 The irradiation facility shall make use of 

time, pachine beam parameters , should 
accepted methods for measuring the ab 

be made regularly during the operation 
sorbed radiation dose and of the monitor 

and recoril must bc kept for inspection . 
ing of the physical parameters of the pro 
cess. 

4 . Good radiation processing practice imao 

( 1 ) The design of the irradiator should have 
2 . Irradiation plants :-- 

the facility to optimize the Jose uniformity 

ratio to cnsure appropriate dose rates and 
2 . 1 The manufacturer of the facility should 

where necessary to permit temperature 
state the activity of the source in Becque 

control during irradixtion ( eg. for treat 
ral (Bq ) in the case of radionuclide 
source , and it should be recorded . 

ment of frozen food ) and also control of 
The 

atmosphere . 
recorded activity should take into account 
the natural decay rate of the source and 

Care must be exercised to minimize mecha 
should be accompanied by a record of the 

nical damage to the product dwing wrons 
date of measurement or recalculation , 

port, irradiation and storage and to use 

irraditor to its maximum efficiency . 
2 .2 The irradiation facility using radionuclide 
sources shall have a well separated aud 

(3 ) Where the food to be irradiated is sub 
shielded depository for the source element 

jccted to special standards for hygiene or 
and a treatment area which can be enter 

temperature , control, thc facility must 
ed only when the source is in the safe 

permit compliance with these standards . 
position . 
2 . 3 There should be a positive indication of 

the correct operational and of the correct 5 . Product and Inventory Control : 
safe position of the same which should be 

( 1 ) The incoming product should be physi 
interlocked with the product movement 

cally separated from the outpoing irraidan 
system . 

ted product. 
2 .4 In thọ case of machine sources the average 

( 2 ) Where appropriate , a visual colour change 
beam power should be adequately re 

radiation indicator should be affixed to 
corded . 

cach product pack for ready identifica 
2 .5 There should be a positive indication of 

tion of irradiated and non - irradiated pro 
the correct selling of all machine para 

dacts . 


sourced 
actiecay 
1 


( 2 ) 
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(3 ) Records shoudl be kept in thc facility re 2 . Effective and limiting dose values. 

cord book which show the nature and 
kind of the product being treated , its 

( 1 ) Some effective treatincnt e .g . the climina 
identifying marks if packed or, if not , 

tion of harmful microorganisms or a particular 
the shipping details, its bulk density the 

shelflife cxtension , or a disinfestation requires a 
type or source or electron machine , the 

minimum absorbed dose . For other applications 
dosimetry, the dosijeten used and details 

too high an abscrbed dose may cause undesirable 
of their calibration , and the dates of the 

cffects or an impajiment of the quality of thc pro 
trcatment, 

duct. 
( 4 ) All products shall be handled , before and 

( 2 ) The 
after iradiation , according to accepted 

design of the facility and the 

operational paramcters 
good manufacturing practices taking into 

have to take into account 

minimum and maximum 
account of the particular requirements of 

dose values required by 

the process . In soin low dosc applications it will 
the technology or the process ( Schedule 
I ) . Suitable facilities for refrigernted 

be possible within the terms of paragraph 4 on 

Good Radiation Processing Practice to allow a ratio 
storage may be required , 

of maximum to minimum dose of greater than 3 , 
B . DOSIMETRY 

( 3 ) With regards to the maximum dosc value 
1 . The overall average absorbed dose : 

under acceptable wholesomeness considerations and 
It can be assumed for the purpose of the 

because of the statistical distribution of the dose of 
determination of the wholesomeness of 

mass fraction of product of at least 97.5 % should 
food treated with an overall average dese 

receive an absorbed dose of less than 15 KGy when 
of 10 kGy or less , that ali radiation che 

the overall avcrage dose is 10 kGy. 
mical effects in that particular dosc range 
are proportional to dose . 

3. Routine dosimitry. 
The overall average dose , D , is defined by the 
following integral over the total volume of the Measurements of the dosc in a reference position 
goods. 

can be made occasionally throughout the process, 

The association between the dose in thc reference 
x , y , z) , d (x , y , z ) . dv 

position and the overall average dose must be 

known . These mcasurements should be used to 
where M = lhe iptal mass of the treated sanıplc 

ensure the correct operation of the process. A re 

cognized and calibrated system of dosimetry should 
T = the local density at the point (x , y , z ) 

bc uscd . 
d - the local absorbed dose at the point ( x , 
: y, z ) 

A complete record of all dosimetry measurements 
dy dx dy dz the infinitesimal volume elepment including calibration must be kept. 

which in real case is represented by the 
volume fractions . 

4 . Process Control : 
The overall average absorbed dose can be deter 
mined directly by homogencous products or for 

( 1 ) In the case of a continous irradiation facility 
bulk goods of homogeneous bulk density by distri employing radionuclide , it will be possible to make 
buting an adequate number of dose meters strate automatically a record of transportation speed or 
gically and at random throughout the volume of dwell time together with indications of source and 
the goods. From the dose distribution determined product positioning. These measurements can be 
in this manner an average can be calculated which used to provide a continuous control of the process 
is the overall average absorbed ciose . 

in support of routine dosimetry measurements . 
If the shape of the dose distribution curve through 

(2 ) Iu a batch operated radionuclide facility 
the product is well determined the positions of 

automatic recording of source cxposure time can 
minimum and maximum dose are known. Measure 

be made and a record of product moveincnt and 
ments of the distribution of dose in these two posi 

placement can be kept to provide a control of the 
tions in a series of samples of the product can be 

process in support of routine dosimetry measure 
used to give an estimate of the overall average 

ments . 
dosc . 

In some cases the mean value of the average ( 3 ) In a machine facility a continuous record 
- values of the ininimum (Dmin ) and maximuin of beam parameters, e .g . voltage , current, scan 
(Dmax ) dose will be a good estimate of the overall 

speed scan width , pulse repetition and a record of 
average dose, i.e . in these cases. 

transportation speed through the heam can be used 
over average dose = Dmax + Dmin 

to provide a continous control of the process in sup 
port of routine dosimetry measurements . 
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quality , acceptable hygienic condition and appro 
priate for this purpose and shall be handled , before 
and after irradiation , according to good manufac 
tuting practices taking into account the particular 
requirements of the technology of the process. 
4 . LABELLING : 

( 1 ) Inventory control ; 
· For irriadated foods, whether prepacked or not, 
the relevant shippiog documents shall give appro 
priate information to identify the registered facility 
which has irradiated the food , the date ( s ) of treat 
ment and lot identification . 

( 2 ) Prepacked foods intended for direct con 
sumption : 


SCHEDULE - V 

( See rule 9 ( 2 ) ( d ) ] 
General conditions foi Irradiated Foods 
1 . SCOPE : 

These conditions applies to foods processed by 
irradiation . It does not apply to foods cxposed tu 
doses imparted by incasuring instruments used for 
inspection purposes . 
2 . GENERAL CONDITIONS FOR THE PRO 

CESS : 
( 1 ) Radiation Source : 

The following types of ionizing radiation may be 
used - - 
( a ) Gamma rays from the radionuclides 60CO 

or 137 Cs ; 
( b ) X -rays generated from machine sources 

operated at or below an energy level of 

5 MeV ; 
( c ) Electrons gencrated from machine sources 

operated at or below an energy Icvel of 

10 MoV . 
(2 ) Absorbed Dose : 
· The overall average dose absorbed by a food 
subjected to radiation processing should not exceed 
10 . Gy. . . . 

( 3 ) Facility and Control of the Process. 

2 . 3 . 1 . Radiation treatment of foods shall be 
carried out in facilities licenced and registered for 
this purpose by the licensing authority . 

2 .3 .2 . The facilities shali be designed to meet the 
requirements of safety, efficacy and good hygienic 
practices of food processing . 

2 .3 .3 . The facilities shall be staffed by adequately 
trained and competent personnel. 

2. 3 .4 . Control of the process within the facility 
shall include the keeping of adequate records includ 
ing quantitative dosimetry . 

2 . 3 . 5 . Premises and records shall be open to 
inspection by appropriate national authorities. 
3 . TECHNOLOGICAL REQUIREMENTS : 

( 1 ) Conditions for Irradiation : 

The irradiation of food is justified only when it 
fulfills a technological need , 

( 2 ) Food Quality and Packaging Requirements : 

The doses applica shall be commensurate with 
technological and public health purposes to be 
achieved and shall be in accordance with good radia 
tion processing practice . Foods to be irradiated 
and their packaging materials shall be of suitable 


The labelling of prepackaged irradiated foods 
shall be in accordance with the relevant provisions 
given in Prevention of Food Adulteration Rules, 

( 3 ) Food in bulk contajners : 

The declaration of the fact of irradiation shall be 
made clear on the relevant shipping documents . 
5 . RE -IRRADIATION : 

( 1 ) Except for foods with low inoisture content 
( cereals, pulses , dehydrated foods and other such 
conmodities ) irradiateci for the purpose of con 
trolling insect rejnfestation , foods irradiated in 
accordance with 2 and 3 of this standart shall not 
be rc -irradiated . 

( 2 ) For the purpose of this standard food is not 
considered as having re - irradiated when 
( a ) the food prepared from materials which 

have been irradiated at low levels e . g . 
about I kGy. is irradiated for another 

technological purpose ; 
( b ) the food containing less thau 5 % of irra 

diated ingredient, is irradiated , or when 
( c ) the full dose of ionizing radiation requir 

ed to achieve the desired effecť is applied 
to the food is more than one instalment 
as part of processing for a specific techno 

logical purpose , 
( 3 ) The cumulative overall average dose absorb 
ed should not exceed 10 KGy as a result of re 
irradiation , 


SCHEDULE VI 

[ Sce Rule 24 ] 
Radiation Survey Instruments required for ladia 
tion monitoring . 

Either 
A . 1 , Radiation Survey Meter (G . M . Type 0 .2 

mR / hr. or with other appropriate mida 
surement range ) . 


and 


CE 


- 1 


. 


, pr 
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2 . Radiation Survey Meter (Ionization cham 

( c ) causing transmission of toxic or poten 
ber type 0 -5R / hr, or with other appro 

tially foxtc , and substapçes to the 
priatc measurement range ) . 

food . 
( ii ) Polymeric films recommended for use upto 

10 kGy are :- - 
Wide range Survey Meter (G . M . Type 
0 - 100R /hr. or with other appropriate 

( a ) Nitrocellulose or vinylidene coated cel 
measurement range ) , 

lophane ; 
Alternatively, any single or combination of 

( b ) Wax coated paper board ; 
radiation survey meters recognised by the 

(c ) Glassine paper ; 
competent authority as equivalent to th¢ 
above . 

(d ) Polystyrene ; 

( c ) Rubber hydrochloride ; 
SCHEDULE - VII 

(f ) Vinylidice chloride — vinyl chloride ; 
[See Rulc 9 ( 1 ) (b ) ] 

( g ) Polyethylene ; 
Standards of packaging material : 

( h ) Polyethylene terephthalate ; 
1. ( 1 ) Where packing is essential to prevent 

(i) Nylon 6 ; 
post- treatment recontaminatton , the food should he 
packed before treatment . 

(j) Nylon 1l ; 
(2 ) Package size especially with hulk packs 

( k ) Vinyl chloride - -vinyl acetate ; 
should be such that they can be handled efficiently 

( 1) vegetable parchment. 
thereby avoiding excessive delays and temperature 
abuse . 

SCHEDULE --- VIII 
( 3 ) The choice of the packing material and the 
nature of the container for specific fooli is usually 

( See Rulc 18 ( 2 ) ] 
determined by the purpose they are to serve and 
storage conditions , such as prevention of moisture Operational Limits : 
loss or moisture uptake, to provide an atmosphere 

Effective dose limits : 
devoid of air , or to avoid mechanical damage to 
food . 

1 . The cuinulative effective dose constraint 
(4 ) Sterjlized iood must have containers which 

for five years from January 1, 1994 to 
prevent access to bacteria or other m cro -orga 

December, 31, 1999 will be one hundred 

milli Sievert (100 mSv ) 
nisms, 

for individual 

radiation workers . 
2 . Rigid Containers : 

The annual effective dose to individual 
( 1 ) Primary rigid contajner used for irradiated 

workers in any calendar year during the 
food is metal can , Steel containers, tin -plated and 

five-year block shall not exceed the limit 
lined with appropriate enamel such as polybutadiene 

of thirty inilli Sievert ( 30 mSv ) . 
or epoxy- phenolic have been found to be satisfac 
tory . 

SCHEDULE - - IX 
( 2 ) Secondary jgid containers made of wood , 
fibre board or glass are also used , 

(See Rule 18 ( 3 ) ] 
3 . Flexible packaging material : - Flexible plastic 

Leakage and safety related tests , 
containers because of their low density are highly 
suitable for packing irradiated food. Films over 

1. Wet storage irradiators : 
76 cm thick are satisfactory for preservation of 
irradiated products . In case laminates are used 

( 1 ) The resin bed in the water conditioning 
their performance should satisfy the following cri 

system shall be daily checked with a radia 
teria — 

tion survey instrument. The survey ins 

trument should be sensitive enough to 
( i ) The films are not changed adversely :-- - 

detecț minimum radioactivity of 2000 

Eq, in the resin 
( a ) in their 

bed . In the event of 
(e .g . 
protective characteristics 

detection of activity above this level, 
scal stability , permeability , etc .) , 

water circulation system shall be stopped 
(b ) by radiation induced changes in the 

and irradiator shall be withdrawn from 
food , 

service. 
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( 2 ) - In - addition the pool water shall be Dry storage irradiator s : 

checked for containination by using an 
0111 - line radiation monitor on a pool water 

Swipc test using a moist paper of 100 square 
circulating system , 

centimeter area shall be conducted weekly on the 
closest accessible surface near the source in storage 

condition . Activity on the sample shall be counted 
( 3 ) The detection of above normal radiation by a radiation survey instrument with a minimuni 

levels must activate an alarm , Activation detection capability of 2000 Bq on swipe sample . 
of alarm must automatically cause the In the event of detection of activity above this 
water purification system to shut off, 

level, irradiator shall be withdrawn from service . 


FORMI 

[See rule 4 (1 ) ] 
APPLICATION FOR OBTAINING A LICENCE FOR AN IRRADIATION FACILITY 
1. Name of the applicant 
2 . Addross of the applicant 
3. Instellation for which approval is applied for 
4 . Name and designation of the Horid of Installetion 
5 . Nomes, quzlifications and expiriencu of Pursonnel 


- 


- 


- 


- - - 


- 


- 


- - - - 


- - 


- 


- - - 


- - - - 


Name 


Catogory of 
Personnel 


Academic 
Qualification 


Typo of training When and 
exporiouse where trained 


Duration of 
training 


— 


— 


Operator 
Radiological 
Safety Officer 
Quality Control 
Oflicer 
- -- - - - - - - - --- - -- - 


- - 


6 . Proposod date of starting the irradiation facility : 
7 . Details about tho Irradiation Facility : 

(1 ) Identification number of the facility 
(2 ) Locotion and address 
( 3 ) Source details 

Name of radionuclides 
Radiation generating plant 

X -ray unit 

Electron Accelerator 
(4 ) Name of the supplier and his address 
(5 ) Purpose for which tho irradiation facility will be used 


Activity 
Energy 


output 


8 . Please attach the following additional information to the application : 
(1 ) A sito plan (1 : 500 sale or as appropriate ) of tho installation indicating the location of buildings in sluding 

residential complexes. 
( 2) Architectural blue prints ( appropriate scale ) showing layout of equipmonts . 
(3 ) Complete design drawing of the fasility including details of 
(4 ) Desgription of the organisational structure in :luding delegation of authority and responsibility ior opiat 

tions at the fixzility . 


9 . Ploase indicate as appropriato : 

(1 ) the irrediation facility is yot to be built 
(2 ) the irradiation facility is already built and equipped 
( 3) Existing irradiation facility is to bo modifiod as por details enclosed . 
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10 . I hereby certify that : 

( 1) all the statement modo above are correct to the best of my knowledge and belief . 
(2 ) no operations will be carried out for purposos other than those specified under itom 7(5 ) of this form 
( 3) all provisions of the Atomic Enorgy ( Control of Irradiation of Food) Rules, 1996 shall bu strictly compliud 

with . 
(4 ) tho irradiation facility shall not be transferred / sold /rented by me/us to another withoutthe prior permission 

of the competent authority. 
(5 ) ny radition source for the irradiation unit will be transported without the prior permission of the compe 

tent authority. 
(6 ) full facilities will be accorded by me/ us to any authorised representatives of the competent authority or 

the licensing authority to inspect the installation at any time. 
(7 ) radiation surveillance and medical surveillence of all persons ongagod in radiation work as required by the 

compotent authority will be duly carried out atmy /our expense . 
(8 ) all recommendations that may be made from time to time by the compotent authority in rospoct of radia 

tion safoty measures will be duly implemented . 
(9 ) duly qualified /oxperienced radiological sofuty officers /quality officers will bo appointed bofore the commen 

cement of the operation of the facility . 
( 10 ) any changes in the porsonnol listed in this application will be intimatod forthwith to tho licensing authority 

and the competent authority . 
( 1 ) the rulus rogarding decommissioning , disposal of docayed sourcos and rouse of tho yite of the docommissioned 

fasility shall be strictly compliod with . 
Dato : 

Signature of the Applicant lostitution ind Soal 


FORM U 

(Seo rule 5 (2 )] 
CERTIFICATE OF APPROVAL FOR IRRADIATION FACILITY 
Mr. Mosgers . . .. . . . . . . . . 
of . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
having compliod with the conditions prescribed in the Atomic Enorgy ( Control of Irradiation of Food ) Rules , 1996 
for the approval of the irradiation facility is fare hereby granted the certificate of ipproval for his / thoir irradiation 
facility. 

The description of the irradiation facility and other dotails are shown its under: 
1. Identification Number 
2 . Nome and Addresses 

(i) License 
( ii ) Radiological Safety Officer 
(ii) Quality Control Oficer 

( iv ) Operator 
3 . Kind and nature of the food product to be irradiated 
4. Riidiilion source used 

(i) Type of Source 
( ii ) Total activity content in the case of radionuclide source 
( iii ) Type of operation 

Bitch 

Continuous 
( iv) Sourcc product geometry 

(v ) Dose rate 
5 . Specific operation conditions 

COMPETENT AUTHORITY 

(Seal of Office ) 
1427 G179628 . 
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FORM III 

[ Soe rulo 5 (1 )] 
APPLICATION FOR OBTAINING THE CERTIFICATE OF APPROVAL FOR AN IRRADIATION 

FACILITY 


1. Name of the applicant 
2 . Address of the applicant 
3. Installation for which approval is applied for 
4 . Names. qualifications and experience of Personnel 


-- - - - 


- 


Name 


Academic 
Qualification 
- - - - -- - 


Type of training Whon and Duration of 
. oxperience where trained training 
- - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - -- - - 


- - 


- - - - - - - - 


- 


-- - 


- 


- 


-- 


Catogory 
of Porsonnel 
- - - - - - - - - - 
Operator 
Radiological 
Safety Officer 
Qulity Control 
Officer 


- - 


- 


- 


- 


- 


- 


5. Proposed dato of starting the irradiation facility 
6. Are the personnel providod with facilities for : 

(a ) Personneldose monitoring 

(b ) Modical Survoillance 
7. Dotails about the Irradiation Facility : 

(1 ) Identification number of the facility 
(2 ) location and its inddross 
( 3) Source dotail 

Name of ridionucliders 
Radiation gonoruiting plant 


Activity 


- - - 


- - - - - 


- 


Energy 


Output 


X - ray unit 

Elettron Accelerator 
(4 ) Namo of the supplier and his address 
( 5 ) Purpose for which the irradiation facility will be used . 


8 . Please furnish the following : 
( 1) A site plan ( 1 :500 scale or as appropriate ) of the installation indicating the location ofbuildings including 

residential complexes. Occupancy within 50 meters radius of the facility . 
(2 ) Architectural blue prints (appropriate scale ) showing layout of cquipment . 
(3) Details on geology of the location , water table , soil characteristics, seismicity . 
(4 ) Complete design drawing of the facility including details of shielding surrounding of source , wall thickness 

and labyrinthaccess if applicable ; openings , voids, reinforcements , mechanicaland electricalsafety systems, 

Ventilation , fir protection systems. 
(5 ) Source movement system ( where appropriate ). 
(6 ) Safety analysis repnit to demonstrate the adequacy of radiation safely under normaland anticipated acci 

dunt conditions as detail din rules 20 and 21. 
(7 ) Operating and emergency procedures. 
(8 ) List of calibrated radiation monitoring equipment in working condition , 
( 9 ) Description of the organisational structure including delegation of a uthority and iesponsibility for opera 

tion of the facility . 


- 


- 


- 
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9 . Any other information which the competent authority may deem pecessary to assess the safety status of 

the irradiation facility . 
10 . Please indicate as appropriate : 

(a ) the irradiation facility is yet to be built 
(b ) the irradiation facility is already built and equipped 

(c ) existing irradiation facility is to be modified as per details enclosed . 
11. I hereby certify that : 

(1) all the statements made above are correct to the best of my knowledge and belief. 
(2 ) no operationswill be carried out for purposes other than those specified under item 7 (5 ) of this form . 
(3 ) all p :ovisions of the Atomic Energy (Control of Irradiation of Food ) rules, 1996 , shajl be st.ictly complied 

with . 
(4 ) the irradiation facility shall not be transferred / sold /iented by me/ us to another without the prior 

permission of the competentauthority . 
(5 ) no radiation source for the irradiation unit will be transported without the prior permission of the compe 

tent authority. . 
full facilitieswill be accorded by me/us to any authorized representatives of the competent authority or 

the licensing authority to inspect the installations at any time. 
(7 ) radiation surveillance and medical surveillance of all persons engaged in radiation work as required by 

the competent authority will be duly carried out atmy/ our expense . 
(8 ) all recommendations that may be made from time to time by the competent authority in respect of radju - 

tion safety measures will be duly implemented . 
(9) duly qualified / experienced radiological safety officers /operators/quality officers will be appointed before 

the commencement of the operation of the facility. 
( 10 ) the rules regarding decommissioning disposal of decayed sources and reuse of the site of the decommis 

sioned facility shall be strictly complied with . 
Date : 

Signature of the Applicant 
Seal of the Institution 
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FORM IV 

[See rule 4 (2 ) 
LICENCE FOR OPERATING AN IRRADIATION FACILITY 
Mr/Messers .. . .... .. .. . ... .. .. . .... . ... . .. ............ ... ... . ........... ......... ... ... ..... ........ .. .. ... 
of 
having undertaken to comply with all the conditions prescribed in the Atomic Energy ( Control of Irradiation of 
Food ) Rules, 1996 after having paid the prescribed licence fee and having obtajned the certificate of approval from 
the competent authority is /are hereby authorised to commission and operate the irradiation facility described in the 
application for licence . 
This licence is issued on .......... 

.... ...... ... and 
shall be ralid upto ... ... ...... ..... ..... .. 

......subject to 
the conditions printed orosleaf. 

Licensing Authority 
Seal of Officc 
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. . III 


Conditions of licence 
1. This licence may be suspended or cancelled if any declaration made or information given in the application 
is found to be false or if any undertaking given in such application is not carried out. 
2 . No operations will be carried out for purposes other than those specified under item 7( 5 ) of the application for 
the licence and item 7 (5 ) of the application for the certificate of approval. 
3. All propisions of the Atomic Energy ( Control of Irradiation of Food ) Rules , 1996 , shall be strictly compliad 
with . 
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4 . The irradiation facility shall not be transferred /sold /rented by me/ us to another without the prior permission 
of the competent authority , 
5 . No radiation source for the irradiation unit will be transported without the prior permission of the competent 
authority . 
6 . Full facilities will be accorded by me/us to any authorized representatives of the competent authority or the 
licensing authority to inspect the installationsat any time. 
7 Radiation surveillance and medical surveillance of all persons engaged in radiation work as required by the 
competent authority will be duly carried out at my/our expense. 
8 . All recommendations thatmay be made from time to timeby the competent authority in respect ofradiation 
safety measures will be duly implemented . 
9 . Duly qualified /experienced radiological safety officers/ operators/quality officers will be appointed before the 
commencement of the operation of the facility . 
10 . Any changes in the personnel listed in this application will be intimated forthwith to the licensing authority 
and the competent authority . 
11 . The rules regarding decommissioning , disposalof decayed sourcesand reuse of the site of the decommissioned 
facility shall be strictly complied with . 
12 . A licence shall be valid for a period of three years from the date ot issue ofte 


nce . 


9 . Nature , quality and quantity 

of food to be irradiated 


10 . Purpose of irradiation 


FORM V 
(see rule 11 ( 1 ) and ( 4 ) ] 

Record of food irradiation 
1. Identification number of the 

irradiation facility 
2 . Name and address of the 

operator and Quality Control 

Officer 
3 . Serial number of the hatch 
4 . Date of irradiation 
5 . Type of source ( radionuclide 

source or X -ray or clectron 

machine sourco ) 
6 . Irradiation Dose 
7 . Type of Dosimeters used and 

their calibration 
8 . Minimum and Maximum limits 

of radiation dose 


11 . Type of packaging used during 

radiation treatment, if any 
12 . * Specific irradiation 

conditions used 
3 . Any other incidents and 
anomalics observed during 

irradiation treatment. . 
* Information necessary are : Commissioning details , 
dose mapping for individual products, source position 
data , product loading pattern , conveyor operation , 
number and duration of process interruption , start 
and stopping time of processing and irradiation time. 
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